T.C.
SAKARYA UN IVERSITESI
SOSYAL BILIMLER ENSTITUSU

ALTERNAT iF PiSIRiM TEKN iKLER iNDEN
SAGARIN ARASTIRILMASI VE UYGULANMASI

YUKSEK L iISANS TEZI
Emel BOZKURT

Enstitd Anabilim Dali : Seramik
Enstitl Bilim Dali : Seramik

Tez Dansmani: Yrd. Dog. Buket ACARTURK

OCAK - 2012



T.C.
SAKARYA UNIVERSITESI
SOSYAL BILIMLER ENSTITUSU

ALTERNATIF PiSIRIM TEKNIKLERINDEN
SAGARIN ARASTIRILMASI VE UYGULANMASI

YUKSEK LiSANS TEZI
Emel BOZKURT

Enstitii Anabilim Dali  : Seramik
Enstitii Bilim Dah : Seramik

Bu tez 18/012i012:tarihinde asafidaki jiiri t afmdan oybirligi / eycokiugu ile kabi:%j:r'
Vrd Doc Buget_Hca ke ?@&Q%ME am&_aah C%W:

Jiiri Bagkam Jiiri Uyesi Jiiri Uyesi
K| Kabul O Kabul [ Kabul
O Red [ Red [J Red

O Duozeltme O Duzeltme [0 Duzeltme



BEYAN

Bu tezin yazilmasinda bilimsel ahlak kurallarinaildygunu, bakalarinin eserlerinden
yararlanilmasi durumunda bilimsel normlara uygumrak atifta bulunuldgunu,
kullanilan verilerde herhangi bir tahrifat yapilmgadi, tezin herhangi bir kisminin bu
Universite veya bka Universitedeki b&a bir tez cakmasi olarak sunulmagini beyan

ederim.

Emel BOZKURT

18 Ocak 2012



ONSOz

Kokeni neolitik ¢&glara dayanan, ginimiz ekonomi ve sanatinin yagariadan
birisini olusturan seramik, bu uzun yolc@u suresince teknolojik ve sanatsal anlamda
onemli gelgsmeler gostermi ilk ortaya ciktgl ilkel kimligini gereksinim ve yeni
anlayslar dagrultusunda dgistirerek insanglunun ygantisinda vazgecilmez bir unsur
olmustur. Temel ihtiyaclarin karlanmasi hedefi ile ¢ikilan yolda, kimyasal ve Kesl
acidan bircok yeni k& gerceklemis, gittikce gengleyen kullanim sahasi Grdn
yelpazesini; buna paralel olarak yeni sanatsalyagtéau da beraberinde getirgtir.

Salik gerecleri, mimari, cevre diuzenlemeleri ve elekige kadar sayisiz alanda kabul
goren seramik malzeme; sanatsal aglagn dile getirilmesine de olanak gamistir.
Cok caitli yontemler kullanilaraksekil verilebilen bir malzeme ofu ve 1si ile ortaya
¢ctkan sglamhgi onu vazgecgilmez kilan 6nemli Ozellikleridir. Semgin ortaya
citkmasindaki son samayi olgturan psgirim teknikleri de ceitlilik gostermektedir.
Sagar piirim yontemi de bu tekniklerden bir tanesidir. Seila sir ve dekor
uygulamalarindaki sabit ve kontrolli tekrarlarinsile cok cetli serbest gegierin
ortaya ciktgl bu teknik ile yumsgiak dokulu resimsel goruntiler; sir kullaniimaksizin
elde edilmektedir.

Sagar piirimi belli standart yontemler ile gercektgilmesine rgmen her seferinde
surpriz sonuglar ile kadasilmasi olasi bir yontemdir. Seragm indirgen atmosferde
cesitli organikler ile temasi bu olasgh daha da arttirtmaktadir. Bircok sanatci kendi
kisisel sagar recetelerini afwrarak bu piirim yontemi ile 6zgin cajmalar ortaya
koymaktadirlar. Turk seramik sanatcilar tarafindaz uygulanan bu teknik,
arggtiriimaya deger bir konudur.

Arastirmanin hazirlanmasinda egngecen ve fakilte imkanlarindan yararlaniimasini
sazlayan Prof. Nilgiin BLGE’ye, dangmanim Yrd. Do¢. Buket ACARTURK’e, ayrica
egitim ve @gretimin 6nemine inanarak, tum zorluklaragmen maddi ve manevi

desteklerini sonuna kadar kullanan ailenyek&Urlerimi sunarim.

Emel BOZKURT
18 Ocak 2012
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SAU, Sosvyal Bilimler Enstitiisii Yiiksek Lisans Tez Oze

Tezi Bagligi : Alternatif Pkirim Tekniklerinden Sagarin Agarilmasi ve Uygulanmasi

Tezin Yazar : Emel BOZKURT Danisman  : Yrd.Dog.Buket ACARTURK
Kabul Tarihi :18.01.2012 SayfaSayis : x (6n kisim) + 126(tez)
Anabilimdali : Seramik Bilimdali : Seramik

Seramik atgde salamlastigl kesfedilen dnemli bir bulstur. En eski sanat dallarinda
birisi olarak kabul gormgl ve insang@lunun yerlgik diizene gecmesinin ardind
onemli bir kullanim malzemesi olarak ginluksgendaki yerini almytir.

Cok ince taneli, kivamli balgik camuru, 6rgi segretizerine sivanarak kurutulgve
pisirimistir. Ik etapta dayanikli bir kullanim siresi ggmasi hedeflenere
gerceklgtirilen pisirim etkinligi, yerini zamanla yeni araglara birakmgtir. Pisirim
teknolojilerinin ilerleysi, dis etkenlere kan direng kazanngi ve kullanim sahas
genglemis seramik Urinu ortaya cikarghr. Seramgin ortaya cikmasindaki sQ
asamay! olgturan psirim zamanla sira g, sanatsal bir boyut kazargtr.

Sagar piirim teknigi de bu O6nemli geymelerden bir tanesidir. Teknik yanmar
gerceklgmesi icin gerekli oksijen giinin sinirlandirildgl indirgen firin atmosferind
gerceklatiriimektedir. Teknge adini veren sagar kutular atwiglasi, mukavemet
yuksek kil ve metal malzemeden uretilebilen; igegsyerlatirilen Grint uggan kdl,

tanimlanabilir.ilk olarak, seledon sirli porselen trtinlerin oduwdtkomurli pgiriminin
gerceklatirildi gi Cin’de alev, kil ve gazlarin yakin temasindanukonasi istene
porselen urunler icin kullanilrgtir.

Sanatsal olarak sagarsipiminin amaci, ilk kullanim amacinin tersine kuterisine
konulan sulfat, oksit, tagakuru yaprak, tuz ve gililik gbsteren malzemeler ile bisku
durumundaki seramik parcayl kaikariya getirerek kutuda yanma gercekienek,
organik ve inorganik maddelerin urtin Uzerindekiigtk kuvvetlendirirken, kutunur
icerisinde bulundgu firini bu etkilerden korumaktir.

Bu pisiim teknigi, reduksiyonlu piirim teknikleri arasinda uygulayiciya ¢
kullanmaksizin sinirsiz gagiigéruntuler sglayan bir alternatif girim teknigidir. Uzun
vadeli calgmalar gerektiren tekpin bilinen diger yontemler ile elde edilemeyec
turde etkileri, ona olan ilgiyi ve meraki arttirntadir.

istenmeyen is lekelerinden koruyan kapakli firn muhafaza kaplarn olarak
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Ceramic is an invention that is getting strong witerfired. Recognized as one of t

baked in mesh baskets plastered over. Firstly atimeof firing has been to provide

it became unusual and artistic forms over timedased a new dimension.
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reducive furnace in which oxygen input, necessany the realization of technici
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GIRIS
Seramik tard drdnler, gunlik y@amin hemen her alaninda kullanilan malzemelerdir.
Insan yaantisina sglikli ve pratik ¢ozimler getiren bu malzemeyedeser baka bir
arin olmaygl, Uretim teknolojilerini ve Urlin Kkalitesini etkifen bir faktordar.
Endustriyel alandaki Grin gglirme ve ar-ge cajmalari da bu faktorlersiginda
surdurdlir. Hammadde atamalari, sekillendirme ve piirim strecindeki yenilikler,
akademik ve sanatsal gahalari da etkiler. Endustri icin gglirilmis hammadde

bilesenleri,sekillendirme ve piirim teknolojileri sanat alaninda da kullanilir.

Ozgiin fikir ve tasarimlarin ofturulmasi sirecinde bu klasik yontemler beklenen
sonucu vermedinde ise sanatcilar; klasik yontemleri, teknolojénilikleri ve 6zgun
fikirleri harmanlarlar. Bu durum yeni teknik ve y@mlerin ortaya cikmasina neden
olur. Bircok yonu ile gizemini koruyan ilkel prim metotlari, seramik sanatcilar
tarafindan yorumlanmive alternatif piirim olarak adlandirilan bu grim yontemleri

ortaya c¢ikmytir.
Calismanin Amaci

Tasarlanan vesekillendirilen bir seramik forma, ana iskeletin tgidiriimesi icin
biskivi pkirimi, 6zgin ifadenin guglendirilmesi icin ise ikanbir pisirim uygulanir.
Enduastri Gretimi seramik drtnler icin ggirilen sir ve dekor yontemleri, sanatsal
O0zgunligu ifade etmede yeterli olmayabilir. Bu gibi durumda alternatif piirim
yontemlerinden birisi tercih edilebilir. Sagarsipmi reduiksiyonlu pgirim teknikleri
arasinda sir kullanilmadan, zengin gorsgelérin elde edildii bu tir bir pgirim

yontemidir.

Seramik Urtine sogeklini veren bu ikinci piirimler zamanla ¢gtlenerek farklilgmis
ve alternatif pjirimler olarak dért ana ak altinda toplanngtir. Bu pkirimlerden elde
edilen sonuclar, gorsel agidan benzerlik gostersideuygulamasamalari bakimindan

ele alindginda birbirlerinden kesin cizgiler ile ayrilirlar.

Ortak yonleri klasik piirim bicimlerinden farkl, indirgen firn atmosfede
gerceklatiriimeleri ve sanatsal camalar (zerine uygulanmalaridir. Opie raku
pisirimi uygulanan bir Grin igin indirgen atmosferifirgikisinda sglanirken; sagar



tekniginde pkirim esnasinda ganmaktadir. Sir kullanilmayan alternatif yonterdker
oksijensiz bir firin atmosferi ofturularak yanici organiklerin, metal ve tuzlarimkfa
etkileri yakalanmaya c¢alimaktadir.isli pisiim ve maskeleme yontemlerinde ise daha
cok dagal toprak tonlarinin, siyah ve metalik etkilerinelde edilmeye calldig
yontemlerdir. Ayni zamanda kendi icerisinde alsltddara ayrilan alternatif girim
yontemlerinin ayri ayri béiklar altinda incelenmesi bu tekniklerin temelolusturan

indirgeme, isleme vb... kavramlarin ayirt edilmespaedimci olacaktir.

Bu calsma, alternatif giirim yontem ve sirecleri hakkinda bilgi sahibi oknateyen
seramik sanatcl vegiencilerine kaynak olabilecek bicimde hazirlapwe uygulamal
ornekler ile desteklenrstir.

Calismanin Onemi

Teknoloji ve tasarim kavramlari ginimuiz endustrsagati icin dnemli, i¢ ice gecgni
kavramlardir. Seramik eserlerin Uretiminde bu ikvikam Utzerinde 6nemle durulmali;
eserin ortaya c¢ikmasi icin gereken sirecin sonum@ark koordineli gleyis

bozulmamalidir.

Urlin gelitirme gamasindaki zihinsel stireclerden 6zgin sonuglailalabin balica
kosulu, malzeme ve ybntem butuglini sglamaktir. Seramik girim yontemleri ve
malzeme yelpazesinin gaghgi bu sireci karmgak hale getirebilir. Uzun ve riskli olan
bu surecin sorunsuz atlatilabilmesi, sanatc¢initakaca teknik ve malzeme uzerinde

argtirmalar ve d@ru iliskilendirmeler yapmasina pdir.

Cok yonlu ve karmgk bir yapi sergileyen sagarspim tekniginin uygulanmasinda ise
yazili kaynaklarin yani sira, uygulama metot veustarinin incelenmesinde fayda
vardir. Klasik bir sagar uygulama bicimi olsa danatcilarin malzeme g#dili gine
gitmesi sonuclari birbirinden farkli kilmaktadiruBontem kullanilarak gercekkarilen
pisiimlerden olumlu sonuglar almak icin gincellegnkaynak taramalari yaparak,
deneysel sireci bu gailtuda beslemek gerekmektedir.siBm yontemine ilgkin
guncel yenilikleri takip etmek, uygulama sirecirktdaylik salayaca& gibi, pratik

bilgilerin batlnlatiriimesine de yardimci olacaktir.

Klasik sagar uygulamalari icin toprak sagar kutylaekir tel, tuzlar ve yanici birkac
organik malzeme yeterli iken; bugin yapilan uygwdarda malzeme g#iili gi

neredeyse sinirsizdir. Bazi hazir Urinlerin metdulari ve seramik saksilar sagar



kutusu olarak, indirgen atmosfer icin ise alse kurutulmy bitkiler yerine naftalin,
temizlik deterjanlari ve benzeri trunler kullaniladektedir.

Sagar piirim yontemi, seran@e sonseklini veren klasik ikinci piirimler ile elde
edilemeyecek tirde yuzey goruntilerine sutaasini sglar. Bu goéruntu, kalite ve
cesitlili gini etkileyen ba faktor malzeme, yontem gkisinin dagsru kurulmasi ile
ilgilidir. Benzer malzemelerin bir arada kullanindiger alternatif pgirim tekniklerinde
de uygulanmaktadir. Bu durum sagar yonteminigedi alternatif pjirimlere
yakinlatirmis, ayni zamanda da zengin icerikli birsipm yontemine ddéngmesine
neden olmsgtur. Cukur pgirim uygulamalarinda, seramik parca uzerindeki rgein
atmosfer etkilerinin net gorintilenmesi icin salgatusu ve aliminyum folyo kullanimi

bu duruma bir 6rnektir.

Cagdas seramik sanati uygulamalarindaki 6zgun yghkiéar sonucu, kendi icerisinde
alt bolimlere ayrilan ve g#lilik gosteren sagar pirim yonteminin, dger alternatif
pisiim yontemleri ile benzer ve ayri yoOnlerinin kdastirlmasi, son dénem

calismalarinin incelenmesi ve kaydedilmesi acisindamdide .
Calismanin Yontemi

Sagar piirim yontemi her ne kadar genel yapgléau oturmu bir pisirim bigcimi olsa da;
bireysel uygulamalardaki farkliliklar konunun kendjerisinde geniemesine ve
farklilasmasina neden olmgtur. Bu nedenle konunun rapor edilmesinde; samatcil
tarafindan gercek§érilen uygulama sureclerigarlikh olarak incelenmy, icerik ana ve

alt baliklar altinda gruplandiriingtir.

Ana temaya b3 islem basamaklaringdkillendirme, pgirim, alternatif pgirim turleri)
O0zden uzaklglmadan yer verilny, gorsel ve yazili kaynaklar incelenerek; gecianpl

kaynak olgturma, okuma ve not alma surecleri izlegimni

Konu hakkindaki genel tanimin gturulmasinda belge taramalari, (kitiphane, internet
tezler, sureli yayinlar, makaleler) génie ve yaazimalar yapilmy; uygulama sirecinde
ise bu argtirmalari destekleyen materyal ve yontemler kulak veriler glenmistir.

Uc bolumden olgan calgmanin arstirlmasi ve uygulanmasi sirecinde; atélye
ortaminda ortaya cikabilecek problemlerin ¢ozumupé@nelik ©n incelemeler

gerceklgtirilmi stir.



BOLUM 1: SERAM iK PiSiRiM TEKN iKLER i

1.1. Pisirimin Tanimi

Salik gereclerinden mimariye, cevre diuzenlemelerindesiektronge, uzay
teknolojilerinden sanatsal cginalara kadar bircok alanda kabul goren seramik
malzemenin en dnemli tercih sebeplerinden bir tashekiriimesi sonucu ortaya ¢ikan

salamhigidir.

Cok caitli tretim yontemleri ve hammaddeler kullanilaraktaya cikarilan drtnler
kullanim sahasi ne olursa olsun; sipimedikleri slrece seramik olarak
adlandirilamazlar. Bullem seramik triine geamlik katmanin yani sira ga sartlarina
ve kimyasal etkilere kar da direng kazandirmaktadir. S6z konusu direngiungsitli
seramik Urun tarlerine gore 700-2000 °C sicaklildasinda gercelgdérilen pisirimler
sonucunda ortaya cikmaktadir.” Seramiktgripn; sekillendirilmis ve kurutulmy yari
mamultin, bir program icerisinde isitilmasi ve salu seran@iin gene bir program

icerisinde sgutulmasi §lemidir.” *

Seramik drunlerin girilmesinde kullanilan firinlar ¢dlilik gdsterse de pirim
isleminin ortak gamalari tim seramik Urdnler ve firin tipleri iciaggrlidir. S6z konusu
asamalar firinin doldurulmasi, 6n kurutmasme 1sinmasi, guma ve begaltma olarak
siralanir. Riirilmesi istenen Urindn ¢amur cinsine gore bu perkysa ve uzun zamana
yaylilabilir. Genel olarak seramik binye olgumeasi 8 ila 12 saat arasinda

desismektedir.

Pisirim islemi ile seramik Urinlerde gecici ve kalici bazgidenler meydana gelir.
Hacimsel genlgne gegcici, camkama ise kalici bir 6zelliktir. Mukavemeti yiksel bir
binye elde edilebilmesi icin, giiim isleminin camur tiriine gére maksimum dizeyde
yapilmasi gerekir. Olmasi gereken sicaklik dereceltinda gercekligirilen
pisiimlerde, s&lamligi disiik ve cokca gozenekli bir yapi ortaya cikar. Idtilaga
gozeneklilik (porozite) azalir ve mukavemet artamin gerekenden ¢ok yiksek olmasi
ise sinterlgmeye neden olur. Biskivi giiminde meydana gelecek olan bu durum, daha
sonra drtnun sirlanmasgaanasinda problem yanmasina neden olacak; ayrica farkli

camur tiplerinin kendine 6zglgone renginin bozulmasina sebebiyet verecektir. Uygun

! ARCASOY, Ate (1983), “Seramik Teknolojisi", Marmara UniversiteGiizel Sanatlar Fakiiltesi
Seramik Anasanat Dali Yayinlari, Ndstanbul, s.90



sicakliklarda gercek$érilen biskuvi psirimleri sonrasinda bunyedeki su uzagkiave
biinye kimyasal olarak gaime ugrar. Urlinlerin pjmeden onceki renkleri, giim
sonrasinda temiz parlak bir gérinime doéner. Ak\wgnporselen tirl camurlar beyaz ve
beyaza yakin dgrlere, comlekgi (kirmizi) camurlari ise parlaknkiziya calan renklere
donerler. Camurlarin igerisinde bulunan vegaftan gelen bitki artiklarinin sebep
oldugu karbonlarin yanarak binyeden atiimasi bu durunsebebidir. Bisklvi
pisiiminin olmasi gereken dereceler Uzerinde yapiimaignyenin pekimesine ve
gozeneklilgin azalmasina sebep ol@wadan, sir uygulamalarinda farkl yontemler
kullanmak gerekebilir. “Nispeten camsi halde olakbvi, bunyenin sirlanmasinda, sir
akmalarini 6nlemek icin dikkatlice hazirlagmbir sira (kalsiyum klorir veya
magnezyum sulfat gibi defloktlantlar kullanilabilive etkili bir daldirma tekgine

n2

ihtiyac duyulur.

Pisirimde istenilen sicak@a ulgmak kadar, kurutma ve isitma hizi da 6nemlidir.
Kurutma ve isinma esnasinda serbest, higroskopilegk su binyeden atilir, organik
medde ve bilgkler yanar. Sulfurli yabanci maddelerin yanmagin fatmosferindeki

ortamin reduksiyon ve oksidasyonuna etki eder.

“Karbonun yanabilmesi, ancak oksijenle glasmakla mimkiin olmaktadir. Bu yizden
ilk anda yuzeydeki karbonlar yanarken kalin olambela i¢ binyedeki karbonlarin
yansl, bunyeden uzakian suyun olgturdusu g6zeneklerden giren oksijenle

gerceklair. Bu olay 1000°C ye kadar devam edér.”

Blnyedeki suyun uzalkdgp camurun tekrar dostiirilerek plastik olabilme 6zeli
500-600 °C sicakliklarda kristagime ile tamamen ortadan kalkar ve gamurda goedi
meydana gelmeye far. Pekimenin meydana gelmesine yardimci cam fazgushw;
kilin icerisinde erime gobstermeyen mineral tanemiklin birbirine tutunarak
baglanmasini sglayan evredir. Cam fazi agjJumunu gercekigiren mineral feldspat
mineralidir. Eriyen feldspat; kil, kaolin ve kuvataneciklerini ¢evreleyerek birbirine
baglar ve iskelet yapiy! okturur.

Sir Ustu dekor teknikleri ve 6zel spim yontemleri uygulanmagi strece pgirim

islemleri genellikle biskivi ve sir grimi olmak Uzere iki gamada gercekiérilir. Seri

2 FRASER, Harry (2005), “Seramik Hatalari Ve Cozirdn¥emleri”, Karakalem Kitabevi Yayinlari,
Izmir, s.76
3 GUNER, Yiiksel ( 1986), “Seramik” Genglik Kitabeigtanbul, s.83



dretimin uygulandii seramik fabrikalari, yer ve duvar karosu uretidaritek psirim”
islemi uygulamaktadirlar. Biik ki¢ctilme (cekme) oranina sahip hammaddeleririgres
ile sekillendirildikten sonra; cgtli tirdeki kurutuculardan gecirilerek kurutulmage
akitma yontemi ile sirlanarak, direkt roller fiarh gOnderilmesiyle
gerceklatiriimektedir. Dsiik bir nem oranina sahip granul ¢amurun pres ydntem
kullanilarak sekillendirilmesi ile ya ve yari ya camur kullanilarak uygulanan
sekillendirmelerde ortaya cikabilecek havaslb&lari ve kurutma hatalari en aza
indirgenmi olmaktadir. Enerji vesi gliici acisindan tasarruf giayan tek pgirim

yontemi, seri Uretimin yapilgh fabrikalarda tercih sebebidir.

Sekillendirme slemleri tamamlanan UrUnlerin biskuvispiminden hasar gérmeden
citkmasi icin iyi kurutulmalarn gerekmektedir. siim isleminden iyi sonuclar
alinabilmesi icin mutlaka iyi bir kurutma yapilmaln. Sekillendirme suyunun(serbest
su) bunyeden tam olarak uzaglalamamasi biskuvi giriminde c¢atlaklarin olgmasina
neden olacaktir. Kurutma hizinin ga ayarlanamamasi sonucu @n hatalarin
bircogu (catlama, kilcal ¢atlak, yumurta kau) biskivi ve sir girimi sonrasi kendini
gosterir. Kurutmasiemleri acik havada, oda sicakhda yapilabildii gibi tinel tipi
kurutucularda da yapilabilir. Kurutma hatalagekillendirme yodntemine g ve
hammaddeye [gh hatalar, sirlama samasinda <@kl sonuglar alinamamasina
sebeptir.

Killerin sekillendirmeye musait hale gelmeleri belirli orala su ilavesi ile gercelgie.
Sekillendirmenin sona ermesi ile kurumaslaa. Suyun binyeden kisim kisim
uzaklgmasi ile camuru okturan mineral tanecikleri birbirine yakiglaaya balar.
Tanecikler arasindaki suyun bunyeyi terk etmesi dlgin boyutlarinda kugilme
meydana gelir. Deri sergii denilen ve Urin Uzerinde g dekor, doku ¢cakmalarinin
uygulanabildgi noktadan itibaren kiculme hizi yaler. Bu gamalardan sonraki
kurutmalarda gozenekler icerisindeki su uzgklaBu surecte gercelden kurutmalarda
ortamin sicakfiinin, sicaklgin triine temas acgisinin ve urin bunyesindeki kklinl
farkhliklarinin etkisi 6nemlidir. Kurumada oncélikkisimlar kalinlgin az oldgu
kisimlardir. Kurumasi hizhh olmu kisimlar ile henldz kurumasini tamamlamgami
kisimlar arasinda gerilim farkliliklari aojur; buda catlaklara ve blnye Uzerinde
deformasyonlara neden olur. Serbest suyun atils@sras! gercekien kiculmeler

biskvi pkirimi sirasinda da devam eder.



Genel olarak bisktivi pirimleri, sir psirimlerine goére daha duk sicakliklarda
gerceklgtiriimektedir. Bu uygulamanin nedeni, c¢camurun gietenesine engel
olmaktir. DUk sicakliklarda gerceldarilen pisiimlerde binye g6zenekldini

kaybetmemy ve Uzerine uygulanan siri kabul eder durumdaewai8ik Grtinlerde genel
olarak biskuvi pgirimleri 950-1040 °C sicakliklarda gerceytieilmektedir. Kullanilan

camurun porselen grubundan olmasi bu sicaklik déreni daha da yukseltecektir.
Farkli camur tiplerine gore @dsen bu pgirimler ile Grin Gzerine uygulanan sir,

gelisimlerini birlikte strdardrler.

Seramgin pisirilmesinde kullanilan firinlar, c¢aima prensiplerine gore aralikli ve
surekli calgsan firinlar olarak siniflandirtlirlar. Aralikh (pgodik) firinlara seramik Griin
yerlestirilir, pisirilir, sogumasi beklenir ve Baltilir. Ancak bu glemler sirasiyla
gerceklatirildikten sonra ikinci bir yerlgtirme yapilabilir. Strekli ¢cagan firinlarda bir
sorun yaanmadgl surece, acma kapama yapilmaz. Ring, zikzak velt@ninlar
(kontinti) surekli cakan firnlardir. Bu firinlarda sicaklik surekli veihin belli bir
bdlgesinde sabit derecelerdedir. Seramik parcalandktaya dgru ilerler, pker ve
uzaklgirlar. Seri Gretimin yapilgh isletmelerde kullanilan bu firinlarda sdreklilik ve
devir daim s0z konusudur. Aralikli ¢ggn firinlar sahra firini, kamara firin, kubbeli
yuvarlak firin, can firini, raku firini ve kasseiifilardir. Ginimuzde en ¢ok kullanilan

aralikh calsan firinlar kamara tipi firinlardir.

Acik ateste, cukur pgirimler ve tusla ile insa edilmg ilkel firinlarda gerceklgirilen
pisiimlerde; kullanilan yakit tirine goére sicakliklaesisiklik gosterir. Kontrol
edilebilir, programlanabilir firinlarin aksine 1sma ve sguma sureleri belirsiz, cok kisa
ya da ¢ok uzundur. Bu giim yontemleri gunumuzde c¢omlekgiler ve sanatgilar
tarafindan artistik amaclar icin kullaniimaktadgu ilkel yontemlerde de amac yine

seramge sglamlik kazandirmaktir.

“Bilinmesi gereken onemli nokta ¢amurun kullanilai®si icin yeterli dayanikligi
kazanmasi, yani seramik olabilmesi icin, en azindanl kor dedgimiz sicaklga
erismesi gerekir. Yanabilen hgey yakit olarak kullanilabilir, ancak ¢camurun, ydme
firninin - sicaklgindan daha fazlasina ihtiyaci vardir. Acik shtepisirimlerde

erisilebilecek en yiiksek sicaklik basagn&izil kordur.”*

* PETERSON, Susan — Jan (2009), “Seramik Yapiyotatakalem Kitabevi Yayinlarizmir, s.156



Pisirim isleminden gec¢mi seramik UrUnlerde, hammaddeye, seciekillendirme
yontemine ve girimde yanls uygulamalar yapilmasina ga hatalar olgmaktadir.
Tam bu faktorler sirlanmasi glintlen parcalarda sorungggmasina, gkl sonuclar
alinamamasina sebepfiki asamali psirim islemlerinin uygulandsi bitin yontemlerde
ilk pisiim ©Onem taimaktadir. Alternatif piirim uygulanacak biskivi pargalarin
hammadde bikgenleri, psirim sicakliklari ve gbzeneklilik durumlari dnenytaaktadir.

Seramik pgirim teknikleri bisktvi pgirimi, sir pisirimi, dekor pkirimi ve alternatif

pisirimler olmak tzere dort ana gk altinda toplanmaktadir.
1.1.1.Biskuvi Pgirimi

Seramik malzemeler Uretim slreci igerisinde sitie yontemler kullanilarak
sekillendirildikten sonra kurutularak biskivigoimine tabi tutulurlar. Tek girimler
cesitli yonleri ile avantaj sglasalar da, Uretimsamasinda meydana gelen ve fark
edilemeyen ¢gtli hatalar, éekillendirme ve kurutma hatalari) bisktviipimi ile ortaya
clkar ve daha sonrasinda gercgttgden sir psirimi minimum kayip, maksimum kalite

ile tamamlanmy olur. Ayrica ilk psirim esnasinda seramik malzemede meydana gelen
fiziksel ve kimyasal reaksiyonlar alum strecini tamamlarlar. Camur icerisinde
bulunan organik malzemelerin yanmasi, kristatiglkli ginin ve cam fazi olgumunun
tamamlanmasi sonucu, yeterlgkanliga ulgmis, purizsiz, sirlanmaya hazir bunyeler

ortaya cgikar.

Seramik Urtnlere biskavi grimi yapiimasinin en énemli sebeplerinden birgsrlama
isleminin sulu sir kagimlari ile gerceklgtiriimesidir. Sirlamanin 6zellikle daldirma
yontemi kullanilarak yapilgi durumlarda sir tabakasi ile yizeyi kaplanmakniste
arandn; sulu kagimla temasi sonraseklini, (ana formunu) muhafaza eder durumda
olmasi gerekir. Biskuvi girimi yapilmis blanyeler cgtli sir alti dekor tekniklerinin
uygulanacgl durumlarda da, kullanilacak boyalarin ylzeye rnotasi ve homojen
dagilimi agisindan kolaylik ggarken, 6n sglamlik elde edilmy olur. Aksi takdirde ¢
ariin yizeyine su ile ¢ozunmiboyalarin uygulanmasi sirasindglaan olmayan driin

kirilabilir ve camur binye, boyalar ile kgarak renk kalitelerini kaybedebilir.

Alternatif pisiim uygulamalarinda bazi seramik sanatcilari, gseke sureci
desteklemek adina biskivispimi yapilmamsg parcalari sagar kutularina ve cukur
pisirimler icin cukurlara alirlarilk pisirimleri yapilmams bu parcalarda olumlu gorsel



etkiler yakalansa da biskivi gmimi yapilmadan kullaniimalari, kiriimalar ¢ok
olacaindan risklidir.

1.1.2. Sir Psirimi

Sir seramik Urtin yuzeyini kaplayan ince, camsikal@arak tanimlanabilir. Cangliaa
kullanilan sirin erime noktasindasta. Biskuvi psirimi yapilmis parcalarin tzerine
uygulanir ve olgunkma derecelerine kadar firnlarda isitihr.  Siri stluan
hammaddeler belirli oranlarda su ile kanlir ve ¢aitli yontemler kullanilarak biskivi
ariin Gzerine uygulanir. Biskuvi giiimi yapilan seramik btinye goézenekli ve emici bir
yapiya sahip oldgundan Uzerine uygulanan siri tutar. Piaskirtme,icaéd ve akitma
belli bsli sirlama yontemlerindendir. Sir icerisine daldmayacak kadar buyuk
parcalar puskirtme yontemi kullanilarak sirlanirkskitma yontemi, bir kanaldan belli
miktarlarda verilen sirin altindan seramik parqalayeciriimesi ile gercekdgirilir. Yer

ve duvar karosu uretiminde kullanilan, sir zayi@ien aza indirgengi yontemlerden
birisidir.

Sir pkirimi seramik Urinin ortaya ¢ikmasindaki son safihdster kullanim gyasi ister
artistik amaclarla olsun, seramik Uriine sahip olngeyeken fiziksel, kimyasal ve
estetik bircok Ozelfiin yuklendgi asamadir. Endustride seramik Urlnlerin sirlanmasi
islemi seri olarak otomatik makineler kullanilarakpylamaktadir. El ile yapilan sirlama
islemleri cok dikkatli davraniimasi gerekenslemlerdir. Uriin yizeyindeki sir
tabakasinin g dagilimi ve kalinlgl 6nemlidir. Bu nedenle ayni tirde seri Grtnlerin
sirlanmasinda hata payinin azaltiimasi icin, otguw@s bagli sirlama sistemleri
kullaniimaktadir. D@ru sirlama yontemleri Grinin kalitesinegdadan etki etmektedir.
Basarili bir sonu¢ elde edebilmek, glo sirlama yontemi ve homojen isigdaninin
bulundgu firnlarda, sinn  gercek olguslaa sicakiindaki  psirimler
gerceklgtirmekle mumkundur. Firin icerisindeki havanin tedi, firin icerisine konan
artin sayisi (Urdin sayisinin cofglukullanilan refrakter yardimci malzemelerin sayisi
da arttiracaktir) yeriirme, istenilen sicakip ulgmadaki sUrenin uzungw veya

kisalgl, sa¢guma sureleri gibi bircok durum, sonucu etkileyektdaler arasindadir.

“Sir pisirimi, biskUvi pisiriminin tersine hizli bglatilabilir ve sicaklik ytkseldikce
yavalar. Her sir pgiriminin son 60°C si bir saatlik bir sireye yayilm@dylece sirin
yumuwayip olgunlamasi sglanmalidir. Burada sirin ka¢ derecedstipi 6nemli



degildir. Bu nokta ¢gunlukla bilinmezden gelinen ama 6nemli bir noktadikkate
alinmadgl zaman da olgungaams bir sir ylzeyi ve gemems renklerle kagilasmak

kaciniimazdir.”

Uygun sartlarda gerceklgiriimeyen pgirimlerde, kabarcik olgumu, yumrulama,
govde atmasi, sir toplanmasgné bai delikleri, Grin ¢okmesi, kavlama ve renk
kayiplari gibi bircok hata meydana gelebilir. Swa drtnlerin firin icerisine
yerlestiriime bicimleri hem 1sinin homojen g&mi acisindan, hem de drtnlerin
birbirlerine olan uzakliklari ve firin refrakteriee, duvarlarina olan uzagh acisindan
onemlidir. CUnki sir olgungana sicakigina ulagtiginda camlgma ve kaynama lgkar.
Bu nedenle durunlerin yere basan ayak kisimlarinda kalmayacak sekilde

temizlenmeleri ve birbirlerine temas etmeyecek Ukkdeda firina yerlgtiriimelidirler.

Gazli ve odunlu firinlara oranla elektrikli firimtéia hava akimi yoktur. Bu nedenle firin
raflari 1sinin @it dagilimini kolaylatiracak sekilde, aralarinda Btuklar birakilarak
yerlestiriimelidir. Elektrikli firinlarda ortam havasi sienli yani yukseltgerdir. Firin

ortaminin yukseltgen olmasi oksijen oraninin yiukddkgu anlamina gelmektedir.

“Pisme sonrasi firinda yanabilir yakit &tgazlarin bulunmagdi pisirimler oksitleyici
pisirim adini alirlar. Yanma havasi olarak ¢evrederiemve icerisinde oksijen bulunan
hava, seramik camuru ve sirlarin igerisinde bulurgaitli renk veren oksitleri
oksitleyerek, onlarin renk @sikliklerine ugramalarini s@arlar. Gerek reduksiyonlu
gerekse oksidasyonlu gmimlerden artistik seramik sirlarinin  yapiminda k¢o
yararlanilir. Bazi lusterli ve kristal sirlar rediikonlu psirimle elde edilirken, Cr O ile

kirmizi renk yalnizca oksitleyici veya nétr atmatiférinlarda elde edilebilir.”

Indirgen (reduktif) yani, karbon monoksitli bir om@ olumasi igin gerekli
redukleyiciler; firin icerisine atilan odun, tgla/ag, tuz, naftalin ve daha birgok yanici
ve duman verici maddelerden glu. indirgen firin atmosferinde gpiim genel olarak
firin ici atmosferindeki oksijen oraninin sinirlanbnasidir. Bu durum sir ve ¢camur

icerisindeki alkalilerin renk verme etkilerini beér.

“Reduksiyonun kimyasal anlatimi, oksijen iyonlanimzalmasi veya genel olarakzde

kaybetmesidir. Bu nedenle indirgenme olarak adlaindi Rediksiyon sirasinda bir

® PETERSON, (2009), a.g.e., 5.168
® ARCASOY, a.g.e., s.102

10



redukleyici maddenin vag gereklidir. Bu madde reaksiyon sirasinda oksgdaitlesir
ve okside olur. Seramikte rediksiyon, yanma hawasaz oldgu ortamda girimin

yapilmasi ve yiiksek derli oksitlerin diiik dezere indirgenmesidir.?

Indirgen, oksijen oraninin sinirlandirgdipisirim teknigi, artistik amaclarla caan
birgok sanatcinin kullangh bir tekniktir. indirgemenin girim esnasinda ve sonrasinda
yapildg! bircok alternatif piirim teknigi vardir. Bu teknik kullanilarak yapilan
pisirimlerde beklenenin dinda surpriz sonuglar ¢ikabilmektediintlirgen pjirimlerde
istenilen sirl elde edebilmek icin indirgen ortarolasmasinda ihtiyac duyulan yakit ile
hava arasindaki dengeyi korumak gerekidirgen pjirimler her zaman kesin olmayan

ve beklenen sonuglar yerine siirprizli geielerin olabilecgi pisirimlerdir.” ®

Indirgen ortamda gerceklailen pisirimlere, cukur pjirim, sagar piirimi, raku, luster
sirli pisirimler, tuz ve odun girimleri 6érnek gdsterilebilir. Bu girimlerden bir kismi
elektrikli veya gazlh firinlarda gerceklailirken, bir kismi agikta veya ilkel girim

yontemleri kullanilarak gercekerilirler.

1.1.3. Dekor Psirimi

Seramik parcalar Gzerine uygulanan dekorlarin itar@nedeyse seragin tarihi kadar
eskidir. Genellikle estetik ger katmak Uzere Urlnlerin tzerine uygulanan dekorla
¢cogu zaman da farkl fikirlerin iletimesine ve yayiédsina araci olmgtur. Cok caitli
teknikler kullanilarak uygulanan seramik dekorlau,yonleri ile duygu ve diincelerin
dile getirilmesinde bir aktarim araci olgtur. Siratli, sir i¢i ve sir Ustl olmak Uzere
bircok yontemin kullanildy dekor teknikleri, giinimuzde ggdn teknoloji ile birlikte

seramik endustrisinde seri Uretimin yapiimasinardan tanimaktadir.

“Seramik uretimi tarih éncesi Neolitik gda (M.0.7500-5000) gamis ve gunimiize
kadar gelmgtir. En eski ¢glardan giinUmuize kadar gekmlan parcalanngive sglam
cesitli seramik formlar ve kalintilari; tarih 6ncesiygarlilarin ygayis bicimlerini,
kiltarel, dinsel ve sosyoekonomik yapilarini bilmenkonusunda bizesik tutmus
onemli kaynaklardir. Neolitik ga tarihlenen en eski seramik 6rneklere Catalhoygik v

Canhasan da rastlaryiir. Elde yapilmy olan bu seramiklerde oval formlar egemen

" ARCASOY, a.g.e., s.101
® PETERSON, (2009), a.g.e., s.168
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olup biinye ve dekorlarda kahverengi, kirmizi, siyahk tonlar kullanilngtir. Casin

sonlarina dgru kaplarin basit geometrik motifler ile bezefidjérilmektedir.”

Seramik dekorlari;
- Sir alti dekorlar (Cini dekorlar)
- Sirici dekorlar (Mayolika dekorlari, Luster delari)

- Sir Ustu dekorlar (Minai dekorlari, Lajvardinakarlari, Lister dekorlari, Makho

dekorlari, Yaldiz dekorlar, serigrafi)

- Yas camur Uzerine uygulanan dekorlar (Ajur dekorldishima dekorlari, Mocho
dekorlari, Kazima dekorlar) olarak siniflandirilatgr. Sir alti, sir ici, sir Gsti ve ya
camur uzerine uygulanan ortak bircok dekor tgkde bulunmaktadir.

Seramik dekorlama da kullanilan boyalarsinon teknikleri ve sicakliklarina tgh
olarak caitlilik gosterirler. Bu boyalar saf renk veren mietaksitler ya da
bilesimlerinden elde edilir. Seramik parcalar dekorlamglemleri sonrasinda
pisirildiklerinden kullanilan boyalarin yuksek sicd#tara dayanikli olmasi gerekir. Bu
boyalar yine seramik camur ve sir i¢gyapisinda batumammaddeler ve onlarin
bilesimlerine uygun yapidadirlar. Oksitler ve sahip d&ldm renkler ilave edildikleri sir
bilesenlerine, uygulama bicimlerine gmim sicakliklarina bgh olarak caitlilik
gosterirler. Oksitler dinda, kullanilan renk veren bazi boyalar (pigmehtheetal asilli
olup kaolin, feldspat, silis gibi seramik camunteta ve sirlarinda bulunan gkl

hammaddelerin kajuimindan olgur.

Dekorlama tarandn sir alti, sir ici ve sir Ustt agma bgl olarak kullanilan boyalar,
karisimlart ve pgirim sicakliklarn farkhliklar gosterir. Cini dektar sir alti dekor
teknigine iyi bir 6rnektir. Biskuvi pjirimi yapilmis binye Uzerine cekileeffaf
(transparan) sirin ergime derecesine gosgimi yapiimaktadir. Genellikle dekoratif
esyalarin yapiminda kullanilan bu teknik icin sdit derece kwun icerikli sirlar

kullaniimaktadir.

Sir Ustu dekor tekniklerinde kullanilan boyalariginom sonrasi parlak bir goérinim
sergilemeleri, uyumlu sir bienleri ile birlikte kullaniimg olmalarina ve uygun

sicakliklarda, temiz firin atmosferinde sipimelerine balidir. Genellikle diguk

° SEViM, Sidika Sibel (2007), “Seramik Dekor ve Uygulafeknikleri”, Yorum Sanat Yayinlari, s.13
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derecelerde gerceklailen sir Gstt dekor girimlerinden iyi bir sonu¢ elde edebilmek
icin birinci asama pgirim (biskivi piirimi) islemine tabi tutulacak drunler ile birlikte
firnlama yapiimamalidir. Buslem camur icerisinde, yanmaikminde olan organik
maddelerin firin atmosferine yayatagazlardan, gier dekorlu parcalarin kot yonde
etkilenmelerine neden olacaktir. Bu durum sir vgdbarda mat bir yap! oftmasina

neden olur.

Genel olarak dekor grimleri, dekor sleminin ttrine bgl olarak gerceklgirilir. Firin
atmosferinden, firin sicakina, bekleme ve Baltma slemlerine kadar bircok
uygulama dekorlu trinun turinegbair. Genel olarak dekor grim islemleri oksijenli
firin atmosferinde gercektrilir. indirgen ortamda gercgekkirilen pisirimlerde oksijen
yetersizlginden kaynakl hatalar meydana gelir. Kimi renkéeatzu edilen tonlar elde
edilemezken, kimi renkler tamamen yok olabilir. @ik kirmizi, turuncu, sari gibi

canli renkler kararir, kirlenir veya yok olurlar.
1.1.4. Alternatif Pisirim

Bir kisim pkirim yontemlerinin alternatif girim olarak adlandiriimasinin nedeni;
standart tekniklerin zamanla farkktailmasi ve farklhh amaclar icin kullaniimasidir.
Tarihte uzun sureler kullanilan ve ihtiyaglara olumevaplar veren klasik yontemler,
bu yonde gecerliliklerini surdirmektedirler. Tekojhin ivme kazanmasi, Dinya
nufusunun artmasi ve buna paralel olarak ihtiyaglalgsismesi bircok sektdr gibi
seramik sektérinin de blylimesine neden gimuBu sirecte @tim ve sanat alaninda
da bircok yenilik gercekknis; tasarim sadece sanat icingdleendustri icin de
vazgecilmez bir unsur olmaya demistir. Uzun yillar boyunca bircok sanatci
geleneksel girim yontemlerini kullanarak ortaya cikaggieserlerini kendine 6zgu bir
nitelige kavyturmak icin, pgirim yontemi c¢aitlili gine bgvurmus ve kendi tekniklerini
gelistirmistir. Alternatif pisirimlerde yontem ayni olsa bile, sonuclar cok farkl
olabilmektedir. Bunun sebebi her sanatcinigiripni gerceklatirirken firin ortamina
degisik malzeme ilavesi yapmasidir. Buipimlerde & akisi standart olsa da kullanilan

malzemeler ve recetelerskere 6zgudur.

Seramik sanatcilarl var olan tekniklere ilavelepiiarak § akis semasinda ve buna
bagli olarak eserlerinde farklilk yaratghardir. Klasik yontemlere yapilan ilaveler ve

bunlarin olumlu sonuglari grim tekniklerinin farkli isimler almasina ve glenmesine
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vesile olmytur. Endustri icin Uretilen Grin standartlar ilarddastirildiginda; birggu
ilkel yontemler olmasina k@in sonuclari oldukca ilgi ¢ekicidir.

Alternatif pisirim yontemleri kullanilarak ortaya cikarilan gahalar sanatcilarin
kendilerini ifade etmesi acisindan 6nemirteaktadir. Seramik sektort adina geglilen
bunca teknolojiye r@men ilkel yontemlerin tercih edilmesindeki ana nedizgin
eserler ortaya cikarmaktiilkel pisirim yontemleri, yanma 6zefli gosteren birgok
malzemenin bir cukur icerisine istiflengniseramikler Gzerine yeg#rilmesi ve
yakilarak s@lamlastirilmasi esasina dayanmaktadir. GlUnUimuizde seraamktcilari
tarafindan kullaniimakta olan ¢ukursipim, sagar giirimi, isli pisirim ve raku pgirim
tekniklerinde de ilkel girim tekniklerine benzer yontemler uygulanmaktadiriiniin
ates ve dumanla temas durumuna goére siniflandirmalgnlmga ve bu ydntemler

alternatif yontemler olarak adlandirilgtir.

Bu gurup icerisinde bulunan gomim tekniklerinde ortak e, indirgen (reduktif)
atmosfer olgturulmasidir.indirgen atmosferin olmasi icin yanici 6zellik tayan
bircok yardimci malzeme kullaniimaktadir. Bu tekerkn bir kisminda sir kullanilirken
bir kisminda sir kullanilmadan farkli gorsel efektyakalanmaya calimaktadir. Raku
pisirimi sirh yapilirken, dger alternatif yontemlerde uygulayicinin tercihiraglbolarak
sir kullaniimaktadir. Bazi kurallar herspim icin gecerli olsa da, bu yontemler ile
calisan sanatcilarin kendileri de dahil olmak Uzeragjripilerden cikacak sonuglara

ili skin kesin dgerlendirmeler yapmalari zordur.
1.1.4.1. Raku Ririmi ( Raku Firing)

Raku sekillendirilmis ve biskuvi pgirimi yapilmis parcalarin, kyun iceren diik
derece sirlar ile kaplandiktan sonra 850-950°Cksildarda, 6zel firinlarda girilmesi
ve kor halde firindan alinarak yanici 6zellik géste organik maddeler arasinda
islenmesi (indirgenmesi) esasina dayali biiriph yontemidir. Teknikte esas alinan
nokta sir ggirimi sirasinda kizgin parcanin firiningghia alinmasi; ani i1s1 g@sikli gi ile
ortaya cikan sir catlaklarinin belirgin hale gelmes parcanin yer yer islenmesi icin

talas ve benzeri malzemelerle temasiniglaamasidir.

Diger alternatif pgirim tekniklerinde oldgu gibi, raku pgiriminde de klasik safhalar
bazi sanatcilar tarafindan farkli uygulanabilmekte®Genellikle acik havada gazla

calisan firinlarda gercekdgrilen pisirimlerde, parca tzerindeki sir, kimi zaman ortamin
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dogal 1sI derecesiyle temasi sonucu catlarken, kirmmarada suya batirilarak catlaklar
olusmasi sglanir. Bu slem sirasinda ana gévdenin kirllmamasi igin, teyolkletkisine
dayaniklihk gosteren camurlar kullaniimahdir. Baanatcilarda kor halde firindan
alinan parca lzerine gt kimyasallar ve metalik tuzlar atarak ylzeydentanlama ve
luster etkisi yakalamaya cahlar. Bu teknik ile ortaya cikarilan parcalardasiki
derece kwunlu sirlar kullaniimasi ve blinyede sir catlakleribulunmasi kullanim
malzemesi olma 06zeflini sinirlamaktadir. Bu sebeplerle raku parcalagucdukla
dekoratif ve sanatsal amaclar icin kullaniimakta&gaku sirlarinin genellikle kgun
icerikli olmasi uygulama sirasinda koruyucu eldivare maske kullanimini
gerektirmektedir. Zehirli 06zellik godsteren kun igerikli sir hammaddeleri
sircalgtirilarak da kullanilabilirler. Raku tekgii kullanilarak yapilan seramik kaplar,
Japon seramik sanatinda ayricalikh bir yere sahif@tevk ve Memnuniyet” anlamina
gelen raku, Japon cay seramonilerinin vazgecilmepdrcasidirilk olarak 16.yy da
Momoyama dénemi ¢ay seramonilerinde kullanilan &apzerinde uygulanstir.

“ Cay, Japon adalarina, Zen rahibi géo tarafindan S. yy/da Cin'den getirikti.
Muromagci devrinde de Zen rahiplerinin yine Cin'dgetirdikleri Zen dgtincesi ve
kaltart Samurai'lerin arasinda ¢ok yaygme onceki donemlerde gorilmeyensigek
bir Cin hayranlgl balamistir. Bu devirde populer olmaya flayan "Can oyu" denilen
cay torenleri Zen kalturinun getigli yeni bir terbiye ve Zen tarikatinin dini bir
faaliyeti olarak dizenlenstir. Daha sonraki zamanlarda Japon halkinigaganda da
deser kazanmaya BEmis ve kimi Japonlar icin Japon kiltirinin "en guzefintisi
olmustur. Cay torenlerine Zen rahibi Suki Murata tarddém yenilik ve 6lct kurallari
getirilmistir. 16. yy da Momovoma devrinde ise unlu ¢ay usi&en no Rikyu tarafindan
gelistiriimi stir. Zen felsefesi ile yakin gkili, sadelik ve d@al guzellgi vurgulayan,
bugiin bile hala gecerli olan @o cay toreni kurallari ve goérgisi Sen no Rikyuriaa
duyurulmutur. Rikyu ustanin tasarimina gore "sukiya" dengey evi, cay bahcesi ile
dinyadan soyutlangibir evdir. Ev dg@al ve yalindir. Bu ygam bicimi mikemmel
olmayanin, asimetrik bicimin, gal gtzellgin bilincligini gelistirmenin bir araci olarak
derin dislinceye dalma ve meditasyona blyuk 6nem verir. @#@ll dogadan
esinlenmg olaylardan alir. Gegici de olsa Oziinde yaraticeaia bir pargcasi haline
gelen cay toreni Rikyu icin bir sanattir. Hatta &atdduklar bile séylenebilen "¢avan”
denilen cay kaplar da ayni yalinlik ve gadlik ile yapiimstir, iste bu yalin, ilkel
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gorunuamlu, bile bile carpik, ge kusurlu kaplar "Raku" diye bilinen ve vyalniz
Japonya'ya 6zgu eski goriil bir cay seran@i gelenginin dogmasina yol acngtir.
Japonlar Zen felsefesi ggikce, felsefenin gereksinimlerini daha iystgan Raku cay
kaseleri icin Chien Yao ya da Temmoku kaseleri wther (M. S. 960-1127). Sen no
Rikyu ile Gne kavgan (M. S. 1521-1591) Raku cay késelerinden sonya usaasi
Kabori'nin horlandii (M. S. 1579-1647) Enshu'nun Unli Asahi kaseleay ustall
Shino Soin'in favorisi oldgu, Seto gleri olan Shino cay kaseleri, cay ustasi Furuto
Gribe icin Xarumi'de yapilan (M. S. 1544-1615) veib® denilen cav kaseleri ve
Kyushu adasinda yapilan (M. S. 1392-1900) Koik Ksratsu ¢cay kaseleri de, Raku
cay kaseleri yaninda dnemlerini korudular. Cayrtimende cay icilen kase ve kaseyi
yapan usta ¢ok 6nemlidir. Canak ¢comlek yapim tezsijkdisiplinli ve Zen felsefesi
icinde ygamda uzun yillar siren deneyim olmadan hicbir cé&giten, bu térenlere
uygun bir eser okturmasi beklenemezdi. Oyle ki cay icildikten sokése zarif bir
seklide cevrilerek kasenin altinda bulunan, Japd@arus imzasina bakilir. Unli bir
seramikgininsekillendirdigi kaseden cay icmek bir onurdur. Cay igiidzaman kasenin
dibinde her zaman bir parca cay kalir. Cha-damigé ddlandirilan bu cay birikintisinin
bir kaya uzerindeki cukura birikgii yagmur damlalarina benzegini distnen
Japonlaca, cay gercek bir cay ustasinca diizenjearnicay toreni sanatsaiia” *°
Japonlara gore, serbest el gekillendirilen parcalardan icilen cayin insanin rué
beden s@igina iyi geldgine inaniimaktadir. K6kl bir ge¢giibulunan bu teknik eski
amagclara uygun olarak kullanilmasa da bugin hatansk sanatcilari tarafindan

uygulanmakta ve guncelini korumaktadir.

“Kyoto'da 16. yy. 'da Japon bir hanimla evlenen &orbir seramikgi, daha sonra
1592'de 6Olen glu Chajiro ve torunlari Raku gelegiai 20. yy la kadar tadilar. Raku
ailesi olarak bilinen bu ailenin Raku ga&thinde yeri buyidkttr. Chajiro ve torunlari cay
térenleri icin tamamen el ilgekillendirilen, gostesgsiz Urlnler yaptilar. Raku ailesinin
her yeni Gyesi, raku sanatini géhlerek giinimuze kadar strdurgnie strdirmektedir.
Bu aile dginda Hanaini, Koetfu, Kenzan, Ogata en tangnRaku ustalaridir. Bugunun

1 COBANLI, Zehra (1995), “Anadolu’da Sanat”, Anadoliniversitesi Yayinlari, Sayr:4, Eskhir,
s.14/15
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Japon Raku ustalari olarak Kichizaemon Raku, Seifrseiji, Chaziro Raku, Ohi
Chozaernon gésterilebilir*

Genellikle yuksek derecelere (seramik parcalardeetiokunulamayacak sicakliklarda
iken) cikildiktan sora 1s1 yukseltmgamleri son bulur ve sirh pargalarin yawava
sozumasi beklenir. Bu teknikte ise tam tersi bir dursdz konusudur. Sir olguslaa
surecini tamamlayinca parcalar 6zelsalar yardimi ile hizli bigekilde firindan alinir
ve bu esnada termabok gecirirler. Bu ani 1s1 digsimi ile ylzeyde sir catlaklar
meydana gelir. Bu sirecte parcanin ¢ok ince yao#talin et kalinigina sahip olmasi,
govde catlaklarina da sebep olabilir. Bu firrnd&mraa sireci uzatilmadan parcalar
organik malzemelerin bulungdu kapakli bir varile istiflenir ve her bir parcaaarna
talas, kuru yaprak vb... ilave edilerek birbirlerine carglar1 onlenir. 15-20 dakikalik
bir stire boyunca yanici organiklerle bir arada batusicak seramik, bu malzemelerin
atglenmesine ve indirgen bir ortam efoasina neden olur. Yanma sonucu ylzeyde
olusan catlaklar icerisine is dolar ve bu catlaklarifg@gl bir hal alir. Sir icerisinde
bulunan oksitlerin ggdine bali olarak farkli ren gegleri meydana gelir. Redikte

islemi sonrasi seramik parcalar yikanir, Gzerindgkig kil artiklarindan arindirilir.

Geleneksel raku kaplari dagiali, gobekli ve geniagizli olmak Uzere iki ¢gttir. Bu
kaplar yazlik ve klik olarak farkli mevsimlerde kullanilirlar. 8 itB0 cm yuksekginde
ve c¢aitli caplarda uretilen kaplar avug icinde tutulurlZaten tretimleri de avug igine
oturacak bicimde yapilmaktadir. Cay icildikten sddabi Ureten ustanin imzasina
bakilmak Uzere, kap cevrilir. Normalden biraz dgtiksek derecelerde, 6zel firinlarda
pisirilen; sirinda demir ve manganez bulunan 6zeliirraku bulunmaktadir. Kirmizi
raku ise demir iceren kil, astar ve kunlu sir kullanilarak tretilir. Kilin kirmizidan
kahveye dgru tonlarinin bulundgu yumwak goérinimli bu kaplar Japon kalturinde
onemli bir yere sahiptir. Manevi haz uyandiran ¢@®ramonilerinde kullanilan bu
kaplar, teknik bazi detaylara takilmadan ve higl@irdimci alet kullaniimadan direkt
elde sekillendirilirler. Kullanilan c¢amurlar gozenekli yala peksmis bir binye
istenmesine B#l olarak farklilk gdsterirSekillendirmede dikkat edilecek nokta, ¢ok

Uhttp://et.ersinturk.com/index.php?option=com_cot&siew=article&id=44:raku&catid=1:ser
amik&Iltemid=50 04.12.2010
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sicak iken firlndan alinmalari esnasinda ortayargtiermalsok nedeniyle ¢ok ince ya
da cok kalin bir et kaliniina sahip olmamalidirlar. Her iki durumda da kialnskinin

artmasi s6z konusudur.

1.1.4.2. Cukur Psirim (Pit Firing)

Cukur pkirim ilkel seramik pgirim teknikleri icin gosterilebilecek en iyi 6rnekiden
birisidir. Acgik alanda, bir duzlik Uzerine istiflerek psirilen seramikler zamanla
topraza acllan cukurlar icerisine alinarakipimis, boylelikle tehlikeye neden olmayan,
korunakli ve iIs1 kayiplarinin, (bu teknik icin) rmmum dtzeye indirildii pisirimler
gerceklgtiriimektedir. Bu yontem tarihten ginimuize kadarraggk dretiminin
yapildg! bircok kultirde kullanilmy, yeni pkirim tekniklerinin gelgtirilmesine de
yardimci olmugtur. Diger alternatif yontemlerde olgu gibi, cukur pgirimde de
indirgen atmosfer s6z konusudur. Buradaki farklilikaku teknginin tersine
indirgemenin piirim esnasinda ve daha gebir alanda gercek$enesidir. Bu pgirimler
neticesi seramik Urtin yzeyinde gozenekli yapiydi lmdarak, kullanilan yakit kaynakli
Is ve karbon oksit lekeleri ojmaktadir. Bu durum seramik sanatcilar tarafindan
istenilen bir durum olarak kabul edilmektedir.

Arzu edilirse bu teknikte, sagarspim tekniginde oldwgu gibi, cukur icerisine seramik
malzemeler ile birlikte meyve kabuklari, tahab... organik malzemeler ile renk veren
¢esitli metal oksitler ve tuzlar konulabilir. Bu sayedslenmg ayni zamanda ¢ok gali
renkli yuzeyler elde edilebiliindirgeme etkilerinin ypun olmasi istenginde seramik
parcalar, aliminyum folyo ve sagar Kkutularl icersi konularak cukurlara
yerlsstirilebilir.  Bu kutularin  metal kutular olmasindaayida vardir. Sicaklik
Olcimlerinin net olarak yapilamagibu pkirimde; firin sicakig ile iletken acidan
glcli olan metal kutularin i¢ sicakliklar birbigiryakin olacaktir. Cukurun gehgine
bagli olarak icerisine istiflenen seramik parca sapslirlenebilir, sagar kutusuna ya da
raku firinina konulamayacak kadar buyuk parcalar glkurda pjirim teknigi
kullanilarak psirilebilir.

Bu teknikte dikkat edilmesi gereken noktalardan kaci, cikilacak olan sicaklik

derecesine ulabilmek ve istenilen ggamligi elde etmenin yani sira, glwsarlarina
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bagli olumsuz hava kallarindan etkilenmemektir. anurlu ve ¢ok ruzgarli havalar

bu psirimin yapilmasi i¢gin uygun dgldir.

“Cukur pisiimde ulglimak istenen sicaklik derecesi 900-1000 °C olarak
benimsenmnsitir ve bunun igin agilacak olan ¢gukurun ideal bdésut derinlik100-150cm,
enl120-175cm ve boy 250-300amklinde olmalidir. Daha kiguk boyutlu ¢ukurlarda bu
dereceye ukmak zorlamaktadir. Cukurun dikdértgen planli olmasi, yannmanda,
cukur icerisindeki hava aytni salayabilmek icin zorunludur. Cukurun uzun kenari
rizgar yonune paralel olarak acilir. Boylece tUzedtal levhalar ile kapatilmiolan
cukurun kisa kenarlarina konumlandirilan ve baceewgogoren demir borular, bir
taraftan temiz havanin ceri girmesinegati taraftan da yanma gazlarininsat
atilmasina yardimci olur. S6z konusu boyutlardacbkurun acilabilmesi icin cok fazla
is glicine ve zamana ihtiya¢c duyulmaktadsrmakineleri hem zamandan hem de i
gicunden tasarruf gdigindan cukurla ¢ makinesi yardimi ile acilabilir. Acilan
cukurun zeminine ggc talal, mangal komuri ve kaya tuzu kam halinde serilir. Taka
Ustten bglayarak gelen yanmanin etkisinin azalmasi okasikasisinda dipteki
komuran yanmasini kolayarmasi agisindan gereklidir. Mangal komura ise yasal
Ozellikleri sayesinde yanma suresini uzatarak, gukgerisindeki sicakfin
yukselmesine ve ailen sicaklgin bir sure daha korunmasina yardimci olur. Kaya
tuzundaki sodyum klorir, yanma sirasinda kati jakian gelen su buharn ile
reaksiyona girerek sodyum oksidi giurur. Sodyum oksit seramik binyede bulunan
silikatlari etkileyerek yilizey tUzerinde renk etkileneydana getirir. Klorir ise sudaki
hidrojen ile birlgerek hidroklorik asit buhari halinde bacadan at@ukurun zemini
hazirlandiktan sonra, bacalarin sabitlenmesi geektadir. Bu glem seramik parcalarin
yerlestiriimesine gecmeden 6nce yapilmalidir. Bacalabitkamek icin farkli taryicilar
kullanilabilir. Ancak demir borularin garliklari géz 6ntne alinmali ve kullanilacak
tastyicilar da buna gore secilmelidir. g& baca tgyicillart dgru ve sglam
yerlestiriimemis olursa yanma anindastgicisindan kurtulan baca gimdan cukurun
icine kayarak seramik parcalarin kirilmasina, hakasini kesilmesine ve afm
sonmesine neden olacaktir. 100 cm boyundgkericeler, 50-60 cm kadar togea
cakilarak sabitlendikten sonra baca olarak kultexak demir borular yerériimis ve

iskencelerle siktirilmistir. Bu sayede pirim sdresince herhangi bir problemle
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karsilasiimamstir. Cukur pgiriminde, catlama riskine kg, calsmalarin ilk (biskivi)
pisirimlerinin 1000 °C derecede yapignolmasi tavsiye edilir. Cunkd cukur igcindeki
Isinma yukaridan saglya dgru oldusu icin, homojen bir firin atmosferinden so6z
edilemez. Bu nedenle bisklUvispimi yapilmams artnler, yizeyleri Gzerindeki farkli
Isinmalardan dolay! ¢atlayabilirler. Ayrica yanmiasinda odunlar ¢cékme yaparak ¢ok
daha kirilgan olan bu pargalara zarar verir. Galar cukur icine yerkgiriimeden once
pisirim sonrasinda nasil bir gorsel etki isteniyorsa diedefleyen bir ylizey uygulamasi
yapilir. Tuzlu su coézeltisine renklendirici amachetal tuzlari katilarak kanmlar
hazirlanir. Bu kagimlar ya dg@rudan firgca ile ytzeyin belirli kisimlarina uyguiarya
da ip veya bez parcalari bu kamlara batirilarak ¢caijmalarin tGzerine sarilir. Bunun
yaninda bakir, kgun, kalay gibi, diik sicakliklarda eriyebilen, yursak metallerin
folyo ya da telleri de calmalara sarilabilir. YUzeyde renk etkisi veren buzemelerin
pisiim suresince seramik cgmanin ylzeyine temas edecegkilde sabitlenmesine
paketleme denir. Ham sirli ¢gghalarin, kilin camianay dnlemesinden dolayr ¢ukur
pisiime konmasi tavsiye edilmez. Ancak énceden siripii yapilmis parcalar istenirse
konabilir. Psirim sirasinda, firin atmosferinde e&n ygun gaz nedeniyle bu parcalarin
sirlart Uzerinde renksel ggimler gorulir. Paketlemeslemi sona eren seramik
calismalar zemini daha once hazirlagmyukura yan yana yegtrilir. Isteze basl
olarak calymalarin etrafina géli meyve kabuklari, 6zellikle buhar yaninda restkisi
de veren potasyum yoninden zengin muz Eabipatates kakwm ve kati halden
dogrudan gaz haline gecen dolayisiylayo bir buhar sglayan naftalin konur. Buhara,
cukur psiriminde yanma sirasinda ghn, 0zellikle de metal tuzlarinin gai¢ikardgi
gazlarin firin atmosferinden sdiriya atilmasi icin ihtiya¢ duyulur. Seramik galalar,
cukur zeminine yerkgirildikten sonra tim bguklar agac talar ile kaplanir. Artik
odunlarin cukura doldurulmasinask@nabilir. Ancak odunlarin pirime balamadan
Oonce seramik caimalar Uzerinde olturaca& agirlik baskisini ve dolayisiyla kirllma
riskini azaltmak icin, bol miktarda buswrulmus gazete k@dinin seramiklerin Gzerini

kapatacalsekilde cukurun icine atilmasi tavsiye edilit*

Bu tur duzlikte ve cukur icerisinde gerceakiilen pisirimlerde, beklenen sonuca gia
olarak ceitli aga¢ cinsleri ve bunlarin tamrindan faydalanilabilir. Tam olarak

12 1SITMAN, Odiil - MARASALI, ilhan (2009), “Atg ve Duman”, Seramik Tiirkiye Dergisi, Say:28,
s.101/105
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kurumamg, yarl yg odunlar indirgemeye olumlu yonde etki ed#&cegibi; yanma
surecini uzatacak ve firnin daha uzun sire sicakn&sina yardimci olacaktir.
Kullanilacak olan odunlarin ince, orta ve kalinralagruplandiriimasinda fayda vardir.
Firin alevlenmesi Ustten gerceilalecegi icin, alevi uzun sire guclu tutacak kalin
odunlarin en Uste yesrilmesi gerekir. Bu dizilimin seramik parcalar éimde
olusturac& baski g6z Onunde bulundurulmali ve seramik pargal aralari
burwturulmus gazete veya tajaile desteklenmelidir. Busiem uzun ve zahmetli bir
hazirlik gamasi gerektiren g@rim uygulamasinin en az kayipla sonlandiriimasina
yardimci olacaktir. Yamur yggma ihtimalinin bulundgu durumlarda hava tahminleri
kontrol edilmeli ve c¢ok ruzgarl havalarda g¢ene slemi yapiimamalidir. Cukurun
hazirlandgl alan atgin yayilarak yangin olmasi ihtimaline mahal vernesle bitki

ortistinuin bulunmagh bir cagrafi yapida olmalidir.

“Odunlar ¢ukura en ince olanlardanslagarak yuklenir. Odunlar cukurun yer seviyesi
ile ayni hizaya geldikten sonra yagla 30-40 cm kadar yukselti alturacaksekilde
konmaya devam edilmelidir. Ust kisma kalin oduniarklendiginden, tutymayi
kolaylastirmak icin 1,5 litre mazot dokulir. Daha sonraumda ate olan bir dal
parcasiyla odunlar yakilarakspim baglatilir. Alev ¢ukurun bitiin yizeyini kaplayana
kadar beklenir. Bu arada yer seviyesinden yg&séstiflenen odunlar yanmanin
olusturdusu kayip ve cékme dolayisiyla cukur icinegdo cekilir. Acik alev odunlari
hizla tiketecgnden takviye odun atilarak odunlarin c¢ukurun yesvigesinde
tutulmasina cajilir. Yaklasik 30 dakika siren bwlem sonunda 6nce yuklenenlerle
birlikte toplam 1,5 ton odun cukura atignolur. Alev cukurun yizeyine yayildiktan
sonra, cukur giriminin en gorkemli ani yganmaya bgar. Ozellikle akam
karanlgindan sonra yakilan firinlarda alevin 3-4 metreakaglikseldgi net bir sekilde
gozlemlenir. Ancak bu keyif fazla uzun siremezkaglev icerideki yakitlari hizla
tuketecginden, cukurun dstinun metal levhalarla kapatiinggsekmektedir. Kapatma
islemi cukur psiriminin en tehlikeli @amasidir. En az 2-3 metre yukseklikteki alevlerin
yaydgl 1sI cukurun cevresine yaklaay zorlatirir. Kapatma gleminde kullanilacak
metal levhalarin bir kag parca olmasi blemi kolaylatiracaktir. iki kisi, riizgar
arkalarina alarak rizgar yonundeki kisa kenardévargn, taidiklari metal levhalari

birbirinin Gstliine bineceksekilde, kapatma siemine balamalidir. Cukur tamamen
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kapatildginda bacalardan c¢ikan duman kontrol edilir. Bacatiosru sekilde
yerlestirilmi s ise duman birinden c¢ikar. gfim bu sekilde yaklgik 12 saat devam eder.
Bu sure boyunca yanan odunlarin bacssigirtikamasi, toprak ¢cokmesi, gile sonmesi

gibi istenmeyen sonuglar yaratacak sorunlaralikur kontrol altinda tutulmalidir®®

Tum bu glemlerin sonunda gukurdaki abe tamamen sénmesi ve parcalariglsoasi
beklenir. Cukurdan alinan gonis parcalar is ve kullerinden arindirilir. Renkledaha
canli, net gorinmesi icin cilalanirlar. Parcalaceale cilalanabilirler. Bazi seramik
sanatcilarl temizlenen parcalarin yizeylerindesaslugegyli efektlerin ve renklerin
guclenmesi icin vernik ya da g#i yaglar kullanirlar. Pargalarin yiizeylerine bakir tel
veya sulfatlar uygulanmiise cilalamasglemleri icin bir sire daha beklemek uygundur.
Sagar piirim tekniginde old@gu gibi, bu durum bakir tel ve gir bakir bilgiklerinin
olusturdusu etkilerin bir siire daha devam etmesine olanak.tan

1.1.4.3.sli Pisirim (Smoke Firing)

Isli pisirim teknigi, diger alternatif pjirim teknikleri gibi ilkel tabanli bir piirim
bicimidir. Uygulama sonucu yuzeylerde gdin is lekeleri, gecrgie istenmeyen bir etki
iken, bugun cgdas seramik sanatcilar tarafindan istenilen ve hedefh bir durum
olmustur. Pkirimin bu biciminde de amag gal ve yumygak gérinumli, 6zgin yuzeyler

ortaya koymaktir.

Talagh pisirim (Sawdust Firing) ve cukur grim (Pit Firing) olarak adlandirilan ger
pisirim yontemleri ile benzer 6zellikler gosteren iglsirimde temel prensip, dumanlama
ve kismi indirgeme gercekiirmektir. Bu pkirim tekniklerinin benzer bir¢ok
taraflarinin olmasina kan guruplara ayrilmalari, sanatcilarin var olamtkleri farkh
yorumlama yoluna gitmeleridir. Uygulamada amag,llakulacak ¢camurlarin kimyasal
bilesimlerine uygun biskivi girimleri yaparak sglamlik kazandirmak ve parcalarda sir
kullanmaksizin, estetik gorsel ghler yakalamaktir.isli pisirimde temel prensip
yuzeyde siyah is lekeleri elde etmektir. Buradasek Griine sglamlik kazandirmak ve
belli sicakliklara ¢gikmak s6z konusugidir. isli pisirim uygulamasini gergekigrmek

icin firinlanacak Urdnlerin gabilecei buyuklikte metal hazneler ve yanici malzemeler

13 ISITMAN, MARASALI (2009), a.g.e., s.101/105
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yeterlidir. Bazi sanatcilar isli yuzeyler elde ekmégin cukur psirim benzeri
uygulamalar gercekiérirler. isli pisirim acik havada zemine kazilgnsig bir cukur
icerisinde gercekigirilebilecegi gibi, 1siya dayanikli metal haznelerde de uygalaiir.

Iyi bir biskivi pkiriminden gegirilen seramik parcalar bu yontem fie anlamda
dekorlanirlar. Cukur girimde oldysu gibi firin rejimi rast gele ve dizensiz ofdundan
sicaklik dereceleri ayarlanamaz. Bu nedenle, dilddaimesi gereken hususlardan bir
tanesi de ani 1sI @eimlerine dayanikliik gosterensoka dayanikli camurlardan
uretilmis biskivi seramikler kullanmaktiilk pisirimleri gerceklatiriimemis parcalarda
indirgen firin atmosfer etkileri daha net gozlensierde, bir sicaklik rejiminin olmayi
arin zayiatini arttirir. Cukur grim teknigine nazaran hazirliksamalari daha kisa,
firnlama icin hazirlanan cukurgsve sguma sireci daha kisadir. Amacg 6zgun yizeyler
elde etmek oldgundan, isli pirim uygulamalarinda, isgg ball olarak sagar girim
tekniginde oldgu gibi sdlfatlar, renk veren oksitler tuz ve yantwrgok organik

malzeme kullanilabilir.

Pisirimde kullanilan ¢ok cgtli malzemeler icerisinde ana malzeme gata Talagin tlrl
ve tane irilgi istenilen sonuca I alarak belirlenir.ince tala koyu leke ve gegler
olustururken, kalin talpytzeyde lokal ve acik tonlarda isleme yapar. Jd&birlikte
yosun, saman, tezek, kuru bitki artiklari, yaprakeeitli tohumlardan yararlanilabilir.
Bu malzemelerin her biri 1sI ile kalastiginda farkli reaksiyonlar gosteggnden etkileri
de farkh olacaktir. Bu malzemelerin timinun, tekesde ayni firina konulmasi sonucu
karmaglk ve secilmez hale getirebilegegibi, malzeme cgtlili gini azaltmak da liyi
sonugclar vermeyebilir. Siyah gelgrin olustugu diz bir isleme icin sadece tglae
yanicl birkac malzeme yeterli olacaktisli pisiim uygulamasi icin seramik parca
sayisina bgll olarak toprga 70-80 cm deringinde bir cukur acilir. Acilan cukurun
etrafina bir sira tla ya da ta dizmek, sicaklik kontrolinu gkyaca& gibi gukura
dogru olusabilecek toprak kaymasini da onleyecektir. Hazatagukurun zeminine 15-
20 cm yuksekiie ulgincaya dek taka dokulir. Seramik parcalar bu kat Gzerine
yerlestirilerek aralarina ve tGzerlerine tuzlar, stlfati@ metal etkiler olgturmasi icin de
metal parcalar yerdérilebilir. Tuzlar ve sulfatlar toz halde c¢ukuraerpilerek
kullanilabilecgi gibi dnceden ¢ozelti haline getirilerek de kullabilirler. Su ile acilan

cOzeltinin ylzeylere uygulanmasinda pamuk icetikimas parcalardan yaralanilabilir.
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Bu malzemelerin ylzey etkilerinin guc¢li olmasi it¢iava ile temasin az; uygulamada
kullanilan seramik blnyelerin ise beyazmpe rengine sahip olmalari gerekmektedir.
Beyaz pgme rengine sahip perdahli ve astarh ylzeylerdalnvet tuzlarin etkileri daha
net gorilecektir. Demir bakimindan zengin kirmemmgirlarda ise isleme etkilerini daha
yogun bir sekilde gbrmek mumkundir. Bu nedenle kirmizi cantdda Uretilen ya da
terra sigillata astarlarinin kullanifdi seramiklerden iyi sonuclar almak mumkuandur.
Zemine, tala Gzerine yerlgtirilen tek sira seramikler tzerine, yine bir sdarkat ile
temasini kesmek ve yanma gerceklesi icin bir miktar talg serpilir. ikinci kat
seramiklerde aynislem sirasina gore yeslrilerek, talg ile Ustleri kapatilr.
Yuzeydeki yanmanin etkili bir bicimde fdamasi i¢in, bir kisim odun veya kurgasg

kabuygundan yararlanilabilir.

En Uste yerlgirilen seramiklerin, odunlaringarligindan ve ani sicakliktan korunmasi
icin kink seramik parcalar ile ortilmesinde faydardir. Bazi seramik parcalarda
indirgeme etkilerinin ygun olarak goérilmesi istenir ise bu parcalar metallar veya
aluminyum folyo icerisine konularak gniim cukuruna yerlgtirilebilirler. isli pisirim
cukurda dgil de metal hazneler icerisinde yapilacak ise aptem basamaklari
tekrarlanir. Firinin atéenmesi ve bir sire yanmasinin ardindagiticemetal sac
malzemeler kullanilarak tzeri ortulir. Yanma ethiisiyavg bir bicimde devam etmesi
icin bir kisim aciklik birakmakta fayda vardir. Bayede yanma icin icin ve yavhir
bicimde devam eder. Bu silre¢c 10- 12 saat @raladir. Bu slire sonunda parcalar
kullerden arindirilarak temizleniisteze bali olarak csitli yaglar, balmumu ya da

yumurta aki ile cilalanarak sergilenirler.

1.1.4.4. Sagar Ririmi (Saggar Firing)

Gazl ve elektrikli firinlar icerisinde indirgen tam yaratmak igin kullanilan sagar
(korunaklr) kutularindan adini alanspim teknigi, alternatif pgirim bicimlerinden bir
tanesidir. Bu giirim yontemini dger alternatif pjirim bicimlerinden ayiran en énemli
Ozelligi, bisktvi psirimi yapilmis seramik parcalarin firinlar icerisinde gtwrulan ayri
bdlmelerde piiriliyor olmasidir. Teknikte esas alinan nokta, Kat igcerisine konulan

talas, oksit, kuru yaprak, tuz ve g#di materyaller ile biskivi durumundaki seramik
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parcanin kan kariya getirilmesi, organik ve inorganik maddelerinrageik Grin
uzerindeki etkisi kuvvetlendirilirken, kutunun igg@nde bulundgu firinlarin bu

etkilerden korunmasidir.
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BOLUM 2: SAGAR PiSiRiM TEKN iGi

2.1. Sagarin Tanimi

Sagar, seramik turd hammaddelerden urefjlngerisine konularak girilecek seramik
arinun boyutlarindan buyik, kapabulunan kutular, odalar veya hazneler olarak
tanimlanabilir. Sagar grimi ise, seramik veya porselen Urtnlerin bu katuterisine
yerlestirilerek pisirilmesi igslemidir. “Bugln seramik sanatcilari bu terimisigm
esnasinda comlekgcinirglérini muhafaza edecek glamsi ya da 1siya dayanikli bir
malzemeden yapilmiherhangi bir hazne icin daha geanlamda kullanirlar.**

Alternatif pkirim tekniklerinden birisi olan ve ginimuzgeies seramik sanatcilarinin
artistik, sanatsal turde seramik parcalar Uretnmmeka ile kullandiklari sagar gaim
teknigi, ilk olarak Cin’de Sung Hanedapii doneminde yuksek kalite seledon sirli
porselenlerin tretiminde kullanilgir. Kelime kasiligi “korunakli” olan sagar kutulari
ates tuglasi, dayanikligl yiksek kil ve yuksek sicakliklara dayanikli metalzemeden
uretilebilen, icerisine yerf@irilen Grint uggan kul, istenmeyen is lekeleri ve gazlarin

olumsuz etkilerine kar koruyan, kapakli muhafaza kaplari olarak tanirakballer.

Isi enerjisinin odun ve komur tart yakitlar ile eldedildgi pisirimlerde, firin
atmosferinde ortaya cikan istenmeyen gazlar, i®léek ve killerin sirh porselen
parcalar Uzerinde ortaya cikaidiolumsuz etkiler, kapakli kutularin kullaniimaya
baslamasi ile ortadan kalkgtir. Bu sayede yuksek kalite seledon sirli porselen

parcalarin Uretimi mumkadn olngtur.

Bu pisirimlerde yardimci malzeme gérevi géren sagar lktulaynt zamanda firin
icerisinde gerceklgnesi muhtemel ani 1sI @sikliklerine kari, icerisine yerlgtirilen
seramik parcanin diren¢ gostermesine de olanglarsaktadir. Neredeyse seramik ve
porselen parcalarin imalati kadar uzun vadeli hirsna gerektiren sagar kutularinin
uretiminde, bircoksekillendirme yonteminden faydalanmak mumkindir. Biitizde
artistik, sanatsal ve tek parca 6zel gahlarin Gretiminde kullanilan kutular da seramik

parcalarin kendileri gibi sinirh sayida Uretilmedtirler. Her sanat¢i benimsgdiasarim

1 WATKINS, C.James — Paul Andrew Waddless, (2004), “Adtéve Kilns & Firing Technigues: Raku
— sagar — Pit — Barrel”, A Lark Ceramalalics Boaks5
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ve psirim tekniklerine gore kendi sagar kutularini uyggekillendirme yontemleri
kullanilarak sekillendirir. Pgirilecek olan parcalarin  boyutlarina gha olarak
sekillendirilen kutular, uzun vadeli kullanim oladak salamasi bakimindan dikkatli

ve yava kurutulmalidir.

Resim 1 - 2: Farkh formlar i¢cin hazirlanmis sagar kutular

(Kaynak: http://en.wikipedia.org/wiki/Saggar_fired_pottery 29.09.2011)

(Kaynak: KIZILCAN, M. Tuzum (2006), “Sagar Hazirh k, Pisirim ve Sonras|”, Seramik
Turkiye Dergisi, Sayi 17, Eyliil — Ekim, Istanbul, s.111)

Cogunlukla buytk boyda, heykel tarzi gahalarin yapiminda kullanilagamot igeren
killerden dretilen kutulara, seramik urtnlere uymadn sekillendirme, kurutma ve
pisirme yontemleri uygulanmaktadir. Seramik tlrl hamdeder ile seramik tretim ve
pisiim yontemleri kullanilarak yapilan bir sagar ksimu, seramik parca olarak
adlandirmakta mumkuinddr. Kutu uretimineslanadan 6nce kivami ayarlargmve
yogrularak havasi alinmkiller, sekillendirildikten sonra kurutularak biskivigmimine
tabi tutulurlar. Bir sagar kutusu bisklvi spimi yapilmadan yuklenerek firina
yerlestirilebilecegi gibi, ilk pisirimi yapildiktan sonra da i¢i doldurularak firinkbilir.
ik pisirim islemi (bisktvi) yapilmany bir kutunun yiklenmesi; camur icerisindeki
organik bilgiklerin yanarken c¢ikardiklari karbon monoksit gaziilinlerin ytzey
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goruntulerine etki edegenden olumsuz sonuglar gorabilir. Bu durum zaten indirgen
atmosfer yaratiimaya calimasindan dolayi istenen bir durum da olabilir. ti&Ku
icerisine seramik Urun ile birlikte yegtirilen yanici organik malzemelerin kullanilan
firna zarar vermemesi acisindan, biskiwirpni yapiimis kutulari yiklemek daha

dogru bir yoldur.

Havasi iyi alinmangicamurlar kullanilarak dretilmgibir sagar kutusu biskivi grimine
tabi tutulmadan doldurulur ve firina yettieilir ise, et kalinlgi icerisine gizlenngi olan
hava beluklari firinin yiuksek sicakliklara ¢ikmasi sonugasing yaratarak kutunun
parcalanmasina neden olacaktir. Boyle bir durunusamda kutu, icerisinde bulunan
seramik parca ve firin ekipmanlari zarar géreceBir tarz bir durumla kalasmamak
icin sekillendirme ve kurutmasiemleri tamamlanngi sagar kutulari bisktvi girimine
tabi tutulmahdir. Sagar kutusunun kendisinin deasek malzemeden uretilgii
distnulerek pgirim islemleri 750-950 °C arglinda gercekligirilebilir. Burada amag
kutunun tainabilir yer deistirebilir bir sgzslamliga ulatiriimasinin yaninda, belli bir
sicaklga kadar parcalanmadan gri@asini sglamak ve gozlem yapmaktir. Bir seramik
sagar kutusunun giamhgina ba&li olarak 4 ila 5 kere firina girebilgii distUnalur ise
dayaniklilginin — arttinlmasi icin ilk (ici bg) pisiimin dusik derecelerde
gerceklgtiriimesinde fayda vardir. Boylece sagar kutusuhuna girip citkma sayisi bir
kademe daha arttirilgiiolunur. Sagar pirim yonteminde farkli gorsel efektler
yakalamanin yolu, kullanilan organik, inorganik eehenin cgtlili ginin yani sira,
dogru bir yukleme yapma ve farkli derecelerde gerggkien pisirimlerden
gecmektedir. Bir sagar kutusunun firina cok defeelgimesi, Uretimin yapilgh
hammaddelere, buna @aolarak pisirim derecelerinin dgiikligiine bglidir. Dogru
yontemler kullanilarakekillendirilmis ve kurutulmy bir sagar kutusu 750-900 °C lik
firnlara bg seferden fazla girerken; ayni kutu 1000 °C liknlarda daha az sayida
kullanilabilir. Duvar kalinliklari iyi ayarlanmi( 1.5 cm den fazla 2-2.5cm den az) sagar
kutulari dérdinci pirimlerden sonra tamamen kullanilamaz hale gelneesale ek
yerlerinde aygmalar balamaktadir. Bu durum kutuda iyi bir indirgen atnersf
yaratmak acisindan istenmeyen bir durumdur. Kutagasmalarin gerceklgigi
kisimlardan igerisine oksijen girj kutunun icerisinde bulungu firin atmosferine de

karbon monoksit yayilimi olacaktir.
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Resim 3 - 4: Yeni ve kullanim siresi dolmgisagar kutulari

U

Genel olarak sir kullanilmayan bu yontem ile kididyutlu sanatsal ve dekoratif
pargalar uretilmektedir. Pargalar Gzerinde sir bolamasi, kullanim malzemesi olma
Ozelliklerini sinirlamaktadir. Sagar drunlerin seya da ¢ok sayida Uretilmesi
disunuld(ginde; zamandan ve malzemeden tasarrgfasek icin kutularin farkl
materyallerden yapilmasi ginulebilir. Bu durumda yuksek sicakliklara ar
dayanikhlik gosteren demir, gelik vb... metal malsden sagar kutusu yapiminda
kullanilabilir. Sagar kutulari istenilen teknik beyutlarda mobil olarak uretilebildikleri
gibi, ate tuglalar ile firin icerisini de iga edilebilmektedir. Bu yolla yapilan
pisiimlerde zamandan kazanmanin yani sira mali takde sglanabilmektedir.

Gunumuz cadas seramik sanatinda sagasipmi, tarihteki kullanimseklinin tam tersi
bir amagc icin uygulanmaktadir. Kutu icerisine karukalg, oksit, kuru yaprak, tuz ve
c¢esitli materyaller ile biskivi durumundaki seramik rpa kagl kariya getirilerek,
organik ve inorganik maddelerin seramik Urin Uzbzki etkisi kuvvetlendirilirken,
kutunun icerisinde bulungu firin da bu etkilerden korunmpwlmaktadir. Tekrdin
buginki kullanim amacina gore temel alinan bickaotu icerisine seramik drtn ile
birlikte yerlestirilen organik maddelerin yanmasinigkayacak olan oksijen gginin

sinirlandirildgl indirgen bir kutu atmosferi glamaktir.

“ Seramik hammaddeleri icin oksijenin rolGipim asamasinda 6énemli yer tutar. Camur
ve sir, firinlarda 1sinin etkisi ile gdi degisimlere rarlar. Bilesiklerin ayrsmasiyla
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gaz cikgl meydana gelir. Bu arada bazi kimyasallar erirsgguma sirasinda drind
sertletirir ya da yeni bilgikler olustururlar. Tum bu dgsimler binyenin
kompozisyonuna, pirimde ulailan sicaklga ve psirim hizi gibi etkenlere kg olarak
pisirim isleminde dgismez aamalardir. Firin atmosferinin nitgij pisirilecek olan
driniin cinsine gore amaclanan renk, gozenekliliékteksel ve mekanik ozellikleri
salamak agisindan belirleyicidir. Firin atmosferi inggn (reduktif), oksidasyonlu ve
notr olmak Uzere, oksijenin ortamdaki oranina gdegisir. Oksijen girsinin azaldgl
atmosfer indirgendir. Estetik amaclar gdoltusunda yapilan incelemelerde ise, bu
pisirimin biinyede yarat 6zgiin doku ve renk sonuglari ile fdasiimistir.” *°

Sagar kutulari, icinde grilmesi disiintlen seramik parcanin boyutlarindan daha buyuk
olmalidir. Olgller bu parca ile kutu icerisine dmra yerlgtirilecek olan organik
maddelerin Pabilecei genglikte hesaplanmali ve uygulamaya gecilmelidir. 8agar
kutusu icerisine tek parca yeslilebilecegi gibi bir den fazla da parca yesteilebilir.
Burada dikkat edilmesi gereken; seramik parcalabmbiri ile temasindan
kacinilmasidir. Parcalar Uzerinesige sekillerde sarilan bakir ve aliminyum teller
kahverengi siyah, pembe yeftali kirmizisi gegler sa&larken; tala, aga¢ kiymiklari
ise isli siyah geei perdeleri olgturmaktadir. Tuz, oksit ilaveleri ile bu gmim
yontemini kullanan sanatcilarin tecriibe ettiklenicbk malzeme, gdtli gorintiler
ortaya cikmasina sebep olmaktadir. 750-1040 °Cilandd d&isen derecelerde
gerceklatirilen pisirimler sonrasi sgutularak firrndan alinan sagar kutularinin ic
sicaklik derecelerinin de ginesi ile Urtinler kutulardan alinmaktadir. Kapakésqilarak
kutulardan alinan seramik parcalar oksijensiz od@ngerceklgen yanma sonucu
organik malzemelerin yaragu kil ile kaplanirlar. Kuru bir stinger yardimi ile
temizlenen, kullerinden arindirilan ytzeylerin a@abki ve parlamasi, alan renklerin

canlilik kazanmasi igin cilalanarak parlatilirlar.

Tam bu safhalarin tatbiki neticesi gercakle sagar girim teknigi rediksiyonlu
pisirim teknikleri icerisinde uygulayiciya sir kullamiksizin; sinirsiz, gegi goruntiler,
ortaya ¢ikmasini ghayan bir alternatif girim teknigidir. Uzun vadeli cakima ve mesai

1> 5zGUNDOGDU CAKIR, A. Feyza (2005), thdirgen atmosferde Sanatsal &remalar”, Seramik
Tirkiye Dergisi, Say1 11, Eyliil- Ekinistanbul, s.122/123
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gerektiren tekrg@in bilinen diger yontemler ile elde edilemeyecek tirde O6zgunlexiki

ona olan ilgiyi ve meraki arttirmaktadir.

Sagar piirimi neticesi elde edilen surprizli renk gglerinin her parcada farklilik arz
etmesi pgirimlerde kutu icerisine tridn ile birlikte konulamalzemelerin ggtlili gine;
fiziksel kimyasal Ozelliklerine ve seramik parca konum, temas durumlarina gore
degisiklik gosterebilmektedir. Kullanilan kutular ve iir sicaklik dereceleri de
sonuclara etki etmektedir. Bu faktorlerg@elendirildiginde yiizey etkilerinin ve desen

dagihmlarinin ayni oldgu birden fazla parcga turetmek oldukga gugtir.
2.2. Sagarin Tarihi Gelgimi

Dort yuz yillik tarihi bir gegcrme sahip olan sagargmim teknigi ilk olarak Cin’de odun
ve komur turd yakitlarin kullanilgh seramik firinlarinda girilen seledon sirli parcalar
Uzerinde olgan hatalarin ortadan kaldirilmasina yonelik olakakkaniimistir. Seledon
sir pkirimleri indirgen firin  atmosferinde gercekteilmektedir. Seledon sirli
porselenlerin uretimi Cin’ de Tang (618-907) ve &u{®60-1280) Hanedanliklar

doneminde en Ust diizeye griastir.

Seledon sirlari gri-y@den maviye, sari- y@in acik ve koyu tonlarina kadar gigiklik
gOsterirler.

“10 ve 14. yy lar arasinda Uzak R da cok uygulanan ‘Seledon’ ismi iki Sankritce
soOzcukten turengiir. ‘silla’ nin anlami tatir. ‘Dhara’ ise yeil anlamindadir. Yani
seledonun anlami y# tastir. Yesim tasi dogal, gucli ve sahibine iygans, baari

getirdigine inanilan harikulade birgar.” *

Bu hanedanliklar doneminde uretilen yuksek kalgim tasi benzeri seledonlar ticari
amagclar ile kullanilmgtir. Bu sebeple urtnlerin hatasiz Uretimine yonelgtaslar
sonucu sagar kutulari ortaya ¢iktm Uzerinde kazima dekorlarin buluriguseledon

sirli parcalar tretmek kilisienmesinden, y@rulup sekillendirilerek pgirilmesine kadar

® GUNESER, Birsen (2008), “Geleneksel Uzak ginSeledon Sirlarinin Agarilmasi, Ozgiin Porselen
Tasarimlarina Uygulanmasi”, T.C. Cukurova UnivessiitS.B.E, Seramik Anasanat Dali, Yiiksek Lisans
Tezi, Adana, s.1
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bircok zorlu gamadan gegcen emek ve zaman isteyerstiir ¥ Uksek kalitede seledon
seramgi Uretmek, dger seramik turd drunlerin yapimindan c¢ok daha zalhme
zordur.Sekillendirme glemleri tamamlanmgi parcalarin kazima yontemi ile bezenmesi
icin belli bir kuruma derecesine gekrolmasi gerekir. Biskivi pirimi sonrasi seledon
sirlar ile sirlanan parcalarin spildigi firin sicaklgl istenen derecelerden sapma
gOsterdginde, arzulanan sonuglar elde edilemez. Sirli yig&zeyyapsmis en kuguk
parca, yabanci bir madde, yakittan kaynaklanan renk/lizey bozukluklari Grinin

degerini disurmektedir.

Resim 5 - 6: Sagar kutularinin firin igcerisine yeréstiriimesi

(Kaynak: http://www.thepotteries.org/bottle_kiln/bottle_kiln_two.htm 29.09.2011)

Yakittan kaynaklanan ve sirli yizeylerin kalitesigtren gazlar, is ve ugan kullerin
sebep oldgu bu durumun ortadan kaldiriimasinda etkili olamasakutulari; ayni
zamanda kontrol altina alinamayan firin i¢i sidaklderecelerin  yaragii
olumsuzluklarin da bertaraf edilmesinigkamistir. Sagar kutularinin firin icerisinde
olusturulan 6zel bolmeler, odaciklar okglu da sdylenebilir. Bu bdlmeler sayesinde

kontrol edilemeyen sicaklik ylizunden sirli pargdansinin fazla temasina maruz
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kalarak kavrulan ytzeyler, sir kdpurmeleri ve alkandh engellenmiir. Sir akmalarinin
sebep oldpu ve sagar kutularinin dibinde ¢hn sir tabakasi kutunun 6mrini
kisaltmaktadir. Bu durumun ortadan kaldiriimasn igutu icerisine trin ile birlikte bir
althk yerlestiriimeye baglanmstir. Bu sayede Urin tzerinden damlayan ve akan siri
olusturdusu istenmeyen durum ortadan kaldirgmve kutular daha uzun sireler
kullanilabilmistir. “Sagar seramik trtnlerin bisktvi ya da sirigimlerinin yapildgi,
genelde kutgeklindeki bir firrn malzemesidir. Urtiniin firin gaal, kir, is, dgisken 1si,

1sil sok ve fiziksel ainmalardan korunmasi maksadi ile kullanilit.”

Sung Hanedanii donemi seramiklerinin girilmesinde, yardimci malzeme gorevi
goren sagar kutularinin imalati da en az seledarisiinlerin kendisi kadar zahmetli ve
zaman isteyen birtir. Seri Uretimi planlanngi porselen parcalarin boyutlarina uygun
bir bicimde; ulailmasi planlanan Uretim kapasitesine paralel hileyis ile
yapilmslardir. Fabrikalarin sagar kutusu imalati icin bgrs bélumlerinde seri olarak
uretilmislerdir. Seramik ve porselen malzeme gibginderek salamlik kazandirilan
kutular, refrakter 6zellik gosteren 6zel killerdeeya ate tuglasindan uretilngtir. Bu
sayede her bir kutu 30 ila 40 kere firina giripagamistir.

“ Sung firinlari, simdilerde cok daha gelnis olan Cin firinlari, genellikle 50 metre
kadar uzunlukta olan bir dizi basamakli diuzliklérdar tepeye iga edilirdi. Seramik
pisirme firnlar Cin’'li yazarlar tarafindan ateuskirten dev ejderhalar olarak tasvir
edilirdi. Daha kuguk olan firinlarda kullaniimasiregmen ¢g@u firin odunla yakilirdi
ve ¢comlekciler, kontrol edilemeyen kil, seledonmsibozd@gu icin problemi ¢cézmek
zorunda kalnglardir. C6zim atge dayanikli bir kap olan ve odun dumanindan seiiami
koruyabilen sagar kutulari icerisinde, her bir pgrcayri ayri firinda pirmekti.
Lungchuan seramik firinlar sayesinde sagar kutulgrisinde yaklgtk yirmi bin

seramik parca pirilebilirdi.”

" AY, N., B. Karasu, Z.E. Erkmen, S. Kurama, E. Og999), ‘ingilizce - Tiirkce Seramik Terimleri
SozIigi”, Anadolu Universitesi, Seramik Mithend&IBolimii, Eskiehir, s.110

8 BASKIRKAN, Hasan (2002), (F.Charlotte Speight’ ten axkin) “Sagar Ririm Teknigi”, Anadolu
Universitesi, S.B.E Seramik Anasanat Dall, Yiks&ahs Tezi, Eskehir, s. 5
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Resim 7 - 8: Lunghuan Cin firinlari

(Kaynak:http://www.facebook.com/album.php?aid=1373&id=100000539167916#!/photo.
php?fbid=112198185474820&set=a.112196198808352.13780000539167916&theater
06.03.2011)

GUnUumuzde yakit tariinin gigmesi ile temiz enerjinin kullanimi mimkin olmaktadi
Reduksiyonlu pirimler geleneksel Uretimlerde, sanatsal drinlgapiminda kullanilan
O0zel yontemler olarak gizemini korumaktadir. Oksij@raninin sinirlandirilgi
reduksiyonlu pgiirimler, gunimuizde sanatsal 6zgin bir takim sgadlarin hayata
gecirilmesinde kullanilan yontemlerdir. Seledorsirpni, lUster sir pgirimi, raku
pisirimi, cukur pkirim ve sagar pirimi bu yontemlerdendir. Sagar spim teknigi,
seramik ve porselen binyelerirsitk kimyasal ve organik malzemeler ile sagar katul
icerisinde kag1 karlya getirilmesi; kutu icerisinde indirgen (reduktibir ortam
yaratiimasi esasina dayanmaktadir.sirifiler seledon sirli  porselenleri yakit
atiklarindan korunmak icin sagar kutularinda yaein, bugiin buslemin tam tersi bir

yontem izlenmektedir.
2.3. Caitli Sagar Pisirim Yontemleri

Pisirim etkinlikleri, seramik malzemenin kiedildigi ¢aglardan bu gline dek teknolojik
gelismelere paralel birsleyis ile gelsmis ve seramik sanatcilari tarafindan bu sireg

boyunca yorumlanngtir.
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Tezek ve odunlu pirimlerden, kémur ve gazlh grimlere, elektrik enerjisinin
yayginlamasi ile de ileri teknoloji firinlarda prime gecilmitir. Klasik pisirim
yontemleri ile kaliteli Grlnler Gretilse de, ilkgbisirim olarak adlandirilan eski
yontemlere olan ilgi azalmagtir. Bircok yona ile gizemini koruyan ilkel grim
metotlari, seramik sanatcilari tarafindan buginlakdan modern yontemler ile
harmanlanny ve alternatif piirim yoOntemleri ortaya cikmngtir. Bu yodntemleri
kullanarak cakan sanatcilar, form tasarimlarinin yaninda tekraksmma gerektiren
gorsel sonuclariyla da ilgi cekmektedirler. Dériadmglik altinda toplanan alternatif
pisirim yontemleri, her sanatci tarafindan farkh ymtanmg ve bu pgirim bicimleri de
kendi iclerinde ¢gtlenmigtir.

Bu farkli uygulamalar, klasik sagar olarak bilinxprak sagarlarinda g#i bicimlerde
adlandirlarak uygulanmasina neden aitau Sagar girim uygulamalari; aliminyum
folyo sagari, maskeleme yontemi ve toprak sagattaak Uzere U¢ ana @& altinda

incelenebilir.
2.3.1. Aliuminyum Folyo Sagari

Aliminyum folyo sagari, klasik sagarspim yonteminden yola cikilarak uygulanan bir
tur sagar pirim teknigidir. Sagar piirim tekniginde, yanici organik malzemeler,
sulfatlar, tuz ve renk veren oksitler ile bir hazperisinde pjirilen seramik parcalar; bu
yontemde aliminyum folyo igerisine sarmalanarakiriprler. Burada da seramik

parcalarin bir tir hazneye alinmasi, paketlenmiskenusudur.

Bu yontem ile kutu icerisinde gerceftielen pisirimlerde oldgu gibi, hayal glcu
kullanarak cgitlemeler yapmak mumkindudr. Hazirlikaanalarinin kisa olmasi ve firina
yerlestirme islemlerinde kolaylik sglamasi acgisindan toprak sagarlara oranla daha

pratik ve keyifli bir yontemdir.

Toprak sagarlara gére dahasdki sicakliklarda gerceldgriimeleri, firinlarin 1sinma ve
soguma sireclerini kisalggindan zaman acisindan tasarruglamak da mumkundur.
Folyo icerisinde pirilecek olan sagar Urinlerin gaz ile 1s1 enerjisirsgslandgi
firnlarda psirilmeleri daha d@ru olur. Folyo igerisine seramik parcalar ile sgiiplen

tuz ve sulfatlar zamanla, elektrikli firin ekipmanhin anmasina ve kirlenmesine
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neden olabilir. Raku firinlarinda yapilan 650 — 8@0sicakliklardaki girimler, firinin
cabuk 1sinmasi ve gabukgsmnasi ile kisa sure zarfinda tamamlanir. Bu sayesie
surede iyi gler ortaya cikarmak mumkinddr. Toprak sagar igedisi gerceklgirilen
pisirimlerde; firin icerisindeki sicaklik derecelenni kutu icerisindeki organik ve
inorganik malzemeler ile etkgame girmesi, 6ncelikle firin atmosferinin, sonrakan
kutularin 1sinmasi ile gercekle Folyo icerisinde gercekiérilen pisirimlere nazaran
daha st sicakliklarda ve gerdir zaman dilimine bu olay gercekie Aliminyum
folyo sagarinda ise 1sinin seramik parca ve beiradeti malzemeler ile etkifgmi daha

disuik sicakliklarda ve kisa zaman igerisinde gergakle

Teknigin uygulanmasinda sanayi tipi, yuksek gramajli,ashakli aliminyum folyolar
kullaniimalidir. Bu sayede biyuk boyutlu parcalaripisiimi  de kolayca
gerceklatirilebilir. Demir klorid, tuz ve folyo Uclusu iletkileyici sonuclar elde etmek
mumkundur. Demirin bu ea&li suda cozilerek biskivi primi yapilmis ylzeye
uygulanir, ytzeyin ¢gtli yerlerine tuz serpilir ve folyo tim gévdeyi gatacak bicimde
sarilir. Demir klorid yluzeyde kahve, kirmizi ve ley tonlarinda gegler olusmasini
sglar. Govdeye sarmalanan ilk kat folyonun hgimuulmasi; ylzeyin temas ddti
kisimlarinda farkli goruntuler odmasina neden olur. Uygulayicinin tercihineglba

olarak, belli bolgelere bakir tel sarilabilir.

Burada pgirilen parca aliminyum folyo ile yakin temas bicidedir. Folyo, yaklgk
olarak 400 °C sicakliktan sonra kimyasal olarakubnaya, mukavemetini kaybetmeye
baslar. Bu yontemle toprak sagarlarda elde edilen glamna yakin dgerler elde edilse
de, aliminyum folyonun malzemeleri bir arada tutgieet belli derecelerden sonra
azaldgindan parca ile birlikte cok miktarda yanici malzerkoymak mumkin
olmayabilir. Sulfat ve oksitlerin seramik ylzey itdan iligkisinin pisirim isleminin
sonuna kadar devam etmesi istenir ise; bu malzemgleeyle temas halinde tutacak,
camurdan hazirlanmi plakalardan yararlanilabilir.  Yizeyde demir kikéerinin
olusturac& kirmizi tonlarinin dunda kontrast renkler elde edilmek istemdde bir
kisim bakir ve nikel sulfat kullanilabilir. Sulfatl toz halde kullanilabilege gibi suda
cozllerek de kullanilabilirler. Sulfat ¢ozeltisidmatirilms kuma parcalari; yluzeyde
etkinin ygsunlasmasi beklenen alanlara yettielerek, boélgesel uygulamalar

gerceklatirilebilir. Demir klorid ¢Ozeltisi yuzeye, bir fga yardimi ile uygulanabilege
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gibi, akitilarak veya ¢oOzeltiye daldirilarak da ulanabilir. Demir etkilerinin yizeyde
yer yer ve serbest konumlanmasi istgmtle ise puskirtme yolu ile uygulanabilir. Bu
islemin acik alanda yapilmasinda fayda vardir. Uygpaldaki bu farkhliklar sonucu
etkiler. Her ¢ durumda da ince bir tabaka demarilll renkli ylizey elde etmek igin

yeterlidir.

Toprak sagarlarda olgu gibi, psme rengi beyaz olan binyeler, renk gkginin
belirgin ve net olmasi acisindan, kirmizi kil yamot iceren killere oranla daha
uygundur. Perdahlanarak gozeneglilazaltilan seramik ve porselen bilnyeler sagarin
bu biciminde de olumlu sonuglar verir. Yuzeylerirergahlanmy olmasi, olgan
renklerin gtici ve ¢dtlili ginin belirgin olmasi bakimindan avantagka. Bu yuzeyler
cilalandiktan sonra da daha pirtizstiz ve parlakaslubliminyum folyo sagari siyah
tondaki isleme etkilerinin az olmasi istegidde kullanilabilecek bir sagar uygulama
bicimidir. Bu yontem ile islemenin ylzeyde ne kadamerelerde etkili olagana karar

verilebilir.

Aliminyum folyo sagarinda toprak sagarlarda @ldgibi biyik oranda isleme yapmak
mamkun dgildir. Agik renkli yizeylerin ¢oklgu istendginde uygulanabilecek bir
sagar bicimidir. Ylzeylerde kucukte olsa koyu torgkgisler olmasi istenir ise bir
miktar talg, meyan koki,dne yaprak veya bir parca kusnlullanilabilir. Bu tekngi
toprak sagardan ayiran en onemli 6zelkismi indirgeme gercekjenesidir. Folyo
icerisine vyerlgtirilen seramik parca, sulfat ve tuzlarlarin oksijéle balantisini
aluminyum folyo tam olarak kesmemektedir. Folyonbelli derecelerden sonra
mukavemetinin ve fiziksel yapisinin bozulmasi addlij hava ile temasi ortaya cikarir.
Bu durumda uygulamada bakir tel ve stilfatlar kultary ise beklenen renk derleri

daha dguk olur.

Toprak sagar uygulamalarina nazaran daha pratikise@ strede tamamlanabilmesi
acisindan tercih sebebi olabilindirgenmenin bir derece daha arttiriimasi istesar i
folyo ile sarmalanngi seramik parcalar bisktvi giimi yapilmis herhangi bir hazne
icerisine yerlstirilerek firinlanabilir. Bu hazneler seramik palaya direkt ateten
koruyaca! gibi kullanilan malzemelerin kisa stirede ylzeydgmsmasini engelleyecek

ve sepet gorevi gorecektir. Hazne olarak biskugiripiinden hasarl ¢ikngi ¢esitli
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parcalar kullanilabilir. Kapakli olmasi gerekmeyebu parcalar bdylelikle
degerlendirilmis olurlar.

Demir bilesikleri veya sulfatlar kullanilirken koruyucu maske eldiven kullanmakta

fayda vardir. Aliminyum folyo sagari uygulamalaand

- Biskivi pisirimi yapiimis seramik veya porselen gévde

- Saf Demir Klorid ( Fe Gl)

- Sofra tuzu - Sodyum Klorir (Na Cl)

- Dayanikli aliminyum folyo

- Bakir Siilfat (Cu S©)

- Isteze bali olarak, csitli kalinliklarda bakir tel, suda ¢oziinebilir metazlari,
renk veren oksitler ve az miktarda organik malzémd&anilabilir.

Resim 9: Demir klorid ¢Ozeltisinin ylizeye uygulanma

Suda ¢ozulmgidemir klorid, akitma yontemi kullanilarak yizeyggulanir. Bu glemin
birkac kere tekrarlanmasi renk verme gucini artiyi bir renk elde etmek icin ince
bir tabaka yeterli olacaktir. Kullanilan metal tuze bilssiklerinin renk verme gucu,

cOzelti haline getirilirken kagtinldiklari su miktariyla dgru orantilidir. Arzu edilirse
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bir kisim alanlar uygulama gnda birakilabilir. Perdahlamaleminin uygulanmag
bisklvi ytzeylerin siviyl emgiglcu fazla olagandan, bu 6zellikteki pargalarda demir

etkileri daha net ve yun olacaktir.

Demir kloridin ylzeye uygulanmasinda puskirtme gimtde kullanilabilir. Bu yolla
yapilacak uygulamalarda ortam havasina yayillmaagiadan akitma yontemi daha
uygundur. Yuzey tam olarak kurumadan istenilen é&l@ige tuz serpilir. Tuz bu
kisimlarda demir bilgenini 6teler; beyaz ve gri tonlarda patlaklar sobasini sglar.
Demir bilssiklerinin timiande oldgu gibi demir klorid, kirmizi ve toprak tonlari veri
Demir kloridin ylzeye uygulanmasinda firca kullabilir. Bir kisim alanlar
maskelenerek kapatilabilir ve acik alanlara klouggulanarak gucli renk verme
etkisinden faydalanilabilir. Parca folyoya sarilaad dnce demir uygulamalari
pecetelere ve gazetegarina rastgele serpilerek de gercettéebilir. Bu uygulama;

malzemenin ylizeyde serbest ve yer yer etkili olmasglayacaktir.

“Bu renklendiricilerin blytk bir bolimini metal tam olusturur. Diger seramik
renklendiricileri olan pigmentler gibi ¢ozunebitenklendiriciler de renk veren oksit ve
karbonatlardan elde edilgherdir. Bu renklendiricilerin binyenin gézenekli praina
bagli olarak pigmentlerle gganan etkilerden daha farkli estetikgdeer sunmasidir.
Pigmentler, dgrudan ya da sir ve astarlar ile kullanilirken yiiagyzerinde ikinci bir
katman olgturur. Cozunebilir tuzlar ise biinyenin icinger ve pigmentlerden farkl bir
karakteristik derinlik veya renk etkisi yaratirlakobalt klorid, bakir klorid, demir
klorid, potasyum kromat, bizmut nitrat, altin kidrigim@ nitrat, vanadyum stilfat
bunlardan bazilandir. Suda ¢6zinen renklendiriclekimyasal ozellikleri, firin
ortaminin karakteri ve benzeri etmenler g6z oniimeaak hazirlanan karmlarda,
renklendirici/su orani her hammadde icin farkhigosterir. Hazirlanan karmlar
binyenin gozenekligine bali olarak, firca, puskirtme ya dasil gerecler ile

uygulanir.”*®

19 $zGUNDOGDU CAKIR, A.Feyza (2006), “Seramik Biinyelerdgk gegirgenlik Ozelli ve Metal
Tuzu Kullanimlari ile Estetik Yorumlar’, Seramik fkiye Dergisi, Sayl 17, Eylil- Ekimistanbul,
s.104/106
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Resim 10: Folyo igerisine tuz ve bakir silfat ilave

Demir klorid ve tuzun yutzeye uygulanmasinin ardmdseramik parcayl tamamen
saracak biyiklikte iki parca folyo hazirlanitk kati olwturacak folyonun avug
icerisinde silgtirllarak burgturulmasi, ylizeye temas gitkisimlarda rastgele desenler
olusmasini sglayacaktir. Parca folyo icerisine sarmalanmadaryének kaigl kadar
tuz, istenir ise 10 gr kadar bakir silfat folyo fize serpilir. Tuz ve silfat miktari
parcanim buyukigine bglh olarak azaltilabilir veya arttinlabilir. Alimyum folyo
sagarinda toprak sagarlarda @dugibi tam bir indirgeme olmasa da yer yer bakir
bilesiklerinin etkileri goraltr. Bakir stilfat suda ¢cozének de kullanilabilir. Bu durumda
yuzeye uygulanmasinda pamuk icerikli sargl bezllenm ya da penye kuma
pargalarindan yararlanilabilir. Demir kloridin yyzie, ¢ozunerek kullanilgh ve batin
parcanin bu malzeme ile kaplagddurumlarda, sulfatlarin kati halde kullaniimataia
fayda vardir. Boylece sulfatlarin ortaya cikagaggdrsel sonu¢ daha etkili olacaktir.

Aliminyum folyo sagarinda sadece demir klorid ve kullanarak da carpici sonuglar
elde edilebilir. Uygulanan ylzeyin poroz yapisiai@mir ¢ozelti haline getirilirken
kullanilan su miktarina ve firin 1sisina ghaolarak yuzey etkileri farklilgar. Bu
malzeme ile toprak tonlari ve on kirmizilarin olgtugu goérsel dgerler elde etmek

mumkudnddr.
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Resim 11: Seramik parcanin folyo igerisine yerlgiriimesi

Bir kisim koyu renkli alan elde etmek icin, pargaria, az miktarlarda cam yagia ya
da tuvalet kgidi, folyo kapatiimadan 6énce seramik parca Uzerinde@nmasi istenen
kisimlara yerlgtirilebilir. Uygulayicinin tercihine b&i olarak toprak sagarlarda olglw

gibi bakir tel yuzeye sarilabilir veya kargniabir sekilde folyo icerisine birakilabilir.

Burada onemli olan yanici organik maddelerin miktanin d@ru belirlenmesidir.
Folyo ve sicaklik arasindakigki toprak sagarlardaki gibi olmatindan, yanici organik
madde miktari ¢ok fazla olamamalidisleme etkisinin daha guiclii olmasi iginsiVe

cam yapraklari ve otlardan da yararlanilabilir.

Bazen yizeyin herhangi bir yerine yatlalecek olan ysil yapragin ana bigimini firin
cikisi seramik parcalar Uzerinde gormek mudmkin olabilesil yapraklar nem
duzeyleri yiksek oldtundan daha yagayanar ve indirgeme etkileri daha fazladir. Bu
nedenle yuzeyde sabitlendikleri noktaya ana bigimle metalik siyah alanlar

olusturarak birakirlar.
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Resim 12 - 13: Aluminyum folyonun kapatiimasi

Yuzeyin her yerinde ayni etkinin tekrari istenmiyse sulfatlar ¢ozelti haline getirilip
kullaniimalidir. Cozeltiye batirilacak bir parcarkes ya da tuvalet k&adi bu sorunu
ortadan kaldiracaktir. Seramik parca folyonun omisyerlgtirildikten sonra, tim

govde acik alan kalmayacak bicimde sarmalanir.

Ikinci kat sarmaslieminin ardindan bakir silfat ve tuzun folyo icarike da&ilmasini
sgilamak icin parca sallanir. Boylece tuz ve sulfatlek bir noktada birikmerg)

homojen birgsekilde da&ilmis olurlar.

Resim 14 - 15: Aliminyum folyo ile paketlenen seraik parcalarin gazli firina

yerlestiriimesi
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Paketleme siemi tamamlanan parcgalar firin icerisine ystitdir. Cok sayida parca
yerlestirilecek ise refrakter raflar ve ayaklar yardinaykatlar cikilabilir. Gerekirse

parcalar Ust Gste denge problemi yaratmayaekide istiflenir.

Yukleme glemlerinde; firin i¢ hacminin maksimum kullanilabisi icin kiicik parcalar
blylk parcalarin icerisine oturtulabilir. Bu durumdista kalan parca kutu gorevi
gorerek icerisindeki parcada indirgen atmosfer letikii arttirir. Boylece kicguk
parcanin paketlenmesinde kullanilan malzemeler bipgicanin i¢c ylzeyinde de sagar
etkileri olumasina neden olur. Bu sonug¢ istenmiyor ise parcalar ice
yerlestiriimemelidir. Yukleme g¢lemleri tamamlanan firin, kapaklari kapatilarak

atelenmeye hazir hale getirilir.

Resim 16 - 17: Firinin atglenmesi ve sicaklik kontroli

Gazlh firnnlarda gergekigirilen pisirimlerde 1sinma ve $mma surecleri daha hizli

tamamlanir. Genellikle i¢ hacimleri kiictik olan burflarin bir cgunun imalatinda cam

elyaf kullanildgindan firinin 1sitilmasi ve gomasi icin gereken sure elektrikli

firnlardakinden daha kisadir. Gazl firinlarinkaglanlarda kullanilmasi da bu duruma
etki eder.

Bu firinlarda sicaklik aginin takip edilmesi igin derece kontrol panellenifiulunmasi
salikll sonugclar almaya yardimcidir. Isinmanin ¢oklihgerceklemesi, direkt alev ile
karsi karslya kalan parcalarda diren¢ kaybina yol acabilinsi€sok etkisi parcalarin
catlamasina neden olabilir. §ona sirecinde yeterince @onams firin kapaklarinin
erken aclimasi da bir gésterge paneli sayesindellengbilir.
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Resim 18: Psirim i slemi tamamlanan seramik parcanin temizlenmesi

Isinma surecinin tamamlanmasinin ardindan firnogumasi beklenir. Bu sirecte 1si
Olcer ile s@uma surecini takip etmekte fayda vardir. Seramikcaar el ile
tutulabilecek oranda gomus olmalidir. Acik alanda, raku firinlari kullanil&ra
gerceklatirilen pisirimlerde firin ici sicaklik dereceleri ile @ridaki hava sicaldi
arasinda 1si1 farki olmasi, firindan yeterincgusoadan cikartilan parcalar gak etkisi
yaratarak, catlama ve kirilmalara neden olabikirindan alinan parca Uzerine sarilan
folyonun kisim kisim yandi ve killestigi gorultr. Kalan artiklar ytizeyden kolaylikla
ayrisir. Yuzey temizleme slemleri kuru bir stiinger ya da hava puskurtilerek
gerceklatirilebilir. Yizey kil ve yanma artiklarinin teme&imesinde, parcanin
yikanmasi yoluna da gidilebilir. Ylzeyde bir siba&asi olmagiundan, yikanan parca
gozeneklerinden i¢c bunyeye cok miktarda su alacal@ilalanarak sergilenmesi
disinulen parcalarin, bunyelerine aldiklari bu suymamen atmalari ve kurumalari
gerekmektedir. Kuruma sireci, poroz yapinin daha oddugu yiksek derece
porselenlerde, diik derece camurlar ile Uretilen parcalara oranlaadazun sirer.
Blinyedeki nem orani sifir noktasinasmeams bir parcaya uygulanan cilalamgemi
basarisiz olacaktiric gozeneklerden glytizeye dgru ilerleyen nem, uygulanan cilanin
(ttrd ne olursa olsun) yuzey tutunmasini bozacakog@ bir goriintl olgmasina neden
olacaktir. Bu nedenle yikanarak temizlegrbir sagar parca, tam olarak kurumadan
cilalanmamalidir. Tam kuruma bir, bir buguk haftad&r surebilir. Ozellikle akrilik

spreyler kullanilarak yapilan cilalamgemlerinde bu problemle sikca kdasilabilir.
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Resim 19: Aluminyum folyo sagari uygulama sonucu

Resim 20: Aluminyum folyo sagari uygulama sonucu
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Resim 21: Charlie Riggs - Aliminyum folyo sagar uyglamasi

(Kaynak:http://www.facebook.com/#!/photo.php?fbid=121354191249097 &set=a.12246890
7804292.16228.100001235490704&theater)

Resim 22: Charlie Riggs - Aliminyum folyo sagar ugulamasi (Detay)

i,

(Kaynak:http://www.facebook.com/#!/photo.php?fbid=131596036891579&set=a.12246890
7804292.16228.100001235490704&theater)
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2.3.2. Maskeleme Yodntemi

Alternatif pisirim olarak adlandirilan girim uygulamalarindan birisi olan sagar tekini
de seramik sanatcilari tarafindan farkékillerde uygulanngi ve kendi icerisinde
¢esitlilik gostermeye bglamistir. Maskeleme yontemi de bu farkh sagar uygulama
bicimlerinden bir tanesidir. @er sagar girimleri gibi temel alinan nokta burada da
indirgen atmosferde g@rim yaparak farkli, 6zgun ylzeyler elde etmektir.

Maskeleme yonteminde de kaliteli isli ylzeyler elefene amaci vardir. Astarli ve
perdahlanmy yuzeyler bu uygulama icin olduk¢a uygundur. Kirmee siyah astarlar
kullanilarak yapilan uygulamalarda astarin ve yarmalzemelerin olgturdusu
parlaklik Grandn yizey kalitesini de artirir. Tesw@illata astari, isli girimlere olan
duyarhihgi ve daal parlakigi ile alternatif pgirim tekniklerini kullanan sanatcilarin
tercih ettikleri bir astar gedidir. Gegmite Roma ve Yunan seramiklerinde sikca
kullanilan ¢ok ince taneli 6zel killerden hazirlanau astarlar; girildiklerinde pekiir

ve yari parlak bir gérintm alirlar. Bu 6zgilnedeni ile rediksiyonlu girimlerde ¢cok

olumlu sonuglar verir.

Resim 23: Maskeleme ydntemi uygulama stireci

(Kaynak: WATK INS, C.James — WANDLESS, Paul Andrew (2004), Alterive Kilns &
Firing Technigues: Raku — sagar — Pit — Barrel, A lark Ceramics Books,s.57)

Maskeleme tek@nin uygulanmasinda da tim alternatifsipm uygulamalarinda
oldugu gibi biskavi pgirimi yapiimigs seramik binyeler kullanilir. Uygulama igin Grdn
yuzeyine ince bir tabaka halinde surilecek tergallaia astari, bol miktarda ucuz
tuvalet k&idi ve seramik parcaningsibilecesi buyuklikte bir sagar kutusu yeterlidir.
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Bol miktarda tuvalet kadinin ylizeye sarmalanmasi ile kaliteli metalikailar elde
etmek mumkinddr. Maskeleme yapmak icin elektrik I&kapini bantlamak igin
kullanilan esnek plastik bantlar kullanilabilisleme etkisinin az olmasi istenilen alanlar
bu bant ile kapatilarak maskelenir. Geri kalan yleze firca yardimi ile ince bir kat
terra sigillata astari suraltr, astarli alanlariadgyi veya yumgak bir kuma ile

cilalanmasi sonucu olumlu etkiler.

Yuzeyin belirli alanlarina yagtirilan bant c¢ikarilir, bdylece bazi lokal bélgeleastar
temas etmemgiolur. Kirmizi renkli terra sigillata astari ile y@ zemin arasinda farkh
tonda siyah gegler olusacaktir. Kaliteli ygun bir siyah elde etmek icin seramik parca;
kalin bir tabaka olguncaya dek tuvalet Badi ile sarmalanarak toprak veya metal bir

sagar kutusuna yeslgrilir.

Resim 24: Maskeleme yontemi uygulama streci

(Kaynak: WATK INS, C.James — WANDLESS, Paul Andrew (2004), Alterrive Kilns &
Firing Technigues: Raku — sagar — Pit — Barrel, A lark Ceramics Books, s.57)

Bos kalan kisimlar gazete gali, bir miktar tala ya da kuru bitki artiklar ile
doldurulabilir. Sagar kutusu sikica kapatilaraknfanir. 800 — 900 °C arg@ndaki firin
Isisi bu uygulama icin yeterlidir. Firinin tam @lnsinmasi ile kutu icerisinde oksijen

azalir ve yanma yaylar.

Kutu icerisinde yeteri kadar oksijen olmgohdan yanma yasgkar ve drin yuzeyinde
karbon gazinin neden olglu etkiler belirir.Istenilen sicaklik derecesine gilenca firin

durdurulur ve spuma sirecine gegilir.
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Resim 25: Maskeleme ydntemi uygulama stireci

(Kaynak: WATK INS, C.James — WANDLESS, Paul Andrew (2004), Alterrive Kilns &
Firing Technigues: Raku — sagar — Pit — Barrel, A lark Ceramics Books, s.58)

Sagar kutusu firindan alindiktan sonra i¢ sigakin da dgmesi beklenir. Kutu
icerisinde yanmasini tamamlayamararganik malzemeler, kapm erken aciimasi ile
oksijenle bulgur ve tekrar tutgur. Bu durumun yganmamasi i¢in kutunun tam olarak
sogutulmasinda fayda vardir. @amasi tamamlanmiparca kutudan alinir, is ve kulleri

temizlenerek sergilenir.
Terra sigillata astari ve yanici organik malzenieletkisiyle, metalik parlak bir ylzey

olusur. Bu yontem uygulanarak gercegiglen calsmalara ayrica cila yapmak

gerekmeyebilir.
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Resim 26: C. James Watkins’ in Maskeleme Ydntemi Klilanarak Pisirdi gi seramik

Form

(Kaynak: WATK INS, C.James — WANDLESS, Paul Andrew (2004), Alterritve
Kilns & Firing Technigues: Raku — sagar — Pit — Barel, A Lark Ceramics Books,
s.56)
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2.3.3. Toprak Sagar Uygulamasi

Toprak kutular ile gercek$éirilen sagar giirimleri, ginimuzde kullanilan ¢ili sagar
uygulamalarinin temelini ofturur. Isleme manginin hakim oldgu maskeleme
yontemi ve aliminyum folyo sagar uygulamalari, &iprsagar uygulamalarindan
esinlenilerek ortaya ¢ikan goim bigimleridir. Bu yontem alternatif sagar uyguha

bicimlerinden daha eski bir tarihe sahiptir.

Sagar piirim teknigine adini veren sagar kutulari ilk olarak uzalguttan seledon sirli
porselenlerin giriminde kullaniimgtir. Odun ve komdr tard yakitlarin gmim
atmosferine yaygn kot gazlarin etkilerini ortadan kaldirmak icinllanilan yardimci
malzemelerdir. Bugin bu kutular sagasifpn uygulamalarinin gercekja@rilmesinde
olmazsa olmaz ana malzemelerdir. Clnkl sagar kuttdehteki kullanim amacinin
tam tersi bir amag i¢in kullaniimaktadir. Kutulagerisine seramik parca ile yanici
bircok organik malzeme, tuzlar ve sulfatlar bitikkonulmakta; elektrik enerjisi ile
calisan seramik firinlari, kicik odaciklar olarak daaadirabilecgimiz bu kutular
sayesinde duman, is ve tuzlarginairici etkilerinden korunmaktadirlar. Bazi sanatc
toprak sagar uygulamalarini gazl firinlarda geleggikirler. Genellikle havadar, agik
alana vyerlgtirilen bu firinlar sayesinden g¢Wim esnasinda ortaya clkan gaz
cikislarindan olumsuz yonde etkilenme 6nlegpmiunur. Buradaki 1s1 enerjisinin gazin
ateslenmesi ile elde ediliyor olmasi, firin ggksonugclarini da farkhkrmaktadir. Kutu
ve kapak birlgim yilizeyleri tam olarak 6gén, hava almayan sagar kutulari kullargidi
surece elektrik enerjisi ile caain firinlarda piirim yapmanin bir sakincasi yoktur.
Pisirim islemlerinde temiz enerji ile ¢ahn firinlari koruyacak tirde olan bu kutular
sayesinde, uygulamada kullanilacak malzemeler daitlegeirilebilir.  Farkli
uygulamalar incelendinde, sagar kutusuna yuklenebilecek malzeme tirteri

neredeyse sinirsiz olgu goraltr.

Burada dikkat edilmesi gerek nokta, bir sagar kutus her yiklemede mumkin
oldugunca ayni turden malzemeler ile yuklenmesidir. @Giaee samot iceren killerden
Uretilen sagar kutulari gézenekli bir yapiya saHgt Bu durum, piirimlerde yiizey
etkilerini guclendirmek icin kullanilan oksit ve I&tlarin ortama yayga gazlarin

gozeneklerde birikmesine neden olur. Bir sonrakiripnde kutu igerisine, onceki
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pisiimden farkli malzemeler konulsa da, gdzeneklesxleyen kalintilar beklenen
sonucu dgistirebilir. Bu nedenle toprak sagarlarin kullaniinteale gelinceye dek, ayni

turde oksit ve tuzlar kullanilarak yiiklenmesindgda vardir.

Metal malzemeden Uretilen sagar kutularinda ise dyrum s6z konusu dedir. Bu
kutularin yiksek sicakliklara ¢ikiginda kendi bilggminde meydana gelen metale 6zgi
desisimler (gaz cikglar) icerisindeki seramik Urtnlerin ylzey goruetithe etki eder.
Metal kutular toprak sagarlara goére daha uzun kutlaolanaklari sgarlar (4 mm
kalinliklardaki demir malzemeden Uretilen bir sagdeutusu; ek yerlerinin iyi
kaynatirilmasi durumunda 10-15 kere firina girip cikapiisi ile gerceklgen fiziki ve

kimyasal dgisimler firina girme sayisi arttikca azalir.

Toprak sagarlarda ol@u gibi metal sagar kutularinin da yuklenmedes tedde bir kez
firnlanmasinda fayda vardir. Bylam metal malzemenin 1si ile yaygcakimyasal
reaksiyonu azaltaga gibi, ylzeyden kavlamaya hazir kaba kaplamaniratdenasini
sglayacaktir. “Demir ylzeyinde oksitlenmeyle, aliminyda oldgu gibi koruyucu
tabaka teekkili s6z konusu olmagindan; korozyona kar dayaniksizdir. Demir
yuzeyleri korozyondan korumak igin, ylzeyleri ggein olmayan bir boya ile veya

nikel, krom gibi elementlerle kaplama yapili#

Sagar piiriminde kuguk parcalar igin ¢omlekgi tornasindazinanms formlar veya
hazir seramik saksilar, zamandan kazanmak amackule olarak kullanilabilir.
Kullanilan kutularin toprak veya metal olmasi, dikle glemlerinde farklilik
gerektirmez. Toprak sagar kutularinin en biyuk tajarstenilen boyutlarda ve formda
hazirlanabiliyor olmasidir. Kisa sureli kullanimanéklari sgplamasi ise dezavantajidir.
Bu nedenle uzun vadeli sagar gadalarin yudrttilmesinde metal kutulardan
faydalanmak zaman kazanmak acisindan énemlidiriBiyr toprak sagar hazirlamak
cok zaman alaga gibi; dlcilerin artmasi buna paralel olarak kdtwar kalinhklarinin
da artmasina neden olacaktir. Bu durumda ortaysnt@si zor bir sagar kutusu
citkacaktir. Metal kutular tercin edilmeghde; buyuk kutular gazh ve kéli firinlar

icerisinde refrakter firin raflari kullanilaraksenedilebilir.

20 http://lwww.turkcebilgi.com/ansiklopedi/demir 01.2011
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Gazl firinin bulunmagh durumlarda, buyik boyutlu metal kutular temin ekmgin
mekanik ustalarindan yardim alinabilir. Bu kutulailytk calgmalarin firrnlanmasinin
yaninda ayni ytzey etkilerinin beklegdmoduler parcalarin firinlanmasinda da avantaj

sglayacaktir.

Sagar piiriminde ilk aama kutularin ve biskivi grimi yapilmig parcalarin

hazirlanmasidir. Bundan sonra sagar kutularininleyinke sireci bdatilabilir. Tyi

sonuclar elde edebilmek icin c¢ok siblik gosteren malzemeler, alternatif yollar
kullanilarak farkli sicakliklarda etit edilmelidiKullanilan silfatlar, tuzlar, oksitler ve
yanicl malzemelerin sicaklik, rediksiyon ile ilieti dogru anlgildigl taktirde sonuclar
tamamen sirpriz olmaktan c¢ikar ve neticeye daimtalerde bulunmak s6z konusu
olabilir. Bu konuda fikir sahibi olmak icin kullalacak olan temel malzemeler, farkh

sicakliklarda denenmelidir.

Resim 27: Toprak sagar uygulamalari icin yluzeysiemleri

Baslangi¢ icin d@ru sekillendirilmis sagar kutulari, bisktvi grimli seramik formlar,
cesitli kalinhklarda bakir tel, tuz, sulfatlar, metalzlari ve yanici organik malzemeler
(cok caitli kurutulmus yapraklar, ince-kalin tajasaman, kurutulmumeyve kabuklari
vb.) yeterlidir. Deneysel sure¢ ilerledikce 6zgionsglar elde etmek icin malzeme
cssitlili gine gidilebilir.

Ozellikle dairesel yapiya sahip formlar icin, sagatularinin tabanina bir miktar kum
konulabilir. Bu sayede seramik form kutu igerisiiséenilen aci ile yerlgirilebilir.
Genellikle kutu yiklemeslemlerine talg, saman gibi yanici organiklerin yegtigiimesi
ile balanir. Boylece seramik yilzeyde hangi kisimlardaenm etkilerinin ygun
olacaina karar verilmi olunur. Kutu tabanina kumdan eéun bir tabaka okiurmak

ani I1s1 yukselmelerine kgrda seramik parcayi koruyacaktir.
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Resim 28: Toprak sagar uygulamalari igin ytuzeysiemleri

Seramik parca kutu icerisine konulmadan paketlegleenierinin tamamlanngiolmasi
gerekir. Sulfatlar ve oksitlerin ylizeye uygulanmasi c¢sitli yollar izlenebilir. Bu
malzemeler toz halde kutu igerisindeki yanici orglan arasina sergirilebilecesi gibi
suda ¢ozinerek de kullanilabilirldsli yuizeylerin az, renk etkilerinin gon olmasinin
istedgi durumlarda, sulfat ve tuzlarin ¢ozelti bicimindallaniimasinda ve yanici
malzemelerin az miktarda tutulmasinda fayda va®liifatlar ve tuzlar suda kolayliklar
coziinen bilgiklerdir. icerigi biiyilk oranda pamuktan gln penye kumgar, sargi
bezleri veya mutfak peceteleri bu coOzeltiler igede yikanarak seramik ytzeylere
sarmalanabilirler. Dftik sicakliklarda yanarak, ytizeyden atmalarini 6éelemin bakir
tel veya dayanikh aliminyum folyo ile sabitlenéi@r. Cesitli kalinhklardaki bakir
teller sagar uygulamalarinda sik¢a kullaniimaktatiim bu malzemelerin seramik triin
yuzeyindeki konumlanmalari uygulayiclya ghelir. iki malzeme st uste

sarmalanabilecg gibi bir siralamasglemi de uygulanabilir.

Resim 29: Toprak sagar uygulamalari igin ylzeysiemleri

Seramik parcalarin paketlenmeden 6nce tuzlu sukenmalari sonuclari olumlu yonde
etkiler. Poroz bir yuzeye sahip bisklvi ylzeylezu gozeneklerine hapseder vginon
esnasinda der malzemeler ile etkifgm kolaylssir. Paketlemeslemleri tamamlanan
parcalar sagar kutusuna yatlglir. Az miktarda yanici malzeme kullanmak yuzey
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yer yer krem, kahve ve siyah ggerin olusmasini sglayacaktir. Renk gegleri ve
yogun bir isleme istendinde ise kutu cam yapraklar,sgé iriliklerde talas ya da ucuz
tuvalet kgitlari ile beslenebilir.

Resim 30: Yuzey slemleri tamamlanan formlarin toprak sagarlara yerlestirilmesi

Tim bu uygulamalara ilave olarak kutu icerisindekdirgen atmosfer etkilerini
guclendirmek icin bir miktar naftalin veya cagmadeterjani kullanilabilir. Yizey
uygulamalari tamamlanan seramik parcalarin kututarbetiriimeden 6nce aliminyum
folyo ile sarmalanmalari ortam rediksiyonunu gigien Bu temel malzemeler genel
olarak ysil, pembe, mor, siyah, kahve ve toprak tonlaringtlracaktir. Seramik sir ve
boyalarinda kullanilan kobalt, demir, nikel, manggioi oksitler ile ylizey uygulamalari
desteklenebilir. Paketleme ve yuklemselemleri tamamlanan kutular kapaklar
kapatilarak piirim islemleri icin gazli ya da elektrikli seramik firimlaa yerlagtirilirler.
Kutularin hava almamasi igin gévde ve kapak kimekisimlarinin plastik camurlar
veya cam elyaf kullanilarak sgkiriimasi; kutudaki reduiksiyonu guclendirgcegibi
tuzlar ve yanici malzemelerin etkisinden firinigacaktir.

Resim 31: Toprak sagar uygulamalarinin firinlanmasi
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Toprak sagar kutulari grilecek formlarin bigcimine goére kibik ve dairedstimlerde
sekillendirilebilir. Bu kutular, surpriz ve kartoragar kutulardan farkli olarak firinda
birbiri Gzerine istiflenebilir. Bu uygulama icin kular belli bir et kaliniginda ve
kullanim sdreleri kisalmami saglam kutular olmalidirlar.  Kutularin ~ firina
yerlestiriimesinin ardindan firinin ageenmesi sdreci gatilabilir. Firinlar  kontrol
panelleri kullanilarak istenilen derecelerde aymatdlir. Bakir bilgikleri indirgen
etkilerin net olarak gozlengii bilesiklerdir. DisUk derece girimlerde bakir kirmizisi,

yuksek derecelerde isegjleve tonlarina ulegmak mumkandar.

Resim 32: Psirim i slemleri tamamlanmis parcalar

Oksit renklendiricilerin yiizeylere uygulanmasindazelti bigcimlerinin kullaniimasi
renk etkilerinin ortaya ¢ikmasina yardimci olacakderamik ylzeylerde sir ve benzeri
bir ergitici olmaysi toz halde kullanilan oksitlerin firina konduklagibi ¢ikmasina
neden olur. Bu nedenle oksit ¢cozeltilerine pecedeg! bezi gibi emici 6zellik gdsteren
malzemeler batirilarak fazla suyu sikilmali ve bwalzameler seramik ylzeylere

sabitlenmelidir.

Derece yukseldikce ylzeyden sdie esilimi gosteren bez ve peceteler plastik
camurlarla ya da aliminyum folyo gibi, sica@dikagl daha fazla dayanikllik gésteren

malzemeler ile sabitlenebilir.

Firinin istenilen sicaklik derecesine gmeasi ile kapatilir ve gmma sireci bgdatilir.
Bir elektrikli firinin yanmasi ve gwmmasi sureci yaktgk olarak iki giin sirer. Kutularin
i¢ sicakliklarinin da dimesi ile kapaklari acilir ve parcalar cikartiliraba killerinde

arindirilan parcalar temizlenir ve igeebal olarak cilalanirlar.
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Resim 33: Toprak sagar uygulamasi — Moduler diizenfee
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2.3.4. Seramik Sanatcilarinin Toprak Sagar Uygulamiari

Resim 35: Brenda Mcmahon, “Atlanta Semaveri”, 12*10Q Siyah Bambu Kulp

Resim 36: Brenda Mcmahon, “Valsi Doga Kavanozu”, 8*6, Sumak Dall

(Kaynak: http://brendamcmahon.com/?nav=vessels 299.2011)
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2.3.4.1. Brenda Mcmahon

Atlantik Okyanusu sahili Rockaway plajindagelileri arasinda sigmis mutevazi bir
evde dunyaya gelen sanatc¢i; New York'ta blygtini Manhattan Hunter Kolejinde

okumu;, mastirini 1987 yilinda Suny Albany de sanat aldatamamlangtir.

Seramik calkmalarinda; Rockaway sahilindeki kum, su ve tuzlwaman izlerinin
bulund@gunu dguandr. Sir kullanmadan, g@al materyaller kullanarak perdahlgdi
porselen cajmalarini, rastgele saretler ve renkler olmasi igin sagar tekgi
kullanarak pgirir. Mcmahon, sagar pirim uygulamalarini yalin fakat guclt formlar

elde etmek icin, porselen camurlari kullanarak @kail tornasindaekillendirir.

“Kiyi ¢izgisi boyunca birbirini takip eden dalgalartahmin edilemez etkisi gibi; sagar
pisirimli seramiklerim Uzerinde de surpriz sonuclausohaktadir.(...) Bu seramikler
hicbir zaman birbirine benzememektedir. Basit,1z818agar blnyeleri; sade, gucli ve

hafif bir meditasyon etkisi yaragiicin seviyorum.*

Comlekgi tornasindasekillendirdigi formlarini, Amerikan Anasazi ¢omleklerinde
uygulanan bir yontemle, dal talar kullanarak perdahlar. Hazirlgdiformlari dgal
malzemeler kullanarak dikkatle sarmalar ve sagaul&una yerlgtirir. Sagar kutularini
gazlh firinlara yerlgtiren sanatci, girim islemlerini ¢aitli sicakhiklarda gerceklgirir.
Kullandigi malzemelerden bazilar gal isli yizeyler olgtururken, bazilari ise farkh

reaksiyonlar gostererek porselen kaplar Gzerindk egkisi birakir.

Sasuyan firindan al@n parcalar Uzerindeki yanma artiklarini temizlercilalar. Japon
seramiklerinde kullanilan, ga¢ ve seramik kombinasyonlarindan etkilenen sanatci
hazirladgl sagar kaplarin @guna yabani ga¢ dallarindan hazirlangmiasma kulplar

ekler. Bu kulpar, buyuk bir titizlikle cam ve serdénboncuklarla kapaklara eklengtir.

L http://brendamcmahon.com/?nav=artist 18.05.2011
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Resim 37: Charlie Riggs’in Sagar Ririm Uygulamalari

Resim 38: Charlie Riggs’in Sagar Ririm Uygulamasi (Detay)

(Kaynak:http://www.facebook.com/photo.php?fbid=135%3666456816&set=a.1224689078
04292.16228.100001235490704&theater#!/media/set2ael 22468907804292.16228.10000
1235490704&type=1 22.11.2011)
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2.3.4.2. Charlie Riggs

La Sierra Universitesinden mezun olan Riggs, adtifrrpisirim teknikleri tizerinde
calsmaya @rencilik yillarinda bglamistir. Ozellikle raku ve sagar cainalari ile iyi
taninan sanat¢i ayni zamandatiecidir. Raku, sagar, aliminyum folyo sagari ve
comlekgci tornasindaekillendirme konulari tGzerine ¢ok sayida workshazehleyen
Riggs’in temel malzemesi porselen camurlarindanttigre ytzeyleri perdahl

comleklerdir.

Sira dgi ylzeyler elde etmek igin dengdilk tekniklerden birisi olan gukur girimi,
renk kontrolii zayif ve parca zayiatl ¢cok aiduicin terk eden Riggs; daha sonraki
sureclerde temin edilmesi kolay, @d malzemelerle ve metal tuzlarn ile carpici
sonugclarin elde edilgi sagar pgirimini uygulamaya karar verrgtir. Sagar giirimi igin
porselen hammaddeleri kullanarak kegdkillendirdigi ve acik renkli terra sigillata
astarlari ile cilalagn parcalar kullanan sanatci, biskuvisipmleri 1000 °C de
gerceklgtirmektedir. Sanatcinin caimalarindaki acik, koyu gegerin dengeli olgu
teknigi kontrollU bir bicimde yurattganin gostergesidir.

Sagar piirim teknigi hakkinda yapilan kaynak taramalarindg, lenda ile yaruttigi
pisirim etkinliklerine iliskin ¢cok sayida gorsel drnek bulmak mimkundugddibitin
sanatcilar gibi toprak sagarspimlerinde klasik uygulamalar gercektgen sanatcinin,
aluminyum folyo sagar uygulamalari dikkat ¢ekiciddemir klorid ¢ozeltisi ile yikagh
ile birlikte folyo icerisine yerlgtirerek digik derecelerde giren sanatci, kusursuz

kirmizi renkli ylzeyler elde eder.

Toprak sagar uygulamalarinda formlarin buygkie gore kutular hazirlayan Riggs,
bakir tellerin yuzeyden dineden olgturdusu serbest dalimlar igin celik yun
kullanmaktadir. Stlfat ve tuzlari toz halde kullelaytizey temasindan kaginan Riggs,
kutuya koydgu tala miktarini isleme oranina paralel Bekilde ayarlamaktadir. Cok
yuksek sicakliklarda gercekteilen pisiimlerden astarh parlak ylzeyler olumsuz
etkilendiginden, psirimleri daha digik derecelerde ve belli bir firin rejimine gore
gerceklgtirmektedir. Pgirim islemi tamamlanan parcalari temizledikten sonra tak k
zemin cilasi veya akrilik spreyler kullanarak clalaktadir.
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Resim 39: Veronigue Pengilley’'in Sagar Ririm Uygulamalari

Resim 40: Veronigue Pengilley’in Sagar Ririm Uygulamasi

(Kaynak: http://esvc000794.wic058u.server-web.con829951b-ef63-4123-aa05-
Ofabbbfcalbf.html 22.04.2011)
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2.3.4.3. Veronigue Pengilley

Fransa Grenoble bdlgesinde gdo sanatcl; Fransa’nin gineyinde ve Orgachia
yasamstir. Seramik cabmalarina Canberna comlekcilik toplglinda bglamis ve
ANU ( The Australian National University), Horns@yAFE ve Brookvale de gtim
almistir. Eserleri Ceramics Australia yayinlarinda basyj Fransa ve ABD de sanat
kolleksiyonerlerine satilmgtir. Veronigue Pengilley sanata ve sagagiripine iliskin

distincelerinisu sekilde ifade etmektedir.

“Comlekcilige olan sevgim beni hgekilde kullaniimg canli, sicak renklere ve gunlik
yasam icin yapilmg comleklerle ilgili cocukluk anilarima geri gotumy Sagar
pisirimli eserlerim; toprak boyalari, zengin duvar dakalari ve Ortadgu’nun bakir
renkleri ile betimlenny, genclgimin gectgi evlerin renklerini temsil eder. Megien
seramik eserlerimi etkiledi. Uzun yillar devlet mann olarak teknik ressamlik yaptim.
Bu yuzden eserlerim keskin ve dengelidir. Sirecok ditizlikle ele alinmasi
gerekmesine ganen, sonucunun asla kontrol altina alinamamasr $agaigini sevme
nedenlerimden biridir; bu bana bir denge kazangirly Eserlerimin ¢gu porselenden
yapilmstir ¢lnkd, porseleni zarif bulurum. Porselende dihavetli ve daha parlak
renkler elde edebilirim. Parcalar perdahlanir veriézi birka¢ kat terra sigillata astari
ile kaplanir. Daha sonra parcalar odun tozu, tphtagalari, otlar, yapraklar, yosun, tuza
batirilms malzemeler, metal oksitler, tuzlar, bakir tellergelik yin gibi yanici 6zellik
gostermeyen sagar kutulari icerisine konulur. Dabara sagar kutular kapatilir ve
istiflenerek firinlanir. Yanma sirasinda sagar kuticerisindeki maddeler tuur ve
duman cakmalarin Uzerinde fludan belirgine gfa gecebilen ssiz cizgiler birakir.
Renkler belirgin siyah ve beyazdan altin pinltiggmbe turuncu, kirmizi, yé ve
dumanh mavi arasinda gigir. Daha sonra pargalar kil ve artiklarindan dik&at
temizlenir ve ince bir tabaka balmumu ile kaplarBalmumu parlaki arttirarak
parcalari toz, nem ve gigeigindan korur.(...) Parlaklt korumak icin en iyi yéntem,

yilda bir ya da iki kere yiizeylere balmumu uygulata’ %

22«North Shore El Sanatlari Grubu, Veronigue PergilCeramics”,
http://www.northshorecrafts.org.au/f829951b-ef6 23-ha05-0fabbbfcalbf.html 29.10.2010
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Resim 41: Duncan Ross, Kase “Pictogram”, h. 26 cm

Resim 42: Duncan Ross, Kase, (Detay), 2003

(Kaynak: http://duncanrossceramics.co.uk 12.12.2030
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2.3.4.4. Duncan Ross

1960’ yillarda Franham sanat okulundgitien alan Duncan Ross, Cwyn Hanssen
Piyot'un sanat anlayjindan ve onun, bir formun ici ve profili arasindalkskiye dair

diUstncelerinden etkilenngtir.

1980'li yillara kadar gitim alaninda cagmis, seramik eserlerine indirgenspim ve
disUk 1sida gercekigirilen raku tekngini uygulamstir. Klasik Yunan ¢omleklerinin
kirmizi ve siyah astar dekorlu vazolarini konu dkamtez calgmasi yapmtir. Bu tez
calsmasinda terra sigillata astarlarini ve indirgenmisirim sureclerini argtirarak;
daha sonraki donemlerde yaptseramik eserlerinde terra sigillata astari vergenh

pisirim yontemlerini uygulamaya lgamistir.

“Duncan Ross’un terakota perdahli vazolari dekorfoenun muhtgem uyumunu
gosteren kaplaradir. YlUzeyde tekrarlanan cizgisemetrik desenler Duncan’in
kullandigl klasik ve sadgekillerle celserek; comlgin etrafinda hareketlilik yaratir.(...)
Sanatcl genellikle ince bir tabaka terra sigillastarli ¢omleklerini dekorlamak igin
Indian ikat* desenlerini ¢gristiran cizimler yapar.(...) Perdahladiastarl ¢oleklerini

yavaca kuruttuktan sonra, 1000 °C de biskiginpni yapar.

Isli pisirim islemi sagar kutusunda gerceftiglir. Comlekler tek tek alinip odun tozu
ve talg ile paketlenerek 700 °C de gazh firindaingdir. Firindan ¢ikan parcalar is,
kalinti ve kullerden arindirilarak renk ggélimek icin tekrar piirilir. Bazi parcalarin
dekorlanmasinda luster kullanilarak tekrarsirpn islemi uygulanir. Duncan’in
tekniginin temel prensibi, astar yizeylere farkli kakfdrda uygulamasidir. §rim
esnhasinda ylzeyin ince kisimlari karbonu emer vk ki alanlarda siyaha doner.
Boylece renk tonlari farkli kalinliklardaki astaaygsindesekillenir. Ug pkirim yaptig

calismalarinda kestane, turuncu, kahverengi ve altusisankler hakimdir.®

2 PERRYMAN, Jane (1995), “Smoke — Fired Pottery”, 84C Black, London, s.70/73 *C.tindian
ikat, ( Kizilderililere ait renkli kilim motifleri)
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Resim 43:Ismail Yardimci, Sirli Sagar Uygulamasi, “Yaprak Pam”
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(Kaynak:http://www.facebook.com/?ref=home#!/photo.p?fbid=181835428496180&set=
a181832221829834.46237.100000091725227&pid=691867%&0D0000091725227)
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2.3.4.5.ismail Yardimci

Usak Universitesi, Guzel Sanatlar Fakiiltesi, seranikim bakani olarak gorev yapan
sanatcl, eserlerindeki ga temasini gali form arayslari ile zenginlgtirmekte ve

seramiklerine sagar giiim teknigi uygulamaktadir.

On yildir sagar girim teknigi Gzerine cakmalar yuriten sanatci, sagar uygulamalarini
bilinen uygulamalarindan farkli olarak tUgaaali psirimler yaparak gercekisrir.
BiskUvi pisirimi, sir pisirimi ve sagar piirimi uyguladgl seramik ytzeylerde yi,
turkuaz ve bakir kirmizisi renkler elde etmekteBiskuvi pkirimi yaptigr parcalarin
Uzerine yer yer beyaz opak sir uygulamalarl yapamatgi, kullandii sirin ergime
derecesinde sir giimleri gerceklgtirir. Uglincli psirime hazirladgl bicimlerin tizerine
bakir teller sararak; tuz ve taldaveleri ile 950 — 1060 °C arasi @gen sicakliklarda
sagar piirimlerini  sonlandirir. indirgenm§ atmosferde, dgsen sicakliklarda
gerceklgtirilen pisirimlerden yilizeyin beyaz opak sir kullanilan alanlaenk
degisimlerine grar. Bakir tellerin ylizeyde ofturdusu renkler firin i1sisina [gh olarak

degisiklik gosterir.
Ismail yardimci sagar giiiminde kullandg yontemisu sekilde 6zetliyor.

“Biskuvi pisiriminden sonra bakir teller sariyoruz, bir kutunigmde tala ve tuz
koyarak tamamen hava almayacgdkilde kapatarak firrnda 1060 - 950 °C derece
arasinda giriyoruz. Ama bu, bilinen bir sagar yontemi. Benyiintemimde eserler (¢
kere pgiyor. Benim yontemim de sagar ama sirli. Bu tgknkendimden katki yaptim
ve glzel sonuclar aliyorum. Eserler tg¢ kergypr, biskivi pkirimi, sir pisirimi en
sonunda da sagar spimi. Ben hicbir eserimde boya, renklendirici dksi
kullanmiyorum. O atmosferde rengini bakir tellerdeiyor. Dereceyi dfilk
kullanirsam kirmizi elde ediyorum, yuksektaileluyor, arada ise kirmizi ye tonlari

aliyorum. Renkleri firin derecesi ile oynayarak yapum.” %*

24 ATAR, Nilglin (2010), “Sagar Yo&ntemiyle Biyuleyi¥apraklar”,
http://www.hobimlemutluyum.com/haber/3848/11/0/gagantemiyle-buyuleyici-yapraklar.aspx
26.09.2011
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2.4. Teknggin Gergeklsstiriimesinde Kullanilabilecek Sekillendirme Yoéntemleri Ve

Kullanilan Camur Cesitleri

Seramik malzemenin Uretiminde c¢ok site sekillendirme yontemleri kullanilir.
Sekillendirme yonteminin ggdi, Uretilecek olan seramik Urindn tiriine, mikiarve
kullanilacak ¢amur cinsine Pl olarak segilir. Bir trlin i¢in uygun olagekillendirme
yonteminin secimine, camurlarin kil ve yapilari, Grindn kullanilaga alan ve

amacil, tretim miktari ve Grintn form, bicim 6zd#ik etki eder.

Seramik endustrisindesekillendirme yontemleri, drun ¢#lili gi ve teknolojik
gelismelere paralel birsleyis icerisindedir. Bu nedenle endustride birgekillendirme
yonteminden faydalaniimaktadir. Bazi sanatsal s&tarm Uretiminde ise, geleneksel
sekillendirme yontemleri ve bu yodntemlerin toplamand olgan karma bir yol

izlenebilir.

Sagar piirim yontemi kullanilarak pirilecek olan bir seramik parcanin
sekillendirilmesinde ise, kullanilacak olan ¢camunsine bgl olarak secim yapmak
dogru olacaktir. Sagarla ¢cok renkli, 6zgin yuzeyleleedtmenin bakosulu, acik renkli,
astar uygulamasi gerektirmeyecek tiurde, beyagmei rengine sahip camurlar
kullanmaktir. D6kum igin elvegii, agcik pgme rengine sahip porselen gurubu ¢camurlar,
diUsUk derce ak cini camurlar ve bu camurlarin suyonai(vakumlanmg) versiyonlari
sagar uygulamalar icgin elvelidir. Bu camur tarleri kullanilarak uygulanabildce

sekillendirme yontemleri Gic ana gk altinda incelenebilir.
2.4.1. Serbest Efle Sekillendirme

Seramik camurlarinin en 6nemli karakteristik Ok&linden birisi olan plastiklik
durumu; serbest el ilgekillendirme, ¢omlekgi tornasindgkillendirme, algi kaliplarin
ic ve dgina sivama yapma gibi bircok yontemin uygulanmasiaaak sglamaktadir.
Serbest el ile gercelgdrilen sekillendirmelerde killerin bu plastik kivamda olmas
gerekmektedir. Busekillendirme bicimi eski gdardan bu giine dek kullanilan ve
gecerliligini surduren surekli bigekillendirme yontemidir. Genellikle yardimci birkag
malzeme dynda higbir makinenin kullaniimagii serbestekillendirme yontemi ile seri

Uretimi gerekmeyen duvar panosu, heykel ve bahceamsg@ gibi parcalar
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uretilmektedir. Tek parca sanatsal gaalarin yapiminda sikga kullanilan tekni

diger sekillendirme yontemlerine tercih edilmesinin en ienedeni kaliplara dokim
veya sivama yapilarak c¢ikarilamayacak turde, a&ellgirift yapiya sahip formlarin bu
yontem ile Uretilebilmesidir. Detay ve rolyef aywlari bulunan tasarimlar, bu
sekillendirme yontemi kullanilarak bicimlendirilebler. Sagar piirimi uygulanacak
seramik form ylzeylerinde ise doku ve rélyef bul@smistenmez. Bu grim yontemi

uygulanan seramik parcalarda gorsel etki, renk rvegeitli organik ve inorganik

malzemeler ile elde edilmeye gallir.

Sagar piirimi sonrasinda seramik ylzeylerde yeterince d@te olustugundan; rélyef,
doku, girinti ve cikintisi olmayan diuz, sade ylUeeercih edilmelidir. Bicim olarak
yumuwak bir iskelete sahip, gagérinumli eliptik formlar hazirlamak; sagasipm
sonucunu olumlu yonde etkiler. Bu tur formlarin timene en uygunsekillendirme
bicimi, serbest el ilgekillendirmedir. Olgturulan formlarin birbirine benzemesi istense
bile, el ile sekillendirilmis olmalari her birine farkli 6znel derler katmaktadir. Ozgiin

sonugclarin elde edilgi sagar pirimi ile bu etkiler daha da guclenmektedir.

Serbest el ilgekillendirme yonteminde vakumlangrbeyaz camurlar, kirmizi gomlekgi
camurlari vesamot iceren camurlar kullanilabilir. gfim sonrasinda sagar etkilerinin en
net goruldiga ydzeyler, aclk gme rengine sahip camurlardan Uretilen seramik
parcalarda mevcuttur. Bu nedenle sagar uygulamagam kullanilacak formlarin
sekillendirilmesinde, vakumlanmbeyaz camurlar kullanmakta fayda vardir.

Bu sekillendirme yonteminin uygulanmasinda kullanilabék olansamotlu camurlar
blyuk boyutlu, heykel tarzi ¢caimalarin yapimi igin idealdir. Mukavemeti yiuksek ve
cabuk kuruma Ozefli gosterensamotlu camurlarin gme rengi kirli beyaz ve pembe
tonlardadir. Buyik boyutlu dretilecek olan parcadayapiminda kullanilacak olan
samotlu ve kirmizi camurlara, biskivispimi 6ncesinde ince bir kat beyaz astar
uygulanabilir. Burada ylizeye uygulanacak astaaltidinyenin birbiri ile ort§mesine,
uyumlu olmasina dikkat edilmelidir. Astarlarin yiyzeitunmasindan emin olmak igin,
kullanilacak olan camurlar ile uyumu 6nceden telhreelidir. Sagar uygulamalarinin
farkli pisme rengine sahip camurlar Uzerindeki etkileri gGdémmek istenginde,

kirmizi vesamotlu camurlar astar uygulanmaksizin kullanildetli
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Resim 44: Serbest el ilgekillendirilmi s formlar ve ¢ssitli camur tlrleri Gzerindeki

sagar pkirim uygulamalari

Bu uc¢ tip camur cgadinin kullanilabilecgi serbestsekillendirme tekngi, kendi
icerisinde de farkli bicimlerde uygulanmaktadir.rfatar ici dolu kitleler halinde
sekillendirilerek deri sertfiinden sonra icleri bgltilabilir, sekillendirilecek olan
formun boyutlarina bz olarak belli kalinlikta plakalar acilabilir veydil tekniginden
yararlanilabilir. Dgal, eliptik yapidaki formlarin okiurulmasinda ic¢i dolu kutle
sekillendirme, k@eli ya da diz hatlara sahip formlarin glirulmasinda plaka yontemi,
agz1 acik canak, saksi benzeri formlaringtlmulmasinda ise fitil yontemi kullanilabilir.
Ici dolu kitle halindesekillendirilen formlarin yapim samasinda ¢camurun igerisinde
hava kabar@ kalmamasina, i¢ altma sleminde et kalinlik dgerlerinin formun her
yerine git dagilimina ve kurutma sirecinin hizina dikkat edilrd&li Pisirim islemleri
arzu edilen sagar etkilerinin glumuna olanak taniyacagekilde, camurlara uygun
derecelerde yapilmalidir. Tugekillendirme yontemlerinde camurlara uygulanabikece
ve sagar pirim sonucunu olumlu yonde etkileyecek birgeli ayrinti da, deri
sertligindeki yilzeylerin perdahlanmasidir. Perdahlananeyiégz poroz yapilarini

kaybederek parlar ve sagar etkileri gtclenir.
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2.4.2. Comlekci Tornasile Sekillendirme

Comlekei tornasi ileekillendirme serangin bir alet yardimi ile bicimlendiriimesinde
kullanilan en eski yontemdir. Bu yontemde, insanigille dondurilen ayakli ve motor

glcu ile calyan tornalardan yararlantlir.

Comlekei tornalarinda ¢omlek, kip, saksi, canaliakkave vazo gibi rotasyon( déner)
tum drdnlersekillendirilebilir. Bu sekillendirme yonteminde temel prensip; doner tabla
Uzerine yerlgtirilen camur katlesinin merkez kag¢ kuvvetine kabaski uygulayarak,
tam dengeli ve simetrik bir yapi ghurmaktir.

Comlekei tornasi ile gerceldérilen sekillendirmeler icin de, suyu ve havasi aligmi
plastik camurlar kullanilir. Ggunlukla geleneksel kirmizi ¢gamurlarin kullangidbu

sekillendirme uygulamalari, vakumlangniak cini ve porselen camurlariyla da
gerceklatirilebilir. Sagar pgirim teknigi icin tercih edilen dairesel, diz ylzeyli ve

silindirik formlarin Gretimi i¢in uygun bigekillendirme bigimidir.

Bu yontem kullanilarak klasik formlar Uretilebilegegibi, ayri ayri sekillendirilmis
parcalarin birlgtiriimesinden de farkli tasarimlar glurulabilir. Tornadaekillendirilen
formlara deri sertfii adi verilen kivama geldiklerinde dip alangéemleri uygulanir. Bu
uygulama ilesekillendirme sirasinda drtinun ayak kisminda kadetaf camur alinarak

hafifletilir ve bir basma alani (ayak) glturulur.

Bu yontem ilesekillendirmede dikkat edilmesi gereken nokta, kullan camurlarin
havasinin iyi alinmasi ve et kalinliklarinin bangeyit dagilimini s&lamaktir. Sagar
uygulamalari yapan bircok sanat¢ci c¢comlekci torndsi sekillendirme ydntemini

kullanmaktadir.
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Resim 45: Comlekgci tornasi ilesekillendirmede is akis semasi

(Kaynak:  http://chestofbooks.com/reference/AmericarCyclopaedia-10/Pottery-
And-Porcelain.html, 05.11.2011)
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2.4.3. Dokium Yoluile Sekillendirme

Sagar pirim teknigi icin tercih edilen diz yizeyli sade formlarin tim& icin uygun bir
sekillendirme yontemidir. Bu teknik kullanilaradekillendirilen parcalarda et kaligii
dagihmi homojendir. Kalip icerisinde yeterince bekt parcalarin kaliptan alinmasi,
kurutulmasi ve roglanmasi daha kolaydir. Dokim yontemi kullanilagekillendirilen

bir formdan kalip zarar gérmeilistirece tekrar, tekrar tretmek mimkuindir. Bu durum
birbirine & parcalardan bir kompozisyon eturmak istendiinde avantaj ssar.
Gunluk hayatta kullanilan gbk gerecleri, sisgyalari ve sofra malzemelerinin birgo
dokium yontemi ileekillendirilirler.

Bu sekillendirme yontemi icin kullanilan camurlar acigisme rengine sahip
camurlardir. Grandl haldeki hammaddeler, belli tata su ilke kastirilarak
degirmenlerde donduarulir. DOkim camurlarinin  hazirlasmda dikkat edilmesi
gereken nokta, granudl haldeki kati igemi yiksek oranda tutulup; al¢i kaliplarin
yorulmamasi i¢in su oraninin gik tutulmasidir. Hazirlanan kamm bu hali ile dokim
yapilamayacak kadar koyudur. Deflokilant adi varilekil taneciklerinin
suspansiyonunu ve gkanligini ayarlayan kimyasal biganler ile bu sorun ortadan
kaldirihr. Kullanilan al¢inin kalitesine pl olarak bir alci kalip 150-200 dékime kadar
kullanilabilir. Kivam o6l¢cimleri tamamlanan camurl&nceden hazirlanan kaliplar
icerisine dokulur. Burada gozenekli ve su emme ligzeé sahip algi malzemeden
hazirlanan kaliplardan yararlanilir. DOkim camunigr hazirlanan ve kurutulan
kaliplarda bekletilme siresi, arzu edilen et kahina bgli olarak ortalama 35-45
dakikadir. Bg dokimlerde kalp icerisindeki camur fazlasi, buessonunda kalip ters

cevrilerek bealtilir.

Alci kaliplarin formu olgturan i¢ ¢eperine tutunan 5-7 mm lik kalgalisahip drtn, bir
sure daha bekletileregeklini muhafaza eder duruma geldikten sonra katighnir.
Dokum yolu ilesekillendirme uretilecek olan pargalarin fiziki vekhik ozelliklerine
bagli olarak; dolu, bg, dolu-bg olmak lGzere Ugekilde gerceklgtirilebilir. DOkim
yolu ile sekillendirmenin ilk @aamasi model okiurmadir. Modeller, @i hatlari
Uretilecek olan parcanin gorsekeberini barindiran al¢i veya camur kutlelerden

olusturulabilir. Detay arz eden kompleks bir modelinzineenmasinda plastik tirde
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camurlar kullanmak, modele gu¢ uygulamak ve zansakmak acgisindan faydalidir.
Kaliplar form Ozelliklerine bgi olarak tek ve ¢ok parcgali olabilirler.

Dokam yontemi kullanilarak birden fazla Uretilerrgadar, kaliplardan alindiktan sonra
kurumadan, farkl bigcimlerde deforme edilerek kimndiesisikli gi yaratilabilir. Boylece
ayni kaliptan ¢ikmasina kan birbirinden farkli bigcimler elde etmek mumkund@reri
sertligi kivamina gelen parcalara perdahlamgemi yapilabilir. Kirmizi vesamot
camurlara beyaz astar uygulanabifgcgibi, dokim yolu ile Uretilen parcalara da
kirmizi renkte terra sigillata astar atilabilirerfa sigillata astari ytzeyde parlak bir etki
olusmasini sglar. Bu parcalar ¢gétli sagar psirim yontemlerinden birisi (Maskeleme
yontemi) uygulanarak grilebilirler. Kirmizi  pisme rengine sahip c¢omlekci
camurlarinin likit halde kullaniimalari mimkin olchgindan, terra sigillata astari
kullanmak avantaj <$gayacaktir. DOkim yolu ilesekillendirme; sagar pirimi
uygulanan seramik trtnlerde gorsel yizey etkilare@ngin olmasi ve deneysel siirecin

seri bir bicimdeglemesi icin tercih edilebilecejekillendirme yontemlerinden birisidir.
2.5. Sagar Kutulari ve Uretimi

Bugiin sonuclari sagar spim teknigi ile elde edilen sonucglara benzeyen bircok
reduksiyonlu piirim bicimi olsa da; sagar grimi tarihteki kullanimsekli ve kendine
O0zgu karakteristik yonleri ile merak uyandiran pimtemdir. Sagar uygulamalarinda
kullanilan sulfatlar, tuzlar, oksitler ve yaniciganik malzemeler; cukur grim, isli

pisirim ve cadir pirimi gibi bir¢cok pisirim biciminde de kullaniimaktadir.

Cok sayida seramik objenin ayni anda firinlgndou uygulamalara oranla sagar
pisirimi, bir parca Uzerinde ofmmasi beklenen gorsel etkiler Uzerinde hakimiyet
kurulmasina olanak taniyacak hileyis sergiler. Her bir parca icin 6zel kutu Uretilerek;
beklenen sonuca gore yardimci malzemeler ile yimkésn, bu piirim yontemini dger
alternatif yontemlerden ayiran en énemli 62glir. Sagar kutulari; agik alandaspim
yapma imkani bulunmayan ve temiz enerji ile ggali seramik firinlari kullanan
sanatcilarin, reduksiyonlu gmimlerine olanak taniyacak yardimci malzemelerdir.
Kutular ¢ok renkli ylzeyler elde etmek icin kullhilecesi gibi, kaliteli isli yuzeyler
elde etmek icin de kullanilabilir. Reduksiyonlgigm yapma olanaklari sunarken, mali
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degerleri yuksek olan seramik firinlarinin, uygulanrakoti etkilerinden korunmasina

da yardimci olurlar.

Sagar kutulari, mali getirisi yiksek olan seledah porselenlerin kalitesini arttirmak;
odunla ve gazla isitilan firinlarin kétu etkileramdzarar goérmeridrtnler elde etmek
bir isleyisle, seri olarak gercekldgrilmistir. Bir kutu 30 ila 40 kere firina girip
cikabilecek bicimde, 6zel killer kullanilarak Gtetistir. Sir kullaniimadan dretilen
sagar seramiklerin ise kullaningyasi olma o6zellikleri sinirh oldiundan, bugin bu
seramikler ve kutular sanatsal amaclar i¢in sirsdyida uretilmektedir. Refrakter
Ozellikler gosteren killer kullanilarak uretilen gga kutulart uzun vadeli kullanim
olanaklarn sglamaktadir. Bu malzemeye gtaak s6z konusu olmaginda ise seramik
heykel yapiminda kullanilangamot iceren Kkiller kutu yapiminda kullanilabilir.
Deneysel surecin uzamasi veya seri Uretigudtld{giinde ise, metal kutu temini icin

mekanik ustalarindan yardim alinabilir.

Toprak sagarlar, seramik parcalarin bicim Ozellikle uygun olarak
sekillendirilebildiklerinden dolayr avantajli; emelkisteyen bir hazirlik sireci
gerektirmesi ve kisa sureli kullanim olanaklaglamasi bakimindan dezavantajlidirlar.
Seramik camurlari kullanilarak tretildiklerindenr beramik parcanin gegtistandart
Uretim sdrecinden sékillendirme, kurutma, pgirim) gecerler. Samot iceren Kkiller
kullanilarak Gretilen bir sagar kutusu 1000 °C kligan altinda ¢akan firinlara, 4 ila 6
kere girip cikabilir. Sagar girim ve uygulama bicimleri gibi yardimci malzemergd
goren kutularda zamanla siilik gostermeye bglamistir. Bircok sanat¢l sagar
uygulama yontemine, kullangh firin tirine ve seramik camalarinin 6zelliklerine
gore kutu dretim bicimini secer. Bu glamda sagar kutulari mobil ve sabit kutular

olarak iki gurup altinda incelenebilir.

2.5.1. Sabit Sagar Kutular

Ates tuglalan ve refrakter firin raflar kullanilarak; dairinlar icerisine iga edilen
kutulardir. Bayuk boyutlu metal ya da toprak sadartusu uretmek mumkin
olmadginda; zamandan ve malzemeden kazanmak amaciyeurb&bilecek bir
yontemdir.
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Istya dayanikli bu raflarin firna yestegilmesinde bir kayngtirma klemi
yapilamayacgindan, kullanilan firinlarin gazh firin olmasinaed gosterilmelidir. Bu
firinlarda, elektrik enerijisi ile ¢aimadiklarindan porselen rezistans ve elektrik akimin
sgilayan 0zel teller bulunmaz. Bdylece; genellikle ddar alanlara konumlandirilan
gazli firinlardaki rediksiyonlu grim etkilerinden, firinin kendisi ve c¢evrede

bulunanlar olumsuz etkilenmezler.

Koseleri birbirine yaslanacakekilde, dik olarak firina yerigirilen raflarin birlgme
noktalari, bglayici, plastik killerle veya cam elyaf kullanil&raiyi bir sekilde
kapatiimalidir. Buglem yanma esnasinda gercakle rediksiyonun gakli olmasina
yardimci olacaktir. Raf ek yerlerinin camurlar si’anmasi, mobil sagar kutularindaki
kadar iyi bir indirgeme sgamasa da; bu sabit kutularin yiklenmesi vealidmasi

daha kolaydir.

Resim 46: Gazl firina irsa edilmis sabit sagar kutusu

(Kaynak: http://janewheeler.co.uk/blog/2009/08/27kggar-firing/ 22.11.2011)
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2.5.2. Mobil Sagar Kutulari

Bir yerden bgka bir yere tainabilecek buyuklikteki, kilden veya metal malzeered
uretilen kutulardir. Seramik firinlara yuklenir,sipim islemi yapilir ve bealtilirlar.

Kutular Uretildikleri malzemenin 6zelliklerine gla olarak birden fazla kullanilabilen
kapakh kutulardir. Bu guruptaki surpriz sagar Katuve karton sagarlar tek seferlik

kullanim olanaklari gdarlar.
2.5.2.1. Surpriz Sagar Kutusu Uretimi

Samot iceren killerden veya plastik kivamdakigeli seramik camurlarindan
uretilebilirler. Samotlu ¢amur kullanilarak Gretilmesi, ¢abuk kurumasisindan
faydalidir. Kapaksiz, tek parcadan o bu kutular; 6zel olarak Uretilen kiicik boyutlu

seramik cakmalarin firinlanmasinda kolaylik @ar.

“A g1z caplan git Olctde iki yarim kire halindgekillendirilir; deri sertlgine geldikten
sonra yuklenir ve birlene noktalar balgiklanarak bir birine eklenirleri2éyin caitli
yerlerine ince bir malzeme ile birka¢ delik acilanaisirim esnasinda hava basinci
olusmasi engellenir. Kapakli sagar kutularindan farklarak bu kutular tek
kullanimhktir. Cig halde ytklenir, kurutulur ve gereken derecelergeilrler. Pisirim
isleminin sonunda gwitularak firindan alinan kutular kirllarak acgiBu kutular zaten
kicuk boyutlarda Uretilginden duvar et kalinliklarinin ince olmasinasedillendirme

sirasinda camurda hava kalmamasina dikkat edilm&Ifd
2.5.2.2. Karton Sagar Kutusu Uretimi

Bu kutularda surpriz sagar kutulari gibi tek kulkahktir. Yapimi ¢cok zaman almayan
ve kucuk boyutlu seramiklerin firinlanmasinda kdlaysaslayan karton sagarlarin,
gazlh firinlarda piriimesinde fayda vardir. Sagar uygulamalarinin  besidini
gerceklgtirmek icin; sagarlanacak seramiklerirgabilecezi blyuklukte, biri dgerinin
icerisine oturacak iki karton kutu yeterlidir. Kldu i¢ ice konulduktan sonra ytkleme

islemine gecilebilir. Butin sagar hazirligaaalarinda oldgu gibi, seramik parca

25 KIZILCAN, M. Tuziim, Kisisel Gérigme, 31.06.2011
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Uzerine sllfat ve oksit ¢ozeltilerine batirifimbezer, bakir teller sarilarak parga kutu
icerisine alinir. Karton kutunun kendisinin de yanmalzeme oldgu hesaplanarak, arzu
edilen dger malzemelerde kutuya ilave edilir. YUklemgemi tamamlanan kutunun
once icteki, sonra ghaki kapa& bantlanarak ya da caprazgkama sistemi uygulanarak

kapatilabilir.

Balcik kivamindan biraz daha an hale getirilm§ herhangi bir seramik camuruyla
kutunun alti ylizeyi de sirasiyla kaplarlk kat camur kuruduktan sonra ikinci tabaka;
kullanilan ¢camurun kivamina ve gian kalinlga ba&li olarak tcglincu bir ¢amur
tabakasi daha uygulanabilir. Sivanan her kat cakutunun fazla islanarak ¢okmesini
onlemek icin belirli araliklarla uygulanmall ve he&ygulamadan sonra ¢camurun kendini
toparlamasi icin fon makinesi ya da purmiz kullmak sertlgmesi sglanmalidir.
Birinci kat uygulamadan ikinciye, ikinciden Ucun@liygecste camur tabakalarinin
birbirine kaynamasi icin celtikleme siemi uygulamakta fayda vardir. Bu c¢amur
tabakasinin kalinki kutunun biyuklgline oranlanarak arttiriimalidir. Belli bir 6l¢tinin
Uzerindeki kutular bu uygulama icin uygun olmayandan 1-1,5 cm lik camur
kalinligi yeterli olacaktir. Kutu tGzerine sivanan camuiatads! tamamen kurumadan iki
U¢c noktadan kucuk delikler acilmasi, firinda saleek basinci dnleyecektir. Bu
uygulama icin kullanilacak kutularin kaliteli, kalkartonlardan uretilrgiolmasina 6zen
gosterilmelidir. Ylzeye uygulanan camur tamamenu@uktan sonra kutular firina
alinarak pgirim islemi gerceklsgtirilebilir. Bu kutular déncelikli bir pgirim islemine tabi
tutularak sglamlastinimadiklarindan, firinda birbiri Gzerine istilememelidir. Pjirim
sicaklginin kutular Gizerine sivanan ¢camur cinslerine uyderecelerde yapilmasi; firin

icerisinde olgabilecek kirllma ve dalmalari dnleyecektir.

Klasik sagar uygulamalarinda, kutularin ve seramérgalarin dnceden biskuvi
pisiimine tabi tutulmasi, sagar gmim sdrecinin  kisa tutulmasinda sakinca
yaratmazken; surpriz sagarlar ve karton sagarfasinmlerindeki ilk 300-350 °C lik
surecin geni bir zamana yayllmasi vegpim sidrecinin uzatiimasi gereklidir. gfim
surecinin tamamlanmasinin ardindan firmigusoasi beklenir ve kutular firindan alinir.
Seramik parcalar, kiicik darbelerle kutular kiritasailir ve cikartilirlar. Oier sagar

uygulama bicimlerinde oldiu gibi yanma artiklari ylizeyden temizlenerek craiir.
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2.5.2.3. Metal Sagar Kutusu Uretimi

Sagar Urunlerin seri ya da c¢cok sayida Uretilmesitnididiginde; zamandan ve
malzemeden tasarruf @amak icin kutularin farkh materyallerden yapilmas
diUstnulebilir. Bu durumda yiiksek sicakliklara gagdayaniklilik gosteren demir, celik
vb... metal malzemeler sagar kutusu yapiminda kudhir.

Bir sagar kutusunun metal malzeme ile Uretiimesyudiltyor ise 1siya dayanikli
olmasinin yani sira ek yerlerinin gta yontemler kullanilarak kaynaklanmasi, firin
icerine yerlgtirildi ginde hava almamasi, aymamasi ve firin ekipmanlarina zarar
vermemesi acisindan 6nemlidir. Bir sagar kutuswahmaalzeme kullanilarak Uretilecek
ise malzemenin isi ile katastiginda ortaya cikaraga reaksiyonlar iyi hesaplanmall,
olumsuz durumlar ile kadlasmamak igin tim tedbirler 6nceden alinmalidir. Metal
malzemeden Uretilngi kutu kullaniimasi istendinde, mekanik ustalarindan yardim
alinabilir. Metal kutu Uretiminde dikkat edilmesergken noktalardan bir tanesi de
galvaniz iceren malzemeler kullanmamaktir. Galvamerikli ya da kaplamali

malzemeler firin 1sisi ile zehirli ¢inko gazi gaicikarirlar.

Bu kutular seramik camurlar kullanilarak Uretilerd oranla daha uzun sireler
kullanilabilir. Bazen dayanikli metallerden Uretildhazir Griin ambalajlari da sagar
kutusu olarak kullanilabilir. Kugiuk parcalarin filknmasinda bu ambalajlardan
faydalanmak zamandan kazanmaya, atik malzemergarldamesine ve sagar kutusu

yapmak icin kullanilan camurdan tasarruf edilmesialimci olacaktir.

“James Watkins’ in en gozde sagar kutusu, siksdkilde kapatilabilen, kiicik boyutlu
eserleri icin kullandil, insanlarin garajlarinda biriken eskyalari sattiklari pazarlardan
aldigi on dokuz litrelik misir tenekeleridir. Bu kutulgaklasik bes pisirime kadar
dayanmaktadirlar. Daha buyuk eserleri ici ise 1rf Ik siyah celikten dretilngi metal
hazneler kullanir. Sasirtict  bir bigcimde bu kutular yanip tikenmeden Ud y
dayanmaktadir. Bu kutular toprak sagarlardan data @murli ancak; toprak olanlar
her blayuklige uygun ve sira gl formlar icin uygun kutular tGretmek agisindan ktika

sazlamaktadir.”®

% WATKINS — WANDLESS (2004), a.g.e., s.55
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2.5.2.4. Toprak Sagar Kutusu Uretimi

Kelime kasiligl “korunakli” olan sagar kutulari anlami ile 6zdeir vazife gorerek,
temiz enerji ile capan gunimuz firinlarini rediksiyonluspimlerin kétu etkilerinden
korurlar. Bu kutular, firinlar icerisinde aftwrulan bdlmeler veya odaciklar olarak da
tanimlanabilirler. Bu odaciklar rediiksiyon etkiten seramik ytzeylerde almasi igin
oksijenle olan bgantiyr kesen; ayni zamanda da reduksiyorswtw icin kullanilan

tuzlar ve yanici organiklerin zararl etkilerini apa indiren araclardir.

Herhangi bir malzemeden Uretignve sagar girimler icin satga sunulmg hazir
kutular bulunmadyindan; bu teknik ile calan seramik sanatcilari sagar kutularini
kendileri Uretmektedirler. Her sanat¢i benimgedasarim ve girim teknigine gore,
kendi sagar kutularini uyguekillendirme yontemleri kullanilaragekillendirir. Birgok
atlye ve sanatgl temiz enerji ile gahlh seramik firinlari kullandiklari igin,
reduksiyonlu piirimlerin  gerceklstiriimesinde  firinlari  koruyacak yardimcli
malzemelere ihtiya¢ duyarlar. Sagar kutularigrdo Uretildiklerinde bu beklentiye
olumlu yonde cevap verirler. $hilecek olan parcalarin boyutlarina gha olarak
sekillendirilen toprak kutular, uzun vadeli kullaniohanaklari sglamasalar da istenilen

boyutlarda ve formda hazirlanabiliyor olmalari tersebebidir.

Neredeyse seramik parcalarin imalati kadar uzurelvdar calsma gerektiren sagar
kutularinin Uretiminde, bircokekillendirme yonteminden faydalanmak mumkandur.
Kicuk boyutlu parcalarin firnnlanmasinda, kirmianmgprlar kullanilarak ¢omlekgi
tornasinda olgturulan formlardan yararlanilabilir. Daha biyuk gaarin firinlanmasi
icin kullanilan kutularin dretiminde, seramik helykgapiminda kullanilan ve ger
seramik camurlarina oranla darbelere vegasklara kagi dayaniklilik gosteregamot
killerden faydalanilir. Bu killer gier camur cgtlerinin kaldiramayaca kalinlhklarda

ve blyukluklerde kutu tretimine olanak tanirlar.

Genel olarak plastik kivamda kullanilan bu camuriler fitii ve plaka teknikleri
kullanilarak sagar kutusyekillendirmek mumkindir. Plaka telni kullanilarak
gerceklatirilen sekillendirmelerde, bir birine eklenecek olan paacad it kivamlarda
olmasina dikkat edilmelidir. Byekillendirme teknikleri kullanilarak dairesel,dabi ve

amorf bicimler ihtiva eden kutular tretmek mumkdndiHer iki sekillendirme
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yonteminde de kaygarma ve kurutmaslemlerine 6nem verilmelidir. #egida, fitil
teknigi kullanilarak hazirlanngi bir sagar kutusunun dretim sureci gorsel veriler i
desteklenerek anlatilgtir.

Resim 47: Fitil teknigi ile toprak sagar kutusu tretimi (1, 2. Asama)

Bu sekillendirme tekngi ile gerceklgtirilen uygulamalarda kullanilacak ¢amurun
plastik kivamda, vakumlanarak havasi aliygamurlar olmasina 6zen gdsterilmelidir.
Fitiller hazirlanacak olan kutularin ebatlarinaglbalarak birbirine eit kalinlklarda
acilmalidir. Bu strecte dengeli kalinliklar eldmek icin fitil hazirlama makinelerinden
faydalanilabilir. Kutunun taban ve tavan duzlemwiusturan parcalarin, plakalar
acilarak hazirlanmasi dahagdadur. Birbirine eklenmek Uzere hazirlanan her gang
nem dizeyi ve et kalinliklarisié olmalidir. Farkli oranlarda su barindiran paaced
birbirine eklenmesi, kuruma sirecinde parcalar iagasilim farki yaratarak gévdede
catlak ve kirlimalara neden olur.

Resim 48: Fitil teknigi ile toprak sagar kutusu tretimi (3, 4. Asama)
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Birbiri Gzerine oturacak pargalarin tum ytzeylari¢atal yardimiyla geltiklenerek; ayni
turde camurdan sulandirilarak hazirlagirbalcik ile kaplanir. Balgik birbirine temas

eden yilzeyler arasindagualusturarak kayngmayi sglar.

Resim 49: Fitil teknigi ile toprak sagar kutusu tretimi (5, 6. Asama)

Kutu duvar yikseklik olcistini taban ve tavana, ekit parca olgacak sekilde
bolUstirmek daha dengeli ve ¢okme riski azalan bir kotaya ¢ikmasina yardimci
olacaktir. Fitiller bu dgrultuda kutuyu olsturacak olan kapak ve govdeysite
ylkseklikte ygilmahdir. Iyi bir kayngma icin her fitil kati arasina mutlaka balgik

surdlmelidir.

Resim 50: Fitil teknigi ile toprak sagar kutusu tretimi (7, 8. Asama)

Yeterli yukseklik elde edildikten sonra, kurutmaresxii bglatiimadan kaba rogu
tamamlanmalidir. Buglem fitillerin dis ve i¢ yuzeylerden de kayraasina yardimci
olacaktir. Rétg islemlerinin kuruma streci boyuncgasna gaama devam ettirilmesi
duzgin ve simetrik yuzeyler elde edilmesine yardiolar. Deri sertlgi kivami bu
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islemlerin sonlandirilaga asamadir. Bir kalip kullaniimadan gercegtielen fitil
sekillendirmelerde simetrik, birbirine tam olarakucdn parcalar elde etmek zordur. Bu
nedenle kutuyu okiuran parcalara, kapatilirken yon tayini yapiimasailayacak Kilit
pimler agmak gereklidir. Kutunun keskin olan tims&dve kenarlari pah kirillarak
yumuwatiimalidir. BOylece kutunun bir yerden ska bir yere t@nmasinda el
kesmeyeceksekilde kavrama kolayl saglanirken, carpmalarda clabilecek kenar

Kiriimalari énlenmy olur.

Resim 51: Fitil teknigi ile toprak sagar kutusu tretimi (9, 10. Asama)

Kurutma ortaminin havasindan kaynakl deformasyirecs gecene kadar kurutma
sureci yava gecilmeli, kutular kapaklari kapali, belirli atdhrla icleri havalandirilarak
kurutulmahdir.

Ortamin ¢ok sicak olmasi parcalarin hizli kurumasgatlaklar olgmasina ve opine
yuzeylerinin gilerek bozulmasina neden olacaktir. Hizli ve co&aki ortamlarda
gerceklatirilen kurutmalar bitin seramik drtnler igcin zdwwr. Kutular 1hk bir
ortamda, belirli araliklarla Ustleri hava almayagakilde oOrtilerek kurutulmalidir. Bu
surec kontrolli gecilginde biskivi pgirimlerinde sorun ygama olasifii azalir.

Ozellikle duvar yiikseklikleri fazla i¢c hacmi gepibiyik kutular kurutulurken;
cokmeleri 6nlemek icin icleri gazete ve suingerleidsteklenmelidir.
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Resim 52: Fitil teknigi ile toprak sagar kutusu tretimi

Resim 53: Fitil teknigi ile toprak sagar kutusu tretimi

Sekillendirme glemleri tamamlanarak kurutulan sagar kutularindakulmadan 6nce
mutlaka biskuvi piirimi yapilmalidir. ik biskivi pisirimleri kutularin  kullanim
sayllarini arttirmak icin diik sicakliklarda gercelderilebilir. YUksek derecelerde
yapilan ilk pgirimler kutularin kullanim sayisini bir kademe dati@&urecektir. Bu
nedenle ilk pirimler camurlarin tekrardan plastik kivama dgmié& olasiliklarinin
ortadan kalkgl, 600/700 °C sicakliklarda gercedtielebilir. Samotlu camurlarin asil
pisirim derecesi 980 °C olgundan d&ik derece girimler tam bir pekime sglamaz.

Kutu bu nedende bir sonrasgipme kadar darbelerden korunmalidir.
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2.6. Sagar Ririminde Kullanilan Yardimci Malzemeler

Bugin cg&das seramik sanatcilari tarafindan gercelitden sagar piirimlerinde
kullanilan malzeme ¢éilili gi neredeyse sinirsizdir. Sanatsal ggasilarin tretiminde
kullanilan bu pjirim biciminde temel maksat sirasdi dasal renk dokusuna sahip
yuzeyler elde etmektir. Bu amac¢ galtusunda gereksinim duyulan organik ve

inorganik maddelerin timi yardimci malzemeler dadlandirilabilir.
2.6.1. Organik Malzemeler

Dogada metaller dinda kalan, madensel icerik barindirmayan butinzemaéler bu
gruba girer. Bu malzemeler yapay vezgdborganik malzemeler olarak iki grup altinda
incelenir. “Bitkilerde ya da hayvanlarda sgana icin gerekli ve yararli bir gorevi
bulunan vicut parcasina organ adi verilir. Bitkihag/vanlarda y@m sona erdinde bu
organlar, birikip ¢cimentokar. Daha sonra kristae bir organik yapi haline dogdr.
Uzun sidre sonra meydana gelen bu yapilardan Uretkatlanilan malzemeler elde
ediliyorsa, bu malzemeler organik malzeme olardaratirilacaktir.”?’

Iceriginde hayvansal ve bitkisel biienler bulunan gétli agac kabuklar (yapraklari ve
talaslar), bitkisel lifler, yapraklar ve curintuleripkalak, bgday sapi (saman), findik
kabuzu, cay gibi iceginde katki materyali bulunmayan ve yanici Ozelli&sigren
malzemeler d@al organik malzemeler olarak tanimlanabilir. Bu peshelerin cgtli
yollarla islenmesi ile k&it, yapay lifler, yapay deri ve plastik gibi yapayganik

malzemeler ortaya cikar.

Sagar piiriminde dgal ve yapay bu malzemeler, ylizeylerdestltdusu toprak tonlari
ve isleme etkileri nedeniyle kullanilirlar.gAclarin yeil, kuru yapraklari, talgdar ve

cssitli kagitlar en ¢ok kullanilan organik malzemelerdir.

Bu malzemelerin tdrleri, fiziksel, kimyasal 6zelkki ve birlikte kullanildiklar dier

metal tuzlarinin durumu seramik ylizeydestluduklari etkileri dgistirir.

27 http://lwww.metal-teknolojisi.com/index.php/tekrarsiv/teknolojik-bilgiler/98-malzemelerin-tanimi-

ve-siniflandiriimasi 23.11.2011
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2.6.2.Inorganik Malzemeler

Iceriginde hayvansal ve bitkisel bilenler bulunmayan, gadaki csitli elementlerin
etkilesimleri sonucu olgmus asitler, mineraller, tuzlar, metaller, killer vésatlerden
olusurlar. “Dogadaki inorganik malzemelerin glumunda hayvansal ve bitkisel hicbir
etki yoktur. Bundan o6turi organik olmayan anlamgeden inorganik malzeme olarak
adlandirilirlar. Kendi aralarinda gal ve yapay olmak (zere iki ana gruba
ayrilirlar.Dazal olanlarn madensel Ozellikler gostermekle bidikimetalik 6zellikler
tasimazlar.”?®

Dogal inorganik malzemeler icerisinde yer alan killgapay inorganik malzeme olan
seramiklerin ana hammaddesiditorganik malzemeler olan tuz, metal tuzlari, stdfat
ve oksitler seramik sir ve dekor teknolojilerindél&nilirlar. Mali degerleri yiksek olan
metal tuzlar; dekoratif uygulamalarin yaygin remdiriciler ile gercgeklgirilmesi,
pisiimlerden beklenen sonuclarin alinabilmesi icimmizleneysel sirecler gerektirmesi
ve toksit etkilerinin ylksek olmasi nedeni ile goalukla sanatsal camalarin

yuratilmesinde kullanilirlar.

Sagar piirimlerin her ¢gidinde d@al inorganik malzemeler sinifina giren ¢ézunebilir
metal tuzlari, oksitler ve sulfatlardan yararlanindirgen pjirimlerde geng kullanim
olanaklarnn sunan metal tuzlan ve sulfatlar, uygdialar ytzeylerin gozeneklilik
oranina, firin atmosferine ve kullanilargeli organik bilgiklerin durumuna gore farkli
etkiler ortaya cikarirlar. Suda ¢6zinebilen bu meadelerin endustride gankullanim
alani bulan pigmentlerden cok farkli etkiler ortaygarmasi, pigmentler gibi sir veya
astar kagimlari olmaksizin yiizeylere uygulanabilmeleri iggin pgirimlerdeki
kullanim olanaklarini gegietir.

Sir kullanilmaksizin ¢ok renkli yuzeyler elde etmigkn geng kullanim olanaklari
sglayan sagar pirimlerinde bu tuz ve silfatlar; (kobalt sulfat, badt oksit, kobalt

klorid, bakir klorid, bakir silfat, demir klorid,opasyum bikromat, nikel sulfat) goiim

2 hitp://www.metal-teknolojisi.com/index.php/tekréksiv/teknolojik-bilgiler/98-malzemelerin-tanimi-

ve-siniflandiriimasi 23.11.2011
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bicimi, firin atmosferi, ¢oziinmeleri i¢i kullanilasu miktarina bgl olarak ylizeylerde
sulu boya resim etkileri oftururlar.

Suda ¢6zlunebilir metal tuzlarinin ylizeylere uygolarbicimi sonuca etki eden énemli
bir faktordur. Yluzey uygulamalarinda araci malzemélsarg bezi, gazete ve gramajl
yuksek peceteler) kullanilabilegiegibi; puskurtme, akitma, daldirma ve siinger tampo
gibi uygulama bicimleri de tercih edilebilir. Kinboélgeler renklendiricilerin boyama
glcunden cok etkilenirken, bazi bélgelerde bulugink gegjleri olusur. Sir ve astarlar
icerisine kantirilarak kullanilan pigmentler gibi yilizeyde birbtka olgturmaz;
gOzeneklere yayilarak renk vurgulari glururlar.

2.7. Sagar Ririminde Kullanilan Firin Tipleri

Acik alanda, duz bir arazi Gzerinde gercehiden ilkel pisirimler, zamanla 1si
kontroliniin sglanabilmesi icin toprga acilan cukurlarda, sonrasinda ise 6zel olarak
insa edilen firinlarda gercekderilmi stir. Boylelikle sicaklik kontrol altina alingifakat
kullanilan yakit artiklarinin neden olglu yiizey lekeleri seramik Granler igin bir kusur
olarak kabul edilmtir. Cin de ticari getirisi yiksek olan seledonigmorselen trinlerin
firnlanmasinda da ayni problemlersgamg ve bu slre¢ sagar kutulari tasarlanarak

sorunsuz devam ettirilrtir.

Elektrik enerjisi kullanilarak 1s1 kontrolleriningdandgi firinlarin gelgtiriimesi ile,
yakittan kaynaklanan ve kusur olarak gorilen bueyietkileri de tamamen ortadan
kalkmistir. Elektrikli firinlar sayesinde istenilen derémele oksijenli atmosferde
pisirim yapmak mumkin olmyur. Bu klasik pgirim bicimleri, ¢calsmalarinda 6zgunlik
arayan kimi sanatcilar icin yetersiz kafmipisirimler teknolojik yeniliklerle
harmanlanarak alternatif gmimler uygulanmaya bganmstir. Bugun tarihte kullanilan
firinlarl, uygun arazi kaillari ve atolye imkanlari bulunmayan bir¢ok sangignimuiz
finnlarini kullanarak sagar ve islignimler gerceklgtirmektedirler. Ancak ilkel girim
yapilarak elde edilebilecek tirde yluzey etkilerkglamak icin geltirilen alternatif
pisirimlerin ginimaz firinlarinda uygulanmasisite kosul ve yardimci malzemelere
baglanmstir. Bugun isli ya da c¢ok renkli 6zgun yuzeyleritdes edilmesinde bir¢ok
alternatif pgirim bicimi bulunmaktadir. Bu pgirimler uygulama sureclerine gore

elektrik enerjisi ve gazla isitilan firinlarda gekigstirilebilmektedir.
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2.7.1. Elektrikli Firinlar

Firinlar seramik Grinlerin gamlastiriimasi icin gerekli olan fiziksel ve kimyasal
degsisimlerin gerceklstirildigi 6zel ocaklar olarak tanimlanabilir. Ortaya cikmas
beklenen UrlUnlerin sayisal, kimyasal ve fizikselelbkleri g6z o©nidne alinarak

tasarlanmy birgok firin ¢aidi bulunmaktadir.

Pisirilerek salamlastirilmams bir toprak drtin kullanim malzemesi olamay&cgibi,

seramik Urin olarak da adlandirilamaz. Bugiin kubanelektrikli firinlar bu ihtiyaci
fazlasiyla kagilayabilecek bir teknolojiyle uretilmektedir. Uzusureli kullanim
olanaklar sglayan, istenilen sicaklik ayarlari yapilabilen w muhafaza 6zellikleri

bulunan bu firinlar 6zel 1s1 kontrol sistemleri denatiimstir.

Bu firinlara, 1s1 programlama panelleri sayesindaldik ayari yapilabilmekte; refrakter
lifler ile yalhtilmis olmalari 1s1 kayiplarini 6nlemektedir. Bu durumefiikle sirh

seramiklerin ~ firnlanmasinda 1s1  sapmalarinin  dmkesi  acisindan  avantaj
sglamaktadir. Elektrikli firinlarin  tek dezavantajialgizca yukseltgen atmosfer

pisirimleri yapilabileceksekilde tasarlanmgiolmalaridir.

indirgen ozellikler yiiklenerek gercekiigilen alternatif pgirimler icin kullanimlari
sagar kutulart sayesinde mumkin olmaktadir. guptukla kapali alanlara
konumlandirilan bu firinlar icerisine sabit sagawtutari insa edilmemelidir. Bu
uygulama firin ekipmanlarina zarar vergcgibi firnin bulundgu ortamda da zehirli
gazlarin solunmasina yol acacaktir. Elektrik eserje calsan firinlarda yapilan sagar
pisiimleri icin kapakh mobil kutular kullanmak uygdor. Gaz cikilarindan

etkilenilmemesi icin firinin havalandirilabilir birtamda olmasinda fayda vardir.
2.7.2. Gazli Finnlar

Bu firinlar elektrik enerjisi ile ¢cajan firinlara oranla indirgen atmosferlgpimler icin
daha elveslidir. Pisirim sureci elektrikli firinlarda daha genbir zamana yayilirken,
gazli firinlarin 1sinma ve gama suregleri kisadir. Firin gkenmesinde kullanilan gaz,

basinch tuplere depolar@ndan bu firinlar acik alanlarda kullaniimahdiru Blurum
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yanicl organik malzemelerin ve kimyasal tuzlarinldwldigi sagar piirimlerinde

ortaya ¢ikan gaz ciknin neden olaga zararlari da ortadan kaldiracaktir.

Zamandan ve sagar kutusu yapiminda kullanilacakugardan tasarruf edilmesini
sglayan sabit sagar kutulariningasina olanak taniyan firinlardir. Elektrikli firantia
bulunan 0Ozel iletken malzemeler gazh firinlardalubmadgindan, pgirimlerde
kullanilan malzemelerden zarar gérmesi soz konwgildir. Ozellikle pisirimlerinde
metal ya da toprak kutu kullanilmayan aliminyumy@olkagar uygulamalari icin de

idealdir.

BiskUvi pisirimleri gerceklgtiriimeden yiklenen sirpriz sagar ve karton sagar
kutularinin, firin icerisinde parcalanmasi riskkegsi gazli firinlarda giirilmeleri daha
uygundur. Sagar uygulamalarinda kullanilan tim yacd malzemelerin, birbirleriyle
ve yizey ile olan etkikemi elektrikli firinlardakinden farklidir. Gazli finlarda
gerceklgtirilen sagar piirimlerinden, elektrikli firinlara oranla daha ollumsonuclar

almak mimkuinddr.
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BOLUM 3: SAGAR PiSiRIM UYGULAMALARI

Sagar piirim teknigi uygulamalarinda; sulfatlar, gdi metal tuzlari, renklendirici
oksitler, bakir bilgikleri ve birgok yanici organik malzeme kullaniktnn.

Arastirma surecinde, kendi icerisindesitilik gosteren sagar uygulama bigimlerinden,
toprak sagar kutulari icerisinde gercekiden pisirimler ve aliminyum folyo sagarlari
etut edilmgtir. Aliminyum folyo ile paketlenen seramik pargatm@zli firinlarda, metal
ve toprak sagar kutularina yettielen seramik parcalar ise elektrikli firinlarghasirim

islemine tabi tutulmstur.

Seramik formlar serbest el ifekillendirme, dokim yolu ilgekillendirme ve ¢omlekgi
tornasindasekillendirme yontemlerine uygun; porselen, ak ciamotiu ve ¢comlekci
camurlar kullanilaraksekillendirilmis ve bu camur gétlerine uygun sicakliklarda

biskvi pkirimleri gergeklatirilmi stir.

Sagar piirim tekniginde amacg sir kullanmaksizin ¢ok renkli ylzeyledeeletmek
oldugundan, uygulama sirecindgidukli olarak acik pgme rengine sahip porselen ve

ak c¢ini camurlar kullanilngtir.

Uzun deneysel sirecler gerektiresinmn islemleri icin dokim yontemi kullanilarak
olusturulmus on iki farkhh form kullaniimsgtir. Ak ¢ini ve porselen camurlari
kullanilarak sekillendirilen bazi parcalarin yuzeyleri perdahlaka gozenekli yapi
ortadan kaldirilmy ve bu 0zellikteki ylzeylerin sagar spimine olan duyarli
Olctlmistar. Perdahlanmayan ve glik sicakliklarda biskivi girimleri gerceklgtirilen
yuzey uygulamalarinda, renklendiriciler ve yanicgamiklerin gézeneklere daha cok

yerlestigi gbzlemlenmgtir.

Sagar pirimi icin sekillendirilen bazi formlarin yapiminda, herhangidrgitici bilesen
olmadan seramik ylzeylere tutunamayan renklengiginentler kullaniimgtir. Bu toz
boyalar camur ve astarlar icerisine belirli orad&ilave edilerek biskivi grimleri
gerceklgtirilmis; camur renklendirme slieminin gerceklgtirildi gi parcalar Uzerine

uygulanan sagar primlerinden olumlu sonuclar elde edilgtir.
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3.1. Sagar Uygulama 1 - Resim 54: Toprak sagar uymalari

Tablo 1: 1. Uygulama icin kullanilan malzeme ve ydemler

1000 °C Porselen

Toprak Sagar Uygulamasi

Elektrikli Firin

Recete Uygulamasekli
*Tuz Tuz ve demir klorid c¢Ozelti halin
« Mese Yapra| getirilerek kullaniimgtir. Biskivi binye

* Demir klorid

* Bakir tel (60 mikron)

* Ruitil

* Sarg! Bezi

* Talag

D

tuzlu su ile yikanng sargl bezleri demir
¢Ozeltisine batirilarak gévdeye sarigom.
Kutuya yerlgtirilen parcalar arasina bjr
kisim yaprak, takg bir yemek kaigi rutil
ilave edilerek 1000 °C de firinlangtr.
Firin c¢iksl ylzeyler akrilik sprey ilg
cilalanmstir.
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3.2. Sagar Uygulama 2 — Resim 55: Aliminyum folyaagari uygulamalari

Tablo 2: 2. Uygulama icin kullanilan malzeme ve ydemler

650 °C Porselen

Aliminyum Folyo Sagari

Gazli Firin

Recete Uygulamasekli
e Tuz Biskuvi bunyeler tuzlu su ile yikanarak,
« Kobalt Oksit agiz kisimlarina 40 mikron kalinhkta bakir

* Bakir tel (40 mikron)
* Rutil

* Aliminyum Folyo

* Tuvalet Kaidi

tel sarmalanmgtir. Birkac kat tuvale
kagidi Uzerine kobalt oksit yer vyer
serpilerek; aliminyum folyo yardimi il
parcalarin @iz kismina sabitlenrtir.
Tum gobvde gramaji yuksek folyo ile
sarmalanarak 650 °C sicakliktaki gazli
finnda psirilmistir.  Cila  iglemlerinde
akrilik sprey kullantimgtir.
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3.3. Sagar Uygulama 3 — Resim 56: Aliminyum folyaagari uygulamalari

Tablo 3: 3. Uygulama icin kullanilan malzeme ve ydemler

750 °C Porselen

Aliminyum Folyo Sagari

Gazli Firin

Regete

UygulamaSekli

*Tuz

e Talas

* Demir klorid

* Bakir tel (40 mikron)
* Kobalt Klorid

* Aliminyum Folyo
 Sargl Bezi

» Gazete Kaidi

Biskuvi bunyeler tuzlu su ile yikanarak
aglz kisimlarina bakir tel sarmalarygn
sargl bezleri kobalt ¢ozeltisine batirilarak
ylzeye sarmalanmtir. Seramik saksilar
icerine talg, tuz ve gazete Kad
yerlestiriimis;  demir  ¢oOzeltisi  ilave
edildikten sonra parcgalar saksilar igerisjne
oturtulmwtur. Tdm govde folyo ilg
sarmalanny, 750 °C de firnlanngtir. Cila
islemlerinde akrilik sprey kullanilngtir.
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3.4. Sagar Uygulama 4 — Resim 57: Toprak sagar uy@masi

Tablo 4: 4. Uygulama icin kullanilan malzeme ve ydemler

Recete Uygulamasekli
*Tuz Demir klorid ve bakir silfat ¢ozeltilerinde
* Talas yikanan bezler, bakir telle birlikte yluzeye
« Demir klorid sarmalanny; toprak sagar icerisine bijr

kagidi ve rutil konularak parca kutuya

* Rutil
« Bakir Siilfat yerlestirilmi stir. 950 °C de firinlanan parga
- Cam Yaprai kutudan alinarak temizlenmive ince bir

950 °C Porselen
Elektrikli Firin

« Tuvalet Kagidi kat parke cilasi kullanilarak cilalangtr.

Toprak Sagar Uygulamasi
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3.5. Sagar Uygulama 5 — Resim 58: Toprak sagar uyzmasi

Tablo 5: 5. Uygulama i¢in kullanilan malzeme ve ydiemler

1000 °C Ak Cini

Toprak Sagar Uygulamasi

Elektrikli Firin

Regete

UygulamaSekli

*Tuz

« Talas (ince)

* Demir klorid

* Bakir tel (40 mikron)
» Kobalt Oksit

* Kalay Klorur

 Sargl Bezi

Toprak sagar kutusunun dibine konu
talas Ustine c¢ozelti halde demir Kklor
dokilmesi; parcanin ayak kisminda n
renkte gegler olusmasini sglamistir.
Sulandirilmg kobalt oksit ile yikanan sar
bezi Uzerine yer vyer kalay klorl
serpgtiriimis ve ylzeye sarmalangtir.
Parcanin yerlgdirildigi kutuya 1 yemek
kasigl tuz ilave edilmg ve 1000 °C lik
firnda psirilmistir.  Cila islemlerinde

an
d
Nor

]
ir

akrilik sprey kullaniimgtir.
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3.6. Sagar Uygulama 6 — Resim 59: Toprak sagar uygumalari

Tablo 6: 6. Uygulama i¢in kullanilan malzeme ve ydiemler

1040 °C Porselen

Toprak Sagar Uygulamasi

Elektrikli Firin

Recete Uygulamasekli
*Tuz Toprak sagar kutusunun dibine konu
« Kobalt Oksit talas Ustine c¢ozelti halde demir Kklor
« Talas (iri) dokilmesi; parcanin ayak kisminda n

» Demir klorid

* Bakir tel (40 mikron)
* Sarg! Bezi

* Kalay Klorur

renkte gegler olusmasini sglamistir.
Sulandirilmg kobalt oksit ile yikanan sar
bezi Uzerine yer vyer kalay klorl
serpgtiriimis ve ylzeye sarmalangtir.
Parcanin yerlgdirildigi kutuya 1 yemek
kasigl tuz ilave edilmg ve 1040 °C lik
firnda psirilmistir.  Cila islemlerinde

an
d
Nor

]
ir

akrilik sprey kullaniimgtir.

96



3.7.

Sagar Uygulama 7 — Resim 60: Toprak sagar uylgumasi, “Duvar Tabag!”

Tablo 7: 7. Uygulama icin kullanilan malzeme ve ydemler

1000 °C Ak Cini

Toprak Sagar Uygulamasi

Gazli Firin

Recete

Uygulamasekli

e Tuz

« Talas(Ince-Kalin)
 Bakir Karbonat

* Bakir tel (60 mikron)
* Meyve Kabgu(Kuru)
» Potasyum Bikromat
* Aliminyum Folyo

* Bakir Oksit

Parca tuzlu su ile yikandiktan sonra bakir
tel ylzeye sarmalanarak sagar kutusuna

yerlestirilmi stir. Bakir karbonat, potasyu

bikromat, bakir oksit toz halde yUzeJ?n
cesitli bolgelerine serpitirilmis ve tim 6n
yuzey acik alan kalmayacak bicimde folyo
ile  kapatilimgtir.  Kutunun  kapg
kapatiimadan ¢#li kalinliklarda talg ve
meyve kabgu harmana ilave edilmtir.
Yuklenen kutu gazh firnda 1000 °C de
firinlanms, akrilik sprey ile cilalannstir.

97



3.8. Sagar Uygulama 8 — Resim 61: Aliminyum folyaagari uygulamasi, “Tabak”

Tablo 8: 8. Uygulama icin kullanilan malzeme ve ydemler

750 °C Porselen

Aliminyum Folyo Sagari

Gazli Firin

Recete Uygulamasekli
» Seker Parcanin sol kenarina demir klof
« Talas(ince) akitilarak  yizey  kurumadan seker

* Demir klorid

* Bakir tel (60 mikron)
* Rutil

* Aliminyum Folyo

» Bakir Sulfat

» Tuvalet Kaidi

N

serpstirilmi s; orta kisma bakir sulfath bez
bakir tel ve rutil uygulanngtir. Tuvalet
kagidi Uzerine demir klorid dokulerek ga
uste yerlgtiriimis; Iki kat folyo igerisine
bir kisim tala ilave edilerek sarmalangi
750 °C lik gazh firnda girim islemi
gerceklatiriimistir.  Cila  islemlerinde
akrilik sprey kullaniimgtir.
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3.9.

Sagar Uygulama 9 — Resim 62: Aluminyum folyaagari uygulamasi, “Vazo”

Tablo 9: 9. Uygulama icin kullanilan malzeme ve ydemler

900 °C Ak Cini

Aliminyum Folyo Sagari

Gazli Firin

Recete

Uygulamasekli

*Tuz

e Talas

* Demir klorid

* Bakir tel (40 mikron)
*» Kobalt Oksit

* Nikel Sulfat

» Ceviz Yapragl

» Tuvalet Kaidi

* Meyve Kabgu

Yuzeyde kullanilan tim kimyasal ve tuzlar
¢cOzelti haline getirilmy; tuvalet kaitlari
ve sargl bezleri yardimi ile serbest
dagihmlar olwturacak bicimde yuzey
sarmalanngtir. Parca folyo icerising
sarmalanirken az miktarda tglaaprak ve
meyve kabgu ilave edilmgtir. 900 °C
sicaklga ayarlanan gazl firinda goimi
gerceklatirilen form, ayakkabi cilas|
kullanilarak parlatilnytir.

AN ¢))
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3.10. Sagar Uygulama 10 — Resim 63: Sirli toprak gar uygulamalari

Tablo 10: 10. Uygulama icin kullanilan malzeme vegntemler

_ Recete Uygulamasekli

@ *Tuz Uclu seri; bisklvi piirimi, sir pisirimi ve
_ E « Cam Yapra| sagar pirimi olmak Uzere Uu¢ kez
_5 2 | = | «Bakir tel (60 mikron) firinlanmstir.  Sirsiz klsm_lla_rz_al bakir tel
< | 3| T | +Bakir Stlfat sarilarak,  parcalar  Dbirbirine  temas
< = | = | +1040°C Seffaf Sir etmeygpek . bicimde kut.l.JIara
O 2 | E | « Demir Oksit yerle_5t|rllm_| stir. Tuz, kl_Jru _yaprak, b.sulfaf,
|9 j‘, «Kina demir oksit, kina ve bir miktar cam yagra
o | S| W « Potasvum Bikromat parcalar arasina segprilerek 980 °C de

g. y firnlanmstir. Agiz kisimlarindaki

[ transparan sir, ger malzemelerin etkisiyle

kirmizi renk almygtir.
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3.11. Sagar Uygulama 11 — Resim 64: Sirli toprak gar uygulamalari

Tablo 11: 11

980 °C Porselen

Toprak Sagar Uygulamasi

Elektrikli Firin

. Uygulama icin kullanilan malzeme vgdntemler
Recete Uygulamasekli
* Tuz Uclu seri; biskuvi piirimi, sir pisirimi ve
» Talas(ince) sagar pirimi olmak uGzere Uu¢ kez

* Demir klorid

* Bakir tel (40 mikron)
* 1040 °C, Opak Sir

* Sarg! Bezi

* Kalay Klorur

* Aliminyum folyo

finnlanmstir. Sirsiz olan orta kisim bakir
tel ve demir c¢ozeltisiyle yikanan bezlefle
sarmalanarak  aliminyum folyo ile
desteklenny; bir miktar tala ve kalay
klorur ilavesi yapilan kutu kapatilarak, 980
°C de firnlanmgtir. Sirsiz alanlar ayakkalp
cilasi kullanilarak cilalanmgtir.
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3.12. Sagar Uygulama 12 — Resim 65: Aliminyum folysagari uygulamalari

Tablo 12: 12

. Uygulama icin kullanilan malzeme vgdntemler

750 °C Porselen

Aliminyum Folyo Sagari

Gazli Firin

Regete

UygulamaSekli

*Tuz

» Kobalt Klorid

* Bakir tel (60 mikron)
* File Kuma

* Aliminyum Folyo

Tuzlu su ile yikanan porselen parcalar,
kobalt ¢ozeltisine batiriingibol miktarda
kumas ve bakir teller ile sarmalanstir.
Her biri ayrn folyo yapraklari ile
paketlenen formlar, 750 °C ye ayarlagmi
gazlh firnda pirilmisti. Pamuk oran
distk kumg sayesinde ylzeyde koy
tonda renk  gegleri olusmustur.
Saosutularak firindan alinan parcalar akrilik
sprey kullanilarak cilalanrgtur.
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3.13. Sagar Uygulama 13 — Resim 66: Toprak sagar gylamalari

Tablo 13: 13

980 °C Ak Cini

Toprak Sagar Uygulamasi

Elektrikli Firin

. Uygulama icin kullanilan malzeme vgdntemler
Recete Uygulamasekli
*Tuz Formlar tuzlu su ile yikanarak ga
* Talas (Kalin) kisimlarina bakir tel sarmalangnr. Demir
« Demir Oksit oksit, kalay klorur ve bir kisim ¢am
« Bakir tel (60 mikron) | Yaprasl, sargi bezi kullanilarak parcalarin
« Rutil ayak kisimlarina sabitlengtir. Belirli
- Kalay Klorir araliklarla sagar kutl_Jsuna ye}:tieiler_]
- Cam Yapra parcalar arasina, az miktarda gale rutil
- Sargi bezi serpitirilmistir. 980 °C de firinlanan

formlarin yizeyi akrilik sprey kullanilarak
cilalanmstir.
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3.14.

Sagar Uygulama 14 — Resim 67: Toprak sagar gylamalari

. Uygulama icin kullanilan malzeme vgdntemler

Elektrikli Firin

Tablo 14: 14
n
S
g
B
o | o
¢ >
< |2
> | &
S| w
o XX
— | ©
o
(@)
|_

Recete

Uygulamasekli

*Tuz

« Talas(Ince-Kalin)

* Demir Klorid

* Bakir tel (40 mikron)
* Bakir Sulfat

* Aliminyum Folyo

* Kalay Klorur

* Sarg! bezi

Agiz kisimlarina bakir tel sarmalanan
parcalarin cgtli lokal boélgeleri demir,
bakir ve kalay kloriire batiriimibezler ile
yogun bir bicimde sarmalangiir.
Parcalar, bu malzemelerin indirgen
etkilerini fazlalgtirmak amaciyla folyo ile
paketlenerek sagar kutusuna aligtmi
Ayni kutu icerisine vyerlgirilen formlar
arasina bir miktar tuz ve tala
serpitirilerek, 1000 °C firinlanngtir.
Yuzeyler akrilik sprey ile cilalanrgtir.
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3.15. Sagar Uygulama 15 — Resim 68: Toprak sagar gylamasi

Tablo 15: 15. Uygulama icin kullanilan malzeme vegntemler

900 °C Ak Cini

Toprak Sagar Uygulamasi

Elektrikli Firin

Recete Uygulamasekli
*Tuz Formun Dbelirli bolgelerine bakir te
» Kozalak sarmalanny, taze bir parca yaprak ve m

* Bakir tel (40 mikron)
* Ruitil

* Meyve Kabgu

* Mangan Oksit

* Kalay Klorur

» Taze Yaprak

kabusu cam elyaf kullanilarak yuzey
sabitlenmgtir. Pargca sagar kutusui

alinarak bir miktar tuz, kozalak, rutil,

mangan ve kalay Kklorur kutu icerisine ilal
edilmistir. 900 °C sicaklikta firinlana

parcalar, akrilik sprey kullanilarak

cilalanmstir.

D

Uz
e
na

ve
n
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3.16. Sagar Uygulama 16 — Resim 69: Aliminyum folysagari uygulamasi

Tablo 16: 16. Uygulama icin kullanilan malzeme vegntemler
Recete Uygulamasekli
5 *Tuz Tuzlu su ile yikanan parcanin bazi alan
c | 2 « Talag(ince) bakir tel ile sarmalanrgtir. Su miktari az
% g < | * Demir Klorid tutularak hazirlanan kobalt ve den
g = L;L - Bakir tel (60 mikron) | ¢0zeltisinde yikanan sargi bezleri, birk
Q| L | Y| «KobaltKlorid kat oluturacak sekilde sirali olarak
O g c_'E' « Nikel Siilfat _gbzplgye sarm_alanlsmlr. Folyo _yapra_l_dar
ol x| O . icerisine az miktarda tajave nikel stilfat
m | e  Sarg! Bezi . . o
R g « Aliiminyum Folyo ilave edll_e_r_ek,_ 7_50 C ye ayarlamgrgazli
S firnda pkirilmistir. Ylzeyde olgan renk
< etkilerinin arttirlmasi icin, akrilik spre
kullanilarak cilalanntir.

ari

nir
ae
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3.17. Sagar Uygulama 17 — Resim 70: Toprak sagar gylamasi

Tablo 17: 17. Uygulama icin kullanilan malzeme vegntemler

900 °C Ak Cini

Toprak Sagar Uygulamasi

Elektrikli Firin

Recete Uygulamasekli
*Tuz Formun belirli bolgelerine bakir te
» Kozalak sarmalanny parca sagar kutusuna alinarak
 Demir Oksit bir miktar tuz, kozalak, demir oksit,

* Bakir tel (60 mikron)
* Yesil Maydanoz

* Kalay Klorur

* Mese Yapral

» Gazete kad

mangan, mg yapr&l, gazete kadi ve
kalay klortr kutu icerisine ilave edilgtir.

900 °C sicaklikta firinlanan parcalar,

akrilik sprey kullanilarak cilalanngiir.
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3.18. Sagar Uygulama 18 — Resim 71: Aliminyum folysagari uygulamasi

Tablo 18: 18. Uygulama icin kullanilan malzeme vegntemler
Recete Uygulamasekli

5 * Tuz Tuzlu su ile yikanan parcanin beli
c | 2 « Talag(ince) alanlarina bakir tel sarmalargtm. Demir
% n « Demir klorid ve bakir bilgikleri ¢ozelti haline getirilmy
@ | S E « Bakir tel (40 mikron) | V& birka¢ kat tuvalet kadi (zerine
S| L g s e v B it
& | E| X |eTuvalet Kaud yengirimistir. - bir mi
o | 3 8 % ve tuz folyo icerisine serpilerek kapatikn
R | £ 800 °C ye ayarlanan gazl firindasipm

S . . Ry

S islemi gerceklstirilmi stir. Firindan

< alinarak temizlenen parcalar, akrilik spr

kullanilarak cilalanntir.

-

en

ey
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3.19. Sagar Uygulama 19 — Resim 72: Toprak sagar gyylamasi, “Vazo”

Tablo 19: 19. Uygulama icin kullanilan malzeme vegntemler

1040 °C Ak Cini

Toprak Sagar Uygulamasi

Elektrikli Firin

Recete Uygulamasekli
*Tuz Bakir teller, asimetrik bir go6rindi
« Talag(ince) olusturmasi igin vazonun ayak kismipa

* Demir klorid

* Bakir tel (60 mikron)
» Potasyum Bikromat
* Tuvalet kadi

sarmalanngtir. Tam goévde acik alan
kalmayacak sekilde birka¢ kat tuvalet

kagidi ile sarmalanngtir. Demir ¢ozeltisi
serbest birsekilde tuvalet kaidi Gzerine

serpitirilerek  parca sagar kutusuna

yerlestiriimistir. Talas ve toz haldek
potasyum kutu icerisine ilave ediler
1040 °C ye ayarlanan elektrikli firing
pisirilmi stir.
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3.20. Sagar Uygulama 20 — Resim 73: Toprak sagar gyylamasi, “Vazo”

Tablo 20: 20. Uygulama i¢in kullanilan malzeme vegdntemler

Recete Uygulamasekli
*Tuz Orta kisimlarina bakir tel sarilan parcapin
* Talag agiz kismi kobalt cozeltisi ile yikanm
« Demir Klorid bezlerle desteklenstir. Kutu igerisine

« Bakir tel (1,2 mikron)| konulan tala tzerine verev yerigrilen
« Rutil parcanin etrafina toz halde rutil, demir
« Kobalt Oksit horic_l ve bakir s[_j_lfgt serglirilmi stir. 980
« Bakir Siilfat °C lik firnda psirilen parca, ayakkab

cilasi kullanilarak cilalanngtir. Kirmizi
camur kullanilarak sekillendirilen parga
yuzeyinde, acik renkli camurlarda edun
etkiler gozlemlenmengiir.

980 °C Comlekei Camuru
Toprak Sagar Uygulamasi
Elektrikli Firin
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3.21. Sagar Uygulama 21 — Resim 74: Aliminyum folysagari uygulamasi

Tablo 21: 21. Uygulama i¢in kullanilan malzeme vegntemler

900 °CSamotlu Camur

Aliminyum Folyo Sagari

Gazli Firin

Recete Uygulamasekli
*Tuz 10*10 Ol¢uli samot ¢camurdan hazirlanan
« Talag(ince-Kalin) plakalar bakir tel, kobalt, demir nike
« Demir klorid bakir sdlfat, rutil, tuz, tak ve birgok

* Bakir tel (40 mikron)
* Rutil

* Nikel Sulfat

» Bakir Sulfat

* Aliminyum Folyo

» Kobalt Oksit

» Potasyum Bikromat

malzeme kullanilarak folyolar igerisin
sarmalanng ve 900 °C de firnlanrgtir.
Pembe tonlarda gne rengine sahi
parcalar Uzerinde sagar etkileri olun
sonuclar vermtir. Renkli astar ve sirl
parcalarinda  bulungiw  kompozisyon
akrilik sprey kullanilarak cilalanniir.

e

u
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3.22. Sagar Uygulama 22 — Resim 75: Toprak sagar giylamalari, “ibrik”

Tablo 22: 22. Uygulama icin kullanilan malzeme vegntemler

900 °C Ak Cini

Toprak Sagar Uygulamalari

Elektrikli Firin

Recete Uygulamasekli
*Tuz Birinci pargaya biskuvi giriminden once
* Talag sarl renkte astar uygulargnr. Bol
* Demir Oksit miktarda ince bakir telin sarmalagd

* Bakir tel (40 mikron)
* Ruitil

* Tuvalet Kaidi

» Ceviz Yaprgl

» Bakir Sulfat

formlar ayni kutuya yerlgirilerek, kutu
bosluguna tuvalet kadi, ceviz yaprai,
ince talg, demir oksit, rutil, tuz ve bakir
sulfat  serpitirilerek, 900 °C de
finnlanmstir. Indirgen ortam tam olarak
olusmus ylizeylere cila uygulanmagtir.

112



3.23. Sagar Uygulama 23 — Resim 76: Toprak sagar gyylamasi, “Kase”

Tablo 23: 23. Uygulama i¢gin kullanilan malzeme vegntemler

950 °C Ak Cini

Toprak Sagar Uygulamasi

Elektrikli Firin

Recete

Uygulamasekli

*Tuz

» Demir klorid

* Bakir tel (60 mikron)
» Ceviz Yapral

Parcanin dairesel goévde kismina demir

klorid c¢Ozeltisi uygulanngtir.  Ayak
kismina bakir teller sarilarak kutuya alin

parcanin etrafina bir miktar ceviz yapra

ve tuz dokulmgtir. Kapal sikica

kapatilan kutu elektrikli firnda 950 °C de

pisirilmistir.  Parca  sa¢  biryantin
kullanilarak cilalanmtir.

an
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3.24.Sagar Uygulama 24 — Resim 77:Aluminyum folyagar uygulamalari, “ibrik”
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3.25. Sagar Uygulama 25 — Resim 79: Toprak sagar giylamalari, “Kireler”

3.25.Sagar Uygulama 25 — Resim 80:Toprak sagar uylgumalari, “Kureler’(detay)
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3.26. Sagar Uygulama 26 — Resim 81: Toprak sagar giylamasi, “Pusula”

3.26. Sagar Uygulama 26 — Resim 82: Toprak sagar giylamasi, “Pusula”
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3.27. Sagar Uygulama 27 — Resim 83: Toprak sagar gyylamasi, “Pusula-2”

3.27. Sagar Uygulama 27 — Resim 84: Toprak sagar gyylamasi, “Pusula-2”
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SONUGC

Seramik UrUnlerin yizeyini ince bir tabaka halinkiegplayan ve bu drtnlere birgok
estetik ve teknik 6zellik katan seramik sirlarietine uygulandiklari bisktvi alt yapi ile
uyum icerisinde olmali ve 6zgun gotrsel beklentilerevap vermelidir. Ciddi bir
laboratuar cagmasi gerektiren sirlarin hazirlanmasinda, uygulaklac ytzeyler ile
olan fiziksel ve kimyasal #kiler cok iyi etut edilmelidir. Seramik Grinlerin
sekillendiriimesinden bgdayarak sirli piirimlere kadar gecen bu sirecte, gala ortami

ve teknik eksiklikler beklenmeyen olumsuz sonuglamtaya ¢ikmasina neden olur.

Kullanim malzemesi olarakslevsel amaclar icin uretilen tim seramik Uriinlerde
bulunmasi beklenen bu kimyasal ve fiziksel 6zediiki blyldk bir kisminin sanatsal
calismalarda da bulunmasi istenir. Seramik Urlinleressétini veren bu geleneksel sir
pisirimleri ile elde edilemeyecek gorsel etkilerin glurulmasi igin, alternatif pirim
olarak adlandirlan ve genellikle sirsiz uygulamalagerceklgtirildi gi yontemlerden
faydalanilabilir. Bu yontemlerden birisi olan sagegirim teknigi ile 6zel amaclar icin
tasarlanmy formlar yizeyinde %60 oraninda kontrolli; gdb ve rastlantisal gorsel

sonugclar elde etmek mamkunddr.

Sagar piirim teknigi kullanilarak yapilan ¢ajmalarin argtiriimasi ve uygulanmasi
surecini destekleyen bu yazili metinde; alternpigirimler grubunda yer alan sagar
pisirim tekniginin ¢esitli uygulama bicimleri ve dier alternatif yontemler ile olan
iliskisi ele alinmgtir. Teknigin gerceklgtiriimesine elverli, olumlu sonuglar veren
farkli camur ceitleri ve bu c¢amurlarin uretimine olanak taniyaekillendirme
yontemleri ele alinarak; grim islemi icin uygun malzeme ve firin tipleri aciklarytm.
Cagdas seramik sanatcilarinin farkh yontem ve yardimcalzameler kullanarak
uyguladiklart 6zgin camalarin sunuldgu icerik; kisisel uygulamalar ile
desteklennitir.

Bu argtirma ve uygulamalar goultusunda plastik 6zelliklerinden faydalanilargkk

cssitli yontemler ile sekillendirilebilme olangl sunan seramik c¢amurlarinin, birgok

cesidi lizerinde sagar grimleri yapmanin mumkiin oldiw gézlenmgtir. Ozellikle agik
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pisme rengine sahip porselen vesdk derece ak cini camurlarl tzerinde yapilan
uygulamalardan olumlu sonuclar aligtm. Sagar pirim sdrecinin; formlarin
sekillendirilmesinden sonraki ikinci basagmal olusturan kutularin hazirlanmasinda,
samot iceren killerden faydalanilgtr. Toprak malzeme kullanilarak Uretilen sagar
kutularinin sekillendirilmesi, kurutulmasi ve grilmesi uzun ve zahmetli bir sureg
gerektirdginden; farkli malzemelerden hazirlagmkutular kullanmanin zaman
acisindan fayda gkdi gorulmigtir. Toprak malzemeler ile klasikekillendirme
yontemleri kullanilarak hazirlanan bu kutulagimliecek olan formlarin biyukigiine ve
bicimine gdre uretilebildikleri icin avantaj garken; kisa sureli kullanim olanaklar
nedeni ile dezavantajlidirlar. Toprak haznelergérceklgtirilen sagar piirimleri igin
samot iceren camurlardan hazirlagnkutular kullaniimgtir. Plaka ve fitil teknikleri
kullanilarak sekillendirilen kutularin bisktvi girimleri 650-700°C sicakliklarda
gerceklatirilmis; ilk pisirim ile sglamlastirilarak kullanima hazir hale getirilen kutular
650-1040 °C sicaklik arginda calgtirilan firinlara 4 ila 6 kere girip ¢ikabilsir.

4 mm kalinhktaki demir malzeme kullanilarak haatbn sagar kutulari ise yakik
olarak 15 kere firinlanrgive demir malzeme uzerindeki kaplamanin atmagndi,
ayrisma ya da deformasyon ggmmamgtir. Uzun deneysel ¢camalarin yarataldga
durumlarda metal hazneler kullanmanin zaman ve enadzlen kazanmak agisindan
fayda sgladigi gozlemlenmytir. Metal ya da toprak kutular icerisinde gercelitden
pisiimlerde seramik, porselen parcalar Uzerinde lirgidlfat, yanici organik malzeme,

tuz, oksit ve metal tuzu denemynuygulamalarin timinden olumlu sonuglar aligtmi

Genel olarak sagargniim yontemi kullanilarak gercekdérilen uygulama sonuclarina;
1. Kullanilan kutularin sgikl bir indirgeme olang sunmasi,
2. Kutu icerisine parca ile birlikte konulan yaniciganik malzemelerin turi ve
miktart,
Kullanilan bitki yapr&l, meyve kabuklarinin kuru ve yalma durumlari,
Kullanilan tuzun ¢gdi, miktari ve uygulama bigimi,

Pisirim isleminin gerceklgtirildi gi firin tipi ve sicaklik derecesi,

o 0 bk~ w

Formlarin Uretiminde kullanilan gamurlarin 6zekilve psme rengi,
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7. Indirgen ortama duyarlilik gosteren bakir ve dilerinin ¢esidi, uygulama
sekilleri etki etmitir.

Aliminyum folyo ve kutu icerisinde gercekt&ilen pisirimlerin her ikisinde de demir
klorid, bakir silfat, nikel silfat ve oksitlerin Zélti halinde kullaniimalarinin renk
olusumuna olumlu etki etsi gozlemlenmgtir. Tuz, sagar uygulamalarinin her iki
cesidinde ¢ozelti haline getirilerek kullanilgbiskavi pkirimi yapiimis parcalar tuzlu
su ile yikanarak tuzun binye gozenekleriglenmnesi sglanmstir. Bu durum tuz ile

kullanilan dger tim malzemelerin iyi bir etkijan gerceklgtirmesine olanak tanitir.

Pisirim islemi tamamlanan parcalarin tzerinde biriken kil wenma artiklarinin
temizlenmesinde parcalarin yikanmasi yoluna gidiltmu uygulama bigimi, ytzeylerin
parlamasi icin kullanilan cila malzemelerinin biygetutunmasi zorkurmistir. Bu
nedenle pirimde kullanilan organik malzemelerin yanma a#rkhin temizlenmesinde,
kuru sungerler ve basinc¢l hava kullangtm Sagar pirim yontemi ile psirilen ve
cilalanan urunlerin direkt gliresigl ve nemden korunmasi gerekmektedir. GUE|
ve nem etkisine maruz kalan; Ozellikle akrilik spee kullanilarak parlatilan
yuzeylerden cilanin zamanla gttg6zlemlenmytir. Pisirim islemi tamamlanan yizeyler
cilalanmadan bekletildiklerinde zamanla gdéme wramstir. Ozellikle bakir
bilesiklerinin yogun olarak kullanildii alanlarda oksijenli hava ile etkgien

gerceklamis ve yail renklerde artma gozlenstir.

Klasik bicimiyle sadece demir klorid ¢ozeltisi vezt kullanilarak gergeki@rilen
aluminyum folyo sagari uygulamalarindan, demir ti@ta yogun kirmizi etkileri
alinirken; pakete tajave sulfat ilavesiyle indirgen kutu sagari sonugarbenzer
sonugclar elde edilrgiir. Folyo ile sarmalanan seramiklerin, boyutunguy saksi ve
benzeri haznelere konularaksipimesi, indirgen atmosfere duyarli metallerin iggkini

glclendirmgtir.
Bir kisim alanlarseffaf ve opak sirlar ile sirlanarak sagar kutuldapgirilen trinlerin

sirli ylzeylerinde, malzemelerin etkisinin gulclefidve sirlarin renk d#&simine

ugradil gozlenmgtir. DOkim yodntemi ile sekillendirmede kullanilan ak cini ve
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porselen camurlar yiksek derece pigmentler kudsak renklendirilmg ve biskivi

pisirimleri gerceklatirilmi stir. Renkli camurlar tGzerine yapilan sagar uygulEmadan
olumlu sonuclar alinmgtir. Camurlar icerisine ilave edilen pigmentleragar pgirimi

icin kullanilan metal ve tuzlari ile uyumlu olgiw gézlenmgtir. Kullanilan porselen ve
seramik camurlari, sagarspiminde kullanilan organik ve inorganik malzemdater
indirgen ortamda okiurdusu gazlari absorbe etmeleri icin, sdilt sicakliklarda
gozeneklilik bozulmayacakekilde biskivi pgirimine tabi tutulmgtur. Renklendirici
oksitler, metal tuzlari ve 6zelikle yanici malzeeragl gozeneklilgi yiksek ylzeylerde

daha c¢ok etkili oldgu gozlemlenmtir.

Perdahlanan parlak ylzeylerde, porazite ortadadirkdigindan; yapinin icine kadar
isleme Ozelgi gosteren metal tuzlar yizeyde kajtm Bu durum renklerde y#minluk
yaratmg ve perdahli yizeyler cilalanmadan sergilenebildaadkar parlak bir gériniime
kavusmustur. Aluminyum folyo, toprak ve metal kutular kulldarak, doért farkli camur
cesidi ile 650-1040 °C sicakliklar arasinda gerceghitidgen pisirimlerden olumlu
sonugclar alinngtir. Kullanilan organik ve inorganik biiler ile sicaklik arasindaki
bagin net bir bicimde kurulmasi durumunda, c¢ikacak ustara ilgkin kismi
degerlendirmeler yapmanin mumkuin offlug6zlemlenmtir.
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