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ONSOZ
Gecmisten beri arayis igerisinde olan insanoglu i¢inde bulundugu zamanda kendi
yasamini devam ettirme siirecinde g¢evresinde ihtiya¢ duydugu eksiklikleri diisiince
diinyasinda bir sekle biirliylip goriiniir kilarak tasarimi var etmistir. Yasanilan her ¢ag

kendi icindeki eksikliklerin fark edilip tasarlanmasina vesile olmustur.

Tasarimin gliniimiize kadar gelme siirecinde farkli alanlarda yer edinmesi ile kendine
0zgii ¢alisan tasarimcilar araciligiyla geliserek ilerlemistir. Tasarim konusunda makine
haliciliginda Tiirkiye'de halinin anavatani olarak Gaziantep Bolgesi gecmektedir.
Buradan yola ¢ikarak Gaziantep bolgesinde makine haliciligl yapan firmalarin tasarim
stirecinde kullandig bilgisayar programlari ve iiretimde kullanilan ham madde hakkinda
bilgi sahibi olabilme, sektdrde g¢alisan tasarimcilarin egitim durumlarini ve isveren
profilini inceleme amaciyla bu sektor hakkinda dogru bilgi vermek adina 'Makine
Haliciliginda Tasarimer Rolii ve Karsilasilan Sorunlar (Gaziantep Ornegi) bashigiyla

konu incelenmistir.

Tez konumun belirlenmesinde bana yol gosteren, yiiriidiigiim yolda beni tiim zorluklara
hazirlayan, yoruldugum vakit tekrar ayaklanmam i¢in sabirla bekleyen sevgili hocam
Sayin Prof. Didem Atis'e, en ¢ok da yiiziinden eksiltmedigi giiliisine, Gaziantep
Bolgesi'ndeki c¢alismam siirecinde konumla ilgili sordugum her soru karsisinda beni
yonlendiren Gaziantep Hali Ihracatcilar Birligi Bagkam Sayin Ahmet Kaplan'a, sektdre
yonelik bilgilerini paylagsmaktan ¢ekinmeyen Angora Hali tasarim koordinatorii Sayin
Fatih Yoriikoglu'na, 60 yildir dokuma alaninda faaliyet gosteren beni kirmayip
goriismeyi kabul eden Saym Yasar Elbil'e, ismini sayamadigim bu yolda her zaman
yanimda olan tiim arkadaglarima, egitim hayatim boyunca beni maddi ve manevi

destekleyen, canim babama, anneme ve kardeslerime tesekkiirlerimi sunuyorum.

Son olarak, calismamin en biiyiikk destekc¢isi, kotli zamanlarimin disinda en iyi
zamanlarimda da benim hep yanimda olan, hayatima yepyeni bir pencere acarak beni
yenileyen yol arkadasim, canim esim Hiiseyin Erhan Karaman'a, ¢ok tesekkiir
ediyorum.
Zeynep Tuti Karaman
31.05.2019



ICINDEKILER

RESIM LISTESI .....ccoooviiiiiiic et v
TABLO LISTEST ....ooiiii et X
FOTOGRAF LISTESI........coooiiiiiiiiiic st Xi
SEKIL LISTESI ..ottt sn st Xii
OZET ... e X1l
SUMMARY ettt Xiv
GIRIS ...ttt ettt 1
LBOLUM: TASARIM ..ottt eeestess et eses st es st ssss st s s ssss st enes s e 4
1.1. Tasarimin TarithSel STUIECI.........cuivuiiiiiiiiiiie i 5
1.2.Tasarimi Meydana Getiren OZEler ..........ccvvucvevoieuriceeieicieeeeiesecee e 14
L2 L INOKLEA ..ottt 14
1.2.2.GUESK....... M. .. A A N e 16

LN T o 1 TP TRT PP UURUPRTROPN 19

12,4 BIGIIM 1.ttt etttk bb et e hn e be e b ree s 21

LRI ) 11 H STV 22
L.2.6.ATALIK ... s 24

12,7 DOKU ..ottt ettt ettt r et ne et e ntenre e te et neenne s 26

128 RENK ..ot nae s 30

L. 2.7 DBERT ..ttt ettt b e hn e re e anr e ree s 34
L.2.8.ISTK-GOI@E ...ttt 36
1.3.Tasarimi Meydana Getiren IIKEIEr ............cceueueveiiirireieiiiicere s 38

R T O I T USSP PRURTRR 38
1.3.0.0.TAM TEKIAI c..cvieieie et 40

1.3.0.2. TEKIAN 1ttt bbb 41
1.3.1.3.De@isken TeKrar........ccccoviiiiiieiiiie e 43

1.3.2 ATdISIK TEKIAT ....eiiiiiiiii e 44

1.3 3. UYGUNIUK ... 45

L34 Z1IK o 49
1.3.5.KOTAM . 55
1.3.6.EQEMENIIK ..o 58



L.3.7.DBNGE .o 60

TS0 =TT 11 ST SR 63
1.3.8.1.Statik BirliK .......ccveiiiieiiece s 63
1.3.8.2.DINaMIK BIFTIK ...coeoiiiieiiececeseee e 64
1.4.Gorsel Algida Biitiinlesmeyi Saglayan Gereklilikler ..o 65
LA 1Y AKINIIK . ..ooiiiiie e 66

14,2 BENZEITK .ot 67

LA3 AYITICT NIEITK .vviiiiiiiiciece e s 69
TS 1111 g USSP PRPRTROR 71
1.4.6.5aydamIIK ......oooveiiiiii e 72
1.5.Zemin SEKil THSKIST ©vvoviviviriieciieeeeeee sttt s st 73
T 1)< | T PUOURSRRSPT 75
L.5.2.DEINITK ottt 75
1.5.3.CIZEISCIIIK ..o 77
L5 4. EtKIN COVIC...ciuuiiiieiiiiie e et ettt e e et e e e e e e e e e e e s nte e e e e annae e e e s nnneeas 78
TSI 1 11 S S T SRR 79

2 BOLUM: TASARIMC ..ottt s 83
2.1.Tasarime1 Kavrami .......ccveeiiiiiiiiiiiiiiie e e e e nnrae e e 83
2.2.Tasarimcida Olmast Gereken OZellKIET ........cvvvevveeeieeeeeeeeee s 84
3. BOLUM: MAKINE HALICILIGL ........cocoootiiiiiiinninnieesesisseiessies e 86
3.1.Dilinyada Makine Hal1C1l181 ......cocvvviiiiiiiiii e 86
3.2.Tiirkiye'de Makine Hal1CIl1Z1........ccovviiiiiiiiiii 89
4. BOLUM: GAZIANTEP TARIHI VE EKONOMISI .......ccccocoovoviniiiininncs 97
5. BOLUM: GAZIANTEP MAKINE HALICILIGININ GELISIiMi.................. 105
S L TATTIGE ..ttt ettt b e bbb e nan e e ne e snneenne e 105
5.2 Kullanilan Hammadde...........cccooviiiiiiiiiiii e 110
5.3. Kullanilan MaKINEIET .........cccuuiiiiiiiieeiiiiiiie et ctre et s et e e et e e e e enraee e 116
5.3.1.Axminster Halt MaKinesi.........ccccccoiiuiiiiiiiiiiie i 116
5.3.2.Wilton Hall MaKinesi.......cceeeiiiiiieeiiiiiee et e e 118

5.3.3. Van De Wille Hali MaKINesi ........ccccvvveeiieeeiiiiiiiiieeee et 120
5.4.Desen Tasariminda Kullanilan Programlar ..............ccccooiiiiiiiiiiiiiicin 122



5.4.1. Ned Graphics Texcelle Programi..........cccocooeiiiiiniinieiiicescec 123

5.4.1.1.File MENUST ...eovuvieiiiiiieiiiesie e 124

S5.4.1.2. Edit MENUSTL ....ccviiviiiieiiiiie ettt 124
S54.1.3.VIEW MENUST +.oouvveiiiiie i 125
5.4.1.4.DeSIZN MENUSTL ..veevvriuiieiiiiiieiiie sttt 126
5.4.1.5.C0lor MENUST......ccviivieriiiiiiieiisie e 126

5.4.1.6. Transform Menlisli..........ceriueeiiiiiiieniesie e 127

5.4.1.7. TOOL MENUST ..ccouvveeiniiieiiieesiiie ettt 127
5.4.2..Program Uzerindeki Tkonlar ve GOIeVIEr .........cccvvevveveverevreeererreinnnns 128
5.4.3..Adobe Photoshop Programi ..........cccocceeiieiiiiiiciiieiie e 144
5.5.Desen Tasarimdan Tezgaha Gegis SUTECT .....vvvvivieiieiiiiiiiiiiie e s 147

6. BOLUM: GAZIANTEP MAKINE HALISI DESEN URETIMINDE

TASARIMCILARIN ROLU VE KARSILASILAN SORUNLAR ........................ 150
6.1. Tasarimct Rolii ve Sorunlart........cccoovveiiiiiiiiii e 151
6.2.1SVETEN PrOfili ...uvecvviie ettt e 177

SONUC ...ttt s e e s b e e e te e s bee e beesbee e ke e sheeanbeesbeeeabessbaeesbeesnbeenbenns 178

KAYNALKCA ...ttt sttt bttt ettt e e bb e e be e snbeenneesnnas 185

K e 196

[0Z.€] 3161\ I 1570 200



RESIM LIiSTESI

Resim 1 :M.O. 2100-2000, Alacahdyiik, Dinsel Toren Sancagi ..........cococovevevevevevevenennns 6
Resim 2 : Laxcaus Magarasi, Fransa, M.O. 15000-10000 ...........cccccevevereverererererererennnnns 7
Resim 3 : Ispanya, AIXerri MaBarast .......cccocceueuevrveceeuererseseceeieeses et sesesessesese s 7
Resim 4 : Orchomenos'un Heykeli, M.O. 580-570, AtiNA ........ccccevvvevevererirerirerererenennnns 8
Resim 5 : Trevi Cesmesi, Roma, Nicola Salvi, 1732 .....cccccoiiiiieiiiiiieccie e 10
Resim 6 :Beylerbeyi Saray1, (1861-1876) ........ccccuviieiiiririieieiisiesieie e 10
RESIM 7 I NOKEA ..o 14
RESIM 8 INOKta CAlISMAST ..o.vveiviriiiiiieiiieie sttt ettt sbe e es 14
Resim 9 :Nokta Ilkesiyle Tasarlanmis Makine HaliSI.........cccoovoveveverirenereririeirererenennans 15
Resim 10:Victor Vaselery Tarafindan Tasarlanmig Bir Calisma .........cccccoeevvveinrennne. 15
Resim 11: Farkli Cizgi Cesitlerinin Bir Arada Kullanildigi Bir Calisma .................... 16
Resim 12 : Cizgi Ilkesiyle Tasarlanmis Makine Halis1 ............cccocevvirirerevererinecreennnns 17
Resim 13: Diiz Cizgiler ile Yiizey DUzZenlemesi .........ccccoeiiiinininieieieienesese e 17
e T S e 1 U/ 1 T SRS 18
Resim 15: Farkli Yonlerde Cizgilerle Tasarlanan Makine Halist .........cccccoceiiiininnnnee 19
Resim 16: GeometriK BICIMIET ........ccviiiiiieiiiiic et 20
Resim 17: Geometrik Bigimlerle Tasarlanan Makine HaliSt ...........cccocevviinivenncnnnne. 21
Resim 18: Olgiide Yakinltk ve UZaKIIK ........ccccovuevevivimeceeieieeeeeceee e 22
Resim 19: Olgiide Yakinlik ve Uzaklik Ogesiyle Tasarlanan Makine Halisi ............... 23
Resim 20: Araliklar Nesnelerin Algilanmasini Kolaylagtirir ..........ccooevereieninennnnen 23
Resim 21: Araliklarla Kiimelestirilen Makine Hali Tasarimi ...........cccccoeeevveieeineennnnns 24
Resim 22: Dogal DoKu OINeZi TAS ....cvovevevevevereeirieeeeeeseeeeeeesesesesesesesesesesesesesesasssesesesssns 25
Resim 23: Yapay Doku Ornegi Orgil .........cccovevviiveiiiireiiessce e 27
Resim 24: Organik Dokuya Ornek ATHATr ........cccvovevevevereeeeirieeeeses e eses e esesesesesesenenns 27
Resim 25: Tugla ile Oriilmiis Duvar Ormegi .........cccccoevvevcuerriceeieeeseee e 28
Resim 26: Suya Atilan Tagin Olusturdugu Dinamik Doku ........cccccoevviniiiiniinnciieen 28



Resim 27:Tas Goriiniimiiniin Baski Yoluyla Haliya Uyarlanilmast ..........c.ccccooeeieneee. 29

RESIM 28:RENK TAYTT 1.vveiiiiiiciieiiiee ettt e e ee e ns 30
Resim 29: Ara ve Ana RENKIET ..o 31
Resim 30: Sicak ve Soguk Renk CEemDET .....cceeviiiiiiiiiiiiesienicee s 32
Resim 31: Kontras RENKIET ... 33
RESIM 32:RENK DIEFETT ...ttt bbb 33
Resim 33: Renk Degerleriyle Olusturulan Makine Hali Tasarimi ...........c.ccocevvrvninnenn 35
RESIM 34: ISIK VE& GOIZE ..o.veviviiiiiiieiieieie st 36
Resim 35: Biistiin Farkli Yonde Gelen Isik Altinda GOriintiisii .......ccoocvevvereeiverinsenne. 37
Resim 36: Farkli Hav Yiiksekligiyle Halida IS1Ik-GOIZE ......cccovveviviiieiireieiieieese e 37
RESIM 37 TeKIAr TIKEST v.v.vuvececveveiieeceeie e ettt en st 38
Resim 38: Tekrar Ilkesiyle Tasarlanmis Makine Hal1s1 .........c.ccoovvvevevevereririvinerineninnnns 39
RESIM 39: TAM TEKIAI ... 39
Resim 40: Tam Tekrar ilkesiyle Tasarlanmis Makine Halis1 ............cococevvviverrirerennnnnns 40
RESIM 411 TEKIAI ..oviiiiiiiiiict e 41
Resim 42: Tekrar Ilkesiyle Tasarlanmis Makine Halis1 ...........ccoeveeverierersicrericnerenenans 42
Resim 43: Degisken Tekrar: Kar taneleri .........covvvieieiireie e 42
Resim 44: Degisken Tekrar Ilkesinde Makine Hali Tasartmi ............ccccevevvvevcrerennnn. 43
Resim 45: Ardigik Tekrar: Geometrik DUzenleme .........ccoceveeriiiniinniieiesie e 44
Resim 46: Ardisik Tekrar Ilkesiyle Tasarlanmis Makine Halis1 ........ccccovevevvvevevevevnnnnes 44
RESIM 47 Peri BaCAIATT ....cvoivieiiieie et 45
RESIM 48 Cizim GETECIETT ..ovviiviiiiiiiiiieeie ettt sra e sae s 46
Resim 49: Hizmet Uygunluguna Seccade OMMeFi ........c.ccoveveveveveeeveeererereririsieesesesesenenans 46
Resim 50: Kirik Ayna ile Oriimcek Ag1 Arasindaki Bigim Uygunlugu ...........ccceo...... 47
Resim 51: Sultan Ahmet Camiinin I¢ GOTHNIHST ......ovevevevieeeieieceee e, 48
Resim 52: Figiiriin Aynadaki YanSIimast ..........ccocvrieierienenenieneseseeiesie s 49
RESIM 53 OIGT ZIIE1 covvvvveceiveieieeeeceeie ettt ettt 50

Vi



Resim 54:
Resim 55:
Resim 56:
Resim 57:
Resim 58:
Resim 59:
Resim 60:
Resim 61:
Resim 62:
Resim 63:
Resim 64:
Resim 65:
Resim 66:
Resim 67:
Resim 68:
Resim 69:
Resim 70:
Resim 71:
Resim 72:
Resim 73:
Resim 74:
Resim 75:
Resim 76:
Resim 77:
Resim 78:
Resim 79:

Resim 80:

Tasarimda Olgii Zithigia Ornek Makine Halis1 .........c.ccccevveerricveiiircrennen, 50

Cizgi Araliklarmmn Farkliligr Tle Olusan Zithik ......c.oeveveveveeeeeeeeeee e, 51
Aralik Zithgima Ornek Makine HaliSI ..........cccoeevviiireueveriinieieseeeseseeeiens 52
Acik -Koyu Renk Zithif1 ....ccooouieiiiiiiie e 53
Makine Halisinda Zit Renk Kullanimi ..o 53
Kavramsal Zithiga OrNek .........cccvieviiiveiiiiieiieeseeee e 54
Dantel Tarzinin Desen Olarak Makine Halisina Uyarlanist ..o 54
Daire ile Olugturulmus KOram ..........ccociiiiiiiiiiiniiicnee e 55
EKSENSel KOram ........ccooviiiiiiiiiiic e 56
Merkezsel KOram ... 56
Merkezsel Korama Ornek Makine Halis1 ......co.ovovveuevevereececeeeeeesceeenenes 57
Merkezi Alan Disinda Kalan Cevresel Koram .............cccoceeeiviiiieciiiiencee, 58
Tekrar Yoluyla Daireler ile Kareye Egemen Bir Grup ........c.ccocevvvvvvnnenns 59
Sicak Renklerin Hakim Oldugu Makine Hal1st ........ccccccooiiieiiiiiiiiiinne 60
Simetrik Denge ile Olusturulmus DESEN ........ccevveviviiiiiierieiie e 61
ASIMELITK DENGE ..o 62
Asimetrik Makine Hal1s1 Tasartmi ........cccocoeeveiiiiiiiiiiie e 62
Yavuz Sultan Selim Tiirbesi'nin Kap1 Kanatlart ...........cccoooeviiiiiinnn, 64
Bizans Déneminde istanbul / Bugiinkii Istanbul ............cccccocovviiviiiierennnnns 65
Birbirine Yakin ve Uzak Duran Karelerin EtKisi ............c.ccooviiiiiiiiinnnn, 66
Yakinlik ilkesine Ornek Makine HalIS1 .........ccoovvevevevcereierereecreieseseneeensenns 67
Benzer Bigimlerin Guplandirilmast .........cccccoviiiiiniiiiici e 68
Makine Halis1 Tasariminda Bigim Bakimindan Benzerlige Ornek ............. 68
Cizgi Ogesiyle Yapilan Iyi ve Kotii ReSimler .........ccoevveverviveriicreiiererennans 69
Makine Hali1 Tasarim Programi Texcellede Yaprak Cizimi ........ccccccevvnnnns 69
(Cevrenin Kapanmasi ile Dairenin Anlatim Kazanmasi ...........cccceveveneennne 70
Ayiricr Nitelikleri Iyi ve Kétii Olarak Cizilmis Bigimler................cccoov....... 70

vii



Resim 81: SIMEtri V& ASIMEIIT .ooveeeeeeeeeeeeee e, 71

Resim 82: Simetri Desenli Makine HaliS1 ........ccoouviviiiiniii i 71
Resim 83: Saydamliga Ornek CaliSMa ............ccoeevevriirevereisiieeeereess e 72
Resim 84: Tasariminda Saydamlik Ogesi Kullanilan Makine Halis1 ...........ccccoevvneen 72
Resim 85: Sekil Zemin liskisine OrNek .........cccoceevivivieiiieiei e 73
Resim 86: Sekil ve Zeminin Belirsizli§ine Ornek .............cceovvevervieririeersiceseeenenas 74
Resim 87: Leopar Deseni ile Sekil Zemin Iliskisine Ornek Makine Halisi .................. 74
Resim 88: Merdiven Basamaklarinin Arka Arkaya Siralanmasi ...........cccccocenvniinnnnen 76
Resim 89: Makine Halisinda Renk ile Derinlik EtKisi .......o.ocveveverieeccreiereeeeececeeenens 76
Resim 90: Havai Fisek ile Cizgisellife Ornek ........cccocoevvvviveererererirerireeeseresesesesesesenenans 77
Resim 91: Makine Halis1 Uzerinde Baski Teknigiyle Yapilan Havai Fisek Gorseli ..... 77

Resim 92:Tasa Oyulmus Eski Misir Kabartmasinda Cevre Cizgilerin Derin Oyulmasi

ile Kuvvetli GOlgeler OIUSTUIMA ......c.vviiiiiiiiiiie it 78
Resim 93: Etkin Cevre Ogesine Ornek Makine HaliSI..............ccoeeviiievcverinnniecreennnns 79
Resim 94: Col Yiizeyinin Olusturdugu Zemin EtKisi .......cocooveiiiiiiiciiiencceee, 80
Resim 95: C6l Yiizeyine Ornek Makine HaliS1 ..........cccceveveiecuireieiiiiencecieeiee e 80
Resim 96: Benzer Olgiide Tekrar Eden Pamuk BitKisi .......c.ccovevevevevcceeieeeecceeeins 81
Resim 97:Ayni Seklin Olusturdugu Diizenlemede Sekil ve Zemin .........cccccevvrvrinneen. 81
ReSIM 98: Pazir1k HAlIS1 ..ocveivieiiieiiiie e 89
Resim 99: Gaziantep BOlgesi Harita ...........ccooeeiiiiiiiiiine s 97
Resim 100: Texcelle Cizim Programi Amblemi .........cccccovveveviereeiiesiie e 123
Resim 101:Photoshop Cizim Programi AmbIemi ............ccccervririieieniencienisesieeees 144

viii



TABLO LiSTESI

Tablo 1 : Diinyanin Onde Gelen Makine Halis1 Ithalatg1lart .........cococoeveveveveveveveeennen, 88
Tablo 2 : Diinyanin Onde Gelen Makine Halis1 Thracatgilart ...........cccoeveveveveveveveneeee, 88
Tablo 3 : Tiirkiye Makine Halis1 Thracatinda ilk On UlKe..........cccoceevevevreeerercrcennnns 96
Tablo 4 : Tasarimcilarin Is Bulma Seceneklerine Gore Cevaplart...........ccccovveceenese. 151
Tablo 5 : Kullanilan Yazilim Programina Gore Dagilim.........ccccooeveveniieniinnennenn, 152
Tablo 6 : Karsilagilan Sorunlara Gore Dagilim ..........ccocoovviiiiiniinincnieceeees 153
Tablo 7 : Sorun Kaynaklarina Gore Dagilim ...........cocceveririniiieieneic e 154
Tablo 8 : Kendini Gelistirmek I¢in Tercih Edilen Yontemlerin Dagilimi .................. 155
Tablo 9 : Beraber Calisilan Departman Dagilimi.........c.ccoviviiiiiciincniniiiicese, 156
Tablo 10: Arag Gereg Yeterliliginin Dagilimi .......ccccovvereiieiiiene e 157
Tablo 11: Ekip Calismasina Uygunlugun Dagilimi........ccccceovrvviiiineniniiiniseeeee, 158
Tablo 12: Verilen Siirenin Yeterlilik Dagilimi ..........cccooeviiiiiniiiinicnee 159
Tablo 13: Teknik Bilgiye Ulagsma Durumuna Gore Dagilim..........ccooveveiininncnnnnn. 160
Tablo 14: Mesleki Bilgi ve Beceri A¢isindan Yeterlilik Durumuna Goére Dagilim..... 161
Tablo 15: Kendini Yetersiz Hissettigi Alanlara Gore Dagilim..........ccccoocvveiiinnnnnnnn, 162
Tablo 16: Ebat Depertmaniyla Sorun Yasama Durumuna Gore Dagilim.................... 163
Tablo 17: Ucret Tatmin Durumuna Gore Dagilim............c.ccevvirerirereriereeieeseenne, 164
Tablo 18: Sosyal Hayata Olumsuz Y6n Durumuna Gore Dagilim ...........ccccceevvvennenen. 165
Tablo 19: Rekabetin Tasarima Etkisi Durumuna Gore Dagilim ........ccccccoevverivennnne. 166
Tablo 20: Satis Durumunun Performansa Etkisine GoreDagilim ..............ccocvvvnnnnee. 167

Tablo 21:Sektoriin Gaziantep'te Olmast Arge Agisindan Yeterlilik Durumuna Gore

DAGIIIM L 168
Tablo 22: Tasarim Se¢iminde Etkili Ola Kisilere Gore Dagilim........c.cccevvvvereennnne. 169
Tablo 23: Tasarim Satis Bilgisine Ulagsma Durumuna Gore Dagilim............cccceeveee. 170
Tablo 24: Hali Tasarimlarinin Hakkinda Bilgi Sahibi Olabilme Durumuna Gore
DIAGIIIM e 171
Tablo 25: Tasarimci Bilgilerinin Yer Almasi Durumuna Gore Dagilim ..................... 172
Tablo 26: Universite - Sanayi Is Birligi Durumuna Gore Dagilim ...........c.cccceveveneee. 173
Tablo 27: Tasarimda Calisan Kisi Sayist Durumuna Gore Dagilim..........cccccevvnnennee. 174
Tablo 28: Tasarimlarin Uygulanma Yiizedelerine Gore Dagilim..........cccccevverivnnnnen. 175

Tablo 29: I¢ Piyasaya Tasarim ya da Thrataca Tasarim Durumuna Gére Dagilim ...... 176



FOTOGRAF LISTESI

Fotograf 1 : 1955, Hereke Dokuma Fabrikasi.........cccocooiiiiiniie 91
Fotograf 2 : Hereke, Hali Dokuyan Kizlar ve Hocalart ...........ccooveviiiiiiiiiiienn 92
Fotograf 3 : Osman Sezik V& AIIESH ........ccoiiiiiiiiiic e 93
Fotograf 4 : Sezak Hali Reklam Bro§urii.........ccccoiiiiiiiiiiiiii e 94
Fotograf 5 : Yasar Erbil, Gaziantep Kilim Dokuma Ustast . .........cccocvviiviinninennnn. 107
Fotograf 6 : Gaziantep'te Yasayan Son Dokuma Ustasit Yasar Erbil ile Goriisme
....................................................................................................................................... 108
Fotograf 7 :Gaziantep Hali Thracatgilar Birligi, Hali Istisare Toplantist .................. 110
Fotograf 8 : Corchorus ve Capsualris Bitkilerin Genel Gortinimii............ccccveeneee. 112
Fotograf 9 : Bitkilerin I¢ Kabuklaridan Cilarilan Liflerin Kurutulmast ile Jiit Ipi

Elde Etme . Nl . 480...... A8F. ... A0 .. 0. 112
Fotograf 10 : Poliprapilen iplik GOTUNTMI ....c.vves vovvviiiiiiiiiiiieiee e 113
Fotograf 11 : Akrilik Iplik GEIUNTMIL ..cvvvvcvevcecveieeeicce e, 114
Fotograf 12 : Poliamid Iplik GSIinGmil .......cocovvevevieeriicreiiereseee e, 114
Fotograf 13 : Bambu Iplik GSrinimii .......c.ccovveveveiieieireieiieeecce s 115
Fotograf 14 : Viskon Iplik GOrnUmil .......coeveveveveveverireieisieeeee e, 115
Fotograf 15 : Tigh (Gripper) Dokuma Tezgaht.........ccccooiiiiiiiiiiiiiice 117
Fotograf 16 : Makarali T1gli (Spool-Gripper) Tezgah.......ccccooeiinineiiiiniiiiee, 118
Fotograf 17 : Tel Cubuklu Wilton Hali Tezgahi..........ccccooovniiiiiiiiiiiiie, 119
Fotograf 18 : Yiiz Yiize Wilton Hali Dokuma Tezgahi.........ccccccoiiiiiiiiiiiiiiien. 120
Fotograf 19 :Van De Wille Hali MaKinesi..........ccoovvverieiiniieniesiisc e 121



Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil
Sekil

o 0 N N N A W N -

W W W N N N N N NN N N N N = e e e e e e e e e
N = O O 0 NN AR WN =S O 0NN SN R W N =S

SEKIL LISTESI

:Texcelle Programinin Ana Sayfa GOTtintlisli........cccevvvveriiveniivieniiieeeniie e, 123
:Texcelle Programi File Menti Penceresi ........cccoocevvviiiciiiiiicnienec e 124
:Texcelle Program1 Edit Menti Penceresi.........ccoovvvviiieiiiiincnicicecsce 125
:Texcelle Programi View Menii PENceresi ........cocovvivviiieiieiiieniieiic e 125
:Texcelle Programi Design Mentli Penceresi ........cccoovviverieiiieinieiie e 126
:Texcelle Programi Color Menil Penceresi ..........cccoovviieerviiiicniieiec e 126
:Texcelle Programi Transform Menii Penceresi..........ccoovvvvreiiieneniiniennns 127
:Texcelle Programi Tool Menii Penceresi ...........ovvvivveiiiiiiiiniciicicsiens 128
:Texcelle Programi IKONIArt 1......ccccccvevvceiveniieicnceeieeeeeceie e, 129
:Texcelle Programi IKOnIars 2..........ccoevvveeeeeeeeeceeeeee e, 129
:Texcelle Programi IKONIart 3.........cccoveeuiveiiiiiiieeieeeeeeeie e, 129
:Texcelle Programinda New Design Penceresinde Yeni Sayfa A¢cma........... 130
:Yeni Sayfa Ac¢ilan Programin GOrintlisil ..........cccevveeriienieiiiieniieiie e 131
:Texcelle Programinda Hali1 Deseninin 4'te 1'lik Kism1 ........ccccoocveviiiennnnn. 131
:Texcelle Programinda Ince Bordiir Cizimi ........cccccevevieivereiiniceeereieneenne, 132
:Texcelle Programinda ince Bordiiriin Dondirilmesi ...........c.ccovvvevevevecnne. 133
:Texcelle Programinda ince Bordiiriin Bitis Islemi ........ccccocccovovevieierecnnene, 133
:Texcelle Programinda Ince Bordiir Desenin 1/4'liik Bitis Islemi ................ 134
:Texcelle Programinda Kalin Bordiiriin Dondiirilmesi ..........ccccoevevveiiennnne 134
:Texcelle Programinda Kalin Bordiiriin 1/4'nlin Yerlesmesi...........ccccceenene 135
:Texcelle Programinda Raporlu Desenin Ortalanmast ...........cccoceevivennennne 136
:Texcelle Programinda Raporlu Desenin 1/4........cccocoveviiiiiiiiiiiieiieeine 137
:Texcelle Programinda Color Menlisll.........ccovvveeiiieenniienniieesiie e 138
:Texcelle Programinda Olusturulan Paletin GOriintlisii.........ccceveverieeniveeninnne 139
:Texcelle Programinda 'Bucket' (Boya Kutusu) Penceresi ............ccccevvennnne 140
:Texcelle Programinda Renklendirilmis Desen ...........cccooceiiiiiiiiiiciiieennnns 141
:Photoshop Ana Sayfa GOTUNLUST .......ecvverveeieeiieieeiesee e e 142
:Goriintii Sekmesinde Renk INdirgeme ............coceevvveveveeeeeeeeeeeee e, 143
INdirgenmis DESEN.......cccviueiiieeiiiieieeee e 144
:Cizilen Desen ile Hazir Efektin Beraber Kulllanimi............ccooooviiiniiinnns 145
INdirgenmis DESEN.......ccvivciiiiececieteieeeeeee e, 146
:Cizilen Desen ile Hazir Efektin Beraber Kulllanimi.............cccccoovvienennee. 146

Xi



Sakarya Universitesi

Sosyal Bilimler Enstitiisii Tez Ozeti

Yiiksek Lisans Doktora

X

Tezin Bash@i: Makine Halis1 Desen Uretiminde Tasarime1 Rolii ve Karsilasilan

Sorunlar ( Gaziantep Ornegi)

Tezin Yazari: Zeynep Damisman: Prof. Kadriye Didem ATIS
TUTI KARAMAN
Kabul Tarihi: 30.05.2019 Sayfa Sayisi:(iv-xii)+ (198)

Sanat Dali: Geleneksel Tiirk Sanatlari

Insanoglu vyeryiizinde yasamini1 hep bir arayis icerisinde gegirmis ve hayal
diinyasindakini gerceklestirme adina ¢aba gostermistir. Bu ¢aba da soyut olani1 somut
hale getiren "tasarim" kavraminin dogmasina vesile olmus ve "tasarimci" kimligini
var etmistir. Tasarimi ilke ve 6geleri dogrultusunda estetik bir dil ile harmanlayan
tasarimci giinlimiize kadar farkli alanlara yonelik tasarimlar yapmistir. Bu bakimdan
tasarimcinin makine haliciliginda edindigi yer goz Oniine alindiginda "Makine
Halicihigr Desen Uretiminde Tasarimcinin Rolii ve Karsilasilan Sorunlar (Gaziantep
Ornegi) bashigr altinda arastirma konusu belirlenmistir. Calismada Gaziantep
bolgesinin giliniimiizde Tiirkiye'yi diinyada makine haliciliginda zirveye tasimasi
konusunda tasarimei roliiniin arastirilmasi 6n plandadir. Gaziantep'te dokumaciligin
yerini makine haliciligina birakis siirecinde tasarimcilarin éneminin vurgulanmasi ve
tasarim kismindan iiretime kadar geciste yasadiklari sorunlarin arastirilmasi
amaclanmistir. Bu sorunlar anket yontemiyle belirlenerek bazi makine halisi
fabrikalarinin tasarim boliimiinde ¢alisan tasarimcilara yoneltilmistir. Soruna yonelik
hazirlanan ankette tasarimcilarin sorulara verdikleri cevaplar esas alinarak anket

analizlerinden elde edilen verilere gore aciklamalar yapilmistir.

Anahtar Kelimeler: Tasarim, Tasarimci, Hali, Makine

xii




Sakarya Universy

Institute of Social Sciences Abstract of Thesis

Master Degree X Ph.D.

Title of Thesis: The Role Of The Designer And Problems Encountered In The Pattern
Production OF Machine Made Carpet (Gaziantep Sample)

Author of Thesis: Zeynep Supervisor: Prof. Kadriye Didem ATIS
TUTIi KARAMAN
Accepted Date: 30.05.2019 Number of Pages: (iv-xii)-(198)

Department: Traditional Turkish Arts

The human beings have been spending all their lives in search of something made effort
to realize what is in dreams. This effort conduced the concept “design” that transformed

the concrete into abstract and created the identity “designer”.

The designer who blend the design with an aesthetic langue in terms of principles and
elements of it has designed to do with different areas. The research topic was identified
under the title “The Role of the Designer and Problems Encountered in the Pattern
Production of Machine Made Carpet (Gaziantep Sample)” in view of the place the

designer got in the machine made carpet business.

In this study, the role of the designer in the process of Gaziantep’s pushing Turkey over
the top in the world in terms of machine made carpet business is at the forefront. The
emphasizing of the designer’s importance in the transmission from weaving to machine
made carpet business in Gaziantep and the investigating of the problems they
encountered from design to production durations were aimed. These problems were
identified by survey method applied to designers from some factories of machine made
carpet. Explanations were made according to the datum obtained from the analysis of

the survey on the basis of the replies of designers.
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GIRIS

Cahismanin Konusu

Tasarim ge¢misten glinlimiize yasamda kiiltiirel bir birikimle beraber nesnelerin
araciligiyla gerceklestirilmistir. Go¢ebe bir hayat tarzina hakim Tiirk toplumunun
yerlesik hayata ge¢mesiyle baslayan iiretim siirecinde tasarim kavrami yayginlasmis ve

giinlimiize kadar gelisiyle tekstilde makine halicilig1 tasariminda da yerini almistir.

Calismanin birinci boliimiinde tasarim kelimesinin sahip oldugu anlamlar {izerinde
konuya giris yapilarak eski Tirk toplumlarinin farkl kiiltiir gegisleri igerisindeyken
uygar topluluklar haline gelmesi asamasinda kendi diinyasina yonelik arayislarinda
hayalindekini gerceklestirme ihtiyaci ile ortaya c¢ikardigi tasarim siirecinin tarihsel
gelisimi anlatilmistir. Bu tarihsel siire¢ igerisinde tasarim konusunu sekillendiren farkl
tsluplara yer verilerek tasarimin giiniimiize kadar gelisinin temellerinden
bahsedilmistir. Bu boliim igerisinde ayrica tasarimin bel kemigini olusturan ilke ve
Ogelerine de yer verilerek devam edecek olan boliimlerde calisma hakkinda verilecek
olan bilgiler ve gorsellere dair anlagilirligt kolaylamak agisindan konu

detaylandirilmistir.

Ikinci béliimde gecmisten beri toplumun kendi gereksinimleri igerisinde var olan
tasarimi ayr1 alanlarda ¢esitlendiren tasarime1 kavrami {izerinde durulmus ve tasarimda

tasarimcinin etkinligi vurgulanmistir.

Uretimi yapilacak olan her tasarrm belli bir plan igerisinde sunulmay1 gerektirir.
Tasarimda kendine yer edinen makine halisinin iiretiminde de tasarimcinin bu konudaki
hazirliklari, hayal edilen beklentiyi ortaya ¢ikarmaya yoneliktir. Bu bakimdan iicilincii
boliimiin konusu Makine haliciliginin Diinyada ve Tiirkiye’deki gelisimi {izerine
olmustur. Ge¢misten beri makine giicli ile iiretilen tezgahlarin teknolojik gelismeye
ayak uydurmasiyla biiylik ilerlemeler kat edilmistir. Bu ilerlemede tasarimcinin roli
onemli olmustur. Glinlimiizde makine haliciliginda Tiirkiyenin merkezi konumunda

olan Gaziantep'te tasarimci genis bir alanda iiretimde verim saglayabildiginden



caligmanin konusu Gaziantep bolgesi ile sinirlandirilarak dérdiincii boliim Gaziantep'in
Tarihi ve ekonomisi {izerine olusturulmustur. Onemli ticaret yollar1 {izerinde bulunan
Gaziantep birg¢ok alanda ticaret faaliyetlerinde bulunurken en ¢ok dokumacilik alaninda
ilerleme gostermistir. Besinci boliime bakildiginda ise Gaziantep bdlgesinin sanayi
bolgesi olmasiyla dokumacilik tarihi {izerine bilgiler verilmis ve giiniimiizdeki
durumuyla beraber kullanilan ham madde, iiretim tezgahlari, teknik programlar ve
tasarimdan tezgaha gecis silirecinden bahsedilmistir. Tiim bu siiregte etkin olan
tasarimcinin makine halist desen iiretiminde rolii ve karsilastiklar1 sorunlara yonelik
yedinci boliim olusturulmustur. Bu boliimde Gaziantep'teki tasarimei ve igveren profili

tizerinde bilgi verilmis ve tasarimcinin karsilastigi sorunlar iizerinde durulmustur.

Calismanin Amaci
Arastirmanin amaci, Gaziantep bdlgesindeki makine halis1 sektoriinde tasarimcinin
Onemi, bu sektdr icerisinde karsilastiklar1 sorunlara yonelik goriislerin analiz edilerek
degerlendirilmesidir. Bu amaglar dogrultusunda ortaya ¢ikan sorular sunlardir:
1. Makine hali sanayisinin Gaziantep'te olmasinin hali tasarimcilarina etkisi var
midir?
2. Makine haliciliginda ¢alisan tasarimcilarin tasarim seviyeleri yeterli midir?
3. Tasarim siirecinde tasarimcilarin yasadigi sorunlar var midir?
4, Makine halis1 firmalar1 bilinyesindeki tasarimcilarin gelecegi ic¢in bir vizyona
sahip midir?
5. Tasarimcilar makine halis1 sektoriinde tasarimct olarak ¢aligmaktan memnunlar

midir?

Calismanin Onemi
Tez c¢alismasinda makine haliciligina yonelik isveren profili, sektdrde tasarimcinin
profili ve yine bu sektdr igerisinde karsilastiklari durumlarin anlatiminda 6zgiinliik

hakim olmaktadir.

Calisma makine haliciligi desen iiretimine yonelik sektoriin tercih ettigi programlar
hakkinda bilgi sahibi olabilme, kullanillan ham maddeyi anlama, dokumayi
gerceklestiren makineleri tanima, sektor igerisinde calistirilan tasarimcilarin genel

olarak egitim seviyelerini 6grenebilme agisindan énemlidir.



Tasarim egitiminin tasarimciya katkist biiyiliktiir. Buna bagli olarak sektdrde bulunan
egitimli ve egitimsiz tasarimcilarin arasindaki fark analizleri, kendilerinde tasarim
anlaminda gordiikleri yetersizlikleri, bu konuda kendilerini nasil gelistirebilecekleri,

sektoriin tasarimeinin gelisimine ne gibi firsatlar sundugu agisindan da konu 6nemlidir.

Calismanin Yontemi

"Makine Halis1 Desen Uretiminde Tasarime1 Rolii ve Karsilasilan Sorunlar (Gaziantep
Ornegi)" tez caligmasinda anket yontemi ile veri saglanarak agiklamalar yapilmistir.
Konu hakkinda veri toplanirken konuyla ilgili arastirmacilarin kitap, makale, bildiri

metinlerinden, internet ve ansiklopedilerden yararlanilmistir.

Makine haliciligina yonelik program kullanarak iiretim yapan 15 orta ve biiyiik 6l¢ekli
firmanin tasarim departmaninda ¢aligan toplam 103 tasarimciyla yapilan goriigmelerden
elde edilen veriler arastirmanin amacina hizmet etmektedir ve bu bilgilerin ger¢eklik

pay1 vardir.



BOLUM 1: TASARIM

Tasarim kelimesi Ingilizcedeki "design" kelimesinin karsiign olarak Tiirkcede
kullanilmaktadir. "Latince kokenli design sozciigii, "de" ve "signare" koklerinden
olusmaktadir. Isaret etmek anlamina gelen Signare, "signum” kokiinden tiiretilmistir.
Tasarim kavraminin sézclik anlamina bakildiginda ise bir plam1 olusturmak veya
zihinde canlandirilanin eskizini yapmak, liretmek i¢in zihinde hayal edilen bir sey, bir
sonucu meydana getiren adimlarin ortaya koydugu =zihinsel bir proje olarak

tanimlanmaktadir.”.

Bircok anlam basamagina sahip olan tasarim kavramina yonelik sadece bir tanim
yapilmasi zordur. Bu konudaki karmasik ifade durumu Heskett tarafindan Ingilizce
“design (tasarim)” sozciigiinliin ayni ciimle i¢indeki dort farkli anlamda kullanimiyla
carpici bicimde ortaya konmaktadir. “Design is to design a design to produce a design” /
“Tasarim, bir tasarim iiretmek icin bir tasarimi tasarlamaktir.”Climledeki tasarim
sOzciigii, birinci kullaniminda biitiin olarak alanin genel kavramini, ikincide siirecini,
tclincii  kullannomda  temel  fikri/Gneriyi,  dordiinciide ise  tamamlanmis
tirtin/gergeklestirilen fikri ifade etmektedir. Bu yiizden tasarim kavrami ortaya ¢ikan
tiriinden siirece, fikirden planlamaya kadar ¢ok sayida anlami igerebilmektedir. Sahip
oldugu genis anlam boyutu tasarim sodzciigiinii bir¢ok kavrami i¢inde barindiran ve
mimarlik, moda, endiistri, grafik, iletisim, etkilesim, bilgilendirme vb. gibi farkli

alanlarla alakal bir terim haline getirir®.

Insanoglu sahip oldugu karmasik yapisina ragmen nesneler aracihiiyla tasarimi bir
iletisim sekli olarak kullanmaktadir. Clinkii tasarim, "hayal- projelendirme- iiretim", gibi
birbiriyle baglantili olan bu zincir seklinin beyindeki algilanma kalibinin ifadesi olup bir

nesneye uyarlandik¢a anlamini bulabilmektedir’.

"Nigan Bayazit, Endiistri Uriinleri Tasarim ve Mimarlikta Tasarlama Metotlarina Giris, (Istanbul:
Literatlir Yaymlari, 1994), 8.

?Ozden Pektas Turgut, Tasarim Tarihi Egitiminde Yeni Yontem ve Yaklagimlar, Egitim Ogretim
Aragtirmalar1 Dergisi, Haziran 2016, 5:.205.

*'Tasarim Nedir?", Devrim Olmez "Tasarim Kavramu Uzerine Bir Deneme" Erisim 4 Nisan 2016,
https://trendyazilari.blogspot.com.



Tasarim, bilinyesinde hem problem ¢6ziimiinii hem de yaraticiligt barindirdigi igin
onemlidir. Amaca yonelik cevap vermeyi hedeflediginden, malzeme ve bi¢imden olusan
anlasilabilir bir biitiiniin pargalar1d1r4. Insanoglu, bu biitiiniin parcalarmm farkli
zamanlarda ve farkl yerlerde bulundugu kiiltiirel yapisina iligkin diisiince diinyasinda

var olan hayallerle tasarim ad1 altinda siirdiirmistiir.

1.1. Tasarimin Tarihsel Siireci

Insanlik tarihi, yagma kiiltiirii, tarim kiiltiirii ve bilimsel teknoloji kiiltiirii olarak iic
kiltir donemine ayrilmaktadir. Bu kiiltiir asamalarinin ayrimindaki gecislerde
Insanoglu biiyiikk savaslara, inan¢ degisikliklerine ve biiyiikk acilara maruz kalarak
hayatta kalmak adina binlerce yil ¢abalamak zorunda kalmistir. Ciinkii yagamini1 yagma
kiiltiri i¢cinde devam ettiren insanoglu, bu siirecte dogada kendi yiyecegini de hazir
olarak bulmaya alismisti. Bu aligkanligindan 6tiirii arayis igerisinde olan insanoglu artik
kendisinin iireterek yasamini devam ettirmesi gerekliligini fark etmistis. Insanoglunun
gocebe hayati igerisinde edindigi bu yagma kiiltiirii terk ederek yerlesik hayata
geemesiyle yasadigi degisimler sonucu primitif (ilkel) halk sanati ortaya ¢ikmaistir.

Ilkel halk sanat: denildiginde burada gecen 'ilkel' kelimesi o donemde yasayan halkin
zanaatlarina yonelik bilgilerinin ilkelligi anlamina gelmez. Aksine, o donemdeki bir¢ok
ilkel kabile sepet drmede, oymacilikta ve hatta maden islemecilikte mitkemmel bir
beceriye ulagmistir. O donemde var olan araglarla yapilan bu islere bakildiginda
donemin ilkel zanaatcilarimin sergiledikleri iscilikteki sabir karsisinda sasirmamak

miimkiin degildir ( Bk. Resim 1,5.6).

Nesrin Onlii, Tasarimda Yaraticilik Ve Islevsellik Tekstil Tasarimmdaki Konumu, Erzurum Atatiirk
Universitesi, Sosyal Bilimler Enstitiisii Dergisi 3/1 (2004):20. .

> Adnan Turani, Diinya Sanat Tarihi, 2. Baski, ( Ankara: Tiirkiye is Bankas: Kiiltiir Yaymlari, Ankara:
1979) 12.



Resim 1
M.O. 2100-2000, Alacahéyiik, Dinsel Téren Sancagi, Tun¢

Kaynak: Ankara Anadolu Medeniyetler Miizesi
(https://tarihvearkeoloji.blogspot.com.tr, 05.01.2018)

O donem insanlarmin gliniimiiz insanlarindan farki zanaat diizeylerinin aksine diislince
tarzlandir. Ciinkii burada sanatin tiim tarihini gittikge gelisen teknik yetkinlesmenin

tarihi degil, degisen diisiincenin tarzi olusturmaktadir®.

Primitif halk sanatlari, yar1 tarimct ve ¢obanlikla ge¢inen toplumlarda, Buzul Cagi’ndan
sonra ilk koylerin dogdugu sirada goriilmektedir. Buzul Cagi’nin magara iglerinde
yapilmis olan hayvan resimleri, agik havadaki kayalarin {izerine ¢izilmeye baslanmistir.
Ancak bu kez Buzul Cagi’ndaki gibi yalniz hayvan degil, insan resimlerinin, tasvirlerin
heykel ve maske seklinde yapilmasi da soz konusu olmustur’. Buzul Cagi'nda insan
resmi sematik ¢izgi halinde gosteriliyorken, hayvan resim karakteri, géz oniinde olan
hayvanin optik goriintiisii seklindeydi. Yani insan resmi, hayvan resmi gibi gorsel
algilamadaki yansimasina gore degil de, uzuvlarinin idrak durumuna gore
bigimlendirilmekteydi (Bk. Resim.2-3, s.7). Bu da insanin, uzuvlarini idrak edip
etmemesi, yani yapisal olarak uzuvlarin yan yana siralanmasina neden olmaktadir.

Magara tagliklar1 iizerine birbirini kesen ve birbirleri iizerine resmedilmis olan figiirleri

® E. H. Gombrich, Sanatin Oykiisii, Cev. Erol Erduman, (istanbul: Remzi Kitabevi,2007), 44.
"Pprimitif Halk Sanatlar1 Nedir?", Primitif Halk Sanatlary, Erisim 12 Nisan 2016,
http://pirimitif.blogcu.com



bu kez birbirlerini kesmiyor fakat birbirleriyle iliskili olarak bir konu cevresinde
toplantyorlardi. Insan figiirleri daha ¢ok goélge halinde resmediliyordu. Av, savas

sahneleri, hayvan siiriileri ve dini danslar gibi konularin resmedildigi goriiliiyordu.

Resim 2:

Kaynak: (https://sanatkaravani.com, 12.04.2016)

Resim 3

Ispanya, Altxerri Magarasi

Kaynak: (https://docplayer.biz.tr, 12.04.2016)

e ST U, R ML

Primitif halklar, devlet kurarak siteler halinde yasamaya basliyorlar. Bu dénemde
tuncun islenmesi ve yazinin kesfi ortaya ¢ikiyor. Site haline gegilmesi tarihin baslangici

oluyor ve boylece insanligin yeni ihtiyaclar1 sanatta anitsal nitelikli tas yapilara,



heykellere bigim veriyor. Bu 6énemli olusum sonucu, sanatta ‘arkaik iislup’ dedigimiz
iislupta eserlerin dogmas1 miimkiin olmustur. Anitsal sanatlarin dogusu olarak goriilen
Arkaik iislup, her isi yapan kdy insani yerine herkesin is boliimii agisindan ayr1 bir
meslek sahibi olmasi dzelliklerinden olugsmustur. Arkaik islup belli bir teknik yetkinligi
onemli kilmis, geometrik ve matematik Slgiiler yapida gecerli olmustur. Kendi alani
icinde yeterince calisan sanatgr kotli bir el isciligiyle yapilan sanat eserini ayirt
edebilmis ve gozlemleyerek edindigi yeni fikirleri eskilerinin istiine ekleyerek
ilerlemistir. Bu nedenlerle, arkaik tislupta ¢alisan bir sanat¢inin kisiliginde, primitif halk

sanatlarinin sanatgisina oranla, ¢ok farkli bir sanate1 kiiltiirii dogmustur®.

Sanatcilar bu donemde daha ¢ok devlet yoneticileri ve din adamlarinin etkisi altinda
kalmistir. Bu dénem heykellerinde figiirlere bakildiginda viicut cepheden bas ve ayaklar
ise yandan gosterilerek yiizlerde kisisel bir ifade belirtilmemistir (Resim 4). Toplumdaki
hiyerarsiyi ifade etmek i¢in figiirler farkli boyutlandirilmistir ve her biri belli kisileri

temsil etmektedir®.

Resim 4
Orchomenos'un Heykeli, M.O. 580-570, Atina

Kaynak: (http://www.wikiwand.com, 12.04.2016)

Her gecen giin teknolojinin gelismesiyle degisen yasam sartlari toplumun yapisinin
degismesinde de etkili olmustur ve zamanla Arkaik islup yerini klasik iisluba
birakmistir. Bu {islupta, yapilan eserlerde insan yarari, insana o6zgli degerler olcii

almmustir. Yoneticiye verilen tanrisal 6zellikler 6nemini yitirerek mimaride mekansal

®Turani, Diinya Sanat Tarihi, 14.

® Mustafa Cevat Atalay- Mustafa Dolmaci, Arkaik Dénem Heykellerinin Modern Sanatgilarda Etkileri ve
Plastik Eserlerde Kullanimi, Batman Universitesi, Uluslar Aras1 Bilim ve Kiiltiir Sempozyumu, Yasam
Bilimleri Dergisi, (Batman,18-20 Nisan, 2012), 1:911.
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algi gelisti, insan anatomisi ¢alisilan resimde ve heykelde perspektif ve kompozisyon

sorunlari ¢oziilerek klasik iisluba uygun 6l¢iilerde hesaplamalar yaplldllo.

Klasik iislubun getirdigi degisimler bu donemde ardindan yerini gérkemi ve goz
kamastirmayi yegleyen yeni bir sanat bigimi olan Barok {isluba birakmistir. Barok
islup, zengin bir gosteris giicline hakim olmus ve bu dénemin din adamlarinin bu sanat
tarzina yonelik koruyuculugunu arttirmistir. Bu sanat tarzina ilgi gésteren din adamlari
Barok tislubu dinsel inancin ve kilisenin diinyevi giiciiniin yayilmasinda bir ara¢ olarak
gdrmiistir. Bu dénemde yapilan eserlerin boyutlarinda asiriliga kagilmistir'™. Daha 6nce
Klasik iislubun sahip oldugu ¢izgi yerini renge birakir ve agikligin yerine belirsizlik
gelir. Daha ¢ok duragan bir halde olan heykel yapilarinda hareket 6n planda olur ve
heykel yiizlerinde ifadeye yer verilmistir. Mimaride ise, heybetli yapilara yer verilmistir
(BK. Resim 5-6, s.10). Siskin ve kabarik bi¢imlerle stismeler yapilirken, dis yiizeylerde
dalgali, kabartmali ve oymal1 goriiniimler hakim olmustur’?. Bigimlendirme teknigi ile
her seyi yapabilme imkanina sahip olan sanatgilar bu bilgi ve teknikle sanati sahte
ifadelere yoneltmistir. Donemin son ifade tarzi ve Barok'un son asamasi olan rokoko ile

islup gelisimi siisleyici ve sahteci bir resim anlayisi i¢inde kendini tiiketir.

10 Erdem Unver, Sanat ve Toplum, Bilim - Teknoloji Dergisi, Atilim Universitesi, 2016, s.?.
! Maryy Hollingsworth, Diinya Sanat Tarihi, (istanbul: Inkilap Yaymlar1, 2010), 301.
12 Ozkan Eroglu, Sanatm Tarihi,(istanbul: Kolaj Kitaplig1 Yaymevi, 2007), 272.
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http://gsf.atilim.edu.tr/personel/publishDetails/id/5661?lang=tr

Resim 5

Trevi Cesmesi, Roma, Nicola Salvi, 1732

Kaynak: (http://www.sanatinoykusu.com, 12.04.2016)

Resim 6
Beylerbeyi Saray, (1861-1876)

Kaynak: (https://tr.wikipedia.org. 12.04.2016)

Tarimsal kiiltiir alanindaki toplumun sanat {isluplar1 bu 6zelliklerde devam ederken daha
sonralar1 tarim kiiltiirii ve ekonomisi, yerini yeni bir diinya gériisiiniin hakim oldugu
baska bir kiiltir ve ekonomiye birakir. Boylece 19. yiizyilin basindan itibaren
Parlementer-Bilimsel-Teknoloji Cagi ad1 altinda yeni bir ¢ag baslar. Askeri taktiklerden
aileye ve milli egitime kadar her sey yerini yeni kurulan diinyaya gore ayarlar. Bu
dénemde Sanat yeni bir hal alarak ilk kez din kurumlari ve saray disinda sanat¢inin

kendi kisisel goriislerini yansitir. Bu yiizdendir ki, 19. yiizyilin basindan itibaren ¢izim
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ve teorik bilgilerin okullarda verildigi, usta-g¢irak iliskisi ile  kisisel goriislerin

kaynastig1, bir akimlar doneminin basladig gbzlemlenirls.

19. yiizyilda ortaya ¢ikan bu akimlar Academie de Beaux-Art adi altinda meydana
getirilmistir. Ogrencilerin okula alimi, énce bir ustanin atdlyesinde ¢alisip, daha sonrada
matematik, geometri, tarih, ¢izim ve iclerinde en 6nemlisi mimari tasarim konularini
kapsayan bir sinavdan gegirilerek olmustur. Egitim programi, egitmenlerin yonetimi ve
gbozetimiyle acgilan atdlyelerde uygulamaya doniik verilmistir. Gorerek ve uygulayarak
O6grenme yolu benimsenmis eski ve yeni O0grenciler bu sistemde birlikte ¢aligmistir.
Daha c¢ok bilginin degerlendirildigi bir model olusturularak, aylik yarigmalar ve

konferanslar diizenlenmistir™.

Sanayi devrimiyle birlikte hizla gelismesine devam eden teknolojiyi tasarimcilarin,
mimar ve miithendislerin gormezden gelmesi s6z konusu degildi. Bu yiizden Beaux Art
modelinden farkli olarak,1919 yilinda Alman mimar Walter Gropius tarafindan tasarim
alanlarinda devrimci denemeler atolyesi olarak ogrencilerin hayal giiciinii ortaya

¢ikarmak adina Bauhaus okulu kurulmugtur™.

Sanayilesme atilimiyla sanatin birlestirilmesinde egitimde biiyiikk degisimleri
yapilandiran Bauhaus anlayisi, uygulamali sanatlar ile giizel sanatlar arsindaki engeli
ortadan kaldirarak her iki ugras alanimin karsilikli etkilesmesine uygun bir ortam
hazirlamayr amaglamigtir. Bauhaus’da amag, daha ¢ok kisisel becerileri gelistirecek
atdlye sistemi {izerine olusturulmustur ve higbir zaman zanaatkadr yetistirmek
olmamistir. Kurulan atdlyeler arastirma laboratuvarlar1 gibi kullanilmis, endiistrinin
gereksinimi olan modiiller, bu atdlyelerde hazirlanmistir. Bauhaus’ta ilk defa
endiistrinin gereksinimlerini karsilama amaciyla tasarimlar hazirlanarak, tekstil, cam,
metal, baski ve seramik atdlyelerinde prototipler yapilmis, fabrikalarda iiretimler
gerceklestirilmigtir. Sanat¢ilarin hayata gecirdigi bu tasarimlart insanlar ilk kez giinliik

yasamda kullanma firsatini bulmuslard1r16.

13Turani, Diinya Sanat Tarihi,22.

Y“Aslh Akyildiz Hatirnaz, Tasarim Egitiminde Tasarimciyr Gelistirmeye Yénelik Yontem Onerisi:
Tasarim Dongiisii, (Sanatta Yeterlik Tezi, Mimar Sinan Giizel Sanatlar Universitesi, 2010), 15.

!5 Hakan Ertek, i¢ Mimarlik Kapsaminda Temel Tasarim Egitimi Kuramlarina Bir Yaklasim, (Sanatta
Yeterlik Tezi, Hacettepe Univsitesi,1999), s.?

16 Nazan Erkmen , “Bauhaus ve Maramara Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesi” Bauhaus:
Modernlesmenin Tasarimi, (Istanbul: Iletisim Yayinlari, 2009), 17-18.
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Bauhaus Tasarim Okulu, donemin bircok onemli sanat egitimcisi ve sanatgisini bir
araya toplamayr basarmistir. Johannes Itten, Oscar Schlemmer, Paul Klee, Vassily
Kandinsky, Henry Van de Velde, LasloMoholy Nagy, Josef Albers, Lyonel Feininger,
Geurg Muche, Adolf Mayer, Makro gibi sanatgi, egitimci ve diigiiniirler Bauhaus’ta

gorev almiglardir.

Bauhaus yalnizca gorev alan kisilerle degil, ortaya koydugu {iriinler ve egitim
programlariyla da kendinden sonra gelen sanat ve sanat egitimi anlayislarinin
bigimlenmesinde biiyiik rol oynamistir. Bauhaus programi teorik egitim (Baslangic
Dersi ve Kompozisyon Teorisi) ile atdlyelerdeki uygulama ¢aligmalarini birlestirmistir.
Bauhaus egitimi konu edildiginde akla ilk gelen sey, iinii neredeyse Bauhaus’la
O0zdeslesen Temel Tasarim uygulamalaridir. Baglangig/Hazirlik Dersi (Preliminary
Course) — Temel Ders (Basic Course) adlariyla uygulanan Temel Tasarim egitimi, dersi
veren egitimcilerin sanat ve sanat egitimi anlayislar1 ve uygulama modelleri,

yaklasimlarindaki 6zgiinliik ve derse getirdikleri yenilikler ile anlamin1 bulmustur.

Bahaus Tasarim Okulunun egitmenleri II. Diinya Savasi sirasinda Nazi baskist sonucu
dagitilarak Amerika Birlesik Devletleri’ne go¢ etmislerdir. Harvard, Black Mountain
Koleji, Yale Universitesi ve Illinois Teknoloji Enstitiisii gibi bir¢ok yiiksekdgretim
kurumlar1 arasinda goreve baslamislardir. Sanat egitim uygulamalar1 verilen bu
universiteler, Bauhaus ile 6zdeslesen Temel Tasarim dersinin diinyaya yayilmasinda

Onemli bir etken olmustur.

Diinyada Bauhaus Temel Tasarim Egitimi anlayisinin yayilmasi 1945-50’ler sonrasinda
Ozellikle Almanya’nin demokratiklesmesinin ardindan gergeklesmistir”. Ancak,
tilkemize Temel Tasarim egitiminin yansimasi, 1956 yilinda Ortadogu Teknik
Universitesinde ‘basic design’ adi altinda baslamaktadir. Model aldiklar1 Amerikan
Universitesinin Mimarlik Fakiiltesi Programina uygun olarak baslatilan bu egitim igerigi
biraz yadirganmustir. Daha sonra, 1963 yilinda Macka’daki Istanbul Teknik Universitesi

Teknik Okulunda 'Temel Kur' adi altinda bu egitime baglanmistir.

Y Ali Seylan, Temel Tasarim, (Samsun: M-Kitap Dagdelen Yaymlar1, 2005), 14.
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1965 yilinda Istanbul'daki Isik Miihendis -Mimarlik Yiiksekokulunda Temel Kur adiyla
daha sonra 1966'da Ankara Yiikselis Miihendis Mimarlik Yiiksek Okulunda Temel
Tasar adi ile bu egitimin basladig1 bilinmektedir. 1963 yilinda ise Karadeniz Teknik
Universitesinde Temel Kur adi ile baslatilmistir. 1969 yilinda da Istanbul Yiiksek
Teknik Okulu ve Istanbul Devlet Miihendislik ve Mimarlik Akademisinde ( Yildiz
Universitesi) Temel Tasar adi ile bu programa gecilmistir. Temel Tasar egitim
programinin okullara Milli Egitim Bakanliginin karariyla zorunlu olarak girdigi
goriilmektedir. 1956 yilinda Marmara Universitesi Giizel Sanatlar Fakiiltesinde , 1966'
da Mimar Sinan Giizel Sanatlar Fakiiltesinde ve 1966'dan sonrada istanbul Teknik
Universitesinde bu program uygulanmaya baslanmustir. Tiirkiye'de temel tasarim
egitimi 1982-1983 yilindan itibaren biitiin Giizel Sanat ve Mimarlik fakiiltelerinde
verilmektedir'®. Fakiiltelerde bulunan ve programlari incelenen Grafik, Resim, Resim-Is
Ogretmenligi, I¢c Mimarlik, Endiistri Uriinleri Tasarmmi, Mimarlik gibi béliimlerin
vermis oldugu Temel Tasarim derslerinin her alanda tanimlart ve igeriklerinin farkli
kavrayis seviyeleri ortaya koyduklar1 goriilmektedir. Temel Tasarim Egitiminde igerik
ve tamimlar arasinda farkliliklar olsa da tasarimda anlam bulan temel igerigini

korumaktadir®®.

Gegmis ve glinlimiiz sanat anlayis1 arasinda her anlamda teknik bilgi ve donanimla
Ozgiin tasarimlar ortaya koymak adma temel tasarim terimlerinin sundugu bilgiyi

kavrayabilmek ve bunu tasarima yonelik aktarabilmek biiyiik 6neme sahiptir.

18 G.Canan Deliduman, Temel Tasar Egitimi, (Istanbul: Gerhun Yaymci1lik,2006), 10.
19 Zeliha Canan Ozkan, Temel Tasarim Egitimi ve Dijital Ortam, (Yiiksek Lisans Tezi, Gazi Universitesi,
2008), 20.
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1.2. Tasarimi Meydana Getiren Ogeler
1.2.1. Nokta
Nokta 6gesi, gozle algilanabilen en kii¢iik boyutsuzluk olarak tanimlanmaktadir. (BK.

Resim 7, s.14). Ayrica insanin gorsel algiya bagl olarak iirettigi en kiigiik, boyutsuz "

isaret" noktadir®.

Resim 7
Nokta

Kaynak: (http://Kivilcimm.blogcu.com, 15.04.2016)

Estetik bilginin disa vurumun da ifade teknigi olan nokta bulundugu gorsel alanda
bazen duragan, statik, yonsiiz ve merkezi olarak kullanilmaktadir. Leke seklinde alanda
kullaniminin biiyiikliik ve kiiciikliigiine baglh olarak nitelik gostermektedir. Birden fazla
nokta bir arada kullanildiginda ise o6lgii, ara, yon faktorii ortaya ¢ikar. Bu faktorlerin
etkisiyle yiizeyin lizerinde bir hareket gorsel enerji degisikligi olusturur. Gorsel
tasarimda duragan veya hareketli kompozisyonlar i¢in noktalar farkli ara ve olciilerde
kullanilirlar (Bk.Resim 8-9, s.15). Nokta 6gesi fiziksel olarak algilayici psikolojisinde
giic etkileri yaratmaktad1r21.

20 Faruk Atalayer, Temel Sanat Ogeleri, ( Eskisehir: Anadolu Universitesi Yayinlar1, 1994), 143-144.
2! Abdullah Demir, Gérsel Algilama, (izmir:Sergi Yaymevi, 1990), 9.
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Resim 8

Nokta Calismasi, Gencay Kasapcioglu, 2015

Kaynak: (www.radikal.com, 15.04.2016)

Resim 9
Nokta ile Tasarlanmis Makine Hah Dokuma

Kaynak: http://www.mekikhali.com.tr

Resimsel anlatimda nokta; denge, hareketi durdurma, gozii belli odaklara ¢ekme, plan
etkisi yaratma, renk yiizeylerini benekler halinde zenginlestirme unsuru olarak
kullanilabilir. Belli biyiiklik ve kiigiiklikte noktalar, renk unsuru ile birlikte
matematiksel sistemlerle diizenlenerek kullanildiginda optik birtakim anlatimlara olanak
saglar (Bk.Resim 10, s.16). Noktasal elemanlar, dekoratif anlatimlarda sinirsiz
olanaklara varir. Tasarimci kendi hayal diinyasina bagli olarak sinirsiz sayida nokta ile

farkl karakteristik yilizeyler olusturabilir.
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Resim 10

Victor Vaselery Tarafindan Tasarlanmis Bir Cahsma

:0.0.0.0.00.0 000

o0

Kaynak: (http://www.artnet.com, 15.04.2016)

Tasarim 6gesi olarak nokta psikolojik anlamlarda tasir. Kalin-iri ve sik noktalar agirligi,
dinginliligi, dolulugu, zemin-yer ifadesini verir. Ince ve naif noktalar; temizlik, titizlik,

hareket, dinamizm ve agiklik ile ifadelendirilir®.

1.2.2. Cizgi

Noktalarin bir veya degisik yonlerde sinirli ya da siirsiz olarak art arda dizilmesinden

elde edilen sekle ¢izgi denilmektedir®.

Insan zihninde algisal bir kavrama sahip olan ¢izgi, gercekte var olmayan ince uzun
goriiniim degerinin nesnellesmis bir semboliidiir. Cizgi, en-boy zitlig1 ¢ok fazla olan
yiizeysel yapilarin simgesel seklidir (Bk. Resim11-12, s.17). Tasarimda herhangi bir
seklin kontiirlerini meydana getiren, sadelestiren resim realitesidir. Harekete, yone ve

giice sahip olan olan ¢izgi 6gesine bir kuvvet kaydi olarak bakilabilir®,

22 O9zkan, Temel Tasarim Egitimi ve Dijital Ortam, 24.

23Atalayer, Temel Sanat Ogeleri, 147. )

*Nevide Gokaydn, Temel Sanat Egitimi: Ogretim Sistemi ve Bilgi Kapsami, (Ankara: MEB Yaymnlari,
1999), 25.
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Resim 11
Farkh Cizgi Cesitlerinin Bir Arada Kullanildig1 Bir Calisma,

Kaynak:Vasily Kandinsky, 1929 (https://tr.pinterest.com, 15.04.2016)

Resim 12
Cizgi Tlkesiyle Tasarlanms Makine Halis1
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Kaynak: https://www.grahamandgreen.com,05.04.2018

Tasarim oOgeleri arasinda yer alan c¢izgiden yilizey tizerinde renk alanlan

sinirlandirilarak, bir kompozisyonda ayni veya farkli kalinlikta, esit araliklarda yan yana
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getirilerek farkli sekillerde yararlanilabilir (BK. Resim 13, s.17). Nesnelerin bigimini
belirtmek icin kullanilan ¢izgilerin sik veya seyrek kullanimiyla bigimlere hacim
kazandirilir. Tasarimda kullanilan ¢izgilerle doku etkisi de olusturulabilir. Bu ¢izgisel
dokuyu ayni tiir cizgilerle meydana getirmek miimkiindiir. Ayni tiir kalin ¢izgiler
toplulugu koyu ve sert doku etkisi olustururken ince ve seyrek cizgiler daha agik etkili
doku yiizeyler olusturur. Yiizey iizerinde ¢izgilerle tonlama da yapilabilir. Kisa kesik
cizgilerin st tiste kullanilmasiyla koyuluklar elde edilir. Agiktan en koyuya kadar her
ton bu ydntemle kolaylikla elde edilebilir %,

Resim 13

Diiz cizgiler ile yiizey diizenlemesi

Kaynak: ( T.C.Milli Egitim Bakanligi Grafik ve Fotograf, Nokta- Cizgi, Ankara,
2011,5.24.)

Cizgiler karakterlerine ve konumlarina bagli olarak bazi mesajlarda iletmektedirler.
Yatay ¢izgi yilizeyde bir durgunluk, disey ¢izgi kesinlik, egik ¢izgi yiizeyde canlilik

hissi veren bir hareket, koyu ve kalin diiz ¢izgiler carpicilik, zigzag ¢izgiler seri bir

%% Oya Abaci, Temel Sanat Egitimi, ( Istanbul: Morpa Kiiltiir Yaymlar1, 2007), 19.
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hareketin heyecan hissi, diyagonal ¢izgi; canlilik, kivrimli ¢izgi zerafetin
ifadelendirilmesinde kullamlmaktadir®. Bu yiizden insanin ¢izgisel anlatimlarinda,
cizim karakterlerine i¢inde bulunduklari mutluluk, kendi i¢ine kapanma veya dis
diinyadan uzaklasma gibi psikolojik durumlarinin yon verdigi gériilmektedir. Cizgi ile
insan zihninde tasarladigi formlar calismalarini canlandirabilir™. Cizginin sahip
oldugu bu

soyut dili sanat¢i ancak ona hakim oldugu ve c¢izgiyle iletisim kurabildigi siirece

Qézebilmektedirzg.

1.2.3. Yon

Tasarimda estetik bir alg1 yaratmak i¢in cisimlere belli noktalarda hareketlenme etkisi
verilmektedir. Hareket kazandirilan her cisme belirlenen yerle yon 6gesi meydana
getirilmektedir. Yon, hareketli bir yapiya sahip insanin kendi varligina ve dl¢iisiine gore
uzaysal ve mekansal yerini belirlemesi agisindan uygulama gerekliligi olan hem

kavramsal hem de somut bir 6gedir®.

Temelde {i¢ yon bulunmaktadir ve bunlar yatay, dikey ve diagonal olarak siralanir.
Yatay yonler pasif, dikey yonler aktif ve diagonal yonler hareketli, olarak etki ederler.
Tasarimda ayn1 yonde kullanilan ¢izgiler siradan ve sikici bir etki biraktigi igin  yon
Ogesinin miimkiin oldugu kadar farkli kullanimiyla tasarimda ilgi ¢ekicilik arttirilir,
tasarima hareket ve canlilik kazandirilir®®. Giiniimiizde sanatsal caligmalar icerisinde yon
0gesi karsimiza ¢ikarken ayni zamanda tekstil alaninda hali, kumas, perde vs. gibi bir

¢ok tiriinlerin tasariminda da etkisi goriillmektedir(Bk.Resim 14-15,s.20).

%6 Hatice Aslan Odabasi, Grafikte Temel Tasarmm, ( Istanbul:Cem Ofset Matbaacilik, 1996), 41.

2" Kazim Artut, Sanat Egitimi Kuramlar1 ve Yontemleri, (Ankara: An1 Yaymecilik, 2009), 150.

28 Adnan Tepecik, Grafik Sanatlar Tarih — Tasarim — Teknoloji, (Ankara: Detay Yaymeilik, 2002), .33.
%S Yilmaz, Zihinsel Engelli Ogrencilerin Kavram Ogretiminde Kullamlan Etkilesimli Egitim CD’lerinin
Gorsel Tasarim Ilkelerine ve Igerigine Uyumu, (Yaymlanmamis Yiiksek Lisans Tezi, Ondokuzmayis
Universitesi, 2008), 108.

% Hulusi Giingdr, Temel Tasar, (Istanbul: Alfa Matbaasi, 1983), 11.
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Resim 14
Yon Zithg, Norbert Kricke
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Farkh Yonlerde Cizgilerle Tasarlanan Makine Hahsi

Kaynak: (http://www.millireasuranssanatgalerisi.com, 27.04.2016)
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1.2.4. Bicim

Bicim 0gesi, tasarim anlaminda herhangi bir nesnenin goriilerek veya dokunularak
anlagilabilmesini saglayan kendine has gergekligi olarak tanimlanabilir. Sozliik
anlamina bakildiginda ise benzer, sekil, eskiz, c¢ehre, tiir-gesit kelimeleriyle

tanimlanmaktadir’?,

Yasamda var olan her cismin kendine 6zgii bir geometrik formu vardir ve bu cisimlerin
kendi bi¢imlerinde sahip olduklar1 farkliliklar bulunmaktadir. Bazis1 geometrik bigime
sahipken bazisi da serbest goriiniimliidiir. Bu bakimdan bigimlerin birbirleri ile
baglantisin1 kurabilmek gii¢ olsa da yine de onlar1 bir ¢ember etrafinda toplamak ve
birbirleri ile kiyaslamak mimkiindiir. Bigimi sinirlayan c¢izgi karakterleri, bicimin
yuvarlak, sivri, etkili, yamusak niteliklere sahip olmasina katkida bulunurlar. Bir arada
bulunan bir ¢ok ¢izgi, tek bir ¢izgi i¢indeki doniis ve kivrimlar ile degisik tonlarin
olusturdugu ylizeyler; bir tasarimda bigimi olusturan Ogelerdir. Kesin ve belirgin
ifadeleri dikdortgen bigimler tagimaktadir. Dar agili ve ¢apraz bigimler ise daha ¢ok
dinamik bir etki tasir. Geometrik egilimli bigimler de siireklilik ifadesi gii¢liiyken
serbest bicimlerde de yiizeylerin siirekliligini bigimin yumusaklig1 ve kiitlesel biitiinligii
vurgular®*(Resim 16-17, s.22).

Resim 16

Geometrik Bigimler

ANER®

Kaynak: (https://tr.depositphotos.com, 27.04.2016)

81 Seylan, Temel Tasarim, 123-124.
%2 Harun Parlak, Temel Grafik Tasarim Bilgisi,(izmir:Ege Universitesi Yaymnlari, 2006), 27:79.
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Resim 17

Geometrik Bicimlerle Tasarlanan Makine Hahis1

Kaynak: (https://www.floorstory.co.uk/,04.04.2019

1.2.5. Ol¢ii

Herhangi bir cismin insan tarafindan bi¢imlendirilmesi olarak tanimlanmaktadir.
Tasarim tirlinii her zaman farkli ve belirli dlciilere sahip gorsel unsurlarin bir araya

gelmesiyle olusur ve dlgiilerin biiyiimesiyle, etkileyicilik ve algilanirlik da artar®,

Tasarimda kullanilan bi¢imlerin ayni dlgiilerde olmasi tasarimi siradanlastirarak ilgiyi
ve etkililigi azaltir. Bunun aksine bigimlerin farkli boyutlarda kullanimi tasarimda farkl
etkiler yaratacagindan Ol¢ii, bir tasarim Ogesi olarak her zaman Onemli bir rol
oynamaktad1r34.

Biiyiik bir hacme sahip cisimle, kiiciik hacme sahip cisimler kiyaslandiginda
aralarindaki ol¢ii farki daha iyi anlagilmaktadir ve yan yana geldiklerinde kendi
Olgiilerini daha iyi belirtme olanagi bulmaktadirlar (Resim 18). Big¢imleri ayni olan
hacim ve kitlelerin biiytikliikleri de ayn1 degerde veya birbirine yakin ise bu bi¢imler

birbirleriyle kolayca uyusmaktadir. Farkli bi¢imlere bile sahip olsalar yakin

%% Emre Becer, Iletisim ve Grafik Tasarim, (Ankara: Dost Kitapevi, 2002), 62.
¥Y1lmaz, S. Zihinsel Engelli Ogrencilerin Kavram Ogretiminde Kullamilan Etkilesimli Egitim CD’lerinin
Gorsel Tasarmm Ilkelerine ve igerigine Uyumu, 106.
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biiyiikliikteki  hacim  ve  kitleler 06l¢ii  bakimindan  birbirini  dengeler
goziikmektedir®(Resim 19).

Resim 18
Olciide Yakinlik ve Uzaklik

Kaynak: ( T.C.Milli Egitim Bakanligi Grafik ve Fotograf, Ankara, 2011, s.5)

Resim 19
Olgiide Yakinlik ve Uzaklik Ogesiyle Tasarlanan Makine Halisi

Kaynak: (http://www.momtaz.fr/, 04.04.2019)

% Hulusi Giingér, Temel Tasar, 56.
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Tasarim 6ge ve ilkelerinin 6l¢iilii bir sekilde ortaya konmasiyla tasarimda istenilen

vurguyu saglamak miimkiindiir.

1.2.6. Arahk

Yiizeyler ve cisimler arasindaki uzaklik aralik olarak bilinmektedir. Herhangi bir goriis
alanindaki aralik, ¢cok biiylik veya ¢ok kiigiik baska bir alanda "uyumsuz, dengesiz,
belirsiz" olur. Gorsel etki bakimindan cisimlere netlik ve anlam katmada aralik 6gesi
belirleyici bir faktordiir. Ornegin, siirekli birbirine yakin benzer araliklar tasarimda
monotonluk yaratir. Aralik, bi¢imler arasindaki uzunluk olarak da " derinlik " elde
etmede kullanilir. Kisacasi aralik 6gesi tasarimda bigimlerin fonksiyonunu, dl¢iilerini ve

yontemlerini belirlemede etkili olmaktadir®.

Farkli olgiilere sahip bicim, mekan ya da Kkitlelerin her birinin daha iyi
algilanabilmesinde ve bunlarin dengelenmesinde yan yana gelislerinde kalan
araliklardaki farkliliklarin 6nemi biyiiktiir (Bk. Resim 20). Birbirinin ayn1 olan ya da
yakin degerdeki araliklar zithik dogururlar. Biiyiik bi¢imlerin etrafinda daima biiytlik
araliklar kalmaktadir.

Resim 20
Araliklar Nesnelerin Algilanmasin1 Kolaylastirir, William Bailey

Kaynak: (http://www.artchive.com, 14.05.2016)

% Ozlem Ozcan Kendirli, "Resimde Espas", (Sanatta Yeterlilik Tezi, Atatiirk Universitesi,1996), 5.

24



Aralik Og8esinin temelini cisimlerin birbirine yakin olma durumunun algis
olusturmaktadir. Burada algilayici ile algilanan nesnenin uzakligi, ylizey iizerinde
algilanan Ogelerin 6nde veya arkada oluslari, aralikli-bitisik gibi birbirlerine olan
uzaklik iliskisiyle olusur. Gorsel anlamda cisimler ne kadar birbirleriyle yakin olurlarsa,

algida da o derece bir anlagilirlik saglarlar®’(Resim 21).

Resim 21

Araliklarla Kiimelestirilen Makine Hal Tasarim

B s 4 ,'):6: o I 7'375; A
Kaynak: (https://www.festivalhali.com/, 04.04.2019)

37 Faruk Atalayer, Temel Sanat Egitimi Ders Notlari, Eskisehir, 1995, s.?.
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1.2.7. Doku

Tasarim eleman1 olarak doku, insanin gérme ve dokunma duyularma hitap eden,
nesnelerin yiizeylerindeki dogal ya da yapay yapi olarak bilinmektedir. Bagka bir
ifadeyle doku, gorme ve dokunma duyular ile anlagilabilen ve ylizey tizerinde bir etkiye

sahip herhangi bir tasarimin dis yapis1 olarak tammlanmaktadir®,

Dokunuldugunda elde bir his birakan her cismin {izerinde sahip oldugu madde onun
dokusudur. Ancak dokunarak hissedilen bu duygular her cismin {izerinde baska
etkidedir. Yiizeyi ¢ok kaygan ve diizgiin olan bazi cisimlere karsilik yiizii piiriizli
olanlarda vardir. Piriizligi bir kutup, yumusaklifi baska bir kutup olarak
benimsendiginde arada pek ¢ok doku kademesi oldugu fark edilebilir®.

Tasarime1 veya sanat¢i ¢alismalarinda ilgiyi arttirmak i¢in farkli dokular bir arada
farkl1 tarzlarda kullanabilir. Kompozisyondaki ilgiyi arttirmada birbirinden farkl
dokular renk ve ton degeri arasindaki baglant1 degismeksizin kullanilabilir. Fakat sadece
bunu yapmak yeterli degildir. Tasarimci ya da sanat¢t tasarimini olustururken
kullanacagi dokuyu tasarim &geleriyle biitiinlestirmeyi hayal ederek caligmasini

gergeklestirmelidir4o.

Doku g¢esitleri gercek ve gorsel olmak iizere iki ¢esittir. Dokunarak algilanan dokular
dokuyu hissettirme etkisi verdiginden gergek dokular olarak tanimlanirken gozle
algilanabilen dokular ise gorsel veya yapay dokular olarak tanimlanabilir. Cizgi ve renk
tonlariyla, motiflerle olusturulan her doku gorseldir. Dokular ayrica sert, orta sert ve
yumusak dokular olarak birbirinden ayrilmaktadir. Bu dokularin insan hislerinde
yarattig1 psikolojik etkiye bakildiginda yumusak dokular sakinlik, rahat ve huzurlu bir

duygu etkisi uyandirirken, sert dokularin ise dinamik bir etki uyandirdig: seklindendir®".

Tiirlerine gére dokular1 bes grupta inceleyebiliriz:

%8 Nuray Say - Yusuf Baytekin Balci, Temel Sanat Egitimi, (Istanbul: Ya — Pa Yayinlar1, 2003), 66.
39Gl'ingér, Temel Tasar, 26.

0 L atife Giirer- Giil Giirer, Temel Tasarim,( Istanbul: Birsen Yaymevi, 2004), 70.

41Odabasl, Grafikte Temel Tasarim, 70.
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Dogal Doku: Dogada var olan her seyin kendine 6zgii bir dokusu vardir ve hig bir islem

o es e

gormeden kendine 6zgiinliigiinii koruyarak varligin1 devam ettiren her sey dogal doku

olarak bilinmektedir**(Resim 22).

Resim 22

Pematt
L
P

5 - 3 ¥
W , 3 RS

TN,y PG L £ SR
o ¥ P, 3 B3l ST Gl A

Kaynak: (https://pixabay.com, 14.05.2016)

Yapay Doku: Doganin herhangi bir katkisi olmadan, insan emegiyle ¢esitli arag

gerecler kullanilarak yiizey tizerinde olusturulan dokular yapay dokulardir ( Resim 23).

Resim 23

Kaynak: (https://www.medyacuvali.com,14.05.2016)

“2 Onder Tiizcet, Form ve Doku, (istanbul: Matbaa Teknisyenleri Kollektif Sirketi, 1967), 1.
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Organik Dokular: Aym fiziki goriiniime sahip tiirlerin bir araya gelmeleriyle olusan
dokulardir. Bugday tarlalari, insan topluluklari, karincalar, ¢imenler, dalgalar ve arilarin

bir araya gelmesiyle olusan goriintii organik dokulara 6rnek olarak verilebilir (Resim

24).

Resim 24

.:_‘ }. '\_’ 3 \'\ '. ‘1‘\ 'L % ¢

Kaynak: (http://www.organikhaber.com, 12.01.2017)

Geometrik Dokular: Geometrik bir sistem {izerine birim ve iretimin kurulu oldugu
dokulardir ve dokunun iizerinde bir 6rgiitlenme hakimdir. Ayciceginin tohum dokusuna,
bal peteginin dis dokusuna, misir tanelerinin dizilisine ve tugla ile 6riilmiis bir duvara

bakildiginda geometrik dokular goriilebilmektedir ( Resim 25).

Resim 25

Tugla ile Oriilmiis Duvar Ornegi

Kaynak: (http://samtima.blogspot.com, 12.01.2017
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Dinamik dokular: Bu doku tiirii kendi i¢inde bir hareket barindirmaktadir ve bu
hareketin hiz1 ve kalitesi de dokuyu olusturmasinda 6nemlidir. Suya atilmig bir tasin
biraktig1 izin fotografi, bir bocegin suda ya da yerde biraktigi iz dinamik dokulara 6rnek

olarak verilebilir ( Resim 26).

Resim 26

Suya Atilan Tasin Olusturdugu Dinamik Doku

Kaynak: (https://www.uplifers.com, 13.01.2017)

Mekan dokusu: Dokunun yiizey tiizerindeki etkisi disinda ayni zamanda mekan
icerisinde de li¢ boyutlu bir etkisi vardir. Herhangi bir binanin dig yapisint olusturan
tuglalardan, evin i¢indeki esyalara kadar uzanan doku biitiinliigii mekan dokusunu

meydana getirmektedir®®,

Taklit dokular: Insanlarin hayal giicii ve gelisen teknolojinin ortaya cikardig
makineler ile dogada var olan dokunun kopyalanmasidir. Gergek gibi goriinen ancak
gercek olmayan bir yiizey Ozelligi, taklit edilmis olarak adlandirilir. Taklit dokular,
siklikla gozii aldatmaya yonelik girisimle “trompel’oeil” resimlerle baglanti kurar.
Trompel’oeil g6z oyunu, g6z numarasi anlamina gelen dogay1 birebir kopyalayan bir

tekniktir**(Bk. Resim 27).

*3Canan Deliduman - Orhon istifoglu, Temel Sanat Egitimi, (Ankara: Gerhun Yaymlar1. 2006), 72-78.
* H.Yakup Oztuna, Gorsel iletisimde Temel Tasarim, (istanbul: Tibyan Yaymecilik, 2007), 95.
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Resim 27

Tas Goriiniimiiniin Baski Yoluyla Haliya Uyarlanmasi

Kaynak: (https://www.dekorstore.net/, 05.04.2019)

Insanlarin duygulari iizerinde de dokularin etkileri séz konusudur. Yumusak dokulu
nesneler ve yiizeyler insana sakinlik ve huzur verir. Buna karsilik sert dokulu nesne ve
yiizeyler ise insan1 daima aktif kilarak bilincini uyanik tutar. Tasarimci ya da sanatgi

yapacak oldugu calisma icerisinde bu etkileri mutlaka goz 6niinde bulundurmalidir®.

1.2.8. Renk

Isigin sahip oldugu yapisina ve cisimler iizerindeki yayilisina bagli olarak gozde

biraktigi etki renk olarak tammlanmaktadir*®.

Primitif toplumlarda insanlar kendi
heykellerini acik ve koyu bir sekilde renksiz resmettikleri i¢in renge dair verilebilecek
ilk 6rnekler bunlar olmustur. Renklerin meydana gelisi, yakilan atese ve ates araciligiyla

yayilan 1s18a bagli olarak dogmustur47.

Renk, farklilasan dalga uzunluklarinin ve frekanslarinin, 151k dalgalarinin gozler
tizerindeki etkisidir. Bu 151k dalgalari, beyaz 15181 yaratir. Isikta meydana gelen renktir.
Ancak 15181n kendisinin, insan goziine renksiz goriindiigii bilinmektedir. Yani objelerin
gozle goriinen gercekliginin aslinda bir rengi yoktur. Isig1 emdikleri ve yansitabildikleri

derecede gozde renk etkisi olustururlar. Cam bir prizma kullanarak uyguladigi renk

4 Abaci, Temel Sanat Egitimi, 93. .

* Metin Sézen-Ugur Tanyeli, Sanat Kavrami ve Terimler Sozliigii, (Istanbul: Remzi Kitabevi, 1986),
201.

*" Johames Itten, Renk Kuramlari, trc. G.Bulut, (izmir: Dokuz Eyliil Universitesi GSF Yaymlary, 1994),
2.
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deneyleriyle Isaac Newton, aslinda her rengin degisik bir hizda cam prizmadan
gecerken farkli bir dalga uzunluguna sahip oldugunu gérmﬁstﬁr48. Yaptig1 bu prizma
deneyinde, bir oday1 karanlikta birakarak odanin igerisine ince bir delikten giin 15131
olan beyaz 15181 yansitmistir. Daha sonra bu 15181 saydam bir prizmadan gecirip herhangi
bir ekran {izerine diislirmiistiir. Is1g1 ekran {izerine disiirmesiyle 1518in gokkusagindaki
gibi yedi renge ayrildig1 goriilmiistiir. Bu olaya “spektrum (tayf)” denilmektedir ( Resim
28). Beyaz 1518 kirtlma aninda bir spektrum halinde yani kendini olusturan tayf
renklerine ayrilarak yayilmasina “renklere ayrilma” denir. Ayrilan bu renkler; kirmizi,

. . . 49
turuncu, sari, yesil, mavi, lacivert ve mor’dur™.

Resim 28
Renk Tayfi

Kaynak: (https://karmabilgi.net, 15.02.2017)

Gilines 15181 altinda bulunan herhangi bir cismin rengi ile bagka bir 151k kaynaginin
altinda bulunan cismin rengi birbirlerinden farkli goriiniime sahiptir. Siyah ve beyaz
renklerin 15181 yansitma durumuna bakildiginda siyah renkli bir nesnenin 15181 yuttugu,
beyaz renkli olanin ise 15181 daha ¢ok yansitmakta oldugu sdylenmektedir. Bunlarin
kirmizi, sar1 ve mavi renkler oldugu bilinmektedir. Kirmizi, sar1 ve mavi olmak iizere {i¢
ana renk vardir. Iki ana rengin birbirleriyle karisimindan ise ara renkler olusmaktadir.

Bu ara renkler turuncu, yesil ve mor renklerdir°( Bk. Resim 29, s.32).

8 Oztuna, Gorsel Iletisimde Temel Tasarim, 121-122.

9 Sadettin Caglarca, Renk ve Armoni Kurallari, (Istanbul: inkllap Kitabevi Yaymlari, 1998), 5-6.
**M.Josse Paramon, Resimde Renk ve Uygulanisi, trc. Erol Erduman, 4. Baski, (Istanbul: Remzi Kitabevi,
1997), 36
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Resim 29

Ara ve Ana Renkler

S _© ‘/

TURUNCU

&>®

0@

Kaynak: (https://www.renk.gen.tr, 15.02.2017)

Kendine 6zgii renk tonuna sahip olan renklerin arasindaki birligi renk tonlar1 meydana
getirmektedir. Benzer renk tonlari denge ve birlik olusturmak igin tasarimin farkli

kistmlarinda tekrarlanmalidir®.

Boya renklerinin karistirilmasiyla elde edilen beyaz renk saf beyaz olmayip iginde gri
renginin hakim oldugu bir beyazdir. Bu sebeple dogadaki higbir cisim saf beyaz
renginde degildir ve renklerin hepsi beyazdan olustugundan, beyaz renk olarak
gosterilmemektedir™. Bu durumda olan bir diger renkte renksizlik olarak adlandirilan
gri rengidir. Fakat siyah beyaz renklerin birbirlerine karismasiyla elde edilen griler n6tr
olarak bilinmektedir. Bu sekilde elde edilen griler pigmentlerindeki karigimla ilgili

olarak sicak veya soguk etki yapmaktadirlar®.

Renkler kendi icerisinde sar1, kirmizi ve turuncu olarak sicak renkler, mavi, yesil ve mor
olarak da soguk renkler diye iki grupta smiflandirilmaktadir ( BKk. Resim 30, s.33).
Sicak ve soguk olarak belirtilen bu renkler insan psikolojisi lizerinde farkli etkiler
olusturmaktadir. Sicak renkler insan lizerinde heyecan ve nese etkisi uyandirmaktadir
fakat tasarimda ¢ok fazla kullanildiginda gozde yorgunluk hissi uyandirirlar. Sessizlik
ve rahatlik veren renkler ise soguk renklerdir. Ayni zamanda renk doygunlugu ve
parlaklig1 fazla olan renkler arasindaki sicak soguk etkisi renk doygunlugu ve parlaklig

zayif olan renklerden daha fazladir™

SISeref Bigali, Resim Sanaty, (Istanbul: Yaylacik Matbaasi, 1976), 296.

>2 paramon, 36.

>% Sadettin Caglarca, Renk ve Armoni Kurallari, (istanbul: inkilap Kitapevi, 1993), 38.
>Bigaly, istanbul Resim, 266.
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Resim 30
Sicak ve Soguk Renk Cemberi

Kaynak: (http://www.zdenek.info, 15.02.2017)

Ana renklerin (kirmizi,sari,mavi) birbirlerinin karisimindan olusan ara renkler
(yesil,mor,turuncu) kars1i karsiya geldiklerinde yansittiklar1 etkiye kontrast renk
denmektedir ( Resim 31). Kontrast renklerin 6zelligi yan yana geldiklerinde gozii
rahatsiz etmeden her bir rengin digerini daha goriiniir kilmasidir. Birbirleriyle
karistirilarak kullanilan bu renklerin karisimlar kendi renk degerlerine yakin olduklari
icin birbirlerini tamamlar niteliktedirler. Kirmizinin tamamlayicisi; sar1 + mavi = yesil,
sarinin tamamlayicist; kirmizi + mavi = mor, mavinin tamamlayicist; kirmizi + sar1 =

turuncu’dur®.
Resim 31

Kontras Renkler

Kaynak: (https://www.renk.gen.tr, 20.02.2017)

% Nuray Say - Yusuf Baytekin Balci, Temel Sanat Egitimi, (Istanbul: Ya — Pa Yayinlar1, 2003), 57.
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Insanlarin kendi diinyalarmi anlatan renklerin zaman boyunca simgesel anlamlara
ulagmasi olasidir. Renklerin tasidig1 anlamlar tiim insanlik tarafindan benimsenip aym
anlamda kabul edilse de baz kiiltiirlerde farkli algilanmigtir. Toplumu olusturan her
bireyin renge farkli bir anlam katmasi normaldir. Ciinkii bir kiiltiirden baska bir kiiltiire
geciste renklerin sahip olduklari anlamlar degismektedir. Ornegin, toplumda
mutlulugun simgesi olarak bilinen beyaz renk kiiltiirlere gore degisiklik gosterip baska
bir kiiltiirde matem rengi olarak benimsenmistir. Diger bir 6rnekte ise pembe renk, Bat1
kiltiirl icerisinde daha ¢ok kiz ¢ocuklarini ¢agristiran ve kiz g¢ocuklarinin giyiminde
kullanilan bir renk iken Belgika’da ise Bati’daki durumdan farkli olarak erkek

cocuklarint simgelemede kullanilmaktadir.

Kiiresellesmenin etkisi altinda kalan bir¢ok konu gibi renkler de bu etki altinda evrensel
boyutlar kazanmaktadir. Kiiltiirlere gére anlam kazanan renkler dikkate alinarak
yapilacak olan islerde renklerin dilinin etkili kullanilmasinin fayda saglayacagi

dﬁsﬁnﬁlmektedir‘r’s.

Giiniimiizde herhangi bir tasarim alaninda iiretim verilmeden 6nce etki yaratacak olan
renk paleti belirlenmektedir. Ornegin, hali dokumaciliginda bir desen tasarlanmadan
once moda alaninda yaygin olan renkler lizerine ¢alismalar yapilmakta ve renklerin
etkisine yonelik tasarimda dagilimi yapilmaktadir. Rengin trendlerini belirlemek iyi bir
piyasa arastirmasi gerektirmektedir. Moda alanindan, perde, kumas, hali vb.gibi tekstil
tirtinlerine yonelik olusturulan talepleri karsilamak i¢in yapilan c¢aligmalarda renk

paletleri bu alanlar igerisinde birbirini takip ederek ¢ogalip yayilmaktadir.

1.2.9. Deger

Bir cismin sahip oldugu renkler acik ve koyuluk iliskisi i¢indedir. Cismin tizerindeki
renk degerlerini ona yanstyan 15181n etkisi belirlemekte oldugundan 15181n etkisinin ton
degeri ile ilgisi vardir. Cok renkli bir tasarimda veya 6zellikle tek renkli tasarimlarda
genellikle kullanilan bir tasarim Ogesidir. Tasarimci ya da sanatcilar ¢alismalarinda

vurguyu arttirmak, derinligi yaratmak, nesnelere ii¢ boyutlu goriinim kazandirmak,

*® Nihat Caliskan-Elif Kilig, Farkli Kiiltiirlerde ve Egitimsel Siire¢te Renklerin Dili, Ahi Evran
Universitesi, Kirsehir Egitim Fakiiltesi Dergisi (KEFAD) Cilt 15 Say1 3, Aralik 2014, 69-85.
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gorsel hiyerarsiyi ve derinlik yanilsamasini yaratmak ve objelere ii¢ boyutlu izlenim

kazandirmak amaciyla genelde ton degerini kullanmuslardir®’.

Herhangi bir tasarimin degerlendirme siirecinde oncelikle acik ve koyu degerlerine
bakilir. Tasarim yiizeyinde agik tonlarin, orta tonlarin ve koyu tonlarin dengesi aranarak
renk bu agik-koyu dengesinin {izerine olusturulur. Agik degerlerin elde edilmesinde
renk igerisine beyaz katilmakta, koyu degerler de ise renge siyah katilmaktadir. Bu
sekilde renklerden elde edilen agiklik ve koyuluk farklarinin arasindaki yumusak gecise

valér-deger denilmektedir®® (Resim 32).

Resim 32
Renk Degeri

Kaynak: (https://tr.pinterest.com, 20.02.2017)

Bir tasarimda olusturulacak olan koyu alanlar ve acik alanlar ylizeye dengeli
dagilmalidir ve yiizey iizerindeki belli alanlara agik ya da koyu renklerin birikmesi
engellenmelidir. Tasarim igerisinde koyu renkten acik renge sert gegisler dikkat ¢eken
bir etki yaratir. Fakat bazen de tasarimin tamaminda istenmeyen sonuglarda birakabilir.
Bu ylizden koyu ve acik renklere dogru sert gecis oldugu gibi orta tonlar aracilifiyla
tasarimda yumusak gegcislerin olmasi da saglanir. Koyu ve agik renklerin arasinda
bulunan gegis bolgeleri orta tonlar olarak bilinmektedir. Koyudan agiga kontrast
gecisleri engellemek igin pek c¢ok orta tondan yararlanilir. Bir anlamda ag¢ik-koyu
tasarim, koyu bolgelerin, acik bdlgelerin ve bunlar1 bulusturan farkli koyuluklardaki gri
bolgelerin dengesidir™® (Bk. Resim 33, 5.36).

57 Oztuna, Gorsel iletisimde Temel Tasarim, 104.
%8 Say - Balci, Temel Sanat Egitimi, 23.
59 Abaci, Temel Sanat Egitimi, 30.
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Resim 33

Tasarimi Renk Degerleriyle Olusturulan Makine Hah Tasarim

Kaynak: (http://www.rugstar.com/, 05.04.2019)

1.2.10. Isik-Golge

Dogada bulunan varliklarin simirlarmi gosteren, diger varliklardan ayirt edilmesini

saglayan, mekan i¢inde yerini belirleyen etki 151k olgusudurso.

Is1gin enerjisi ile gorsel algi arasinda baglanti vardir ve bu durumda 1s1k yoksa algi da
yoktur. Isigin varliginin karsisinda mutlaka algi bulunmaktadir. Gorsel algi igerisinde
15181 siddeti ton degeri olarak kavramlastirilir. Isik ayni zamanda bir enerjidir. Bu
acidan beyaz 1s18in ¢esitli renk titresimleriyle meydana gelen bir enerji oldugu
sOylenebilir. Aydinligin karsiti karanliktir. Biri varsa digeri de vardir. Cisimler kendi
tizerlerinde bulunan girinti ve ¢ikintilar, egrilikler, kiriklar, ¢esitli dokularla 1s181n gelis

acisina bagl olarak farkli aydinlik ve karanlik goriiniimleri olusturacaklardir.

Isik, g6z ve beyin arasindaki iliski gérmenin temelidir ve bunlarin birinin eksikligi
gorme olayinin ger¢eklesememesidir. Goz ve beyin genellikle sabit bir haldeyken 15181
siddeti, egimi ve rengi siirekli degisebilmektedir. Bu sebeple farkli renkte ve hizda
1isiklarin cisimlerin tizerindeki etkileri farklilasir. Bu degisimden dolayr cisimlerin ve

yapilarin goriiniislerinde farkliliklar meydana gelmektedir. Esyanin sahip oldugu asil

60 Say - Balci, Temel Sanat Egitimi,66.
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rengini 151k ve golge arasinda kalan yerler belirtmektedir. Cisimlerin hacim ve
derinliginin belirgin hale gelmesini saglayan kavrama 1s1k-golge denilmektedir® (Resim
34).

Resim 34

Isik ve Golge

Kaynak: (http://www.sanalmodifiye.com, 21.02.2017)

Isik ve golge sadece siyah ve beyaz olarak verilmez ayrica renkle de verilebilir. Renge
beyaz karistirilarak rengin 1s1kli hali elde edilirken, rengin en koyu hali elde edilmek
istendiginde siyah renkle karistirilmasi gerekmektedir. Bu sekilde rengin koyudan agiga

dogru gidisi elde edilir.

Isik, kaynagi ne olursa olsun nesneler lizerinde goélge olusturmaktadir. Nesnelerin
yiizeyindeki dokulara ve nesnelerin bi¢imsel farkliliklarina yonelik farkli golgeler
belirmektedir. Isik yukardan, sagdan, soldan ve asagidan gibi nesne iizerine geligsinde
yer degistirdik¢e olusan golgelerde yer degistirir®® ( Bk.Resim 35-36, 5.38).

Resim 35
Biistiin Farkh Yonde Gelen Isik Altinda Goriintiisii

Kaynak: (http://asercanceylan.blogspot.com, 23.02.2017)

ot Glingor, Temel Tasar, 40.
%2Abac1, Temel Sanat Egitimi, 30
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Resim 36
Farkh Hav Yiiksekligiyle Hahda Isik-Golge

Kaynak: (www.pinterest.com, 05.05.2019)

1.3. Tasarimi Meydana Getiren ilkeler

Tasarim ilkeleri, tasarim 6gelerinin belirli bir kuralda tasarimda kullanilmasini saglayan
ilkelerdir. Bu ilkeler: Tekrar, ardigik tekrar, uygunluk, zitlik, koram, egemenlik, denge

ve birliktir. Bir tasarimda tasarimci bu ilkelerden bir ya da bir kagini kullanilabilir.

1.3.1. Tekrar

Herhangi bir 6genin aynen ya da yakin degerde olarak birden ¢ok sayida kullanilmasi
tekrar 6gesini meydana getirir (Resim 37, s.39). Ogeler, cisimler ve bi¢imler arasinda
yakinlik varsa bir araya geldiklerinde yadirganmazlar ve aralarindaki benzerlik onlari
birbirine baglar. Bu agidan tekrar ilkesi tasarimi meydana getirirken hizlandirir®.
Tekrar, tekrar eden renk, ¢izim kalibi, desen, cizgi, sekil ya da bi¢cim olarak

.1. 64
tanimlanabilir®,

63Gi'mg6r, Temel Tasar,Gorsel Sanatlar ve Mimarlik ¢in, 69.
®4Kazim Artut, Sanat Egitimi Kuramlar1 ve Y6ntemleri, (Ankara: An1 Yayinlari, 2004), 18.
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Resim 37
Tekrar Ilkesi

Kaynak: (https://www.grafikerler.org, 18.03.2017)

Tasarim1 meydana getirirken tekrar ile gorsel etkiyi yakalamada birbirine benzeyen
Ogelerin arttiritlmasi gerekli degildir. Bu daha ¢ok benzerligi bulunan 6gelerin tekrari
demektir. Tekrarlanan bir tasarim 6gesi siirekliligi, akiciligi ve etkileyici vurguyu
pekistirmeyi hedefler. Tekrar, ayni oldugu gibi ¢esitli de olabilir; diizenli bir hareket
yaratabilir®>( Resim 38).

Resim 38

Tekrar flkesiyle Tasarlanmis Hal

Kaynak: (http://www.cc-tapis.com,05.04.201)

()ztuna, Gorsel iletisimde Temel Tasarim, 36.
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Tekrar ilkesi kendi iginde tam tekrar, tekrar ve degisken tekrar olarak tige

ayrilmaktadir:
1.3.1.1. Tam Tekrar
Olgii, bicim, doku ve renk bakimindan nesnelerin tam anlamiyla ayni gorsellige sahip

olmasi, esit araliklar icerisinde yine aym1 yonde kullanilmasiyla tam tekrar

olusturulmaktadir® (Bk. Resim 39-40, s.41).

Resim 39
Tam Tekrar

> d

lv

N
¥

Kaynak: (https://www.jupiter10.com, 18.03.2017)

i

% Sabiha Aker Alpaslan, Tasarim, (istanbul: Ya- Pa Yaynlari, 1981),69.
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Resim 40
Tam Tekrar ilkesiyle Tasarlanmis Makine Halis1

Kaynak: https://www.rugvista.com, 05.04.2019)

1.3.1.2. Tekrar

Olg¢ii, bigim, renk, deger ve doku bakimindan nesnelerin tam anlamiyla ayni gorsellige
sahip olmasi, fakat birbirleri arasindaki bosluklarin ve yonlerinin farkli sekilde

kullanilmasma tekrar denilmektedir®’ ( Bk. Resim 41-42, s.42).

67Gﬁng6r, Temel Tasar, 72.
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Resim 41

Tekrar

Kaynak: (https://tr.pinterest.com, 18.03.2017)

Resim 42
Tam Tekrar Ilkesiyle Tasarlanms Makine Hahsi

Kaynak: (https://tr.pinterest.com, 18.03.2017)
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1.3.1.3. Degisken Tekrar

Aynmi gorsellige sahip gibi goriinen fakat aralarinda ufakta olsa farklar bulunan
nesnelerin bir arada kullanilmasina degisken tekrar denilmektedir. Dogadaki diizenin
baslica esasidir. Kar taneleri, kristaller, papatya tarlasi vb. gibi pek c¢ok ornek
siralanabilir. Altigen bi¢iminin tekrar1 ile olusan kar taneleri her ne kadar benzer
goriinse de yakindan incelendiginde tamamen birbirinden farklidir ve yiizlerce ¢esit kar
tanesinden ayni goriiniime sahip bulunmamaktadir®( Resim 43). Degisken tekrar ilkesi

birgok tasarim iiriiniin alan yiizeyinde kullanilmaktadir (Bk.Resim 44,5.44).

Resim 43

Degisken Tekrar: Kar taneleri

Kaynak: (https://tr.pinterest.com, 18.03.2017)

$8Latife Giirer- Giil Giirer, Temel Tasarim, ( Istanbul: Birsen Yaymevi, 2004), 81.
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Resim 44
Degisken Tekrar ilkesinde Makine Hah Tasarimi

Kaynak: (https://www.markabul.com,05.04.2019)
1.4. Ardisik Tekrar ( Rhythm)

Birden fazla motif, bi¢cim ya da cismin, belirli araliklarla birbiri ardina kullanilmasiyla,
ardisik tekrar ortaya ¢ikmaktadir ( Resim 45). Tekrarin ilkesinde karsilasilan siradanlik,
ardigik tekrarda yerini degiskenlige birakmaktadir® ( Bk. Resim 46, s.45).

Resim 45

Ardisik Tekrar: Geometrik Diizenleme

Kaynak: (https://patterninislamicart.com, 18.03.2017)

69 Giingdr, Temel Tasar, Gorsel Sanatlar ve Mimarhk i¢in, 108.
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Resim 46
Ardisik Tekrar ilkesiyle Tasarlanmis Makine Hahsi

Kaynak: (https://wayfair.com, 05.04.2019)

1.5. Uygunluk

Bir biitiinii meydana getiren parcalar arasindaki benzerlik uygunluk olarak
tanimlanmaktadir. Tasarimi meydana getiren Ogelerin kendi aralarindaki ve igsel
degerlerle, incelik-kalinlik, diizlikk-dalgalik, belirlilik-belirsizlik olarak birbirine uygun
olmasi, yan yana gelen parcalarin belirgin zitliklar gostermeyerek bir diizen igerisindeki

70
olusumudur™" .

Uygunluk tasarimin basindan sonuna kadar uygulanacak olan degerlerin, bigim ve
ol¢iilerin, belli bir diizen i¢inde birbirlerinin degerini yok etmeden, tasarimda birlik ve
beraberlik saglayarak biitiinlesmesidir. Diizenli bir tasarimin olusabilmesi yon, olgi,
deger, valor, bicim, c¢izgi, aralik, renk, form, doku, hareket, tekrar gibi tasarim

Ogelerinin ve ilkelerinin estetik yonden birbirlerine deger kazandirmalarina bag11d1r71.

’® Atalayer, Temel Sanat Egitimi Ders Notlari, 123-124.
n Bigali, Resim ve Sanati, 199.
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Uygunluk ilkesi dort gruba ayrilmaktadir ve bunlar: Fiziksel, hizmet, bi¢cim ve {islup
uygunlugudur.

Fiziksel uygunluk; Tasarimi olusturan 6gelerin Ol¢ii, bigim, deger, doku, yon ve
araliklar1 bakimindan birbirlerine benzemesi fiziksel uygunlugu olusturur yani

goriiniiste dis yapinin uyumu aranmaktadir ( Resim 47).

Resim 47

Peri Bacalari, Nevsehir

Kaynak: (http://www.geziko.com, 22.03.2017)

Hizmet uygunlugu ; Tasarimda bi¢im yOniinden farklilik olsa da ayni amag i¢in
kullanilan formlar kendi iglerinde baglantilidir. Resim 48'e bakildiginda buradaki
birlesimin bir hizmet amac1 oldugu goriilmektedir. Hizmet uygunluguna bir bagka 6rnek
cami igerisinde namaz kilmak i¢in kullanilan dokunmus seccadeler farkli formlarda

olsalar da ayni hizmet i¢in kullanildigindan verilebilir (Bk.Resim 49, s.47).

Resim 48

Cizim Geregleri

Kaynak:(https://www.nelerneler.com, 22.03.2017)
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Resim 49

Hizmet Uygunluguna Seccade Ornegi

Kaynak: (https:/tr.pinterest.com, 05.04.2019)
Bicim uygunlugu; Bazi formlar birbirleri ile ilgili olmadiklar1 halde, bigim yoniinden

benzerlik gosterebilirler ( Resim 50).

Resim 50:
Kirik Ayna ile Oriimcek Ag1 Arasindaki Bi¢im Uygunlugu

Kaynak: (http://www.fotokritik.com, 22.03.2017)

Uslup uygunlugu; Tasarimda 6geler arasinda yakinlik ve birlik, parga biitiin arasindaki

uygunluk tislup uygunlugu ile saglan1r72. Bu tislup uygunlugu diizenlemenin tamaminda

2 Megep, Mesleki Egitim ve Ogretim Sisteminin Giiglendirilmesi Projesi, Grafik ve Fotograf. Tasar
ilkeleri, ( Ankara:T.C. Milli Egitim Bakanhgi, 2011), 9.
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olmalidir ve Bu uygunlugun olusumu gergekte tasarimcinin sanat goriisiine ya da

kabullendigi sanat anlayisina baglidir.

Bu nedenle, her tasarimcinin kendine 6zgii bir iislubu olmali ve bu usliibun genel
Ozelliklerini yapitin biitiiniine yaygin hale getirebilmelidir. Resim 51'de Sultan Ahmet
Camisi'nin i¢ goriiniimiine bakildiginda mimari yapidaki tislup disinda cami igerisinde
zeminde hali olarak kullanilan seccadelerin formlarida iislup birligine 6rnektir. Fakat
sunu da eklemek gerekir ki, devamli uygunluklar biraz da tekdiizelik etkisi yapar ve
bikkinlik dogururlar. Bu ylizden kafi derecede uygunluk kullanildiktan sonra sikiciligi

gidermek amaciyla bir miktarda zithiga diizenlemede yer vermek gerekir73.

Resim 51:
Sultan Ahmet Camiinin i¢ Gériiniisii, Yapitin icindeki Her Kisim Birbiriyle Usliip Uygunlugu
Icindedir, Sedefkar Mehmet Aga, 1609-1617

; |-
LT
et P e oy

Kaynakga: ( http:/www.islamveihsan.com,22.03.2017)

7 Giingor, Temel Tasar, 124.
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1.6. Zathik

Bir tasarimda zit 6gelerin diizenli bir sekilde kullanilmasiyla tasarimda vurgu ve

odaklanmay1 olusturmak i¢in kullanilan 6gedir.

Zatlik ile tasarimda ilgi odagr olusturulur; ilgi odaginin merkezine, ¢aligmanin biitiiniiyle
zit olan bir 6geyi yerlestirmeyle elde edilir. Gorsel ilgi saglamada, herhangi bir noktay1
belirtmede ve tasarimindaki konuyu disart vurmada zithk etkilidir. Zithik, biiyiik ve
kiigiik, acik ve koyu, sade ve karmasik gibi cift etkilesimli 6gelerle olusur. Cizgisel bir
zithik tek bir firca darbesinin kalin ve ince alanlar arasinda olabilir. Sekillerle zitlik,
diizenli geometrik ve diizensiz organik sekiller arasinda ya da keskin ve yumusak

bulanik, kenarlar arasinda gergeklestirilebilir74.
Gorsel agidan ve aralarindaki iliskileri bakimindan zitliklar su sekilde siralanirlar:

Yon zithg, nesnelerin birbirine gore acilar1 farkli oldugunda maksimum zithk
olusmaktadir (Resim 52). Ayni elemanlarin, 180 derecelik bir agiyla doniisii de kontrast

bir yap1 olusturmaktadir ".

Resim 52

Figiiriin Aynadaki Yansimasi

AR

06.2017)

™ Oztuna, Gorsel iletisimde Temel Tasarim, 38. ‘ )
"*Jiilide Edirne, “Tasarimim Temel Prensipleri ve i¢ Mimari Tasarimda Uygulama Ornekleri”, (Yiiksek
Lisans Tezi, Mimar Sinan Universitesi, 2004), 78.
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Olcii zithg, tasarimi olusturan elemanlar arasindaki olgiisel farliliklar, zithiklar
olusturur. Iki boyutta kalin bir ¢izgi ince gizgilerle bir araya getirildiginde, ii¢ boyutta
ise biiyiik bir kiitle ile kiigiik bir kiitle yan yana getirildiginde zithik etkisi meydana

getirilmis olur. Bu duruma 6l¢ii zithg denir’°( Resim 53-54).

Resim 53
Olgii Zithg, Wassily Knadinsky, 1926

Kaynak: (http://www.leblebitozu.com, 24.06.2017

Resim 54
Tasarimda Olgii Zithgma Ornek Makine Halis1

Kaynak: (https://tr.pinterest.com, 05.04.2019)

76Abam, Temel Sanat Egitimi, 50.
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Aralik zith@, tasarimda dikkat cekicilik saglamada ve siradanligi ortadan kaldirmada
kullanilir.  Araliksiz bir sekilde ve yan yana diizenlenen tasarimlar ya da hep aym
boyuttaki araliklarla diizenlemeler tekdiizelik ve sikint1 getirir. Tasarimda birbirine
yakin boyutta olan araliklar uyum olustururken buna karsilik farkli araliklar hareket ve
gerilimi dogururlar. Major (sert, biiyiik, genis, kalin, kat1) ve minér (seffaf, yumusak,
dar, kiiciik, ince) araliklar, araliksiz, esit-yakin, diizenli-diizensiz araliklar “aralik”

zitliklarini olusturmaktadir’’ (Resim 55-56, 5.52).

Resim 55
Cizgi Araliklarinin Farklihg ile Olusan Zathk , Piet Mondrian

Kaynak: (https://www.tate.org.uk/art, 24.06.2017)

"rmak Inan Akcadogan, Temel Sanat Egitimi ve Dijital Ortam, (Istanbul: Epsilon Yaymlar1,2006), 295.
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Resim 56
Arahk Zithgima Ornek Makine Halisi

1
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Kaynak: (https://i.pinimg.com, 05.04.2019)

Renk zithgi; tasarimda kullanilan bir rengin ton degerleriyle, parlak ve mat, sicak ve
soguk etkilerine gore zithk olusturulmasidir ve tasarimda ¢ok sik kullanilan bir

vurgulama yéntemidir’® ( Bk. Resim 57-58,5.53).

"8 Oztuna, Gorsel iletisimde Temel Tasarim, 38.
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Resim 57
Acik -Koyu Renk Zithgi, Joan Mirom

Kaynak: (http://zeteojournal.com, 24.07.2017)

Resim 58
Makine Hahisinda Zat Renk Kullanim

Kaynak: (https://i.pinimg.com, 05.04.2019)
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Kavramsal zithk; Kavramlarin sahip oldugu anlamlarindan uzak tamamen yeniden
farkli anlamlar ile tekrar diizenlemesi yoluyla olusturulur (Bk. Resim 59-60, s.54).
Islevleri ve var olma amaclar1 belli olan cisimlerin tamamen sasirtict baska bir isleve
biirlinmeleri saglanarak kavramsal zitliklar elde edilir”. Kavramsal ztlik, diisiinmeye

sevk eder.

Resim 59
Kavramsal Zithga Ornek

Kaynak: (https://i.pinimg.com, 24.07.2017)

Resim 60

Dantel Tarzinin Desen Olarak Makine Hahisina Uyarlanisi

Kaynak: (https://www.angorahali.com, 05.04.2019)

E Akgadogan, Temel Sanat Egitimi ve Dijital Ortam, 310.

54



1.7. Koram

Zit olan iki ucun birbirine uygun bir sekilde baglanmasina denir. iki u¢ arasinda
olusturulan bir diizen dahilinde ge¢is saglayan bir diizenleme yardimiyla anlamli ve
gorsel acisindan etkili bir dizi ortaya ¢ikar. Iki ucun arasinda dl¢ii farki bulunuyorsa,
bigimler biiyiikten kiigiige dogru bir ugtan diger uca dizilmelidir (Resim 61). Eger iKki
u¢ arasinda doku farki varsa, aradaki her agsamanin dokusu siray1 bozmayacak bigimde
ara asamalar olusturacak tarzda olmalidir. Uglar arasinda deger farki bulunuyorsa her
bir asamadaki degerler yavas yavas acilarak ya da koyulasarak gegis yapilmalidir. Bu
iki ug¢ arasinda bulunan fark eger renk farki veya bi¢im farki olursa yine ayn1 yontemle

hareket edilir.

Resim 61

Daire ile Olusturulmus Koram

Kaynak: (http://www.tcetveli.org, 24.07.2017)

Tasarim da eksensel koram, merkezsel koram ve ¢evresel koram olmak {izere {i¢ ¢esit

koram bulunmaktadir.

Eksensel koram, sekillerin bir eksen {lizerinde dizilmesiyle aralarinda olusturulan
eksene denmektedir®™ (Bk.Resim 62, 5.56). Bu dizilim herhangi diiz bir ¢izgi iizerinde

yapilacagi gibi egri ¢izgiler lizerinde de yapilabilir.

*Giinggr, Temel Tasar, 90.
8 peliduman - Istifoglu, Temel Sanat Egitimi, 32.
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Resim 62

Eksensel Koram, Egrelti Otu

Kaynak: (https://i.pinimg.com, 24.07.2017)

Merkezsel koram, Bir araya gelen sekillerin birlesimleri eger bir merkez noktasi
meydana getiriyorsa bu sekiller kendi aralarinda merkezsel korami olugturmus olurlar.
Bu bir araya gelisleriyle sekiller ya ¢evreden merkeze dogru ya da merkezden cevreye

dogru biiytime gosterirler ( Bk. Resim 63-64, s.57).

Resim 63

Merkezsel Koram, Matthew Chambers

Kaynak: Fragmentation series, (https://i.pinimg.com, 24.07.2017)
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Resim 64:
Merkezsel Korama Ornek Makine

T

Hahsi

T T T TR T

Kaynak: (https://tugrahali.com, 05.04.2019)

Cevresel koram, bicimlerin ¢evre iizerinde kademelenmesiyle olusturulan korama
“Cevresel Koram” denir. Cevresel koramin meydana gelisinde bagimli olduklar
merkez alan i¢inde veya alan diginda kalabilir. Ancak 6nemli olan bunlarin herhangi bir
merkeze bagimli olduklar1 ve bu merkez ¢evresinde bir yoriinge ¢izdikleri anlagilmis

olsun®?(Bk. Resim 65, s.58).

8Giingor, Temel Tasar, 123-124.
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Resim 65

Merkezi Alan Disinda Kalan Cevresel Koram

Kaynak: (https://i.pinimg.com, 24.07.2017)

Cevresel koram sanatsal galismalar disinda, gliniimiizde tretilen tekstil triinlerinin
tasarimlar1 igerisinde kullanimi pek yoktur. Ozellikle makine halisi tasarimlarinda
estetik bakis agisindan ¢ok piyasa odakli bir bakis acist tercih edildiginden

kullanilmamaktadir.
1.8. Egemenlik

Tasarimi meydana getiren ogeler arasinda 6geler arasinda en baskin 6genin olusturdugu

yapiya denir 8

Kompozisyonun tamamimi meydana getiren pargalardan hangisine daha fazla yer
verilmigse o parcanin biitiinlinde egemenligi s6z konusudur. Tasarim icerisinde
egemenligi saglamak i¢in tasarim 6ge ve ilkelerinden olan doku, renk, bigim, ton degeri,
koram veya 6l¢ii kullanilmaktadir. Fakat genel olarak tasarimda egemenligi olusturmak

i¢in zithik kullanilir.

Tasarimda ya da bir sanat yapitinda 6gelerin 6nem durumlarina gore yerlestirilmesiyle

gorsel siralama gergeklestirilir. Burada s6z konusu olan 6gelerin birincil, ikincil,

8 Say - Balci, Temel Sanat Egitimi, 23.
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liciinciil dneme gore dizilisidir. Ornegin, gazete ve dergi sayfalarindaki baslklar; ana
baslik, alt baglik ve metin olarak bir siralama olusturulur. Yazilar aracililigiyla bir

diizenleme yapilirken; gorsellerin ve yazilarin birlikteliginde de ayni gorsel siralamaya

dikkat edilmektedir®.

Egemenlik ilkesi kendi icerisinde dort ¢eside ayrilmaktadir. Bunlardan ilkini deger
egemenligi olusturur. Acik veya koyu renk tonlarinin birleserek digerine karsi tistiinliik
olusturmasima deger egemenligi denir. Ikinci sirada gelen tekrar yoluyla egemenlik,
tasarimda kullanilan sekiller igerisinde tekrarlarla {istiinliik kurabilen sekil kiimelerinin
digerlerine gore egemen sayilmasidir (Resim 66). Renk egemenligi ise sicak ve soguk
renk gruplarmin bir araya geldiklerinde birinin daha ¢ok kullanilmasiyla digerinin
ontine ge¢mesidir (Bk. Resim 67, s.60). Son olarak 6l¢ii farkiyla egemenlik, bigim ya da

bi¢cim gruplarinin diger bigim ya da bigim gruplarina karsi tistlinliik kurmasidir®.

Resim 66

Tekrar Yoluyla Daireler ile Kareye Egemen Bir Grup

Kaynak: https://slideplayer.biz.tr, (24.07.2017)

8 Oztuna, Gorsel Hetisimde Temel Tasarim, 44.
85Aba01, Temel Sanat Egitimi, 49.
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Resim 67
Sicak Renklerin Hakim Oldugu Makine Hahsi

Kaynak: (https://jet.com/,05.04.2019)

1.9. Denge

Denge, birlikteligi ve biitiinliigli olusturmak icin tasarimin 6nemli parcalarinin
esitlenmesiyle olusmaktadir. Dengenin bu olusumu sekil, renk, ¢izgi ve valor 6gelerinin

katkistyla elde edilir®.

Denge, tasarimda kullanilirken herhangi bir tarafin agir basmasiyla olusan dengesizlige
neden olan kismin rengini, yoniinii, yerini, aralifin1 ve Olgiisiinii ihtiya¢ goriildiigi
kadar degistirilmeli veya bosluklara dengeyi saglamak i¢in yeni bigimler
yerlestirilmelidir® Tasarimda zitliklarin kullammi dengeyi olusturabilmek igindir. Bu

sekilde tasarima gorsel bir zenginlik kazandirilir.

%Bigali, Resim Sanat1, 186.
% Deliduman - Istifoglu, Temel Sanat Egitimi, 35.
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Denge; simetrik ve asimetrik denge olmak {izere iki ¢esittir:

Simetrik denge: Herhangi bir eksen c¢evresindeki degerlerin simetrik olarak
yerlestirilmesidir (Resim 68). Kesin ve kararli bir denge olan simetri ekseni, dikey,
yatay ya da egik olabilir. Tasarimda simetrinin ilgi toplama etkisi zayiftir ve bu gesit
denge tasarimda sikicilia neden olur. Fakat yine de giinlimiizde hala bir¢ok sanatci

tarafindan biitiinliigii kolaylikla sundugundan dolay1 ¢ok kullanilmaktadir®,

Resim 68

Simetrik Denge ile Olusturulmus Desen

ST Ty o i

Kaynak: (https://tr.pinterest.com, 12.08.2017)

Asimetrik denge: Tasarimda farkli gorsel agirliktaki bicimlerin serbest sekilde
yerlestirilmesiyle tasarimin ilgi ¢ekiciligini, hareketliligini ve dinamizmini arttirma

amaciyla meydana getirilir’®(Bkz. Resim 69-70, 5.62).

8 Enver Yolcu, Sanat Egitimi Kuramlar1 ve Y6ntemleri, (Ankara: Nobel Yaym Dagitim, 2011), 33.
89 Megep, Mesleki Egitim ve Ogretim Sisteminin Giiglendirilmesi Projesi, Grafik ve Fotograf Tasar1
ilkeleri, (Ankara: T.C. Milli Egitim Bakanhgi, 2011), 13.
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Resim 69

Asimetrik Denge, Jonas Wood

Kaynak: http://www.contemporaryartdaily.com, (12.08.2017)

Resim 70

Asimetrik Makine Halis1 Tasarimi

Kaynak: Zeynep Tuti, 2014
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1.10. Birlik

Belli bir sistem igerisinde bir araya gelen pargalarin biitiinliik olusturmasidir. Bir araya
gelen bu parcalar arasinda ahenkli bir sistem olmast gerekir. Aksi durumda birlik
oldugundan sbéz edilemez. Birlik, tasarimda 6gelerin, ilkelerin ve malzemelerin
birlesimini anlamaya imkan verir. Bir yapiskan gérevindedir ve ayr1 bulunan parcalarin

hepsini bir aradaymis gibi gostererek biitiinlestirir™.

Birligin hakim olmadig1 bir tasarim zihni bulandirir. Bu ylizden birligin tasarima
odaklanmay1 saglayan bir faydasi vardir. Insan viicudu farkli parcalarin bir arada
bulunusunun en giizel 6rnegi olarak gosterilebilir. Hedefi ve gorevi farkli olan bir¢ok
organ bir arada ve ayni hedef i¢in calisarak insan viicudunu olusturmaktadir. Her bir
organin gorevi farkli oldugundan bir diizen icerisinde uyum olusturarak ¢alisirlar. Ayni

sekilde farkli parcalardan olusan makinelerde birlige 6rnek olarak verilebilir.”’.

Birlik statik ve dinamik olmak tizere ikiye ayrilir:

1.10.1. Statik Birlik

Geometrik bi¢imlerden ¢ikan sekillerdeki birliktir. Belli bir kurala uyarak tekrar edilen

elemanlardir. Daire kavisinin degismezIligi gibi belirli bir sekli ifade eder (Bk. Resim
71, 5.64).

% Oztuna, Gérsel Tletisimde Temel Tasarim, 53.
'Giingdr, Temel Tasar, 123-124
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Resim 71

Yavuz Sultan Selim Tiirbesinin Kap1 Kanatlar

Kaynak: (https://islamansiklopedisi.org.tr, 12.08.2017)

1.10.2. Dinamik Birlik

Gegis ve hareketlerle, farklilik gosteren birlik bigimidir. Bitkiler, hayvanlar ve gelisen
sehirler, dinamik birlik yani etkin yasayan, gelisen ve bir hareket eden bir birliktir®.
Asagida Resim 72'de Istanbul'un 550 yil iginde biiyiimesi dinamik birlige 6rnek olarak

verilmektedir.

% Giirer, Temel Tasarim, 94-95.
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Resim 72

Bizans Doneminde Istanbul / Bugiinkii Istanbul

)

‘0
“2p 3

Kaynak: ( I. Hulusi Giingér, Temel Tasar, Gérsel Sanatlar ve Mimarlik Igin, s.154)

1.11. Gorsel Algilamada Biitiinlesmeyi Saglayan Gereklilikler

Tasarim c¢aligmasinda verilmek istenilen bir mesaj ya da bir uyari hangi ilkelerle nasil
kurgulanmaya ¢alistigiyla alakalidir. Tasarimc1 ulagsmak istedigi kitleye yonelik segtigi

gorsel 0geleri etkili bir sekilde bir araya getirebilirse amacina ulagmis demektir.

Gorsel algi, tasarim Ogelerinin tasarim ilkelerine bagli olarak iliski kurmasiyla
olusmaktadir. Burada tasarimi1 anlamlandirmada gorsel algi kuramlarina ihtiyag vardir.
Tasarim ortaminda kendine yer edinen en ¢ok gz onilinde bulunan kuram Gestalt Algi

Kurami'dir.

Gestalt Algi Kurami, Max Wertheimer (1880-1943), Wolfgang Kohler (1887-1967) ve
Kurt Koffka (1886-1941)’nin algisal siiregle alakali belirledikleri bazi ilkeleri
yapilandirmalarina dayanir. Gestalt yaklagimia gore gorsel algilamada algilanan
kavramlarin baz1 dzellikleri 6ne ¢ikarken bazilari ise geri planda kalmaktadir. One ¢ikan
bu 6zelliklerde hedef kitlenin 6zellikleri goz oniline alinmistir. Gestalt yaklasimina gore
gorsel algilama siirecindeki biitlinliik, o biitiinii olusturan pargalarin 6zellikleri geri
plana itilerek degerlendirilmelidir. Gestalt yaklasimina gére gorsel algilama siirecinde

algilanan gorsellere iliskin yakinlik, benzerlik, tamamlama, siireklilik gibi ilkeler
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biitiinliigi meydana getirir. Bu ilkeler ile tasarim siire¢lerinde yapilandirilan sekil-zemin

iligkisi ise uyaranlar1 bir araya getirerek algisal biitiinliik olusturur®,

1.11.1. Yakinhk

Zemin iizerinde bulunan 6gelerin veya renklerin birbirine yakin olarak kullanilmasiyla
bir biitiinliik olusturmasidir. Yakinlik, tasarimda gorsel bir etki olusturmanin en basit

sartidir.

Tasarim ¢aligmasinda yakin formlar berabermis gibi goriiniirler sonug olarak da belirgin
bigimler halinde tespit edilebilirler. iki paralel ¢izgi bir birim olarak algilanir ve
aralarinda bulunan boslugun az olmasiyla etraflarin1 saran bosluktan ayr1 gibi
goriiniirler. Birbirine uzak olan formlar ise daha ¢ok dagmik bir etki Verirler94( Bk.

Resim 73-74, s.67).

Resim 73

Birbirine Yakin ve Uzak Duran Karelerin Etkisi

Kaynak: (https://www.backup.com.tr, 21.08..2017)

%Gorkem Uygun, Suzan Duygu Besir, "Gorsel Algi Kuramlarina Gére Reklam Igerikli Tasarimlarin
Degerlendirilmesi", Siileyman Demirel Universitesi, Giizel Sanatlar Fakiiltesi Sanat Dergisi
Mayis/Haziran’16, 9:17, 314.
% Giirer , Temel Tasarim, 45.
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Resim 74
Yakilik ilkesine Ornek Makine Hahsi

A&

t.=| lh

Kaynak: (https://www.merinos.com.tr, 04.05.2019)

1.11.2. Benzerlik

Bir yoOniiyle aralarinda benzerlik olan bicimlerin bir araya gelerek biitlinlik
saglamasidir. Yakinlik ile benzer 6zellikler tagiyan bu 6ge, liriin iizerinde hem islem
hem de kullanim olarak birbiriyle alakali olan bi¢imlerin benzer o6zelliklerde
tasarlanarak diger Ogelerden ayrilmasini amaglamaktadir. Bu yiizden algida kolaylik
olusturmak igin, goriis alanina giren bi¢imler; renk, doku, bigcim vs. gibi ozelliklerden

bir veya birkaciyla birbirine benzer olmalidir™ ( Bk. Resim 75-76, 5.68).

% Erkut Eryayar, Endiistri Uriinleri Tasarmmnda Gestalt Teorisi Uygulamas, Zeitschrift fiir die Welt der
Turken, Journal of World of Turks, 2011, 3:130.
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Resim 75

Benzer Bicimlerin Guplandirilmasi

AAAAAAAAAL
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Kaynak: (http://onurkanergun.com, 21.08.2017)

Resim 76

Makine Hahsi Tasariminda Bicim Bakimindan Benzerlige Ornek
: i>.

N
1

Kaynak: (https://www.merinos.com.tr, 04.05.2019)
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1.11.3. Ayiricr Nitelik

Ayiricr nitelik, herhangi bir seklin zihinde kalan belirgin 6zelligidir. Ayirici nitelikler ti¢

sekilde olugsmaktadir:

e Cizgi 6gesi ile yapilan devamlilik, sekilleri meydana getiren 6gelerin herhangi
bir kesintiye ugramadan devam etmesi halinde seklin daha diizgiin ve daha

etkili bir sekilde ortaya ¢ikmasidir (Resim 77-78).

Resim 77
Cizgi Ogesiyle Yapilan Iyi ve Kotii Resimler

= o
—_—
i T 1 T

|
{
i
I

]

1
-

Iyi Kot

Kaynak: (1. Hulusi Giingdr, Temel Tasar, Gorsel Sanatlar ve Mimarlk I¢in, s.13)

Resim 78
Makine Hah Tasarim Program Texcellede Yanhs(1) ve Dogru(2) Yaprak Cizimi

e

Kaynak:Zeynep Tuti Karaman, 2019
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e Cevrenin kapanmasi, bir seklin ifade edilebilmesi i¢in ¢evresinin tamamen

kapanmasidir ( Resim 79).

Resim 79
Cevrenin Kapanmasi ile Dairenin Anlatim Kazanmasi
- - - it | o
F u
B Yo i
I I : .
H- J w » -
- - - - -

Kaynak: (http://onurkanergun.com, 21.08.2017)

e Ogelerin baglanti kurmasi, bicimleri olusturan sadece dis ¢izgileri degildir,
kendi 6zelliklerini olusturan baska bir ¢ok i¢ ¢izgileri de vardir. Bu 6geler bir

bagint1 olusturmalart halinde ayirici nitelik kazanirlar® ( Resim 80).

Resim 80
Ayiricl Nitelikleri iyi ve Kotii Olarak Cizilmis Bicimler

Kaynak: (I. Hulusi Giingér, Temel Tasar, Gorsel Sanatlar ve Mimarlik igin, s.14

96Giingtir, Temel Tasar, 13-14.
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1.11.4. Simetri

Goziin simetriye olan alisilmish@ gorselleri, goriintiileri, orlintiileri bir biitiin halinde
idrak etmeyi saglar. Bir simetri Oriintliniin birbirine karsilik gelen pargalarini baglayan
gucli iliski, bu pargalarin bigim bakimindan ayni fakat uzamsal yonlenme bakimindan
zit olmasiyla olusur. Karsitliklar1 sebebiyle birlesik bir biitiine varirlar. Boyle bir
biitliniin tutarliligi 6zellikle, kendi baslarina diizensiz ve kararsiz olan birimlerin

aktarilmasiyla var oldugundan giiglidiir’” (Resim 81-82).

Resim 81

Simetri ve Asimetri

Simetrik Asimetrik
Kaynak: (https://i.pinimg.com, 21.08.2017)

Resim 82

Simetri Desenli Makine Halis1

Kaynak: (https://www.sarayhali.com.tr, 04.05.2019)

"Rudolf Arnheim, Géorsel Diisiinme, trc. Rahmi Ogdiil, ( Istanbul: Metis Yaynlari, 2009), 81.
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1.11.5. Saydamhk

Yiizey iizerinde bulunan farkli sekillerin ve renklerin birbirlerinin {izerine denk

gelmeleriyle olusmaktadir (Resim 83-84).

Resim 83

Saydamhga Ornek Cahsma

Kaynak: (https://i.pinimg.com, 21.08.2017)

Resim 84
Tasarmminda Saydamhk Ogesi Kullanilan Makine Halisi

Kaynak: (https://esalerugs.com/,21.08.2017)
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1.12. Zemin - Sekil Tliskisi

Insanin idrak edebilme sistemi sekil ve zemin arasindaki farki ayirmasini saglar. Bireyin
tim dikkatinin istiinde odaklandigi sey sekildir ve zemin ise seklin ardinda kalan,
dikkat ¢ekmeyen, idrak alanina girmeyen seydir (Resim 85). Sekil zemine gore daha
etkili 6zelliklere sahiptir. Ancak sekil ve zeminin yilizeyde yer degistirdigi bazi durumlar
vardir ve bu sebeple bireyin hangisinin sekil hangisinin zemin olduguna karar
veremedigi anlar olabilir (BK. Resim 86-87, s.74). Bireyin bakis agsinin yoniine gore bir
yonden baktiginda sekil zemin olarak diger bir yonden baktiginda da zemin, sekil olarak
algilanabilir. Mutlaka ikisinden biri zemin veya sekildir ¢iinkii ayn1 anda birey her

ikisini de ayni sey olarak algilayamaz®.

Resim 85
Sekil Zemin iliskisine Ornek, Kasimir Malevich

Kaynak: (http://canadianart.ca, 21.08.2017)

%brahim Ethem Basaran, Egitim Psikolojisi, (Ankara: Kadioglu Matbaas1,1983), 178.
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Resim 86
Sekil ve Zeminin Belirsizligine Ornek, Escher 1938

Kaynak: (http://hartfordprints.blogspot.com, 21.08.2017)

Resim 87
Leopar Deseni ile Sekil Zemin iliskisine Ornek Makine Halis1

Kaynak: (https://www.neimanmarcus.com, 07.04.2019)
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1.12.1. Sekil

Cisimlerin iki veya {i¢ boyutlu hallerine sekil denir. Gozle goriilebilen ve dokunulabilen
tiim cisimler {i¢ boyutlu olarak bilinmektedir. Diinyada var olan bu ii¢ boyutlu cisimler

diiz zeminde iki boyutlu hale getirilir ve sekil ortaya ¢ikar.

Sekil, belirlenen bir yiizeyde, bir digerinden ayrilmasi ve nesnenin dis ¢izgilerinin
olusturulmasidir Sekil genel bir goriintistiir. Cisimler bazen detaylarini belli etmeyecek
sekilde goriiniirler. Cisimlerin goriis alanindan uzaklastik¢a ayrintilarini kaybedip genel

hatlar1 ile goriinmesi de birer sekil ortaya cikartir™.
Sekil, derinlik, cizgisellik ve etkili gevre gibi ii¢ yolla meydana gelir:
1.12.2.Derinlik

Derinlik, 6znenin bir nesne hakkinda bilgi sahibi olmasim saglar. iki boyutlu gériis
ozelliginde olan retinaya ragmen alginin ii¢ boyutlu olmasinin sebebi tek ve ¢ift gozle

1% Derinlik, ister iki boyutlu ister ii¢ boyutlu olsun

bakilmasiyla ilgili olusan ipuglaridir
yan yana veya arka arkaya geldiklerinde izleyiciye degisik uzakliklarda olduklar1 etkisi

veren bigimlerdir ( Bk. Resim 88-89, s.76).

%Vedat Ozsoy-Abdullah Ayaydin, Gorsel Tasarim Oge ve ilkeleri, Ankara:Pegem Akademi Yaymcilik,
2016), 111.

10Fehmi Kizil, Objelerin iki, Ug Boyutlu Grafik Anlatimi ve Zihinde Canlandirma, (istanbul: Mimar
Sinan Universitesi Yaym, No:25, 2000), 72.
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Resim 88

Merdiven Basamaklarinin Arka Arkaya Siralanmasi

[

Kaynak: (https://www.shutterbug.com, 21.08.2017)

Resim 89
Makine Hahsinda Renk ile Derinlik Etkisi

Kaynak: (https://esalerugs.com/,21.08.2017)
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1.12.3.Cizgisellik

Gorsel algida {i¢ boyutlu bir etki yaratmak i¢in ¢izgilerin hacimsel anlatimlarla bir araya

gelmesidir. Sekil, degisik kalinliklarda kullanilan ¢izgilerle de olusturulabilir'™ (Resim

90-91).

Resim 90
Havai Fisek ile Cizgisellige Ornek

N

Kaynak: (https://www.flickr.com, 21.08.2017)

Resim 91
Makine Hahs1 Uzerine Baski Teknigiyle Yapilan Havai Fisek Gorseli

Kaynak: (https://www.holidayrugsoutlet.com, 05.04.2019)

1 Attila Ergiir, Yiizeysel Tasarimda Birim, (Yayinlanmamis Asistanlik Tezi), 32.
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1.12.4. Etkin Cevre

Ekin bir ¢evre demek bir cismin etrafinin belirgin kilinmasidir. Etkili bir ¢evreye sahip
olan cisim herhangi bir yiizey alaninda etrafinda veya arkasinda bulunanlardan daha
cabuk ve kolay ayirt edilebilmesi agisindan onemlidir. Cevre ¢izgileri ile belirgin
duruma gelen cisimlerin ¢izgi sekilleri ince ve yetersiz olanlar gézde kuvvetli etki
birakmazlar. Buna karsilik ¢evre ¢izgileri kalin olan cisimler daha ¢ok dikkat ¢ekerler.
Cizgileri daha giiclii olan bu cisimler kendi etrafindakilerden daha kolay segilebilir ve

daha 6nde, daha canli olarak sekilsel bir anlatim kazanirlar'®?( Bk. Resim 92-93, 5.79).

Resim 92
Tasa Oyulmus Eski Misir Kabartmasinda Cevre Cizgilerin Derin Oyulmasi ile Kuvvetli Golgeler
Olusturulmus Béylece Etkili Cevreden Yararlanilmistir.

Kaynak: (https://tr.depositphotos.com,17.10.2017)

102 Giingor, Temel Tasar, 32.
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Resim 93
Etkin Cevre Ogesine Ornek Makine Hahsi

Kaynak: (https://i.pinimg.com,07.04.2019)

1.12.5. Zemin

Zemin, diizliik veya yiizey etkisi birakan bir ifadedir. Hem eni hem de boyu oldugu igin,
zemin ifadesi iki boyutlu bir etkiye sahiptir. Cisimlerin, motiflerin ve ¢izgilerin yan
yana gelmesiyle olusturduklari yilizey etkisi bir fon gorevindedir. Yan yana gelen bu
cisimler aralarinda bosluk birakarak daha gerideki bazi seylerin goériinmelerine izin
vererek zeminde dalgal1 ve diiz bir goriiniim olugturmalarina ragmen bogsluk birakmadan
da bdyle bir gériiniimii verebilirler. Ornek olarak, ¢ok uzaktan diiz bir sehre bakildig
zaman sehri olusturan yiiz binlerce binanin yan yana veya arka arkaya dizilisinin bir
yiizey meydana getirmesi verilebilir. Zemin ifadelerini ti¢ farkli sekilde elde etme

imkan1 vardir. Bunlar sirastyla:

e Genis ve agik alanlar zemin etkisi yapar. Ornegin, buz tutmus bir géliin yiizeyi,

kum ¢6lii ve benzerleri zemin etkisi yapar (BKk. Resim 94-95, s.80).
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Resim 94

Col Yiizeyinin Olusturdugu Zemin Etkisi

Kaynak: (https://www.flickr.com, 17.10.2017)

Resim 95

(6l Yiizeyine Ornek Makine Halis1
I YU .'H.“.A,,_
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Kaynak: (https:/tr.sanathali.com/, 17.10.2017)
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Birbirinin benzeri olan, 6l¢ii oraninda aralarinda ¢ok fazla degisiklik olmayarak

tekrarlanan cisimler zemin etkisi yaparlar (Resim 96). Cizgi, motif ve cisimleri

bir arada ve daginik kullanmak yoluyla da zemin olusturulabilir.

Resim 96

Benzer Olciide Tekrar Eden Pamuk Bitkisi

Kaynak: (https://tr.pinterest.com, 17.10.2017)

e Bir tasarimda baz1 bolgelerde sekil anlatimiyla etki yapiliyorsa, bu sekillerden

geri kalan boliimler ikinci planda kalarak zemin etkisi yaparlar ( Resim 97).

Resim 97
Aym Seklin Olusturdugu Diizenlemede Sekil ve Zemin Ayirt Edilmektedir
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Kaynak: (https://i.pinimg.com, 17.10.2017)
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degerlendirmede silisleme 6gesi olarak gorev alabilirler. Cogunlukla bir desen gibi

duvarda, désemede ve cephe kaplamasi gibi yerlerde kullanilir*®,

Sonug olarak; tasarim 6ge ve ilkeleri dogrultusunda olusturulan diizenleme belli bir
slireg ister. Bu diizenlemenin ortaya konulmasindan asama asama gelistirilmesine ve bu
gelismelerden orijinal fikirlerin var olmasina, {irlin diislincesinin ortaya ¢ikmasina kadar
gelisen bir siiregtir. Tiim bu asamalarda bu silireci meydana getiren de tasarimeidir'®,
Tasarimci, tasarimin 6ge ve ilkeleri dogrultusunda ilerlerken hayal diinyasindakini

liretme asamasinda biiyiikk emek vermektedir.

1O?’Giingér, Temel Tasar, 17-18.
194 Dilek Alpan Kirlidékme-Gaye Belen, Cagdas Bir Tasarim Aract Olarak Bilgisayar, Tekstil Panorama,
Eyliil 1995, Say1 128, 6.
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BOLUM 2 : TASARIMCI
2.1.Tasarimc1 Kimdir?

Tasarimci, belli hedefler dogrultusunda fikir iireten, dogru ve mantikli diisiinebilen
diizenli bir yapiya sahip olan kisidir ve her bir 6geye gereken 6nemi vermelidir. Bir

tasarime olarak her alanda gorsel dengeleri ve yaratici giicii degerlendirmesi gerekir'®.

Tasarimcinin en biiyilk amaci tasariminin olusumunda hedef kitleye ulasana kadar her
asamay1 1yi belirleyip kontrol altina almasi olmalidir. Bu asamada tasarimci ortaya
koyacagi tasarimi en basit haliyle hayal etmelidir. Tasarimci tasarimini olusturmaya
calisirken bir diisiince karmasasina girebilir. Bu karmasadan ancak farkli bir bakis
acistyla kurtulabilir. Cilinkii farkli diisiinceler tasarimciya yeni fikirler tiretmesini ve bu

fikirleri tasariminda bir araya getirmesini saglarl%.

Degisen diinyada istekler ve diisiinceler de giin gectikce farklilik gdsterebilir. Bu
degisimin igerisinde tasarimci da kendi fikir ve Onerileriyle tasarimlarinda degisimi
yonlendirebilme giiciine ve bu giiciin yaninda etkili bir iletisim yetenegine de sahip

olarak tasarimini savunabilen kisidir.

Ozellikle giiniimiizde tasarimci, teknolojiyi olusturan miihendis ile onu piyasaya siiren
pazarlamaci arasinda biitiin diisiince ve icatlarini insan etrafinda faydaya doniistiirme
gosterisinde bulunan birey olarak biiyiik 6nem tasimaktadir. Bu durumda etik degerlerle
beraber hareket ederek tasarlama yetenegini faydaya doniistiirme evresinde dnemli bir
gorev istlenmektedir. Gelecegin temeli olarak gegmisten ve giiniimiizden beslenen
tasarimci bir yandan gelecegi tasarlarken diger yandan da kiiltiirel gelisime katki

saglarlm.

'%Bu konuda Bk. Bern Lébach, industrie Design, Miinih, 1976, s.137.
106 Ramazan Yildirim, Yaraticihik ve Yenilik, ( istanbul: Sistem Yayinlari, 1998), 8.
7 vildan Tok Dereci, Tasarime1 Bakist ve Tasarim Nesnesi Olarak Giysi, 56.
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2.2. Tasarimcida Olmasi Gereken Ozellikler

Kendi zihin diinyasi araciligiyla iiretim yapan tasarimci her seyden once kendi kisisel
ozelliklerini iyice tanimak zorundadir. Var olan problemlere karsilik tirettigi ¢oztiimlerde
ne kadar basart oldugu, bu basariyr arttirmak i¢in nasil bir yol ¢izdigini, tasarim
hazirlama siirecinde ne kadar hizli ve yavas olabildigini belirlemelidir. Bu agidan
kendisi i¢in en uygun sistemi kullanabilen bir tasarimei, bu tarz bir diisiinceyle yol

aldigi takdirde, ¢caligmalarindaki yaraticiliginda da biiyiik bir gelisme gésterebilirlos.

Tasarimcinin temel gorevi, tasarima yonelik problemi degerlendirirken kendi i¢indeki
sakli ozellikleri harekete gecirmek ve bunu gerektigi gibi sunabilmektir. Bir digeri ise
yine kendi diinyasi ile dis ¢evre arasindaki iliskiyi kurarak, onu iiretilebilecek duruma

getirmektir'®.

Tasarimer icin asil amag, daha Once yapilmis olan c¢alismalardan yola c¢ikilarak
yapilmamis olani yapabilmek ve diisiiniilmemis olami diisiinmek olmalidir. Ancak bu
sekilde 0zgiin bir tasarim ortaya cikarilabilir ve tasarime1 bdylelikle icinde bulundugu
ortami yenileyebilir. Bu yenilenmede tasarimei belirli bir siiregte sunulan tasarimin her

asamasinda iletisim vazifesini iyi bir sekilde gergeklestirmelidirm.

Herhangi bir tiriinti gelistirme asamasinda tasarimci birlikte ¢alisacagi diger uzmanlarla
uyum iginde olmasimi saglayacak bilgi, deneyim ve profesyonel otoriteye sahip
olmalidir. lyi bir takim calismas iginde olunmadig: siirece iyi bir tasarim yapabilmekte
imkansizdir'*!. Ayrica tasarimci, yenilik ve farklilik icerisinde {iretebilmek icin
tasarimin ortaya ¢ikmasinda emegi bulunan diger ¢alisanlara diisiinceler sunmak ve

kabul ettirmek zorundadir!*?.

Tasarimcidan beklenen yaraticilik 6zelligini sunmasidir. Ciinkii tasarimin kimligini,
tasarimcinin yaratici diisiincesi meydana getirir. Kisi kendi diinyasinin farkliligini aldigi

egitimler, etnik ve sosyal Ozellikler ile destekler. Bu sebeple tasarimcinin  kendi

%8 nder Kiigiikerman, Endiistri i¢in Uriin Tasariminda Yaraticilik, (Istanbul: Yem Yayinlari, 1996), 142,
109gerkan Giines, Endiistri Uriinleri Tasarim Yontemine Giris Ders Notlar1, (Ankara:Odtii, 2003), 38.

110 Gamze Akay, Tasarim Yontemi de Bir 1htiyag: mi1? Domus, say1:2, Aralik, 1999, s.162.

MOnder Kii¢iikerman, Endiistri h;in Uriin Tasariminda Yaraticilik, 139.

M2k rhidskme- Belen, Cagdas Bir Tasarim Araci Olarak Bilgisayar, 8.
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diinyasindaki 6zelliklerle tasarimini olusturmasiyla ortaya farkli bir {iriin glkacakt1r113.

Kisisel ozellikler, riske girme, firsatlardan yararlanma, agik bir algi hali, yiiksek
duyarlilik ve konuya odaklanabilme, siirekli merak eden ve sorgulayan beklenmedik
olaylar karsisinda yapict olabilme yetenegine sahip olabilme tasarimciyr dstiin kilan

ozelliklerdirt®*,

Giinden giine gelisen teknoloji igerisinde tasarimi bu alandan bagimsiz olarak gérmek
miimkiin degildir, bu yiizden tasarimcida teknolojiyi takip etmelidir ve bu konuda da
kendine 6zgl bir ifade dili gelistirmelidir. Glinlimiizde her alanda tasarima ihtiyag
vardir ve bu ihtiyaglar da kendi tasarimcilarinin yetigmesine olanak saglamistir.
Ozellikle siirekli degisim igerisinde olan tekstil iiriinlerinden haliyr ele aldigimizda
iiretim agamasinda tasarimin ve tasarimcinin éneminin ne kadar Onemli oldugunu
gorebiliriz. Bu bakimdan siirekli yeni bir tasarim ihtiyact duyan hali {retiminde
gliniimiizde birgok tiniversitenin Sanat ve Tasarim Fakiiltelerinde tasarimci olarak

yetistirilen bireylerine is imkan1 sunulmaktadir.

113 Nesrin Onlii, Tasarimda Yaraticilik ve islevsellik Tekstil Tasarimindaki Konumu, 93.
114 vildan Tok Dereci, 56.
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3. BOLUM: MAKINE HALICILIGI

3.1. Diinyada Makine Halicih@inin Gelisimi

Gegmisten beri var olan halicilik sanat1 ve dokuma tekniginin tiim Avrupa'ya yayilmaya
baslamasiyla zaman icinde gelisme gostermistir. 1604 yilinda Paris'te ilk yatay, yari
otomatik hali iiretimi Pierre du Pont tarafindan yapilmistir. Daha sonralar1 1655 yilinda
Ingiltere'nin Giineyindeki Wilton sehrinde bir hali fabrikas1 kurulmustur. 1685 yilinda
ise Fransa'daki dokuma usta ve sanatgilarinin siirgiine gonderilmeleri ve bu kisilerin
Wilton kentine yerlesmeleri sonucunda bu bolgede halicilik gelismis ve iiretilen halilara
da Wilton halilar1 denilmistir. Gelisen iiretim teknikleri ve makine tipleriyle Wilton tipi

halilar terimi zamanla tekstil literatiiriinde yerini almistir.

" Dufossy" ve "Jemaula" isimli dokuma ustalari, 1749 yillarinda kraliyetin de destegi
ile Wilton'da klasik dikey tezgahlarda el dokumasi hali lireten ustalara, ayak pedallar
ile ¢alisan ve makine halicilifinin temelini olusturan yatay tezgahlarda dokunan Briiksel
tipi hali dokumaciligini 6gretmislerdir. Yine bu zamanlarda Dufossy, Briiksel tipi
halilarda hav olusumunda kullanilan tel gubuklarin uglarina bigak yerlestirerek ilk kesik

havli hali tiretimini ger¢eklestirmis onlar1 Wilton tipi halilar olarak isimlendirmistir™.

Fransa'da jakar tezgahlari, iskogya'da " Chenille Aksminster" halis1 ve hav ipliklerine
baski yapilarak {iretilen "Tapestry" hali dokuma sistemleri 1830'lu yillarda
gelistirilmigtir. Daha sonra 1850'li yillara gelindiginde makine giicli ile c¢alisan ilk
mekanik hali tezgah1 Amerika'da E.P. Bigelow tarafindan Briiksel tipi tezgahlarda
kullanilmistir ve Collier ve Crosley tarafindan bu tezgah gelistirilerek giic kullanimi

artmistir.

Gelisen sanayiyle beraber makine giicii ile ¢alisan tezgahlarda teknik agidan biiyiik
ilerlemeler olmustur. 1876'da Newyorklu Alexsander Smith ve H. Skinner Spool
(Makarali) Aksminster tezgahimi gelistirmislerdir. Bu gelisim sayesinde hali
desenlerinin daha fazla renkle dokunmasi saglanmistir. 1878'de Ingiltere'de

kullanilmaya baslanan Aksminster tezgahlarina, 1890'da jakar mekanizmasi

"Erhan Kirtay, Tiirkiye'de Uretilmekte Olan Makina Hahlarmin Teknolojik Ozellikleri Uzerinde Bir
Aragtirma, ( Doktora Tezi, Ege Universitesi, 1981), 105.
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uygulanarak "Gripper (Tigli) Aksminster" tipi tezgah gelistirilmistir. 1900'1i yillarin
basinda Spool ve Gripper Aksminster tipleri birlestirilerek "Spool Gripper (Tigh
Makarali)  Aksminster" sistemi gelistirilmistir.  Elektrik enerjisinin  1930'larda
tezgahlarda kullanilmaya baslanilmasiyla tezgahlarin toplu olarak harekete gecmesi
yerine her tezgah bireysel hareket imkanina sahip olmustur. ikinci Diinya Savas
ardindan tiim sektdrde yasanan teknolojik gelismelerle ve bilgisayarin da tezgahlarda
kullanilmaya baslanmasiyla hali dokuma tezgahlarinin teknolojik ozellikleri ve
verimleri artmistir. 1967 yilinda da Stoddard tarafindan ilk yiiz yiize hali dokuma

teknigi bulunmustur**®,

20. yiizyila gelindiginde Amerikali bir koylii kiz1 olan Caterina Evans'in farkli renkte
iplikler kullanarak yaptig1 yatak ortiisiiyle Tafting hali iiretimi baslanustir. lk igneli
tufting makinesi 1924 yilinda yapilmis ve ABD’nin giiney eyaletlerinde hizla yayilmaya
baslayarak giliniimiize kadar gelmistir. Tafting hali iiretiminden sonra halida yeni bir
liretim arayigina girilmis ve yapistirma halilarin teknigi bulunmustur. Nonwoven (igne

ile kegelestirme) ve (6rme) yontemleri bulunarak gelistirilmistir*’.

Tiim bu gelisen yontemlerle beraber artan iiretim ithalata kapilarin1 agmistir ve Diinya

makine halis1 ithalati, 2010 yilindan itibaren devamli geliserek ilerlemistir.

Birlesmis Milletler kaynakli Trademap~* istatistikleri incelendiginde 2015 diinya makine
halis1 ithalatinda ABD ilk sirada bulunmaktadir. Ardindan Ingiltere, Almanya, ve Suudi
Arabistan gibi iilkeler gelmektedir (Bk. Tablo 1, s.88). Bu bes lilkenin diinyada makine

halist ithalatinin %40'm1 olusturduklar1 goriilmektedir.

Heg Davagligil, Hal1 Yiinleri ve Halicilik Semineri Notlari, Siimerbank Tekstil Egitim ve Arastirma

Merkezi, Tiirkiye'de El ve Makina Halicilig1, Hali Endiistrisinin Durumu ve Gelecegi, 1976, 1:?

Umit Halis Erdogan, Ege Bolgesinde Uretilen Makine Halilar1 Ve Kullanilan Liflerin Baslica
Ozellikleri Uzerine Bir Arastirma, ( Yiiksek Lisans Tezi,Dokuz Eyliil Universitesi, 2001), 106.
*Trademap: Uluslararas: Ticaret Merkezi tarafindan, dig ticaret ile ilgili kurum ve firmalara istatistiki
giincel veriler saglayan bilgi servis hizmetidir.
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Tablo 1
Diinyamin Onde Gelen Makine Hahsi ithalatcilar:

Ulkeler 2011 2012 2013 2014 2015 Degisim

ABD 946.071; 1.000.254; 1.066.262{ 1.184.155; 1.259.235
Almanya 590.037 476.458 515.521 553.139 442.435
Suudi Arabistan 179.921 227.331 249.696 275.400 322.851
304.032 265.895 290.964 317.429 293.283
323.295 337.046 316.147 299.953 253.442
294.730 238.610 241.346 254.485 218.560

0 136.648 137.560 143.662 173.316
168.122 187.482 185.186 188.614 167.652
Tiirkiye (41. Sira) 31.287 26.585 33.986 29.520 27.937

Diger Ulkeler 3.020.484] 2.824.088{ 2.967.319] 3.071..776) 2.827.632
. 5.866.079° 5.720.437 6.003.987 6.318.133 :

Kaynak: IHIB Diinya Makine Halis1 ithalat Raporlari, (http://www.ihib.org.tr/,13 Nisan
2018)

Tablo 2'de Diinya makine halisi ihracatinin 2015 yilina bakildiginda toplam ihracatin
6,4 milyar dolar oldugu goriilmektedir. Diinya makine halis1 ihracati tablosunda
Tiirkiye 6,4 milyar dolar ile diinyanin en biiyiik makine halis1 ihracatg¢ist iken Cin 1.2
milyar dolar ihracat degeri ile ikinci siradadir. Hindistan'a bakildiginda 709 milyon
dolar ihracat degeri ile {igiincii siradadir ve bir onceki yila bakildiginda ise ihracati

%19,4 diismiistiir ***( Tablo 2).

Tablo 2
Diinyanin Onde Gelen Makine Halis1 Thracatcilan

2011 2012 2013 2014 2015 Degisim

1.287.570:  1.687.325; 1.883.046; 2.013.218! 1.716.211
1.311.207¢ 1.251.009¢ 1.238.010; 1.269.689; 1.232.690
577.341 578.530 788.103 880.684 709.738
1.002.192 818.812 823.456 747.758 641.054
308.830 259.748 275.378 297.016 241.706
9.473 14.616 25.839 19.568 226.831
229.316 213.357 214.187 229.453 193.686
162.560 157.639 184.445 166.184 169.077

1.926.125: 1.599.101; 1.637.321; 1.613.212{ 1.345.759

6.814.614° | 7.236.882 6.476.752

Kaynak : IHiB, Diinya Makine Halis1 Thracat Raporlari, (http://www.ihib.org.tr/,13 Nisan
2018)

18 Diinya Makine Halist Ticareti" Diinya Makine Halis1, erisim 12 Nisan 2018, http://www.ihib.org.tr.
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3.2. Tiirkiye'de Makine Halicithginin Gelisimi

Diinya medeniyetlerinin 5500 yillik tarihinde, dokuma sanatinin milattan 24 asir, hal1 ve
kilimin ise 15 asir Oncesine dayandigi bilinmektedir. Yiin ipliklerinin ¢aprazvari
islenmesiyle yapilan kilimin daha 6nce basladigi ve halinin bu ¢aprazlama sirasinda
irice ylin diiglimler baglanarak asirlar sonra gelistirildigi bilinmektedir. Eski Tiirk
ligatlarinda kilimin daha kalimi olarak tanimlanmakta, 'kalin, kali ve hali' olarak

119

bulundugu goriilmektedir . Kelime etimolojisi agisindan hali veya kali; dogrudan

ceyiz, kalict esya, bir araya getirilmis, sikilastirilmis, cogaltilmis, birlestirilmis,

toplanmig anlamindadir™®.

Altaylar'da besinci Pazirik kurganinda buzullar i¢inden ¢ikarilan en eski hali Asya Hun
bolgesinden gelmektedir. Rus arkeolog Rudenko tarafindan besinci kurganda bulunan
bu hali inanilmaz inceligi, yiiksek kalitesi, motiflerinin zenginligi ve ozellikleri ile
dikkat ceker ( Resim 98). Rudenko, kurgandan ¢ikarilan haliyr Iskitler'e mal ederek MO
5. yiizyila tarihlendirmistir fakat Altay bolgesinin tarihi ve kurganlardan ¢ikan diger

eserler karsilastirilinca hali Asya Hunlari'na ve MO 3-2. yiizyillara mal edilmistir'®".

Resim 98:

Pazirnik Hahsi,

Kaynak: (ttps://www.neoldu.com/ilk-turk-halisi, 22.06.2019)

119 G.Bilgin, Tiirki'de E1 Dokusu Ipek Halicigm Bugiinkii Durumu, Sorunlar1 ve Coziim Yollari, Izmit
Ticaret ve Sanayi Odasi, El Haliciligimm Sorunlar1 ve C6ziim Yollar1 Sempozyumu, Kocaeli,1980,

120, Acikgoz, Tirkce'de hali ve halicilik terimleri, Tiirk Diinya Arastirmalari, Tiirk Halilar Ozel Sayisi,
(Istanbul: Afsin Matbaasr), s.?

121 Oktay Aslanapa, Tiirk Hali Sanatinin Bin yili, (istanbul: inkilap Kitapevi,2005), 16.
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Pazirik halisinin bulunmasindan Once bilinen eski diigiimli Ornekler ise, Dogu
Tiirkistan’da ele ge¢mis olan kiiciik hali pargalaridir. Bu 6rnekler, M.S. 3. ile 6. ylizyil
arasina tarihlenirler. Bu halilar bugiin Hindistan’da Yeni Delhi ve Londra’da British

. . 122
Museum’da sergilenmektedir .

Bir bozkir sanati olarak dogan halicilik, Selguklu Tiirkleriyle hem Iran, hem Anadolu'ya
getirilmistir. 11.ylizyllda Horasan'dan Iran'a inen Selguklular, haliyr bu bélgelere
tanitmislardir. Ancak 11-12. yiizyil Iran Selguklarma ait hali 6rnegi bulunamamus,

varlig1 minyatiirlerden izlenmistir'®.

13-14. ylizyillarda Selguklu halicilii en parlak devrini yasamistir. Anadolu'ya 1271
yilinda gelen Venedikli Marco Polo seyahatnamesinde diinyanin en iyi ve giizel
halilarinin Anadolu Selguklular tarafindan yapildigini ve Selguklu halilarinin {istiin
Ozelliklerinden bahsederek Onemli merkezleri olarak Konya, Sivas ve Kayseri'yi

gé')stermistir124.

13. ylizyil sonlar1 ve 14. yiizyil baslarindan itibaren Tiirk halilarinin ¢ok genis bir ihrag
sahasina yayildigi; bu donemde hayvan figiirlii kompozisyon semali halilar seklinde
Selguklu halilariyla ¢agdas olarak  Orta Anadolu'da baslayarak 14. yiizyll Bati
Anadolu'da devam etmistir*®®. 15. yiizyillarin sonlarina kadar dokunan hayvan figiirli
halilarin Kafkasya ve bugiinkii iran’da dokunuldugu diisiiniilmektedir. 15. yiizyildan
itibaren Anadolu halilart arasinda saf seccade ve namazlik gibi ibadet amagli olarak

iretilmis halilara da rastlanmaya baslanmlstlrm.

Anadolu Selg¢uklularindan sonra 14. yiizyilda bir Anadolu beyligi olan Osmanogullari,
once devlet, 16.yiizyilda ise biiyilk bir imparatorluk haline gelmistir. Osmanli
imparatorlugunun yiikselis donemini olusturan 16. ylizyillda tiim sanat dallarinda

oldugu gibi, hali sanatinda da zengin bir ¢esitlilik ortaya ¢ikmis "Saray Halilar1" grubu

122 Bekir Deniz, Tirk Diinyasinda Hali ve Diiz Dokuma Yaygilari, (Ankara: Atatirk Kiiltiir
Merkezi.2000), s.19.

123 B.Atalay, Tiirk Haliciig1 ve Usak Haliciigi, ( Ankara: Tiirkiye Is Bankasi Yaymlar1 Ajans Tiirk
Matbaast1),s.87

12%Erhan Kurtay, Tiirkiye'de Uretilmekte Olan Makine Halilarmin Teknolojik Ozellikleri Uzerinde Bir
Arastirma, (Yiiksek Lisans Tezi, Ege Universitesi, 1981), 105.

125 Dogan Kuban, 100 Soruda Tiirkiye Sanati1 Tarihi, Ger¢ek Yaymevi, 100 Soruda Dizisi:22, Istanbul,
288.

126 yahsi Yazicioglu, El Dokusu Halicilik,(Ankara: Menekse Yaynevi,1992). 5.6
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olusturulmustur. 16. -17. ylizyillarda Saray halilari, zarif 6rnekleri ile Avrupa'da taklit
edilirken, grift goriiniisleriyle resimlenmesi zor oldugundan, ressamlarin ¢aligmalarinda
nadiren kullanilmistir. 17. ylizyilin ortalarina kadar sadece boyutlarinda zaman zaman
istege bagli degisiklikler yapilan Tiirk halilarinin bu dénemlerde Avrupa piyasasinda,
Avrupa motifleri ile islenen halilar deger kazanmaya basladigi i¢in desen ve renk

yoniinden giderek alict isteklerine gore sekillendirilmistir.

18. yiizyilda hali dokumaciliginda bir yavaglama baslamis ve 19. yiizyil baslarinda
Osmanli imparatorlugu icinde bulundugu kotii ekonomik durumu, bozulan ticaret
dengesini ve artan issizligi agmak icin 1840'lh yillarda ¢6ziim aramaya baslamis, devlet

eliyle Feshane, Hereke ve Basmahane fabrikalar kurulmustur®?’,

1841 yilinda Hereke’de kurulan dokuma fabrikast 1891 yilinda hali iiretimine
baslamistir ( Fotograf 1). Osmanli saraylarinda kullanilmak iizere tasarlanan o6zel
desenler, burada calisan hali ustalar1 tarafinda elde dokunmustur128 (Fotograf 2, 5.92).
1891°de Sultan II. Abdiilhamit zamaninda 100 kadar hali tezgahi da eklenerek, Osmanl
saray tislubundaki halilarin yeniden yapilabilmesi i¢in bir atilimda bulunulmustur*?.
1892 wyilindan itibaren Hereke Fabrika-i Hiimayunu’'nda makine halilar1 da

ﬁretilmistirlso.

Fotograf 1
1955, Hereke Dokuma Fabrikasi

Kaynak:( http://kocaelitarihisempozyumu.com,22.06.2019)

127 Fatma Nur Basaran, Konya Eregli Ilgesinde E1 Dokumas1 Halicilik ve Uretilen Halillarin  Ozellikleri,

(Ankara Universitesi, Doktora Tezi, 2004), 30-31.

128 M. Kenan Kaya, Sara Boynak ve Yasar Yilmaz, Milli Saraylar Koleksiyonunda Hereke Dokuma ve
Halilar1, (Ankara: T.B.M.M. Milli Saraylar Daire Bagkanlig1, 1999)

129 Serare Yetkin, Tiirk Hali Sanat1, (Ankara: Tiirkiye is Bankas1 Yayinlar1, 1991).38.

130 Megeb, Hereke Halis1 Desenleri, (Ankara:Megeb Yay.2010), 4.
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http://kocaelitarihisempozyumu.com/

Fotograf 2
Hereke, Hali Dokuyan kizlar Ve Hocalar
o

Jill um i Ill\ .

£ ‘ : 0t
Kaynak ( hi p: kocaelltarlhlsempozyumu com,22.06.2019)

1894 senesinde Osmanli Devleti’ni ziyaret eden Almanya Imparatoru Wilhelm,
uluslararas1 sohret kazanmis olan Hereke mamulii halilarin yapildig yeri bizzat gormek
arzusunu izhar ederek Hereke Fabrikasi’na gitmistir'®’. Fabrikaya 1902 yilinda 20
dokuma tezgah1 ve yardimci1 makineleriyle bir ¢uha kismi, 1905 senesinde de bir fes
imalathanesi ilave olunmustur. 1918 yilinda yeni alinan tezgihlariyla yiinli tezgah
sayis1 52 adede cikarilmistir. Bu tarihten sonra fabrika yiinlii dokuma tesisi karakterine
biirlinmiistiir. Osmanli Devleti’nin son zamanlarinda Hereke fabrikas1 Maliye Vekaleti
idaresinde ¢alistirilmaktaydi™*2. Bu durum Cumhuriyetin ilk yillarina kadar devam etti.
19. 4. 1925 tarihli ve 633 sayili kanunla kurulan Sanayi ve Maadin Bankasi, kurulus
kanunundaki hiikiimler geregince Hereke Fabrikasi’nin yonetimini Maliye Vekaletinden
devralmistir. Banka tarafindan idare edildigi donemde fabrikanin iplik ve dokuma
kisimlart genisletilmis, dokuma dairesi 102 tezgadha c¢ikarilmigtir. 11. 7. 1933 tarihli
kanunla Siimerbank’in tesekkiil ettirilmesiyle birlikte fabrika Siimerbank’a

133

devredilmistir~". Atatiirk tarafindan kurulan Siimerbank sanayilesmenin ve haliciligin

yayginlastirilmasinda énemli bir yere sahip olmustur.

131 Abdiilkadir Bulus, Osmanli Tekstil Sanayi Hereke Fabrikasi, Istanbul Universitesi (Basilmamis
Doktora Tezi,istanbul Universitesi Istanbul 2000),239.

132 Hiisamettin Toros, Tiirkiye Sanayi "Devlet isletmeleri", Istanbul:Giiven Basimevi,1954), 8.

133 Kemalettin Apak, Tiirkiye’de Devlet Sanayi ve Maadin Isletmeleri, (izmit :Nadir Kitapevil952), 178.
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Tiirkiye'de halicilik 1933'den sonra gelisme gosterse de 2. Diinya savasinin baslamasi
ile birlikte tekrar gerilemistir. Ancak 1945 yilindan sonra Tiirkiye halicilif1 sadece i¢

piyasanin ihtiyacini karsilamak {izere gelisme géstermistir134.

1953 yilindan sonra hali tiretim merkezleri ve imalathaneleri dogudan batiya 6nemli bir
gelisme gostermistir. Bu arada gelisen sosyal yasam tarzi ve ylikselen hayat seviyesi
sonucunda Onceleri yaygi olarak kullanilan hasir ve kilim gibi yer ddsemelerinin yerini
hali almistir. Bunun sonucu olarak el halilar1 tiretiminin ihtiyaci karsilayamamasi gibi
bir durum ortaya ¢ikmustir. ihtiyaci kismen karsilamak ve halka makine halisini
tanitmak amaci ile 1953 senesinde Osman Sezik tarafindan ilk makine hali fabrikasi

135

Izmir'de kurulmustur™>. Izmir Ticaret Borsasi baskanligi yapmis olan Osman Sezik,

Siimerbank'ta yetismistir ve Tiirkiye'nin ilk sanayicilerinden biridir (Fotograf 3).

Fotograf 3:
Osman Sezik ve Ailesi

Kaynak: (Izmir Life, Say1:201, Y1l:17, Mayis 2018, 68-72.)

Fabrika Kizilgullu'da Sezak Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti. olarak faaliyete gecmistir. i1k iki
yil imalat asamasinda makine halisinin altina siiriilen lak maddesi temin
edilemediginden iiretimde sikint1 yasanmistir ancak iki yil sonra bu madde Israil'den
temin edilerek halilar iretilip satilmaya baslanmistir (Bk. Fotograf 4, s.94). TSE ve
uluslararast Wollmark Saf Yeni Yiin garanti belgelerini aldiktan sonra Osman beyin

oglu Selcuk Sezik, Emin Halicilik ad1 altinda ihracat firmasini kurmustur. Giin gectikce

134 Cetin Aytag, El Dokumaciligi, ( Istanbul: Milli Egitim Basimevi,1982), 8.

® Kirtay, Tirkiye'de Uretilmekte Olan Makine Halilarmm Teknolojik Ozellikleri Uzerinde Bir
Aragtirma, 107.
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biiyliyen firma ikinci biiyiik hali fabrikasint 1970 yilinda Gaziemir'de Sezik Tekstil

Sanayi adiyla agmigstir. 5 renkli halidan 12 renkli haliya kadar genis liretim mevcuttu.

Fotograf 4:
Sezak Hali Reklam Brosiirii

@ hal ok SEZAK gibisi ok

Kaynak: (https://www.bizde.com, 22.05.2019)

Tek bir makine halisinda 12 renk; Ingiliz dokuma sistemi olarak bilinmis ve bu ¢ok zor
tiretim sistemi Tirkiye'de ilk defa islenmigtir. Natural olarak tanimlanan beyaz ve siitlii
kahve renkte halilar 6zellikle revagta olmustur ve Sezak Halilar1 1984 yilina kadar

devam etmistir**®.

1980 ve 1984 yillar1 arasinda geliserek ilerlemeye devam eden Tiirk makine halist
tretimi %80 artig gOstermistir. Bu artisin en biiyiikk sebebi el dokuma halilarinin
fiyatlarinin artmasi ve buna karsilik Wilton hali ve seccadelerin el halist kalitesinde
tiretilerek tercih edilmesini saglamak olmugtur. Wilton tipi tezgahlarda dokunan halilar
daha ¢ok ev igerisinde kullanilmak tizere satin alinmistir. Ofis ve is yeri gibi mekanlarda

daha cok tafting ve kege tipi halilar tercih edilmistir.

Tiirkiye'de Wilton hali tezgahlarinin yaklasik %40 biiyiik 6zel sektor alaninda %60
da  kiiciik isletmelerde bulunmaktadir. Kiigiik isletmelerde bulunan tezgahlar

cogunlukla eskidir ve sadece i¢ pazarin istekleri dogrultusunda iiretim yapmaktadir.

1% {zmir Life, Say1:201, Y1l:17, Mayis 2018, 68-72.
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Akrilik ve yiin ip karisimiyla diisiik kalitede hali iiretilmektedir. Daha ¢ok miisteri

istekleri dogrultusunda iiretim yapmaktadirlar*®’,

Diinyadaki teknolojilerin kullanimi arttirilinca makine halis1 iiretiminde de artis
saglanmistir. Makine hali tireticileri takip ettikleri teknoloji sayesinde en biiyiik {iretim
alanina sahip Belcika ile yaris etme firsat1 yakalamis ve donemin en 6nemli pazari olan
Ortadogu'ya hakim olmustur. 1965 yilinda 54.152 m? olan makine halsi iiretimi 1970
yilinda 272.427 mz’ye yiikselmistir. 1975 yilinda 1.435.000 m?lik iretim yapilirken
1980 yilinda 4.254.000 m? artarak devam etmistir. Dokuma tipi makine halilarinin
tiretimi 1985 yilinda 9.190.000 m?, 1990 yilinda 26.030.000 mz’ye varmistir. 1996
yilinda 30.000.000 m”lik dokuma tipi makine halisinin iiretiminin yapilmasindan sonra
iiretimde azalma yasanmaya baglamistir ve 2000 yilindaki tahmini makine halis1 tiretimi

16.600.000 m? olarak meydana gelmigtir™.

Tiirkiye'de makine haliciligt 2000 yilindan itibaren biiyiik gelisimler igerisinde
ilerlemeye devam etmistir. Tiirkiye'de makine halisina yonelik 2016 ve 2017 yilindan
beri ihracat yapilan onemli iilkelerin ilk sirasinda 425,7 milyon dolarlik ihracat ve %
23’lik pay ile ABD gelmektedir. Tiirkiye'nin makine halisi ihracatinda ABD’nin
ardindan 278,5 milyon dolarlik ihracat degeri ve % 14,0’lik payiyla Suudi Arabistan
gelmektedir. 2018 yili Ocak ay1 Ozelinde ise 2017 yili Ocak ayma kiyasla % 14
oraninda artig ile 20,3 milyon dolar degerinde ihracat gergeklesmistir. Bu iilkeyi
sirastyla Almanya, Irak, Misir ve Birlesik Arap Emirlikleri izlemektedir **°( Bkz. Tablo
3,5.96).

137 Tekstil Damsmanlik Servisi, 1986, Tiirk Tekstil Sektorii Yapisal Degisim Caligmasi Makina ve El
Halilar1 Cilt:6, Istanbul.

138 mer Berk Berkalp, Makine Halilarmmn Yapisal Ozellikleri ile Mekanik Etkiler Karsisindaki Davranis
Ozellikleri Uzerine Bir Arastirma, (Yiiksek Lisans Tezi,Istanbul Teknik Universitesi,1997), 117.

139 viirkiye Makine Halicihig1 ihracatr" Hali Sektérii, istanbul Hali ihracatgilar: Birligi,Ocak Ay ihracat
Bilgi Notu, erisim 13 mart 2018, http://www.ihib.org.tr/.

95



Tablo 3 )
Tiirkiye Makine Hahs1 Thracatinda il On Ulke

Birim: 1.000 ABD § 2016 2017 D Ly s Lo D
% Ocak Ocak % %

1 ABD 294,561 425625 445% 30.127 39698 318%  27.4%
2 SARABISTAN 301351 278471  -7,6% 23840 20330 -147%  14,0%
3 ALMANYA 101.205 100733 -0,5% 8941 8262 7.6%  57%
4 IRAK £9.459 145364 62,5% 3917 6622 691%  4,6%
5 MSIR 34217 24729 27.7% 699 5010 6167%  3,5%
6 BAE 67.148 60223 -10,3% 5334 4220 -209%  2,9%
7 INGILTERE 38.947 38638 -0,8% 2617 4115 57.2%  28%
B FAS 23.614 33966  438% 2895 3597 243%  25%
9 LIiBYA 34.885 35821 27% 2629 2556 28%  1,8%
10 ISRAIL 31354 36073 15,1% 2486 249 04%  17%
iLK 10 ULKE TOPLAMI 1016741  1.179.643 160% 83.485 96.905 16,1% 66,8%
- r

DIGER ULKELER VE 616225  667.204 B3% 42.751 48.146 12,6% 33.2%
S.BOLGELER

ORTADOGU ULKELERI 621016  647.860 4,3% 44.751 41427 T4%  2B.6%
MAKINE HALISI iHRACATI  1.632.966  1.846.848 13,1% 126.236 145.050 149% 100,0%

Kaynak : IHIB, Tiirkiye Makine Halis1 Thracat Raporlari, (http://www.ihib.org.tr/,13 Nisan
2018)

Tirkiye'de makine halis1 liretimi yapan 212 kayith isletmenin 172'si Gaziantep'te yer
almaktadir. Gaziantep'te 400'in iizerinde hali makinesiyle giinde yaklasik bir milyon
metrekare hali tretilmektedir. Tirkiye'nin ilk dort biiylik makine halis1 iireticisi:

Gaziantep, Istanbul, Kayseri ve Manisa'dir**°,

Tiirkiye'de makine haliciligi ihracatt ¢ogunlukla Avrupa Birligi {ilkelerine
yapilmaktadir. Ham maddenin (iplik ve boya) dolar agirlikli olusu, Avrupa Birligi
tilkelerine ihracatin Euro agirlikli yapilmasi, giiniimiizde ise dolarin Euro'ya kars1 hizla
deger kazanmasi, makine halis1 {reticilerini ekonomik olarak olumsuz ydnde

etkilemektedir*.,

Giiniimiizde Tiirkiye'de bulunan Istanbul ve Gaziantep Hali Ihracatcilar Birlikleri
makine halicilifina yonelik gergeklesen olumlu veya olumsuz durumlar karsisinda
toplantilar diizenleyerek sektor degerlendirmesi yapmaktadir. Bu degerlendirmeler
dogrultusunda sektore katki saglamak amaciyla cesitli calismalar gergeklestirilmektedir.
Gergeklestirilen bu caligmalardan birisi sektore tasarimci kazandirmak amaciyla
Universite ve sanayi is birligi igerisinde yapilan makine halicilifi desen tasarimina

yonelik yarismalar olmustur.

140 Hiiseyin Bozgeyik, Hali Sektérii ihracat Bilgi Notu, (Gaziantep Ticaret Odasi, 2016), 2.
! Hiiseyin Bozgeyik, Hali Sektérii [hracat Bilgi Notu, 3.
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BOLUM 4 : GAZIANTEP TARIHi VE EKONOMISi

Gaziantep ili, Akdeniz Bolgesi ile Giineydogu Anadolu Bolgesinin birlestigi yerde,
Giineydogu Anadolu Bolgesinin batisinda bulunmaktadir (Resim 99). Mezopotamya'nin
bir parcasi olan Gaziantep topraklari Ortadogu’nun ekonomik bir bdlgesidir.
Anadolu'nun giineyindeki Arap {lilkelerine giden karayollar1 Gaziantep bdlgesinden

ge¢mektedir. Gaziantep, Akdeniz'e ulasmak isteyen bdlgeler i¢in en kisa yoldur.

Resim 99:

Gaziantep il Haritas

ADIYAMAN

...............
-

GAZIANTEP B
o 1 Sehitkami
: B {

- Sahinbey

HATAY et

ISARETLER ~" SURIVE
@ iice merkezi x L I ——

O ilmerkezi - -
""""" lice sinirian B > 0 10 20 30 40
Il simrlant & b i Km
s Ulke sinirlan

Kaynak: (http://cografyaharita.com, 27.04.2017)

36", 38've 37", 32" kuzey enlemleri 36", 28' ve 38", 01' gliney boylamlari arasinda kalan
sehrin topraklar1 dogudan Urfa’nin Bilecik ve Halfeti, kuzeydogudan Adiyaman’in
Besni, kuzeyden Kahramanmaras’in Pazarcik, batidan Adana’nin Bahge ve Osmaniye

ile Hatay’in Hassa ilgeleriyle kusat11m1§t1r142.

Firat nehri Gaziantep bolgesinin dogu hattin1 olusturur. Bu nehrin dogusunda karasal
ilkimin hakim oldugu, tarimsal {riinlerin azaldigi, antep fistig1 agaclarinin giderek
azaldig, kii¢iikbas hayvanciligin yapildig1 ve tahil tiriinlerinin yetistirildigi Urfa yoresi

yer almaktadir.

12 yurt Ansiklopedisi ( Istanbul: Anadolu Yaymcilik , 1982), 4:2948.
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Hatay ve Maras ¢okiintii ovast kenar1 Gaziantep bdlgesinin batt sinir1 olugturmaktadir.
Bu ¢okiintli ovasi alaninda biiyiik tarim bdolgeleri vardir. Gaziantep ydresinin giineyi,
diger kuzey, dogu ve bati kisimlarinda oldugu gibi herhangi bir cografi sinirla
kusatilmamistir ve bolgenin giiney kiyis1 Tiirkiye-Suriye devlet sinirindan olugmaktadir.
Gaziantep yoresinde algalan diiz alanlardan itibaren iklim daha ¢ok 1sinarak yagis alip

Suriye topraklarina dogru devam eder 13

Her bolgenin cografi durumu o bdlgenin tarihini meydana getirmede etkili olmustur.
Gaziantep'in de Mezopotamya ve Akdeniz Bolgesi arasinda olmasi, ayrica glineyden ve
Akdeniz’den doguya ve kuzeye giden yollarin baglanti noktasinda olmasi tarihinde

etkili olmustur'**.

Gaziantep'in tarihsel donemleri Kalkolitik, Paleotik, Neolitik déonemler, Tung Cagi,
Hitit, Med, Asur, Pers, Iskender, Selefkoslar, Roma ve Bizans, islam- Arap ve islam-

Tiirk olarak siralanmaktadir™®.

Diiliik koyiindeki 'Dolikhe' kenti ilin en eski yerlesim alanidir. Sakcagdze, Zincirli,
Gedikli ve Tilmen hdyiiklerinde yapilan kazi ¢alismalarinda il denetiminde olan yore
Hitit, Huri-Mitanni ve Misir arasinda ¢atismalara neden olmustur. Daha sonra Tung
Cagi’nda Hitit egemenliginin altina giren bolgenin Karkamis kenti 6n plana ¢ikmistir.
Yéreyi kontrol altina alan Asurlar Karkamis’t “Hatti Ulkesi” diye adlandirmislardir.
Yorede bulunan geng¢ Hitit prenslikleri Karkamis’in onciiliigiinde ayaklaninca, halk
Asurlar tarafindan Asur’a siiriilmiistiir. Donemin 6teki 6nemli prenslikleri Sak¢agdzii ve
Zincirli’de kurulmustur. 1.0. 6. yiizyilda Perslerin eline gegen ydre Kapadokya eyaletine
baglanmistir. 1.0. 4. yiizyilin sonlarinda ise Iskender’in egemenligine girerek daha
sonra Selevkoslar'n yonetimine gegmistir. Selevkoslar 1.0. 2. yiizy1l boyunca Roma
destegiyle Kralligi’'nin yonetiminden sonra bolge, 1.S. 72’de Roma’nin Suriye
Eyaleti’ne baglanmistir. Aramilerin yasadigi Dolikhe, Antiochia Taurum olarak da
isimlendirilmistir. Hititler'in tnli Baal Tapinagi’nmin bulundugu Dolikhe, Roma ve
Bizans donemlerinde de dinsel islevini silirdiirmiistiir. Bir siire Sasaniler’in ve

Hamdaniler’in elinde kalan Dolikhe, 10. ylizyil Bizans’in Telilkh Thema’sina

143 Suzan Tosun, il Tanitim Rehberi 10 Sehir, (istanbul: Diinya Yaymnevi, 1991), 459.

144 M. Oguz, Gogiis,Ilk Insanlardan Bugiine Cesitli Yénleriyle Gaziantep, (Gaziantep: Cihan Yaymevi),
20.

4> Mehmet Dogan- Semsettin Can Kaya, (Gaziantep:Gaziantep il Turizm Miidiirliigii, 1997), 31.
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baglanmistir. Alp Arslan’in komutanlarindan Emir AfSin, 1067°de Dolikhe’yi ele
gecirerek yorenin giineyine akinlar gergeklestirmistir. Tiirkmen toplumlarin yoreye
yerlesmesiyle Dolikhe 6nemini yitirmistir.Daha sonra bolgenin giineyinde yer alan ve
Arap belgelerinde Aymtab olarak gecen yerlesme Onem kazanmistir. Aymtap adi
Ermenicede 'Kralige Ani'ye adanmis toprak' anlamindaki Anthap'tan gelmektedir. Fakat
bu yerlesim yerinin 6nemsizliginden dolayr yoreden bahsedilirken 'Aymtap' yerine

'Diiliik’ ismi tercih edilmistir**®.

Ayintap ve yoresinin Tiirk idaresine Alpaslan ve Meliksah zamanlarinda gectigi

soylenmektedir'®’

. Anadolu Selguklu yonetimi yérede Haglilarin 1098’de Urfa Hagh
Kontlugu’nu olusturana kadar devam etmistir. 12. yiizy1l basinda Franklarin Maras
Senyoérliigii’ne baglanan Ayintab, 1150°de yeniden Anadolu Selg¢uklularin yonetimi
altina girmistir. Bu donemde ydrede baslayan hach distlinliigiine firsat vermeyen

Tiirkmenler 13. ylizy1l baslarina kadar Ayintab’a hakimiyet kurmuslardir™®,

Degisik medeniyetleri topraklarinda barindiran Ayintap, 1516 yilina kadar Memliikler
ile Dulkadir Beyligi arasinda ¢ekisme konusu olmustur. Memliikler ve Dulkadirliler
arasinda yore, sirekli yonetim degistirmis fakat her iki tarafta bolgede istiin bir
hakimiyet kuramamistir. Biiylik kayiplar vermistir.Yasanan bu siirecte Ayintap bolgesi
hem ekonomik hem de sosyal anlamda biiyiik kayiplar vermistir. Yavuz Sultan Selim'in
1516 yilinda Misir seferine ¢ikmasiyla beraber Ayintap Osmanli yonetimine
girmistir™®®. Osmanli hakimiyetine giren Ayintap daha sonra  Arap vilayetine
baglanmistir. Kanuni doneminde Halep, Sam ve Misir Beyligi olusturuldugu, Ayintap
kentinin Liva olarak Arap vilayetine baglandiktan sonra 19.yiizy1l baslarina kadar
Kahramanmaras Eyaleti'ne bagli bir sancak olarak kaldigi s6ylenmektedir. Halep

eyaleti 1818'de merkez sancagina bagh kaza, 1908'den sonra da sancak yapilmistir™.

Osmanl1 Devleti’nin 1. Diinya Savasi igerisinde yer almasi ile de iilkenin bir¢ok yerinde

kargasa ortami olusmustur. Savasin kaybedilmesi ile de Gaziantep bodlgesi Once

148 yurt Ansiklopedisi, (istanbul :Anadolu Yaymcilik A.S, 1982),4: 2959.

147 Nejat Goyiing, Gaziantep Tarihi Ile Ilgili Baz1 Notlar, Osmanh Déneminde Gaziantep Sempozyumu,
Gaziantep, 2000, s.45.

148 Ana Britannica, Genel Kiiltiir Ansiklopedisi,(Istanbul:Hiirriyet Ofset Matbaacilik,1994), 13:169.

49 flyas Gokhan, Gaziantep ve Yoresinin Osmanh Hakimiyetine Gegmesi, Osmanli Déneminde
Gaziantep Sempozyumu, Gaziantep, 2000, s.60.

' Anna Britannica, Genel Kiiltiir Ansiklopedisi, 169.
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ingilizlere daha sonra da Fransizlarin isgaline ugramustir™". Sehir, Fransiz kuvvetlerine
kars1 yaklasik 9 ay direnmis, bu direnis sonunda 6317 sehit vermistir. Fransizlarin
elinde bulundugu donemde ekonomik ve sosyal hayat durma noktasina gelmis, binalar
yikilmistir. Halk Fransiz isgalinin yaninda aglikla ve yoksullukla da miicadele etmistir.
TBMM ile Fransa arasinda 20 Ekim 1921 tarihinde imzalanan Ankara Antlagsmasi ile
Fransizlar, 25 Aralik 1921 yilinda Gaziantep’i bosaltmislardir. Gaziantep savasin yakip

yiktig1 yerleri onarmak amaciyla harekete gegmistirl‘r’z.

Yore halkinin katilarak tarihe adini yazdirdigi bu savunma Antep Savunmasi adiyla 25
Aralik 1921'de 6zgiirliigiine kavusmustur. Yerel direnis siirdiigli sirada 6 Subat 1921’

de 93 sayili yasayla 4 kente Gazi san1 verilerek yore 1924'te il yapllmlstlI‘lSS.

Bolgede Fransizlar tarafindan ugradigi isgal doneminde savunma amacli yapilan Antep
Kalesi etrafinda mahalleler kurulmustur. Yine kaleye yakin yerlere cesitli ticari
ozelliklere sahip hanlari, yonetim yapilar1 ve pazaryerleri, Islam uygarligindan izler
tastyan dini merkezleri yapilarak klasik donem Osmanli kentlerinden biri olmugtur™”,
Sehirde bulunan cami, mescit, medrese, imaret, suluk, ¢esme, han ve hamam sayisi

oldukga fazladir.

Cumhuriyet donemi itibariyle sehir sadece kiiltiir ve imar bakimindan degil, ayni

zamanda ticari ve ekonomik anlamda da gelisme gés‘cermistir155

. 1923 yilinda Gaziantep
merkezinde de ekonomik faaliyetlere baslayarak kiigiik capli da olsa sirketler
kurulmugtur. Bunlardan birisi de, Bakanlar Kurulu’nun 7.10.1923 yilinda c¢ikardig
kararname ile i¢ tiizligli onaylanan Gaziantep Mensucat T.A.S$’dir. Bu anonim sirketinin
kurulmas1 kalkinma yoniinde yapilacaklar i¢cin ilk adimi olusturdu ve ekonomik

faaliyetler i¢in halk: tesvik etmistir™®.

13! Ayhan Oztiirk, Milli Miicadele’de Gaziantep,( Kayseri:Gegit Yayinlari,1994), 60.

152 Zeynep Yildiz Ozlii, Gaziantep'in 1923-1938 Yillar1 Arasinda Ekonomik ve Baymdirlik Alanindaki
Faaliyetleri, Uluslararasi Sosyal Arastirmalar Dergisi, Cilt: 10 Say1: 51, Agustos 2017.

18 Ana Britannica, Genel Kiiltiir Ansiklopedisi, 169.

%% Biilent Celik, 16. ve 17. Yiizyillarda Antep'te Ticaret ve Bu Konuda Karsilasilan Bazi Zorluklar
Gaziantep: Gaziantep Universitesi Kiiltiir Vakfi Yay.,1999), 47.

1% Gogiis, ilk insanlardan Bugiine Cesitli Yonleriyle Gaziantep, 28.

1% Bagbakanlik Cumhuriyet Arsivi (BCA): 30..18.1.1.14.38..14,14/6/1923, S.2101:1.
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Ticaret yollar1 iizerinde bulunmasindan dolayr bdlgenin zenginligi artmistir. Bolgenin
Ipek Baharat yolu iizerinde bulunmasinin da ekonomiye katkisi olmus, kentin siirekli

- < 157
canliligin1 korumasini saglamistir >

Gaziantep'in sanayi ve ticaret merkezi olmasinda Akdeniz Bolgesi ile Giineydogu
Anadolu Bdlgesinin birlestigi noktada yer almasi biiyiik fayda saglamistir. Tiirkiye'nin
batisinda bulunan sanayi sehirleri ile giineyini bir birine baglayan, bolgenin en gelismis
sanayi sehridir. 1970 yilinda organize sanayi bolgesinin olusturulmasiyla sehir imalat
sanayisinde 6nemli bolgeler arasinda bulunmaya baslamistir™®. Imalat sanayinde gida,
tekstil, deri ve islenmis deri, kimya, insaat malzemeleri, kagit ve kagit iirlinleri, orman
tirtinleri, plastik ve kaucuk ile metal esya ve makine sanayi olmak {izere dokuz sektdrde
hizla gelismeye devam etmektedir. Ilde dort tane Organize Sanayi Bolgesi
bulunmaktadir ve besincisi organize bolgesi icinde adimlar atilmaktadir. 23.700.000 m?
alan iizerine insa edilen bu bolgede, 58.000 isci calistirilmakta ve ayrica sehirde alti tane

de kiigiik sanayi bolgesi yer almaktadir™®

. Kii¢lik imalathaneler ve atdlyeler disinda
bliyiik tesislerde bolgede bulunmaktadir. Tekstil {riinlerinin ham maddesi ve yari
mamul yar1 mamul {retimi alanina odaklanan imalat sanayi, son doénemde hali
imalatinda biiyiik gelisme gostermistir. Ozellikle makine halisi iiretiminde biiyiiyen
sektor buna paralel olarak iplik iiretimini de gerceklestirmeye baslayarak rekabet ortami
olusturmustur. Tekstil sektoriine bagli olarak gelisen kimya ve plastik imalat1 ihtiyag
duyulan ham maddelerin iiretimiyle baslamis ve biiylimistir. Tekstil sanayisinde
kullanilan iplik ve kumaglarin boyanmasi, plastik ayakkabi imalatinda kullanilan
plastifyanlar kimya sanayinin gelismesine katki saglamistir. Bu hammaddeler 6zellikle

hali, triko ipligi, cuval dokuma ve non woven kumas iiretiminde daha cok

kullanilmaktadir.

Gaziantep bolgesinde tahil iiretimine yoOnelikte ekonomik gelismeler yasanmis,

cogunlukla nohut ve mercimek gibi iiriinleri islemistir. Gida iiretiminde en Onemli

37 Hiiseyin Ozdeger , Onaltnc1 Asirda Aymntap Livasy, (Istanbul:istanbul Universitesi Yayinlari, 1938),

367.

%8 Birgiil Uyan-Tahir Ogiit, Milli Smirlarm Olusum Siirecinde Giineydogu Anadolu“da Kacakgilik
Sorunu ile Dahiliye Vekili Siikrii Kaya Raporu ve Degerlendirilmesi, Iktisadi ve idari Bilimler Fak.
1.Uluslararas1 Sinir Ticareti Kongresi, Bildirileri, ( Kilis, Kasim 2010, Kilis), 33.

159"Gaziarltep Ekonomisi  Hakkinda"  Gaziantep  Ekonomisi, erisim 25 Mart 2018,
http://www.tdv.org.tr/illerkatalog/illerkatalog.pdf, 417-421.
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tiriinleri; bugday unu, bulgur, makarna, bitkisel sivi yaglar, kakaolu mamuller,

sekerlemeler ve seker mamulleri, tahin, helva, regel, Antepfistig1 olmustur.

Metal ve makine sanayi alaninda da son zamanlarda ilerlemeye baslamistir. Ozellikle
degirmen makineleri, tarim makineleri, tekstil makineleri ve yedek parcalar1 konusunda
sehrin ve bdlgenin ihtiyacin1 gidermekte ve Tiirkiye imalatinda onemli bir rol
oynamaktadir. Islenmis deri ve hammadde bakimindan da sikint: cekmemesine ragmen
deri alaninda sehir pek gelismemistir. Mobilya sektorii ve agag iirlinleri alaninda kiigtik

ve orta dlgekli firmalar sadece bolgenin talebine cevap vermektedir'®,

Sanayilesmede ve ticari anlamda gelisme gosteren Gaziantep'e yonelik etrafindaki
illerden ve kendi tasrasindan go¢ler meydana gelmistir. %70 oraninda ekonomik
nedenlerle bu gogler gergekle§tirilmi$tir161. 2012 Adrese Dayali Niifus Kayit Sistemi
sonuglarina bakildiginda Gaziantep ilinin nifusu 1.799.558 kisi oldugundan
bahsedilmektedir. Niifusun 1.604.933 kisisi sehirlerde, 194.625 kisisi koy ve beldelerde
yasamaktadir. Bliylik oranda kendi tasrasindan gbé¢ alan Gaziantep, son 30 yilda
Sanliurfa, Kahramanmaras ve Adiyaman gibi c¢evre illerin kirsal bolgelerinden de gog
alarak niifusu artmistir. Daha Onceleri bdlgenin ilgesi konumunda olan Kilis’in de il
olmasiyla beraber Kilis’ten de Antep'e yerlesimler baslamistir. 1950 yilindan beri
stirekli go¢ dalgas1 yasayan Antep'te, 1970 yilindan sonra daha fazla bir artis meydana
gelmistirmz. Bu artisin Tiirkiye geneli ile kiyaslandigi zaman Tiirkiye niifusunun daha

tistiinde bir artig oldugu goriilmektedir.

Gaziantep sehri biiyliyen niifusu bakimindan Tiirkiye'nin niifusu fazla olan illeri
arasinda sekizinci sirayr almistir ve Tiirkiye niifusu i¢indeki yeri giinden giine

artmaktadir™®®,

[Ik zamanlar tarim alanlarinin oldugu yerlere yigilan niifus daha sonralar1 hizmet ve
sanayi sektorii i¢inde yogunlasmistir. Is imkanlarmna bagli olarak niifus hareketlilik

yasamistir. Daha ¢ok kent alaninda is imkanlarinin iyi olmasindan dolay1 kirsal kesim

100Gaziantep Niifus Gelisimi", Gaziantep Niifusu, erigim 3 Mart 2017, http://www.gso.org.tr. 18-21.

161 Serife Genis- Emin Baki Adas, Gaziantep Kent Niifusunun Demografik Ve Sosyo-Ekonomik Yapisi:
Saha Arastirmasindan Notlar, Gaziantep Universitesi Sosyal Bilimler Dergisi, 2011, 10:1: 294-299.

162 "Gaziantep ve Yerlesim", Gaziantep ve Yerlesim, erisim 3 Mart 2017, http://www.gaziantep.gov.tr.
1%%Gaziantep ili Sosyal Gostergeler", Gaziantep ili Sosyal Gostergeler, 6 Haziran 2018,
http://www.tuik.gov.tr.
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kent merkezlerine go¢ etmis yine is imkanlarindan dolayr ¢evre bolgelerden de gog
almistir. Bu sebeple Gazintep batiya gé¢ yasanmasinda koruyucu bir rol oynamis ve
Gliney Dogu Anadolu ve Dogu Anadolu Bélge niifusunun batiya go¢ etmesini

164 Bolgede sadece goc

engelleyen en onemli bolgeden biri konumuna sahip olmustur
durumu degil dogurganlik oranin da yiiksek olmasi il niifusunun siirekli artmasini
saglamlstlrms. Boyle artan dogumlarla ve gé¢ hareketiyle bolgeye calisabilir geng niifus
hakim olmustur. Calisabilir niifus toplam niifus iginde % 49 ile biiyiik bir orana

sahiptir'®,

Gaziantep sehrini meydana getiren Sahinbey, Sehitkamil ve Oguzeli ilgeleri de 2011 yili
itibariyle yillik kentlesme hiz1 % 2,4 olarak gerceklesmistir. Sahinbey’in daha ¢ok kendi
kirsalindan, Sehitkamil’in ise il¢e smirlar1 disindan go¢ aldigi, Oguzeli’nden ise ilge
disina go¢ oldugu goriilmektedir. Sehrin uzak cevresinde, kuzeydoguda Beykent,
doguda Esentepe ve giineydeki Karatas’ta toplu konut sahalar1 olusturulsa da merkeze
yakinlik imkanindan dolay1 Karsiyaka, Diiztepe, Unaldi, Ciksorut gibi plansiz semtler

yogun yerlesim alam olarak bilinmektedir'®’.

Siirekli artis gosteren niifusun turizm hareketlerinden de olumlu etkilenerek bu artisa
katkr saglamaktadir. 2012 yilinda Suriye'de yasanan siyasi durumlarin ortaya ¢ikmasi
Gaziantep'e gelen turist sayisinin azalmasina sebep olsa da, 2000'li yillarin basindan
yakin zamana kadar, Ortadogu iilkeleri ile iliskilerimizin diizelmesi ve gelisme gosteren
ticari olaylar, turizmi olumlu etkilemistir. Fakat bu gelismelerin sonucunda, bolgeye
gelen turist sayisini arttirabilmek i¢in  Gaziantep Biiyiiksehir Belediyesi 2010 yilinda
"Yilda iki Milyon Turist" sloganiyla turizmin gelismesine yonelik faaliyetlerde
bulunmustur. Gelisen organize sanayi bdlgesinin devami olarak besinci organize
bolgesinin agilmasi, bdlgede bulunan Gaziantep Universitesi disinda iki tane daha dzel
tiniversitenin kurulmasi, saglik alaninda gelisme géstermesiyle tip fakiiltesi, devlet ve

0zel hastaneleriyle kentin niifus bakimindan hem de boélgesel bakimdan gelismesine

%4 Hadi Albayram, Gelisimi Yapisi ve Sorunlariyla Gaziantep Sanayi, ( Yiiksek Lisans Tezi,
Kahramanmaras Siit¢ii imam Universitesi, 2004, 32-36.

185 “Gaziantep ili Sosyal Gostergeler", Gaziantep ili Sosyal Gostergeler, 6 Haziran 2018,
http://www.tuik.gov.tr.

%6 Gaziantep Yatirim Tesvik Istatistikleri”, Gaziantep Yatirim Tesvik istatistikleri, 9 Haziran 2018,
http://www.gso.org.tr.

17 Muammer Bilgic, Gaziantep'te Sanayinin Gelismesinde Cografi Konumun Rolii, ( Yiiksek Lisans Tezi,
Kahramanmaras Siit¢ii Imam Universitesi, 2013), 22.
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imkan vermistir. Bunun disinda Gaziantep'in Tiirkiye’nin en biiyiilk hayvanat bahgesine
sahip olmasi, botanik bahgeleri ve yakin gevresi igin (Kilis, Nizip, Islahiye, Oguzeli,
Kahramanmaras, Birecik, Nurhak) de cazibe merkezi haline gelmesi, niifus bakimindan

hizl1 gelisimini saglamlst1r168.

2010-2018 yillar1 arasinda alan bakimindan gelisen sehrin niifus artis1 daha da
hizlanmistir. Nitekim 2010 yilinda 1 milyon 350 bin civarinda olan sehrin niifusu 2017
yil1 sonunda 1 milyon 700 bine (Suriyeli siginmacilar hari¢) yaklasmistir. Buna gore
sehir niifusu 7 yillik siire i¢inde toplamda yaklasik % 23 oraninda biiylimiistiir. Ayrica
bu donemde Gaziantep sehrinin alansal geniglemesi ile 2011 yilinda Suriye i¢ savasi
nedeniyle Gaziantep’e olan yogun gocler arasinda da saglam bir iligki vardir. Yaklasik
400 bin Suriyeli siginmacinin Gaziantep’e yerlesmesi sehrin konut sikintis1 yasamasina
neden olmustur. Diisiik gelirli si@inmacilar sehrin daha ¢ok kenar mahallelerine
y1gilirken, kentin yerlisinin evlerini satip veya kiraya verip baska sehirlere go¢ etmesine

169
neden olmustur .

Giiniimiizde Gaziantep'te hala ekonomik anlamda gergeklesen niifus hareketliligi devam
etmektedir. Sehrin simirindaki savastan dolayr kapilarini agtigi Suriyeli siginmacilar
kentin hem kiiltiirel hem de ekonomik ve alansal gelisimine yeni bir boyut

kazandirmaktadir.

1%8\ehmet Emin Soénmez, Gaziantep Sehrinin  Gec¢misten Giiniimiize Alansal  Gelisimi,
(Gaziantep:Gaziantep Universitesi Aymtap Arastirmalar1 dergisi, 2018), 1:115-136,

8% Mehmet Emin Sonmez, Suriyeli Sigimmacilarin Gaziantep Sehrindeki Mekansal Dagilis1 ve Gelecegi,
Tiirkiye Cografyas: Arastirma ve Uygulama Merkezi, Uluslararasi Cografya Sempozyum Bildirileri (
Ankara, 13-14 Ekim 2016), 395-396.
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BOLUM 5 : GAZIANTEP MAKINE HALICILIGININ GELIiSiMi

5.1. Tarihge

Gaziantep sosyal ve ekonomik gelisme diizeyi acisindan Giiney Dogu Anadolu
Bolgesinin illeri arasinda ilk sirada yer almaktadir. Bolgenin sahip oldugu cografi
konum tizerindeki ticari faaliyetler arasinda en 6nemli sektor halicilik olmustur ve tahta

dokuma tezgahlariyla baglayan halinin tarihi giiniimiize kadar gelmistir.

Gaziantep'te dokumacilifa yonelik yayinlanan kaynaklara bakildiginda yorenin eski
isgalci devletlerin izlerini tagidigi donemlerde bile dokuma sanayisi bakimindan her
zaman Onemli bir bolge oldugu goriilmektedir. 19. ylizyilin ilk yillarinda Gaziantep'in
sanayi alaninda hizla gelismesiyle bagl oldugu Halep vilayeti ve Sam gibi sehirlerle
birlikte yerel sanayi merkezleri icerisinde yer alarak 1913 yilina dek dokumacilikta
ilerleme gosterdigi belirtilmektedir. Sanayide gelisme gosterdigi 19. yilizyilda
Gaziantep'te 3815 pamuklu tezgah ile 70 boyahane oldugundan s6z edilmekte, 4000
civarinda tezgah bulundugundan ve bunlarin da biiyiik ¢ogunlunu kadin dokumacilarin

olusturdugundan bahsedilmektedir'™.

1914 Birinci Diinya Savagi’na kadar uygun fiziki sartlarin da etkisiyle endiistriyel tarim
triinleri iiretimi ve buna bagli olarak dokuma sanayinin gelisimi ile beraber sehir
ekonomik canliligini stirdiirmistiir. Oysa ayn1 donemde dokuma sanayi bir¢ok sehirde
gerilemistir. Bu durumun sebebi bdlgenin ¢ok iyi olmayan ulagim altyapisinin bolgeyi
Avrupa rekabetinden korumasina ve imalat¢i olan sehirli niifusun kirsal ile olan iktisadi

bagini bir sekilde siirdiiriilebilmesine baglanmaktadir.

Cumhuriyetin ilanindan sonra tarima dayali bir dokuma sanayisine sahip olan
Gaziantep'te dokuma sanayi sektorii atdlyeler seklinde yapilanmistir. Sehir halkinin
gayreti ve caliskanligr ve Hiikiimetin yardimlar1 ekonomik alanda birgok yatirimlar
yapilmistir. 1923 yilinda Mensucat fabrikasinin agilmasina izin verilmis, ilerleyen
yillarda da diger fabrikalarin agilmasina 6nayak olmustur. Pamuk {iretimi hizlandirilarak

dokumacilik alaninda ilerleme kaydedilmis, bircok dokumaci kooperatifin Bakanlar

0B Darkot - H.T. Daghoglu, "Ayntab", Islam Ansiklopedisi ( Istanbul: 1979), 2:66.
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Kurulu tarafindan agilmasina izin verilmistir'™*. 1927 yilinda ¢ikarilan Tegvik-i Sanayi
Kanunu’ndan yararlanilarak Gaziantep’te pamuklu ve ipekli dokuma fabrikalari
kurulmus, giimrik tarifelerinin arttirilmasiyla dokuma sanayinde 6nemli gelismeler

2

kaydedilmistir”. 1927 yilinda ilk kez yapilan sanayi sayimina goére Gaziantep’te,

kiigiikk sanayi kuruluslarindan meydana gelen 2008 tesisin igerisinde yiizde 21'ini

dokuma sanayi olusturmu§turl73.

1930 yilinda Cumbhuriyet idaresinin yerli sanatlari
korumak adina aldig1 tedbirler, glimriik himaye usulleri, dokumacilik alaninda
calismalarin yeniden canlanmasina vesile olmustur. Alinan tedbirler sayesinde
dokumacilik tekrar hiz kazanmaya baglamis ve 1933'te dokumaciliga yonelik biiytlik
calismalarin yapilmasina sebep olunmasiyla Gaziantep dokuma alaninda en parlak

dénemini yasamaya baslamistir™"*.

1930-1940'l1 yillarda cografi dagilis esas alimarak hammaddesi iilke i¢inden saglanan
sanayi tesislerinin kurumuna agirlik verilmis, dokuma sanayisi i¢erisinde 256 yiin ve kil

dokuma tezgahi, 2261 pamuk dokuma tezgahi bulundurulmustur.

1940 ve 1950°li yillar ikinci Diinya Savasi’nin olaganiistii sartlarinda devletgilik ilkesi
sartlarinin hissedildigi bir donem olmustur. Bu donemde ¢ikarilan Fevkalade Kazang
Vergisi ve kapsami genisletilen Muamele Vergisi ekonomik cografi goériiniimii olumsuz
olarak etkilemis 6zellikle iplik tiretimi yapilan fabrika tipi iiretimin goreceli ucuzlugu ve
makine ile yapilan biiylik 6l¢ekli liretimin ¢ekiciligi dokumacilarr fabrika iiretimine
gegmeye zorlamissa da makine getirme giicliikkleri ve sanayicilerin birlesmesiyle
kurulacak biiyiik tesislerin Muamele Vergisi kapsamina girmesi, fabrikalagsma siirecini

engellemistirm.

1950’1i yillarda halen devam eden dokumacilikla beraber tarimsal iretimin artmasiyla

birlikte Gaziantep sanayisinde gida sektoriinde de artig goriilmiis ve 1956 yili itibariyle

1 Zeynep Yildiz Ozlii,Gaziantep'in 1923-1938 Yillar1 Arasinda Ekonomik ve Bayindirlik Alanindaki
Faaliyetleri, s.337.

12Berna Giiler- Elif Tuba Simsek,Gaziantep Tekstil Atdlyelerinden Fabrikalara: iscilesme, direnisler ve
miicadeleler, SAV Katki, 2017 (4): 7-20

0giit, T., (2011). “Milli Smurlarm Olusumu Siirecinde Giineydogu Anadolu’da Kagakgilik Ekonomisi”,
Marmara Universitesi I.I.B.F. Dergisi, XXXI, (I), s. 94.

1"Zahide Imer, Gaziantep Yoresinde Uretilen Kutnu, Alaca ve Meydaniye Kumaslarin Bazi Teknolojik
Ozellikleri, (Ankara: Yiicel Ofset 2001), 7.

yildirmm, M. ve Ornek, I., “Walt Whitman Rostow’ un Kalkinma Asamalar1 Yaklagimina Gore
Gaziantep Ekonomisinin Incelenmesi”, Tartisma Metni, 2012/84.
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Gaziantep i¢in kii¢iik imalat sanayi gelisme gostermeye baslamugtir . flerleyen yillarda
Gaziantep bolgesinde dokumacilik, yatak yiizii, havlu ve pike, kilim ve hali dokumasi
ile devam etmistir. Artan iretici sayist ile beraber 1965'li yillarda {ireticiler
"dokumacilar ve benzeri dernek" ¢atis altinda toplanm1st1rm. Gaziantep'in dokumacilar
dernegine iiye olan 1955 yili itibariyle dokumaciliga baglayan ve halen Gaziantep'te
kilim dokumacilig1 yapan son usta 1942 dogumlu Yasar Elbir ile makine haliciligina
gecis silireci hakkinda yapilan roportaj da 1965 yilinda el tezgahlarinda dokunan kilim
iretiminin yerini makine kilimciligine biraktigini séylemistir (Fotograf 5-6, s.108 ).
Yine ayn1 zamanda Gaziantep'te dokumaciliga yon veren aileler igerisinde Gaziantep'in
ilk kilim ustas1 olarak bilinen Abact Sani'nin oglu Mustafa Erkent'in ilk jakarli kilim
dokuma tezgahmin islenis tarzini Istanbul'dan Ogrenip Gaziantep'e getirdiginden
bahsetmistir. 1965 yilindan sonra motorlu tezgah kilimciligine gegildiginde, kilim
desenlerini makine tezgahina ilk defa uygulayan kilimci ustasinin Ahmet Osmanlioglu
oldugunu, Gaziantep'te el dokumasi yapan Mustafa Karakas'inda makine kilimciligine

gegen isimlerden birisi oldugunu eklemistir' .

Fotograf 5

Yasar Erbil, Gaziantep Kilim Dokuma Ustasi,

Kaynak: (Zeynep Tuti Karaman, 2019)

176"Gaziantep Sanayi Gelisimi",Gaziantep Sanayierisim 5 May1s 2019, https://www.ekodialog.com

17 Bekir Bilginsoy, Etkin Bir Isletmecilik I¢in Is Kazalarmi Onlemenin Onemi Ve Gaziantep Halicilik
Sektorii Ornegi, (Yiiksek Lisans Tezi, Hasan Kalyoncu Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii, 2014),
39-40.

178 Yagar Elbir, Gaziantep Kilim Dokuma Ustasy, Kisisel Goriisme, 2019.
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Fotograf 6

Gaziantep'te Yasayan Son Dokuma Ustas1 Yasar Erbil ile Goriisme

Kaynak: (Zeynep Tuti Karaman,2019)

Gaziantep'in modern anlamda sanayilesme donemi 1970 yilinda gergeklesmistir. 1970
yilinda Kiiciik Sanayi Gelistirme Merkezi'nin (KUSGEM) kurulmasi bdlgede
sanayilesmenin ilk adimi olmustur. Bu dénemde Tiirkiye'nin ilk organize sanayi
bolgelerinden birinin Gaziantep'te kurulmasi ve imalat sanayi sektoriiniin artan hizla
gelismesine bagli olarak Gaziantep tarima dayali ekonomik yapiy1 terk ederek sanayiye

dayali ekonomik yapiya kavusmustur'".

Dokuma ustalarindan Omer Ozmimar ve
Abdullah Ozmimar Gaziantep'te ilk defa iplik boyasi fabrikasim kurdular. Daha sonra
Erkent Kollektif Sirketi ile Bahar Kollektif birlikte hareket ederek Gaziantep'e Balat
Mensucat Kollektif Sirketi ismi altinda tamamen Gaziantep'te kilim ipligi liretmeye
basladilar'®. 1970°1i yillar kiigiik dokumacilarin yogunluklu oldugu bir alan olmustur.
Bu tarihten itibaren kilim tezgahlar1 artik yerini yavas yavas makine hali tezgahlarina
birakmaya baglamistir. Bu donemde makine halis1 desinatorleri Kemal Manetlioglu,
Refik Ozgaliskan, Kayserili Ahmet Giines olmugtur®®. Gaziantep’te ilk Organize
Sanayi Bolgesi i¢in 1972 yilinda arsa tahsisine baslanmis, o donemden sonra dokuma

atOlyeleri yavas yavas Organize Sanayi Bolgesi'ne tasinarak kiiclik atolyeler biiytlik

fabrikalara dt')niismijstﬁrlsz.

""Gaziantep Sanayi Gelisimi",Gaziantep Sanayi, erisim 5 Mayis 2019, https://www.ekodialog.com

1% M.Kazim Erkent, Gaziantep Kilimcilik Tarihi, (Duman Ofset Matbaacilik:2018, Ankara),109-110

181 Erkent, Gaziantep Kilimcilik Tarihi, 111.

¥2Berna Giiler- Elif Tuba Simsek,Gaziantep Tekstil Atdlyelerinden Fabrikalara: Iscilesme, direnisler ve
miicadeleler, SAV Katki, 2017 (4): 7-20
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1980’11 yillarda Gaziantep’te hali iiretimi i¢in farkli ham madde arayisina gegilmis ve
ham madde i¢in bolgede iplik tesislerinin kurulmasi sayesinde hali iiretimi yapan
iireticiler ham maddeyi temin ettikleri bolgelerden siparis beklemek zorunda kalmadan
dretim i¢in zaman kazanmis oldular. 1985-1997 yillar1 arasinda akrilik ipten sonra
tiretilen cesitli iplikler igerisinden polip iplikle dokunan halilar, Gaziantep'e ihracatin
kapilarii ‘bavul ticareti’ adi altinda agmaya baslamistir. Bu donemde Gaziantep'te
kilim satarak gecimini saglayan Mehmet Erdemoglu hali iiretimine gecis yaparak hali
tezgahlarmin sayisini arttirmis ve ogullariyla birlikte ( Ali,ibrahim ve Mahmut) 1992'de

Merinos Haliyi kurmustur'®,

Ancak 1993'te korfez kriziyle bu ticaret sarsilmis ve korfez krizi 6zellikle yan sanayi ve
iplik sektoriinii olumsuz yonde etkilemistir. Ardindan ‘laleli pazar1’ olarak da bilinen

bu ticaret hiikiimetin koydugu bazi yasalar geregi 1997 yilinda sona ermistir™®”.

20001 yillara gelindiginde elektronik desen okuyuculu eski hali tezgahlar1 ve yeni 120-
140 devirli hali dokuma tezgahlarinin ithal edilmesiyle Gaziantep'te makine halicilig
sektoriinde ¢ok hizli bir degisim yasanmistir. Sanayi bolgesinde bir ¢ok halicinin
iiretime yonelik yapmis olduklar1 yatirnmlarla 3-4 yil gibi ¢ok kisa bir zaman igerisinde
makine haliciliginda biiylik mesafeler kat edilmistir. Yeni teknoloji iirlinii makinelerle
tretime baglayan Gaziantep makine haliciligt 2002 yilindan itibaren diinya

standartlarinda iiretim yapabilir kapasiteye gelmistir.

Giiniimiizde 800" askin bilgisayar destekli hali tezgahina sahip olan Gaziantep'te
dretilen makine hali miktar1 bugiin tiim Tirkiye'de yapilan iretimin %90' 1n1
olusturmaktadir. Makine halis1 iiretimi talepten oldukea fazladir. Uretimin sadece %23'ii
i¢ piyasa tarafindan talep edilmektedir. Hali iiretimi yapan sirketlerin fazla olusu
rekabeti de beraberinde getirmistir, bu nedenle iiretim fazlasini yurt digina pazarlama
zorunlulugu dogmustur. Her tiirlii kalitede iiretim yapan sirket adedinin sektdrde

bulunmasi, potansiyel tiiketici kitlesini arttirmis ve pazar paymin genislemesine katki

'Erkent, Gaziantep Kilimcilik Tarihi, 111, 105.
184A. Temiz, Diinya halismi Onlar Seriyor, Yedi Kita Ayhik Tarih ve Kiiltiir Dergisi ( Gaziantep: Camlica
Basim Yaym., 2013) 3.
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saglamistir. Tiim bu biiyiime beraberinde 'Hali Ihracatgilari Birligi'nin (GAIB)

Gaziantep'te kurulmasi zorunlulugunu getirmistirlgs.

Giineydogu Anadolu Hali Thracatgilar Birligi tarafindan ihracat ve ithalatta makine
halis1 tiretimi yiizdelik oranlarla sektoriin gelisimi yoniinde bilgi vermektedir ( Fotograf
7). Cesitli makine halis1 liretimi yoneticilerini bir araya getiren birlik, tiiketici trendleri
ve tiiketim aligkanliklarina yonelik pazar arastirmalart hakkinda fikir aligverisinde
bulunmakta, Gaziantep'in makine halis1 sektoriinde kiiresel pazarlardan alinan pay1 daha
da arttirma calismalar1 i¢in tanitim faaliyetleri organize etmektedir. Ancak burada
makine halis1 tasarimi ve gelisimi konusunda yasanan sorunlarin ¢oziimiine yonelik

ciddi ¢aligmalar yok denecek kadar azdir.

Fotograf 7

HALY ISTISARE TOMLANTIS!

¥ Mszirany 2098

Kaynak: (http://www.hurriyet.com.tr, 17.04.2019)

5.2. Kullanilan Ham madde

Biitiin  tekstil {iretiminde oldugu gibi makine halisi iiretiminde kullanilan
hammaddelerin de basinda iplik gelmektedir. Iplik kullantmi ve kullamlan ipligin

ozellikleri makine halis1 sektoriinde pazar giiclinii olumlu yonde etkilemekte ve iiriiniin

185 "Gaziantep Tarihi", Gaziantep Halicilar ve Dokumacilar Odasi, erigsim 3 Mart 2018,
http://www.halicilarodasi.com.
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satisinda belirleyici olmaktadir. Bu yiizden makine halis1 iiretiminde kullanilan iplik,

dikkat edilmesi gereken noktalardan birisidir.

Halilarin dokunmasinda farkli gorevlerde olan zemin ¢ozgiisii, dolgu ¢6zglisii ve hav
¢ozgiisii ile bir atki ipligi kullanilmaktadir. Bu iplikler halinin yapi, kullanim ve desen
ozelliklerine gore degisik hammadde, numara ve inceliklerde olabilmektedir. Zemin
¢Ozgiisii, halinin zemin orgiisiinii olusturan ¢ozgii ipliklerdir. Cozgii tel siklig1 halinin
kalitesine ve miisterinin siparisine gore degismektedir. Dolgu ¢ozgii ise halida hav
yiizeyini olusturan ¢ozgili ipliklerinin olusturdugu ilmelerin baglantilarint sikistirarak
daha saglam bir yapiya sahip olmalarin1 saglayan ve haliya belirli bir kalinlik veren
ipliklerdir. Hav ¢6zgii iplikleri ise hali yiizeyindeki havlar1 olusturan ¢ozgii iplikleridir
ve genis bir ham madde yelpazesine sahiptir. Atki iplikleri halinin tasiyict zeminini

olusturan, hav ¢ozgiilerinin sikistirilmasini saglayan ipliklerdirlss.

Gegmisten beri makine haliciliginda kullanilan ve temel malzeme olan iplik ¢esitleri
yiin, pamuk, polipropilen, poliamid ve akrilik olarak siralanmaktadir. Giiniimiizde hala
kullanilan bu iplik cesitlerinin aralarima bambu ve viskon ipliklerin de katilimi ile

uretim devam etmektedir.

Yiin, hali iiretiminde en ¢ok kullanilan iplik tiiriidiir. Yaylanma yetenegi, esneklik,
kecelesme, nem c¢ekme, leke tutmamasi ve giic yanma gibi 6zelliklere sahiptir ve bu
tasidigr ozelliklerden dolay: ticari degeri oldukca yliksektir. Tirkiye'de yerli koyun
irklarindan hali tipi ylinler elde edilmektedir. En iyi kaliteli yerli yiin, kivircik ve dagli¢
tiirlerinden iiretilmektedir'®’. Yiin iplige talebin artmasi fiyatinin da yilikselmesine sebep

olmus ve makine haliciginda pamuk ipligi kullanilmaya baslanmistir.

Makine haliciliginda pamuk iplik, genellikle ¢6zgii ve dolgu ipligi hammaddesi olarak
kullanilmaktadir. Halinin zamanla giivelenmesini Onlemesi ile beraber halinin
yiizeyinde diizglin bir gériiniim olusturdugundan iiretimde kullanimi yaygmlasmlstlrlss.
Yine dokumada tercih edilen diger bir ¢esit Jit ipligidir. Bu iplik Hindistan, Cin ve

Malezya'da yetistirilen 2 ile 4 metre yiiksekliginde olan “corchorus ve capsularis* adli

1885eval Uyanik, Makine Halis1 Uretimi, ( Ankara: Oncii Basimevi 2012), 22-24.

¥7inci Baser, Elyaf Bilgisi, ( Istanbul: Marmara Universitesi Yaymlar1 1992), 76.

188K azim Dirik, Eski ve Yeni Tiirk Halicihg1 ve Cihan Hali Tipleri Panoramast, (istanbul: Alaaddin Kiral
Basimevi, 1938), 35.
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bitkilerden elde edilmektedir (Fotograf 8). Bu bitki lifleri ¢icek agtigi zaman toplanip
balyalanarak su havuzlarina atilmaktadir. Kirletilmis ve havasiz birakilmis su igerisinde
birakilan bu bitkiler ¢iiriiyerek acilir ve agilan bu kabuklar i¢erisinden ¢ikarilan liflerin
serilip kurutulmastyla jiit ipi meydana gelmektedir (Fotograf 9). Sarimsi olan dogal
rengi ile agik kahverengi tonlarindadir. Sert bir yapiya sahip olan bu ipligin saglamligi
orta derecededir ve az bir esneklige sahiptir. Genelde yiin halilarin alt dokunusunu

olusturmak i¢in ve halinin taban ipi olarak kullaniimaktadir™®.

Fotograf 8

Corchorus ve Capsularis Bitkilerin Genel Goriiniimii

Corchorus capsularis Corchorus olitorius

Kaynak: (http://cststudy.blogspot.com, 01.04.2019)

Fotograf 9
Bitkilerin i¢ Kabuklarindan Cikarilan Liflerin Kurutulmasi ile Jiit ipi Elde Etme

Kaynak: (https://www.innerpath.com, 01.04.2019)

189\ tehmet Yakartepe-Zerrin Yakartepe, T.K.A.M. Konfeksiyon Ansiklopedisi, (Istanbul : Tekstil ve
Konfeksiyon Arastirma Merkezi Yayinlari, 1993) , 4:606.
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Makine haliciliginda hem i¢ hem de dis mekanlar igin Polipropilen iplik
kullanilmaktadir (Fotograf 10). Bu ipligin nem ve kiife dayanikli olmasi tercih edilme
sebebidir. Polipropilen iplik, dis mekan olarak tabir edilen spor alanlarin zeminlerinde
sentetik ¢imler olarak ve cocuk oyun alanlarina sahip mekanlarin zeminlerinde
kullanilmaktadir. Polipropilen iplik gii¢lii bir yapiya sahip oldugundan ipligin boyama
asamasinda sikintt yasanmamakta ve daha ¢ok mat renkler tercih edilmektedir.
Gorintiisiinii uzun siire devam ettirme yoniinden yetersizdir. Hali havinda oldukga fazla

kullanilan polipropilen, hali zemini olarak da kullanilmaktadir*®.

Fotograf 10

Poliprapilen iplik Gériiniimii

Kaynak: (http://aksatekstil.com, 01.04.2019)

Bagka bir iplik ¢esidi olan Akrilik iplik, yap1 olarak yiin ipligine benzemektedir (Bk.
Fotograf 11, s.114). Kivrimli esnek bir yapiya sahiptir ve yiin iplik gibi halida
kecelesmeye neden olmamaktadir. Giines 1sinlarinin yol agtigi soldurmaya karsi
dayanikli olmas1 ve herhangi bir kiiflenme yapmamasindan dolayr makine halist

dokumaciliginda tercih edilmektedir™".

190Uyan1k, Makine Halis1 Uretimi, 25.
'Bany Hatice Giirciim, Tekstil Malzeme Bilgisi, (Ankara: Grafiker Yaymlari, 2005), 117-118.
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Fotograf 11

Akrilik Iplik Goriiniimii, Durkar Hah Fabrikasi,

Kaynak: (Zeynep Tuti Karaman, 2018)

Poliamid iplige ise yliksek dayanikliliga sahip olmasi ve uzun siire kullanima uygunluk
gostermesi agisindan diger iplik tiirlerine stiinliik saglamaktadir (Fotograf 12). Daha
cok hali yiizeyinde ipeksi bir goriintii verdiginden, temizliginin kolay olmasindan ve
herhangi bir yipranmaya karsi diren¢ gostermesinden Otiiri  dokumada

kullanilmaktadir*®2.

Fotograf 12

Poliamid Iplik Gériiniimii

Kaynak: Royal Hali, (Zeynep Tuti Karaman, 2018)

Son zamanlarda kullanilan tim bu iplik ¢esitlerinin disinda bambu ve viskon iplik
tarzina agirhik verilmektedir. Bambu lifinin sahip oldugu dogallikla beraber anti-
bakteriyel 6zelligi makine halis1 liretiminde ¢ok fazla tercih edilmesini saglamaktadir.

Bunun disinda yiliksek oranda nem tutma kapasitesi, hali yiizeyinde olusturdugu

192\ fehmet Sagak, Lif Kimyasi, ( Ankara: A.O.F.F. Déner Sermaye Isletmesi Yaymlary, 1994), 18:87.
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yumusaklik ve parlaklik, UV 1sinlarini kirabilme gibi 6zelliginden dolayr da kullanimi

%3 (Fotograf 13). Bambu iplikte oldugu gibi viskon ipliginde, hali

yayginlagsmaktadir
yiizeyinde yumusaklik ve parlaklik olusturmasi tercih edilme sebebidir. Viskon iplikte

pamuk iplik gibi nem ¢ekme 6zelligine sahiptir'**( Fotograf 14).

Fotograf 13

Bambu iplik Gériiniimii

Kaynak: Durkar Hali, (Zeynep Tuti Karaman 2018)

Fotograf 14

Viskon Iplik Goriiniimii,

Kaynak: Durkar Hali, (Zeynep Tuti Karaman, 2018)

19N Erdumlu, Bambu Lifi Ve Ozellikleri Tekstil Teknolojileri Elektronik Dergisi, 45 -50, erisim 14 Mart
2018, www.teknolojikarastirmalar.com.
19" Standart Ekonomi ve Teknik Dergi, ( Ankara: Tiirk Standartlar1 Endiistrisi Yaymlar1, 2012) 602: 21.
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Giiniimiizde dogal goriiniimiinden dolayr makine haliciligi dokumasinda viskon ve
bambu ipligine yonelik ilgi artmaktadir. Bambu ipliginin fiyat olarak daha fazla
olmasindan dolay1 viskon iplikle daha cok iiretim yapilmaktadir. Kullanilan tiim bu
iplikler disinda makine haliciliginda iireticiler karisim iplikler kullanmay1 nadiren tercih
etmektedir. Ciinkii karigim iplik ayr1 bir maliyet olusturmaktadir. Karisim yapilan ve
maliyeti en diisiik olan yilin-poliamid iplik karistmidir. Bunun disinda karisim

kullanimindan kag¢inilmaktadir.

5.3. Kullanmilan Makineler

5.3.1. Axmnister Hali Makinesi

Hal1 tarihine gére bu makinenin adi, 18.yiizyi1ldan beri Axminster halilarin dokundugu
Ingiltere'nin Axminster kasabasindan gelmektedir. isim 19. yiizyildan sonra daha giiclii
dokuma makinelerinin gelmesiyle bu tiire ait olarak adlandirilmis kalmis ve giiniimiize

kadar gelmistir.

Giiniimiizde Axminster makinelerinin ¢ogu %80 yiin, %20 naylon karisim iplikleri ile
%100 yiin ya da naylondan iiretim yapmaktadir. Kullanilan en son desen ¢izim
sistemleri ile giiniimiiz Axmnister makinelerinde c¢esitlilik siirsizdir. Dokuma
tekniklerinin gelismesiyle Axminster makineleri 16 renk cesitliligi ile daha hizh
dokuma sunabilmektedir. Axminster makinelerinde dokunan halilar daha ¢ok uzun
streli kullanimlarda ozellikle otel i¢in iiretilen halilarda bagarisini gostermektedir.
Axminster makine, birbirini takip eden renkli ilmek ipliklerinin olusturdugu kesikli

havli hali iiretiminde kullaniimaktadir*®®.

Axminster hali dokuma tipi Tigli ( Gripper) tezgah ve Makarali T1gli ( Spool - Gripper)
tezgah olarak ikiye ayrilmaktadir.

T1gh tezgahlar, kasa doniislii iiretim yapan fabrikalarda kullanilmaktadir. Hemen hemen
siirsiz renk olanagi ve sinirsiz farkliliklar elde edilebilmektedir(Fotograf 15).Tigh

tezgah sisteminde dokuma islemi makarali tiglt sistemden daha pahalidir ¢linkii bu

195 gy Sanatlar1 Teknolojisi, Halida Kalite Hesaplama, ( Ankara, Milli Egitim Bakanlig1 Yay., 2011), 42.
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tezgahlarda renk sirasina gore dnceden makaralarin sarilmasi gerekmektedir. Uretim
islemi her bir makara tarafindan saglanan hav ipliginin sirasiyla atkinin hali olusturmak
icin yerlestigi dokuma noktasina verilmesinden olusmaktadir. Atkinin etrafinda “U”
seklinde bir hav olugmas i¢in tarakla hav ipliginin ucu itilerek istenilen hav ipliginde
olacak sekilde bicak yardimiyla kesilmektedir. Iplik kiimesinin dokunmasindan sonra

makara bir basamak ilerler ve bir sonraki makara gelmektedir'®®

. Eski makarali tigh
tezgahlar sanayide halen kullanmilmasina ragmen, diisiik {iretim hiz1 yiiziinden

Gaziantep'te makine haliciligi tiretiminde artik kullanilmamaktadir ( Fotograf 16).

Fotograf 15

Tigh (Gripper) Dokuma Tezgah

Kaynak: (http://americanplandequipment.com,17.04.2019)

196Sﬁmeyye Dalci, Makine Halis1 Uretim Parametrelerinin  Hali Performansina Olan Etkilerinin
Aragtirilmasi, (Yiiksek Lisans Tezi, Kahramanmaras Siitcii Imam Universitesi , 2006), 14.
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Fotograf 16

Makarah Tigh ( Spool- Gripper) Tezgah

Kaynak: (http://www.graysonline.com, 17.04.2019)

5.3.2. Wilton Hal1 Makinesi

Wilton hali dokumasi, hav ipliklerinin istendigi zaman halinin yiizeyine havi
olusturacak sekilde ortaya ¢ikmasiyla olugmaktadir. Kesik havli (velur), ilme halkasi
(bukle), veya ikisinin karigimindan olugan halilar iiretilebilmektedir. Bu yontemle hav
agirhigr fazla olan ve yine hav yogunlugu yiiksek halilar iiretilebilmektedir. Kullanilan
hav ipliklerinin her siradaki kullantmi alti renk ile simirlandirilmaktadir. Uretim
yontemlerine gore Wilton tipi halilar, tel cubuklu ve yiiz ylize olarak ikiye

ayrilmaktadir.

Tel ¢ubuklu dokuma tipi ¢ok bilinen bir dokuma teknigi olup yiiksek kaliteli, bukle,
kesik, hav ya da her ikisinin kombinasyonlar1 ile duvardan duvara hali dokumada
kullanilmaktadir( Bkz. Foto 17-18, s.120). Bu makine sisteminde zemin orgii ve hav
kismi ayni zamanda dokunmaktadir. Bu dokuma bukle ya da havlar daha sonra

cikarilacak olan teller iizerinde olusmaktadir. Cubuklarin ¢ikarilmasi esnasinda eger,
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cubuk iizerinde bicak varsa kesik hav, yoksa bukle goriiniimii elde edilmektedir.

Tellerin kesimi, halidaki havin yiiksekligini ve ilmenin sikligin1 belirlemektedir'®’,

Fotograf 17
Tel Cubuklu Wilton Hah Tezgahi

Kaynak: (http://www.haimacarpet.com, 17.04.2019)

Yiiz yiize Wilton dokuma makinesinde ise, iki hali aynm1 anda dokunmaktadir. Bir tist
hal1 ve bir alt hal1 elde etme i¢in iki ayr1 tabani olusturan zemin iplikleri ile hav ylizeyini
olusturan iplikler ayn1 anda dokunur ve bu yapi ile makine iizerinde bulunan kesme
diizenegi ile ortadan kesilerek iist hali ve alt hali elde edilir(Bk.Foto 18, s.109). Atki
ipliklerinin alt ve {ist halilara yerlestirilme hiz1 ve siras1 makinedeki kanca sayisina bagl
olarak degismektedir. S6z konusu makinelerde hav yiikseklikleri tarak dislerine konan
lansetlerle belirlenmektedir'®®. Yiiz yiize Wilton ile kesiksiz-ilmekli halilar iiretmek
miimkiin degildir; dolayisiyla, bukle ilmek goriiniislii hali tiretememek gibi siirlayici
bir etken, bu sistemin en biiyiik dezavantaji olmaktadir. Bunun &tesinde, bu sistemde
degisik ilme yiiksekli etkileri de verilememektedir; bu yiizden farkli goriinlimde hali
elde edebilmek igin sadece efekt iplikler kullanilabilmektedir. Yiiz yiize Wilton
sistemlerinde desen verme islemi jakarla yapilmaktadir, ince yiin iplikleri kullanarak

karisik ve glizel desenler elde edilmektedir'®.

¥¥7yyanik, Makine Halis1 Uretimi, 107-113.

%Sinem Giinesoglu, Yiiz Yiize Dokuma Hahlarda Hav Yiiksekliginin Hallarm Bazi Mekanik
Ozelliklerine Etkisi, Tekstil ve Miihendisler Odas1 Dergisi, 24/ 105 ( Mart 2017), 25-30.

199 Dalci, Makine Halis1 Uretim Parametrelerinin Hali Performansina Olan Etkilerinin Arastirilmasi, 10.
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Fotograf 18
Yiiz Yiize Wilton Halh Dokuma Tezgah

Kaynak: (http://www.haimacarpet.com, 17.04.2019)

Makine haliciliginda en hizli sisteme sahip olan yiiz yiize dokuma makinesi sektoriin en
hizli iiretimini gerceklestirmektedir. Kullanilan malzemenin daha az sarf olmasini

saglamasiyla beraber son yillarda makine halicilig1 tiretiminde kullanimi artmaktadir.

5.3.3. Van De Wille Hali Makinesi

Giiniimiizde hem Diinya makine haliciginda hem de Gaziantep Makine Haliciligin'da
hemen hemen biitiin hali firmalarinin iiretimde kullandigi en yaygin makine tipidir
(Bkz. Fotograf 19, s.110). Diiz ¢ozgii sistemiyle hazirlanilmaktadir ve levent eni
boyunca tiim iplikler ayn1 gerginliktedir. Pamuk, yiin, jiit, sentetik ipliklerden yapilmis
¢Ozgii ipliklerine uygundur. Kendi igerisinde sekiz tip modeli vardir. Bu modellerin
isimlerinin kisaltilmis1 makinelere kod olarak verilmektedir ve tasarlanan her desen

hangi makineye verilecekse o makinenin koduyla kayit edilmektedir®®.

20Fatih Yrikoglu, Kisisel Goriisme, Subat 2018.
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Fotograf 19
Van De Wille Hali Makinesi

7 1"!’»; { {/

~Y

Kaynak: (https://www.vandewiele.be/en/activities/, 17.04.2019)

Van De Wille Hal1 Makinesi tipleri incelendiginde:

Carpet Rug Pioneer ( CRP92) : Bu model, halilarda yeni kalite ve diisiik bakim
giderleri saglamak i¢in tasarlanmistir. Diger makine halilarina gore daha fazla iiretim
vermektedir. Hav kesimi titresimsiz bigaklarla yapilmakta ve halilar 3m ile 5m
genisliginde dokunabilmektedir. Klasik hali desenlerinden modern hali desenlerine
kadar birgok hali yiin, akrilik, polipropilen, viskon, naylon, polyester ve karisik

ipliklerle dokunabilmektedir.

Carpet Rug Pioneer ( CPR93) : Ug kancali sistemiyle her seferinde ii¢ atki atarak %50

tiretim saglamakta ve daha az hav ipligi kullanmaktadir.

Universal Cut Loop Pioneer ( UCP93) : Ug kancali sistemi sayesinde yiiksek iiretime
sahiptir. Daha ¢ok isim ve logolu halilarda tercih edilmektedir. Hali sirtinda temiz bir
goriiniim birakmaktadir. Bukle ve kesik havlarin yiiksekligi birbirinden bagimsiz olarak

sabit bir goriiniime sahiptir.
Shagg Rug Pioneer ( SRP92) : Sekiz renge sahip dokumalar yapmakta ve hav

yiiksekligi 2x70 mm uzun havli shaggy halilar dokumaktadir. Daha ¢ok banyo

halilarinda ve suni ¢imen halilarda kullanilmaktadir.

121



Carpet Loop Pioneer ( CLP91) : Kisa ve uzun ilmekli, diiz dokulu, isimli ve logolu
halilar dokumaktadir. Duvardan duvara halilarda ve ugaklarin zeminine désenmek igin

tasarlanan halilarda iiretim yapmaktadir.

Handlook Carpet Pioneer ( HCPX2) : El diigiimii goriiniimlii halilar dokumaktadir.
Tarak dislerinden gegen zemin ¢dzgiileri gizlidir. Bir desen sirasinda bir hav sirasi

oldugundan 6n ve arka yiiziinde kristal desen goriiniimii vardir.

Tapestry Rug Pioneer ( TRP92) : Farkli renkteki atkilarla ve zemin g¢ozgiileriyle

efektler elde etmeye yarayan halilarin tiretiminde kullanilmaktadir®®,

Giiniimiizde Gaziantep'te makine haliciliginda kullanilan bu makinelerle yapilan
tiretimlerden elde edilen basari, Gaziantep'i diinya halicilik sektoriiniin zirvesine
tasimaktadir. Sektérde makine haliciligina yonelik iiretilen makine tiirleri yakindan

takip edilmekte ve iiretime yeni katkilar saglanmasi hedeflenmektedir.

5.4. Desen Tasariminda Kullamilan Programlar

Teknolojinin gelismesiyle beraber makine halis1 {iretimi firma sahiplerinin sektore
yonelik yapmis olduklar1 yatirimlardan birisi, tasarim i¢in olumlu imkanlar sunan ve
zaman tasarruf eden farkli program uygulamalarini kullanmak olmustur. Makine
haliciliginda desen tasarim siirecinde bilgisayara gecilmesiyle, kullanilan programlarda
hazirlanan bir tasarimin degisik renklerde ve farkli ebatlarda {iretimi saglanmistir. Ilk
olarak tasarim siirecinde dokuma makineleriyle baglant1 kurabilen 'Texcelle" programi
kullanilmis ve daha sonra farkli tasarim arayislar i¢ine girilerek buna imkan sunan "

Photoshop" programi1 dahil olmustur.

%1 Fatih Yériikoglu, Kisisel Goriisme, Subat 2018.
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5.4.1. Nedgraphics Texcelle Programi

Nedgraphics Texcelle, makine halicilig1 tasarim siirecinde en yaygin olarak kullanilan
piksel tabanli programdir (Resim 100). Giiniimiizde Gaziantep'te var olan biitiin biiyiik
kiiciik isletmeli hali fabrikalar1 "Texcelle" programini kullanmaktadir. Texcelle
programinin pratikligi ile tasarimer gerek miisteri islerinde gerekse bos bir sayfada yeni
bir tasarim iiretiminde zamandan tasarruf ederek zihin diinyasinda var alani ortaya

koyabilmektedir.

Bu boliimde ye alan tiim sekiller tarafimdan ekran goriintiisii alinarak kullanilmistir.
Texcelle programi agildig1 zaman program ig¢indeki hi¢ bir ikon aktif degildir. Herhangi
bir dosya (desen) ¢agrildig1 zaman sayfa aktif hale gelir (Sekil 1).

Resim 100

Texcelle Cizim Programi Amblemi

Kaynak: (https://www.nedgraphics.com, 17.04.2019)

Sekil 1

Texcelle Programinin Ana Sayfa Goriintiisii

Kaynak: Zeynep Tuti Karaman,2019
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5.4.1.1. File Meniisii

Menii igerisinde programa yeni bir sayfa agma, agilan sayfaya yeni bir deseni veya
daha once ¢alisilmis olan kayith deseni ¢agirma, farkli kaydetme, desen tarama ve ¢ikis

gibi segenekler bulunmaktadir ( Sekil 2).

Sekil 2

Texcelle Program File Meniisii

File| Edit View Design Color Transform Tog + |\
New.. Ctrl+N
Open. ctre0

Open from Catalog

Export.

Select Source

5.4.1.2 Edit Meniisii
Programda ¢aligilan sayfa tizerinde yapilan herhangi bir islemi geri alma, ileri alma,

kopyalama, yapistirma, renk uygulama ve pattern olusturma gibi se¢enekleri bulunduran

penceredir (Bk.Sekil 3, 5.125).
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Sekil 3

Texcelle Edit Menii Penceresi

Edit | View Design Color Transform

5.4.1.3. View Meniisii

Menii igerisinde uzaklasma, merkeze odaklanma, kareleme, raporlama ve cetvel

secenekleri gibi secenekler bulunmaktadir. (Sekil 4).

Sekil 4:

Texcelle Program View Menii Penceresi

View | Design  Color  Transform  Toof

Ruler

ToolBars

Full Screen
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5.4.1.4. Design Meniisii

Design meniisiinde, islem yapilan dosya iizerinde yatay-dikey dogrultular olusturma,
yapilacak ebatlandirma sayfasinin hazirlanmasi, ¢izilen herhangi bir desenin raport

sekli ve desen hakkinda bilgi verme segenekleri gibi segenekler bulunmaktadir (Sekil 5).

Sekil 5

Texcelle Programi Design Penceresi

Dc—slgn' Color  Transforrm  Tools

5.4.1.5. Color Meniisii

Sayfa iizerindeki renkle ilgili palet secenekleri, yeni palet kaydetme, kayitlh renk
paletini agma, renk istatistik tablosu olusturma yan yana desen sayfalarini agma gibi

segenekler bulunmaktadir ( Sekil 6).

Sekil 6

Texcelle Program Color Pemceresi

Transform  Tools  Window

Reduce...
Blackout
Highlight
Statistics...

Change all colors

Delete Unused
Define...

Sort...

Open...
Save s

Replace...

Combinations...

Define all...
Edit User Book...
sloring

Advanced Statistics.,
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5.4.1.6. Transform Meniisii
Programda islem yapilan desen iizerinde agili veya serbest yon ¢evirme, biiyiitme,

kiiciiltme gibi islemler yapilmaktadir ( Sekil 7).

Sekil 7

Texcelle Programi Transform Penceresi

‘ Tools  Window HE

Mirror
Rotate
Scale
Crop
Skew

Curve

Multiphy

Replicate

Adjust

Shuffle...
Split or Combine...

Macros

5.4.1.7. Tool Meniisii

Programda islem yapilan dosya iizerinde istenilen sayida rapor tekrari yapma, herhangi
bir desene daire goriintiisii verebilme, perspektif bir resmi sayfaya uyarlama,
tasarlanilan desene basit bir hali simiilasyonu veya 6rme kumas goriintlisii verme,
desenin atki ve ¢0zgli tanimlamalarin1 yapma ile ikon ayarlar1 gibi secenekler

bulunmaktadir ( Bkz. Sekil 8, 5.128).
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Sekil 8

Texcelle Program Tool Menii Penceresi

= Window Help

Create Full Repeat...

Create Circular Design...
Create De-Perspective...
Create Carpet Simulation
Create Knitting Simulation
Create Carving Simulation...
Create Plantguide

Create Planted Design
Create Warp and Weft Design
Cleanse

Check

Color Floats

Knitting Check

Measure...
Map Digitizer...

Drawing Tools

Options...

Color Management
Customize...

MessageBox Reset...

Design Workshop...

5.4.2. Program Uzerindeki ikonlar ve Gorevleri

Texcelle programi igerisinde bulunan ikonlarin bulundugu cetvel genelde program
icerisinde ekranin sol kdsesinde bulunmaktadir. Bu cetvel ¢alisma aliskanligina bagl

olarak istenildiginde programin iist kosesine de taginabilmektedir.

Ikonlar sol bastan incelendiginde sirasiyla; dairesel veya kare secim alani yapmak,
secili bir zemin rengine bagli olan tiim renkleri segmek, renk tabanli bdlge se¢imi
yapmak, serbest alan se¢mek, yakinlagtirilmig bir deseni siirgiiyli kullanmadan hareket
ettirmek, desene yakinlasmak, damlalik ile renk karistirmak, fir¢a ile desende farkl
sekiller elde etmek, boya kovasi ile desen iizerinde tek tek veya tamamen boyama
yapmak, desende istenilen karakterde metin girmek, piiskiirterek kumlama seklinde renk
dagitmak, silgi ile silmek, desende kesilen bir parcay1 yine desen iizerinde yapistirmak,
istenilen bir motife kontiir atmak, efekt yapmak, i¢i dolu dikddrtgen ve elips ¢imek,
desen {izerinde egri ¢izim yapmak, bordiir ¢izebilmek, desende diiz ve birbirine
baglantili cizgiler olusturabilmek, alan eklemek ve c¢ikarmak, desenin tamaminda mi
yoksa tek motifle mi baglanti noktasi atilacagina karar vermek i¢in kullanilmaktadir

(Bkz. Sekil 9, 5.129).
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Sekil 9

Texcelle Program ikonlar 1

GNEANISQAQL s O[AALSOPAN PN b= P

Programin ikon cetvelinin devamina yine sol bastan bakildiginda motifi dairesel olarak
yaymak, cizgisel olarak tekrarlamak, ikinci renk palet olusturmak, deseni ya da secili
alan1 90 derece sola ve saga ¢evirmek, motifin aynalamasini dikey, yatay ve 45 derece
soluna, sagina ve asagiya dogru olmak kosuluyla aynalamak, desende bagimsiz kalmis
tek noktalar1 temizlemek, renk tablosu agmak, genel ve ayrintisiz temizlik yapmak,
motifin desen lzerindeki ayrintilarini bulup filtrelemek, renk degisim tablosu ve
desende farkli kalem kalinliklarimi ayni kalinliga getirmek i¢in kullanilan ikonlar

bulunmaktadir. ( Sekil 10).

Sekil 10

Texcelle Program ikonlar 2

42 Sk | # | a9 By FE N

Son ikon cetveline bakildiginda ise; bir desende raport tanimi yapildiktan sonra sol
bastaki ikon secildiginde desenin raportlu halini gdstermektedir. ikinci segiliste ise
deseni raportsuz haline getirmektedir. Devamindaki ikon raportlama tablosu a¢mada,
sayfaya kareli kagit goriintiisii verme ve son ikon birebir olmayan sikliklara sahip

desenlerde desen goriintiisiinii ger¢ekei almak igin kullanilmaktadir (Sekil 11).

Sekil 11

Texcelle Program ikonlar 3

7% B oy~ # -0

Makine haliciliinda ana program olarak kullanilan Texcelle'de bir desen ¢izilmeden

once dokunacak olan desenin kalite (diiglim siklig1) ve ebatlar1 ayarlanmaktadir.
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Kalitesi dm? 48 x 62 ve ebatlari ise; 160 x 230 cm olan klasik desenli bir hali ¢izimini

icin Once en ve boy hesaplamasi yapilmaktadir.

Halida Kalite Hesaplama:
160 x 48 = 768 (en)
230 x 62 = 1426 (boy)

Hesaplama yapildiktan sonra File meniisiinden, "New" se¢enegi tiklandiginda yeni
sayfa agma penceresi ekrana gelmektedir. Bu pencerede halinin en diigiim say1 degeri
pixel X'e, boy diiglim say1 degeri de pixel Y kismina ve kalite degeri de "Paper Format"
boliimiine yazilmaktadir (Sekil 12).

Sekil 12

Texceel Programinda New Design Penceresinde Yeni Sayda A¢ma

1425.00
8
62
4,8000
Resolution v: 6.2000

Use Paper Format
["] Keep Aspect Ratio

Repeatsettings

Type: Simple Design -

Hesaplamada ¢ikan sonuclar ¢ift rakamdir, fakat desen ¢iziminde tek sayilara
diisiiriilmekte ve New Design penceresinde toplamda c¢ikan sayidan tek sayilara
diisiiriilen rakamlar girilmektedir. Bunun sebebi desenin orta kismindaki birlesimde
ciftleme gibi bir ¢izim hatasinin meydana gelmesidir ve bu ciftleme hatas1 desenin

estetik gortintiisiinii bozmaktadir (Bkz. Sekil 13, 5.131).
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Sekil 13
Desende Ciftleme Hatasi

New design penceresinde, c¢alisilacak olan sayfanin degerleri yazildiktan sonra 'Ok’
secenegi tiklanarak sayfa agilmaktadir. Agilan sayfayla beraber program igerisindeki
calisma ikonlar1 ve renk paleti aktif hale gelmektedir (Bkz. Sekil 14). Bu siiregten sonra

¢izime baslanmaktadir.

Sekil 14

Yeni Sayfa Acilan Programin Goriintiisii

=3
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Texcelle programinda halt deseni c¢izimini yapmaya herhangi bir klasik haliy
orneklendirerek baslanilabilir. Klasik hali ¢izimlerinde halinin 4'te 1'1 ele alinmaktadir

(BK.Sekil 15, 5.132).
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Sekil 15

Texcelle Programinda Hal Deseninin 4'te 1'lik Kism

N

Halinin 4'te 1'i tizerinde etlik, ince bordiir, kalin bordiir, tekrar ince bordiir ve zemin
belirlenmektedir. Cizim i¢in ikonlardan kalem araci secilmekte ve etlik kismindaki
bosluk ayarlandiktan sonra ince bordiiriin ¢izimiyle baslanmaktadir. Genelde kdose
kisimlarindan biri tercih edilmektedir (Bk.Sekil 16, s.133). Onemli olan raporlamada

desenin ince bordiire hatasiz yerlestirilebilmesidir.
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Sekil 16

Texcelle Programinda ince Bordiir Cizimi

Ince bordiiriin kdseye oturtulma islemi bittikten sonra raporlamak icin selection
ikonuyla kopyalayip ara¢ ¢ubugundan rotate segenegi ile 90 derece gevirerek dikey bir
sekilde ince su bordiir alanina yapistirilmaktadir ( BK.Sekil 17-18, s.134). Bu sekilde
desen lizerinde dortte birlik ince bordiir ¢izimi bitirilmektedir (Bk. Sekil 19, 5.134).

Sekil 17

Texcelle Programinda ince Bordiiriin Dondiiriilmesi

REL S -

HEECEEEEEENE N nEE

jaEanies
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Sekil 18

Texcelle Programinda ince Bordiiriin Bitis islemi

Sekil 19

Texcelle Programinda ince Bordiir Desenin 1/4 'liik Bitis islemi
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Ince bordiir ¢iziminde uygulanan islemlerin aynist  kalin bordiir ¢izimi iginde
uygulanmaktadir. Cizimde alan genislediginden daha rahat ¢izim yapabilmek i¢in kalem
ikonuyla beraber yay ikonu kullanilmaktadir. Yay ikonu 0Ozellikle genis alandaki
kivrimli alanlarin ¢iziminde tercih edilmektedir. Cizim bittikten sonra ince bordiirde

oldugu gibi selection ikonuyla se¢im yapilmaktadir (Sekil 20).

Sekil 20

Texcelle Programinda Kalin Bordiiriin Dondiiriilmes

Kalin bordiiriin raporlama islemi bittikten sonra 4'te 1'lik islemi tamamlanmis olur (Bkz.

Sekil 21, 5.136).
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Sekil 21

Texcelle Programinda Kahn Bordiiriin 4'te 1'inin Yerlesmesi

A SN P LINT AN SIS AN FTINT 0N

9 IS R T I N2 TP PN P TIN5

W PN AT PN AN P, T
- A - =, A
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Desende hem ince hem de kalin bordiirlerin ¢izimi bittikten sonra zemin kismina
gecilmektedir. Zeminde tasarima yonelik istenilen bir tarzda kompozisyon
olusturulabilmektedir. Bu kompozisyonda da bitkisel formda raporlu desen
uygulanmaktadir. Bunun i¢in yine kalem ucu ve yay ikonlar1 kullanilmaktadir. Eger
desen zemini raporlu bir kompozisyondan olusacaksa desene orta noktadan

baglanilmaktadir (Bk. Sekil 22, 5.137).
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Sekil 22

Texcelle Programinda Raporlu Desenin Ortalanmasi

AT AN PTINSERANA R T A NS DTN AN

I swamw&vwmv&vmsmwﬂvwsmwm
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Program igerisindeki 'Multiply’ segenegi raporlu desenlerin tamamlanmasi icin
kullanilmaktadir. Zeminin ortasina yerlestirilen rapor {iizerine tiklanarak multiply
seceneginin aktif hale gelmesi ile rapor 4'te 1'lik alanda bos kalan kisimlara

stiriiklenerek zeminde tamamlanmaktadir ( Bk.Sekil 23, 5.139).
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Sekil 23

Texcelle Programinda Raporlu Desenin 4'te 1'i
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arac¢ ¢ubuklarindaki mirror segenegi ile sag-sol ve asagi-yukari1 kopyalama yapilarak
138

Cizimde 4'te 1'i biten deseni tamamlanmak i¢in son olarak desenin kopyasi alinir ve
islem tamamlanmaktadir ( BK.Sekil 24, s.140).



Sekil 24

Texcelle Programinda Desen Cizimi Bitis islemi
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Texcelle programinda desen ¢izim asamasi bittikten sonra deseni renklendirme siireci
baslamaktadir. Burada eger firmaya ait bir renk paleti yoksa 0Ozglin bir sekilde
renklendirme yapilabilmektedir. Firmanin daha 6nce olusturdugu ve istedigi bir renk
paleti varsa ozaman renklendirme bu istek dogrultusunda yapilmaktadir. Desen iizerinde

tasarimct renk olusturmak istediginde takip etmesi gereken yol su sekildedir: Sayfa
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tizerinde herhangi bir bos alana mause ile sag tiklanir ve ekrana color menii penceresi
gelmektedir (Sekil 25). Bu acgilan pencere igerisinde segilen renkler solt ist
kutucuklarda belirmektedir. 'Name' kisminda segilen renklerle olusturulan palete isim
verilmekte ve 'Ok' tusuna basilarak secilen renkler program icerisinde
kaydedilmektedir. Programin sol iist kosesinde acik olarak bulunan color meniisiinde

palet Sekil 26'daki gibi goriinmektedir.

Sekil 25

Texcelle Proraminda Color Meniisii

Color settings
Mame: Mo name

Mumber: 21
CFEANEEEEEnN
= i 11110

<= 2

Colorbook | Model

Colorbook
Extended Printer Book

<« ] page32of37

[ OK ][ Cancel ][ Apply ]

Sekil 25: Texcelle Proraminda Color Meniisii
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Sekil 26

Texcelle Programinda Olusturulan Paletin Goriintiisii

O 2 T

Renk paleti olusturma islemi bittikten sonra desen renlendirilmeye baslanmaktadir.
Renklendirme siirecinde sol ara¢ ¢ubugu igerisinde bulunan ikonlardan 'Bucket' (boya
kutusu) tiklandiginda ekrana islem penceresi ¢ikmaktadir (Bk. Sekil 27). Burada
'single' ile sadece desen {lizerinde tek tek boyama yapilmak istenilen yerler
boyanmaktadir. 'All' segenegiyse desen lizerinde se¢ili olan bir rengi tek seferde

boyamaya yardimci olmakta ve bu sekilde desen renklendirme islemi sonlanmaktadir

(Bkz. Sekil 28, 5.143).
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Sekil 27

Texcelle Programinda ' Bucket' ( boya kutusu) Penceresi

i Bucket Prop.. m

Fill
[Active color

Area

() Single (5]}
_ @

@ al

(7)) Unprotected Colors
Border

Width:

Direction:
Left
Right

Type

(@) Normal #

() Diagonal

Desenin renklendirme islemi sonlandiktan sonra program igerisindeki 'File' meniisiinden
'save' ( kaydetme) tiklanarak desen, program icerisinde dokuma tezgahlarinin gérdiigii
format olan 'PNG' ve 'BMP' formatlarindan biriyle kaydedilmektedir. Bu formatlar

disinda kayit yapilirsa tezgah sistemi deseni gorememekte ve dokuma

gergeklestirilememektedir.
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Sekil 28
Texcelle Programinda Renklendirilmis Desen
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5.4.3. Photoshop Programm

Photoshop programi genel olarak resim diizenlemesi yapilabilen bir yazilimdir (Resim
101). Igeriginde birgok 6zelligi barindiran bu yazilim, genis bir kullanici kitlesine
sahiptir. Gaziantep'te 2014 yilindan itibaren makine haliciliginda program igerisindeki
bir ka¢ 0zelligin makine haliciligi desen tasariminda kesfedilmesiyle kullanilmaya
baslanmistir. Photoshop programi Texcelle programi kadar detayli kullanilmamaktadir.
Sadece  herhangi bir hazir desenin haliya uyarlanmasi i¢in renk indirgemesi
yapilmasinda tercih edilmektedir. Detayli bir program oldugu icin program bilgisi

olmadig takdirde makine haliciliginda kullanilmamaktadir.

Resim 101
Photoshop Program Amblemi

Kaynak: (https://heplx.adobe.com, 17.04.2019)

Photoshop programinin agilisinda kullanicinin karsisina Sekil 29'da goriildiigii gibi bir
goriintli ¢itkmaktadir.

Sekil 29
Photoshop Ana Sayfa Goriintiisii

tman _Metin_Seg _Fitre
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Bu yazilimin sol iist kosesinden itibaren "Dosya", "Diizenle", "Goriintii", "Katman",
"Metin", "Se¢", "Filtre", "3B", "Goriinim" "Pencere" ve "Yardim" komutlar1 yer
almaktadir. Sol tarafta  'Tools' yani ¢izim araglarimin bulundugu bir meni
bulunmaktadir. Sag tarafta ise, calismada kullanilmak istenilen renk skalasi yer
almaktadir. Bu sekmeler igerisinde sadece makine haliciligt desen tasariminda
kullanilan 'Gériintii' sekmesine yer verilmektedir. Piyasada bir¢ok hali tasariminin
zemin efektlerini olusturmada bu menii kullanilmaktadir. Burada olusturulan efektler
texcelle programinda ¢izilen desenin zemininde ya da desende yer alan motifin
icerisinde kullanilmaktadir. Ornegin, herhangi bir gérsel photoshop programinda
acilmaktadir. Goriintii sekmesinden 'Gortinti' (Mod) bolimiine gegilerek 'Renk
Indirgeme' ( indexlenmis Renk) kism1 tiklanmaktadir (Sekil 30).

Sekil 30

Goriintii Sekmesinden Renk indirgeme

'Indexlenmis renk' kismindan segilen gorselin herhangi bir halida doku zemini
olabilmesi i¢in ka¢ renge diisiiriilmek isteniliyorsa 'Renkler' kismina sayist girilerek
burada renk indirgeme gergeklestirildikten sonra farkli kaydet segenegi ile desen 'BMP '
formatinda kayit edilmektedir ( Bk.Sekil 31, 5.146).
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Sekil 31

indirgenmis Desen

« Dotys_Dizeie GO _Kakmen Metn Sec_Fire 38 Gorinim _Pencers _Yaram

Sekil 31: Indirgenmis Desen

Kaydetme islemi bittikten sonra efekt texcelle programinda cizilen bir desenin
zemininde ya da motifin i¢inde kullanilmak i¢in texcelle programina aktarilarak burada

tasarim ile efekt birlestirilmesiyle islem sonlanmaktadir ( Sekil 32).

Sekil 32

Cizilen Desen ile Efektin Beraber Kullanim
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Tiim bu asamalar bittikten sonra tasarim dokunmaya hazir hale gelmis olarak dokuma
tezgahlarina aktarilmaktadir. Photoshop programinda renk indirgeme sekmesi sayesinde
bircok hali tasariminin olusumunda zamandan tasarruf edilmekte ve istenilen sayidan
daha fazla tasarim yapilabilmektedir. Texcelle programinda tasarlanilan doku ¢izim
gerektirirken, Photoshop programinda c¢izim gerektirmemektedir. Gaziantep makine
haliciliginda son yillarda modern ve klasik tasarimda artan doku arayisindan dolay1 bir

cok firma programi kullanmayi tercih etmektedir.

Makine Haliciligina yonelik kullanilan bu iki programda Gaziantep'te is imkani
saglamaktadir. Fakat Gaziantep'te bu iki programin egitimini veren kurs sayis1 azdir ve
var olan kurslarin egitim iicretlerinin de pahali bulunmasindan dolay: bireysel olarak
egitim almak ¢ok zordur. Firmalar programa hakim olan eleman tercihi yapmaktadir. Bu
yiizden Gaziantep makine haliciliginda tasarim alaninda calisanlarin ¢ogu Gaziantep

disindan gelmektedir.

5.5. Tasarimdan Tezgaha Gegis Siireci

Gaziantep'te Makine Halis1 liretimi yapan firmalarin yonetim kismi genelde fabrika
icerisinde ayr1 bir binada olmaktadir. Bu binada, tasarim ve ebat departmanlar ile
halilarin dokundugu showroom alani bulunmaktadir. Tasarim departmaninda tasarim
miidiiri ve tasarimcilar ile calisilan desenlerin piyasaya siiriilmesi ig¢in istenilen
ebatlarda ¢izim saglayan ebat sefi ve ebat ekibi yer almaktadir. Tasarim departmaninda

butiin sorumluluk tasarim miidiiriine aittir.

Tasarim miidiiriiniin gorevi, hali isletmesinin iiretim kapasitesini yiiriitecek yeni
koleksiyonlar hazirlamak ve mevcut miisteri taleplerini yerine getirmektir. Tasarim
miidiiriine bagl olan tasarimcilar i¢ piyasa ve ihracat olmak tizere ikiye ayrilirlar. Daha
acik renklerde ve sik kalitede i¢ piyasa ve Orta Dogu Bolgelerine galisilirken, ihracatta
daha koyu renklerde ve diisiik kalitelerde Avrupa Bolgelerine ¢alisilmaktadir. Fakat son
zamanlarda i¢ piyasada da hali renklerinde koyu zemin rengine dogru bir yonelme
baglamigtir. Firmanin pazardaki yogunluguna gore ekipler tasarim hazirlamaktadir.
Ormegin; Yirmi tezgahli bir firmada tezgahlarin 14 tanesi ihracat icin calistyorsa
tasarim siirecleri ihracat tasarim departmani iizerinde yogunlagsmaktadir. Burada calisan

tasarimcilarin sayis1 da tezgah sayisina gore ortalama 2 tezgaha 1 tasarimci c¢alisacak
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sekilde belirlenmektedir. Pazardaki satis bilgisi, miisterilerin talepleri ( renk, desen
tarzi), dikkate alinarak bolgesel koleksiyonlar genelde tasarim miidiirii tarafindan

verilen bir haftalik siire igerisinde hazirlanmaktadir.

Tasarim miidiirii firmaya ait olan biitiin desenlerin toplandig1 ana bilgisayara sahiptir.
Bu bilgisayar araciligiyla Texcelle ve Photohop programinda hazirlanip dokumaya
gonderilecek olan desenlerin kodlarin1 ve renk versiyonlarint numune siparis formuna
yazmakta ve iretimdeki planlamacidan numune talep etmektedir. Uretimdeki
planlamacinin goérevi, ona gonderilen desenlerin renk paletini cagliga dizilimini
yaptirmak, dokunacak olan halinin ka¢ metre karelerde iiretilecegini makineye
kodlayarak dokumay1 baslatmaktir. Numunelik dokumalar genelde 160x230 parca hali
olarak dokunmaktadir. Dokuma islemi bittikten sonra fabrika igerisinde bulunan 6zel
arabalar yardimiyla bu halilar tasinarak 'Apre' adi verilen makineye gotiiriilmektedir.
Halilar apre makinesinde belli bir derecede 1siya tutularak iizerindeki tozlarin
giderilmesi saglanmakta ve daha sonra haliya sertlik kazandirmak icin halinin altina
tutkal stirme islemi ger¢eklestirilmektedir. Tutkallamadan once halinin tozu mutlaka

alinmalidir ¢linkii tutkal, tozu alinmis halida daha etkilidir.

Desen kalitesine gore numune halilar buharlama islemine gotiiriilmektedir. Tasarima
gore renklendirme yapildig1 gibi yine tasarima gore de kullanilacak olan ipligin dagilimi
yapilir. Bazi ¢alismalarda desene ii¢ boyutlu goriiniim vermek i¢in 1s1 karsisinda ¢ekimi
yiikksek olan yani 1s1 gorlince kisalan akrilik iplik kullanilmaktadir. Sektdrde bu
kullanilan ipligin adi '¢oken iplik' olarak ge¢cmektedir. Tasarimin dokunacag: iplik
tiirleri arasinda bu iplige yer verilmisse 1s1 karsisinda ipliklerin bazilar1 ¢okmektedir. Bu
¢Okme islemi tasarlanan desende kullanilan ipligin kalitesine gore gerceklesmektedir.
Yani ¢Okme ipi kullanilmayan, diiz dokuma halilar buharlama islemine
gotiirilmemektedir. Kullanilan iplige gore hareket edilmektedir. Bu siirecten sonra
kurutma makinesinden gecen halilar {izerindeki havlarin esitlenmesi ve desenin daha
diizglin goriinmesi icin traglama makinesine gotiiriilmektedir. Traslama makinesi
silindir seklindedir ve iizerinde bigaklar vardir istenilen hav yiiksekligine gore hali
yiizeyi ile silindir arasindaki mesafe ayarlanarak traglama islemi gergeklesmektedirzoz.

Traglama islemi bittikten sonra hali ylizeyi tekrar temizlenerek arabaya yerlestirilip

202 Uyanik, Makine Halis1 Uretimi, 92.

148



fabrikanin konfeksiyon bolimiine gotiiriilmektedir. Burada halilar 'Citi' ad1 verilen ve
kalite kontrol yapan makineye alinarak, herhangi bir hataya sahip olup olmadig1 kontrol
edilmektedir. Numune halilar makine bigaklariyla kesilerek arka kisimlarina numune
kodlarn etiketlenmektedir. Yiiriiyen bir bant lizerinde kesilen yerlerden iplik atmamasi
icin halilarin overloklar1 yapilmaktadir. Overlogu biten halilar ayn1 bant iizerinde eger
sacak dikimi olanlar varsa sagak islemine gotiiriilmektedir. Tiim bu siirecten sonra
halilar strecle sarilarak rulo yapilmakta ve tekrar arabaya toplanmaktadir. Biitiin
numune halilar toplandiktan sonra fabrikada ayri bir binada bulunan showroom'a
getirilmektedir. Burada dokunan numune halilar, firma sahibi, tasarim midiirii, isletme
mudiiric ve satis midiiri tarafindan  tek tek incelenmektedir. Bolgesel talepler
dogrultusunda uygun desenler secilerek, talepler disinda tasarlanmis farkli desenler

varsa ve gorsel olarak temiz ¢iktiysa koleksiyona eklenmektedir.

Dokunan numune halilardan seri iiretime gececek olan desenlere tekrardan tasarim
midiri tarafindan seri iiretim kodlar1 verilmektedir. Kodlar verildikten sonra ebat
sefine tasarimlar gonderilmekte ve ebat sefi ebatlandirma yapacak olan galisanlara
desenleri paylastirmaktadir. Daha sonra piyasada istenilen hali ebatlar1 dogrultusunda
halinin ebatlar1 ¢alisilarak piyasaya sunulmaktadir. Piyasada satilan standart ebatlar ise
160x230 m. , 120x180 m. , 1x2 m., 1x3 m., 80 x2-3 m. , ve 2x2.90 m. 'dir. Bunlarin

disinda istenilen olgiiler 6zel ebata girrnektedirzos.

Gaziantep'te Uiretilen halilar her yil geleneksel olarak yurt i¢i ve yurt dist 'Domatex' adi
altinda agilan hali fuarinda satisa sunulmaktadir. 'Domatex Hali Fuart' hem Almanya'da
hem de Gaziantep'te Hali Ihracatgilar Birligi tarafindan belirlenen tarihlerde
acilmaktadir. Blyiik ilgi goren fuarda, farkli desen tarzlari ve kullanilan renklerle
Gaziantep makine haliciliginda her y1l hem i¢ hem de dis piyasada 6nemli bir yol kat

etmektedir.

293 Fatih Yoriikoglu - Senol Ocak, Kisisel Goriisme, Subat 19.
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BOLUM 6: GAZIANTEP MAKINE HALISI DESEN URETIMINDE
TASARIMCILARIN ROLU VE KARSILASILAN SORUNLAR

Bu boliimde Makine haliciligi tasarim departmaninda calisan tasarimcilarin rolii ve
karsilastiklar1 sorunlar belirlemek i¢in var olan durumu ortaya koymak adina anket
modelinde bir arastirma yapilmistir. Ankette tasarimer profili ile ilgili 4 soru, tasarimci
rolii ve sorunlara yonelik 24 kapali soru ve igveren ile ilgili 13 kapali soru olmak iizere
toplamda 41 soru karsilikli goriisme yoluyla uygulanmistir. Aragtirma Gaziantep ili
icerisindeki 15 makine hali sanayi isletmesindeki tasarim departmaninda calisan 103

tasarimcidan olusmaktadir.

Desen tasarim alaninda ¢aligmakta olan tasarimcilarin yas ortalamasi genel olarak 20-
40 yas araligindadir ve ¢cogunlugunu kadinlar olusturmaktadir. Calisan Tasarimcilarin
egitim durumu Onlisans agirlikhidir ve genelde calisanlarin mezun olduklar1 alan hali
tasarimi disinda farklt boliimlerden olugmaktadir. Tasarim departmaninda tasarimei
olarak calisan fakiilte mezunu 6zellikle Giizel Sanatlar Fakiiltesi mezun sayist azdir. Bu
acidan, firmalarin daha ¢ok tercih ettigi Giizel Sanatlar Fakiiltesi mezunlar1 gogunlukla
Gaziantep sehri disindan gelmektedir ve en ¢ok bu alanda tecriibeli olanlar tercih

edilmektedir.

Bu baglamda arastirma kapsaminda olusturulan sonuglar 'Tasarime1 Rolii ve Sorunlart',

'Isveren Profili' ad1 altinda iki baslikta incelenmistir.

150



6.1. Tasarimei Rolii ve Sorunlari

Gaziantep bolgesi makine halicilig1 tasarim departmani alaninda tasarimcilara yapilan
anketten elde edilen tiim veriler analiz edilerek; say1 ve ylizdelik olarak dagilimlar

sorulan sorulara paralel basliklar altinda tablolar halinde sunularak agiklanmaktadir.

Soru 5: "Isinizi nasil buldunuz?" sorusuna yonelik verilen cevaplar Tablo 4'de

verilmistir.

Tablo 4
Tasarimcilarin is Bulma Seceneklerine Gore Cevaplar
Gegerli
Frekans Yiizde Yiizde Kiimiilatif Yiizde
Referans 65 63,1 63,7 63,7
Internet 27 26,2 26,5 90,2
Basin 2 1,9 2,0 92,2
Okul-
. 8 7,8 7,8 100,0
Sanayi
Total 102 99,0 100,0
Kayip  Sistem 1 1,0
Total 103 100,0

Tablo 4 incelendiginde arastirmaya katilan tasarimcilarin biiyiik ¢ogunlugu %63.1
referans ile islerine baslamistir. Internet secenegi ile ise baslayan tasarimcilarin sayisi
%26,2dir. Okul ve Sanayi isbirligi igerisinde tasarimci aliminin gerceklesmesi %7,8

iken en az oranda basin yoluyla tasarimcilar ise alinmislardir.

Elde edilen verilere gore, tasarimcilarin referans yoluyla ise alinmalart en ¢ok tercih
edilen yontemdir. Gaziantep Hali Sanayi Bolgesinde isveren firma sahipleri genelde
birbirlerini tanidiklar1 i¢in bagvuru yapan tasarimci hakkinda kendi aralarinda iletisime
gecip olumlu veya olumsuz sonuglara gore ise alim yapmaktadirlar. internet iizerinden
ise alimlarda ise daha ¢ok sehir disindan basvuranlar tercih edilmektedir. Okul ve
Sanayi isbirliginde ise alinmanin daha yiliksek olmasi beklenirken ise alinmada az bir

etkisinin oldugu goriilmektedir.
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Soru 6: "Tasarim ¢aligmalarinda hangi yazilim programini kullaniyorsunuz?" sorusuna

verilen cevaplarin analizi Tablo 5'deki gibidir.

Tablo 5
Kullanilan Yazilim Programina Gore Dagilim
Responses

N Yiizde

photoshop 51 28.5%

texcelle 102 57,0%

psp 24 13,4%

illistrator 2 1,1%
Total 179 100,0%

Tablo 5’e gore tasarim yaparken kullanilan programlardan ilk sirayr %57 ile Texcelle
programi, ikinci sirayr %28,5 ile Photoshop programi, iigiincii sirayr %13,4 ile Psp

programi ve son olarak %1,1 ile Illustrator programi yer almustir.

Elde edilen verilere gore, makine halicilig1 desen iiretiminde en ¢ok Texcelle programi
kullanilmaktadir. Texcelle programinin giincel siiriimlerinin olmasi ve programa
yonelik teknik destegin Gaziantep'te saglanmasi tercih edilmesinin sebebidir. Ikinci
sirada yer alan photoshop son 4 yildir makine haliciligi desen {iretimine yon
vermektedir. Psp programi ise Texcelle programindan once hali desen tasariminda
kullanilan bir programdir ve son on yildir giincel siiriimleri olmadigi i¢in kullanimi ¢ok
azdir. Illiistratdr programi ise vektdr tabanli bir programdir fakat hali tasariminda

kullanim1 yayginlasmamustir.
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Soru 7: "Tasarimlarinizi hazirlarken karsilastiginiz sorunlar var mi?" sorusuna verilen

cevaplarin analizi Tablo 6.'daki gibidir.

Tablo 6

Karsilasilan Sorunlara Gore Dagilim

Gegerli
Frekans Yiizde Yizde |Kiimiilatif Yiizde

Evet 11 10,7 10,7 10,7
Hayir 36 35,0 35,0 45,6
Bazen 56 54,4 54,4 100,0
Total 103 100,0 100,0

Tablo 6 incelenldiginde tasarimcilarin %54,4’i bazen sorunlarla karsilasirken, %35’
herhangi bir sorun ile karsilasmamaktadir. %10.7’si ise tasarimlarinda sorun yasadigini

belirtmektedir.
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Soru 7.a: 'Cevabimiz evet ya da bazen ise bu sorunlar neden kaynaklanmaktadir?"

sorusuna verilen cevaplar Tablo 7'deki gibidir.

Tablo 7.a
Sorun Kaynaklarina Goére Dagihim
Responses
N Yiizde
Teknik Konular 40 31,3%
Malzeme
o 18 14,1%
Yetersizligi
Eleman
e 2 1,6%
Yetersizligi
Maliyet
22 17,2%
Yiiksekligi
Zaman
) 46 35,9%
Yetersizligi
Total 128 100,0%

Arastirmaya katilan tasarimcilara gore  ilk siradaki sorun %35,9 ile zaman
yetersizligidir. Ikinci olarak zaman yetersizligine ¢ok yakin oranda olan %31,3 ile
teknik konulardan kaynaklandigini diisiinmektedirler. Tasarimcilara gore tigiincii biiyiik
sorun %17,2 ile maliyet yliksekligi takip etmektedir. Eleman yetersizligi ise en son

sirada yer almaktadir.

Tablo 7 incelendiginde tasarimcilarin en ¢ok sikinti ¢ektikleri konu verilen zamanin
yetersizligi olarak goriilmektedir. Bu durum daha ¢ok yurt disindan kisa bir stireligine
gelen miisterinin islerinde yasanmaktadir. Kullandiklar1 programlarin ag¢ilmamasi,
ekranin kilitlenmesi gibi teknik arizalardan dolayr tasarim siirecinde sikinti
yasanmaktadir. Maliyet yliksekligine bakildigindaysa dokunacak haliy1 olusturan pahali
ve ucuz iplerin tasarim Tlzerindeki dagilimi tasarimin renklendirilmesinde sikinti
yaratmaktadir. Eski bilgisayarlarin ve ¢izim tabletlerinin kullanimi da tasarim siirecinde

sorun yasattig1 i¢in malzeme yetersizligi olarak goriilmektedir.
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Soru 8: "Tasarim konusunda kendinizi gelistirmek icin tercih ettiginiz yontemler

nelerdir?" sorusuna verilen cevaplarin dagilimi Tablo 8' deki gibidir.

Tablo 8
Kendini Gelistirmek I¢in Tercih Edilen Yontemlerin Dagilimi
Responses
N Yiizde
Yurti¢i ve Yurt Dis1 Fuarlara
42 25,8%
Ve Seminerlere Katilma
Trend Kitaplar ve Siireli
20 12,3%
Yaymn
Kendi imkanlarimla Yurtdist
o 5 3,1%
ve Yurti¢i Fuar
Tasarmm Ile ilgili internet
) ) . 86 52,8%
Yaym Yapan Siteleri Takip
Kendimi Gelistiremiyorum 10 6,1%
Total 163 100,0%

Tablo 8. incelendiginde tasarimcilarin %25,8’1 yurtici ve yurt digt fuarlara ve
seminerlere katilma sikkini isaretlerken, %52,8’1 tasarim ile ilgili internet yayin yapan
siteleri takip etme, %12,3’1 trend (egilim) kitaplar ve siirekli yayinlardan faydalanma,
%6,1°1 kendimi gelistiremiyorum se¢enegini ve son olarak %3,1’1 kendi imkanlarimla

yurtdist ve yurtici fuarlara ve seminere katilma durumunu sectikleri saptanmistir.

Elde edilen verilere gore tasarimcilarin kendilerini gelistirmelerinde en biiyiik imkan
firmanin tasarimciya sundugu internet ve siireli yaymlar olmaktadir. Burada firmaya
yonelik pek bir maliyet goriilmemektedir. Fakat fuarlara ve seminerlere katilim firma
icin maliyetli oldugundan tasarimcilara bu imkan c¢ok fazla verilmemekte ve bazi
tasarimcilar kendi imkanlariyla fuarlara katilmaktadirlar. Yine trend (egilim) kitaplar ve
siireli yayinlarda maliyet igermedigi i¢in firma tarafindan tasarimcinin kendisini
gelistirmesine yonelik sunulmaktadir. Bazi firmalarda hem fuar hem de siireli yayinlar
vb. gibi  kaynaklar bile sunulmadigindan tasarimci  alaninda  kendini

gelistirememektedir.
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Soru 9: "Calistiginiz firmada hangi departmanlar sizinle beraber ¢alisiyor?" sorusuna

verilen cevaplarin dagilimi Tablo 9'daki gibidir.

Tablo 9

Beraber Cahsilan Departman Dagilhimi

Responses
N Yiizde
Satis 65 26,4%
Isletme 36 14,6%
Arge 84 34,1%
Iplik 44 17,9%
Planlama 17 6,9%
Total 246 100,0%

Tablo 9'a gore Arge departmani %34,1 oranla en ¢ok tasarimcilarla beraber galisan
departman olurken, satis departmant %26,4, %17,9 ile iplik departmani, %14,6 ile
isletme departmani sirasiyla takip etmektedir. %6,9 ile planlama departmani

tasarimcilarin az ¢alistigi departman olarak bulunmustur.

Elde edilen verilere gore, ilk sirada yer alan Arge departman ile tasarimcilarin beraber
calismas1 onemli goriilmektedir. Arge departmani piyasada yeni ¢ikan bir iplik veya
rakip firmanin ¢alistigt yeni bir halinin pargasini tasarimcilara sunmaktadir. Bu
dogrultuda  tasarimcilar  yonlendirilmekte ve yeni koleksiyon hazirligina
baslanilmaktadir. Ikinci sirada gelen satis departmaninda satiscilar piyasada en cok
satan koleksiyon ve renk gruplarinin bilgisini tasarimcilara aktarmaktadir. Iplik
ireticileri ise tasarimcilarin c¢alisma alanlarinda tigiincii sirada gelmektedir. Yeni
cikardiklar iplik cesitlerini tasarimcilara tanitarak tasarim siirecinde maliyeti az ve ¢ok
olan ipligi ayirt edebilmelerini saglamaktadirlar. Planlama daha ¢ok dokuma iiretim
alaniyla ilgili oldugundan tasarim miidiiri bulunmayan firmalarda planlamaci

tasarimciyla ¢aligmaktadir.
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Soru 10: " Tasarim yaparken ihtiya¢ duydugunuz ara¢ ve gere¢ yeterli mi?" sorusuna

verilen cevaplar Tablo 10'da gosterilmistir.

Tablo 10
Arac¢ Gere¢ Yeterliliginin Dagilimi

Gegerli
Frekans Yiizde Yizde |Kiimiilatif Yiizde

Evet 75 72,8 72,8 72,8
Hayir 28 27,2 27,2 100,0
Total 103 100,0 100,0

Tablo 10'a gore arastirmaya katilan tasarimcilarin %72,8’i arag¢ gereglerin yeterli

oldugunu vurgularken, %27,2’si yeterli olmadig1 goriistindedir.

Tablo 10. incelenildiginde, ara¢ gereglerin yeterli goriilmeme sebebi cogu firmanin eski
bilgisayar ve ¢izim tabletlerini kullanmasidir. Kaliteli bir bilgisayara sahip olamayan
firmalarda ekran kalitesi diisiik oldugu icin tasarim siirecinde kullanilan renk degerleri
dogru gorilmemekte tasarimin yanlis renklendirilmesine neden olmaktadir.
Bilgisayarda mouse yerine c¢izimi gerceklestiren cizim kalemi ve {izerinde ¢izimin

yapildig1 tabletinde eski versiyonun olmasi tasarimeiyi sikintiya sokmaktadir.
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Soru 11: "Tasarim departmani ekip ¢alismasina uygun mu?" sorusuna verilen cevaplar

Tablo 11'de gosterilmistir.

Tablo 11
Ekip Cahsmasina uygunlugun Dagilim

Gegerli
Frekans Yiizde Yiizde Kiimiilatif Yiizde

Evet 90 87,4 87,4 87,4
Hayir 13 12,6 12,6 100,0
Total 103 100,0 100,0

Tablo 11’e gore arastirmaya katilan tasarimcilarin %87,4’ ekip calismasina uygun

oldugunu vurgularken, %12,6’s1 uygunlugun olmadig1 goriistindedir.

Elde edilen veriye gore, tasarim departmanmi tasarim midiiri, tasarim sefi ve
tasarimcilardan olusmaktadir. Burada tasarim midiiri renk ve koleksiyona dair
yapilacak islemi tasarim sefine aktarmaktadir. Tasarim sefi ¢alisilacak yeni koleksiyonla
ilgili dogru bilgilendirmeyi tasarimcilara yaparak diger istenilen tarzda tasarimlar
iiretmesine yardimci olmakta ve ekip calismasinin basarili olmasin1 saglamaktadir.
Eger tasarim sefi tasarim ekibini ¢alisma alaninda yonlendirmiyor ve bilgi vermiyorsa

ekip icerisinde sikint1 yasanmasina sebep olmaktadir.
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Soru 12: "Tasarimi gerceklestirmeniz igin yeterli siire veriliyor mu?" sorusuna verilen

cevaplar Tablo 12'de gosterilmistir.

Tablo 12

Verilen Siirenin Yeterlilik Dagilim

Gegerli
Frekans | Yiizde Yiizde |Kiimiilatif Yiizde
Evet 36 35,0 35,3 100,0
Hayir 66 64,1 64,7 64,7
Total 102 99,0 100,0
Kayip  Sistem 1 1,0
Total 103 100,0

Tablo 12'ye gore arastirmaya katilan tasarimcilarin %35,0’1 tasarim igin verilen
stirelerin yeterli oldugunu vurgularken, %64,1°1 siirelerin yeterli olmadig1 gortisiindedir.
Daha once Tablo 4.4'te tasarimcilarin tasarim siirecinde karsilastiklari sorunlarin
basinda zaman yetersizligi geldigi goriilmiistiir. Buna paralel olarak agiklayacak
olursak; tezgah iizerinde calisilan bir renk paletinde miisteri yeni bir desen tarzi ve
renklendirme istemektedir. 24 saat igerisinde bu desenin kalitesinin ayarlanip yeniden
cizilmesi gerektigi i¢in tasarimci bu siirecte gereken Ozeni gdsteremeyip sikinti

¢ekmektedir.
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Soru 13: "Tasarim yaparken gerekli teknik bilgiye ulasabiliyor musunuz?" sorusuna

verilen cevaplar Tablo 13'de gosterilmistir.

Tablo 13
Teknik Bilgiye Ulasma Durumuna Gére Dagihhm

Gegerli
Frekans | Yiizde Yiizde |Kiimiilatif Yiizde
evet 61 59,2 59,8 59,8
hayir 41 39,8 40,2 100,0
Total 102 99,0 100,0
Kayp  Sistem 1 1
Total 103 100,0

Tablo 13'e gore arastirmaya katilan tasarimcilarin %359,2°i tasarim yaparken gerekli
teknik bilgiye ulasabildigini vurgularken, %39,8’1 teknik bilgiye kolay ulasilmadigini
belirtmislerdir.

Elde edilen veriye gore, hali tasariminda hangi tezgahlarda tasarimin ( Yiiz ylize
Wilton- Wan De Viele vb.) dokunacagi, renk paleti ve dokuma igin kullanilacak olan
ipliklerin bilgisine ¢ogunlukla ulasilmaktadir. Fakat bu bilgilerin ulagsmasinda sikinti
yasayan tasarimcilarda bulunmaktadir. Bu durum en ¢ok kiiciik firmalarda
yasanmaktadir ¢linkii tasarim departmaninda tasarirm miudiiri ve tasarim sefi
bulunmayan bir¢ok kiigiik firmalarda iiretim direk planlayict ve tasarimci arasindan

gecmektedir.
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Soru 14: “Firma 0zgilin tasarim yapmanizi tercih ediyor mu yoksa miisterinin talepleri
dogrultusunda mi1 tasarim yapmanizi istiyor?” sorusuna verilen yanitlar Tablo 14’de

gosterilmistir.

Tablo 14
Ozgiin Tasarim Ya Da Miisteri Talepli Tasarim Durumuna Gére
Dagilim
Gegerli Kiimiilatif
Frekans | Yiizde | Yiizde Yiizde

Evet 23 22,3 22,3 22,3
Hayir 31 30,1 30,1 52,4
Her
ikiside 49 47,6 47,6 100,0
Total 103 100,0 100,0

Tablo 14%e gore, arastirmaya katilan tasarimcilarin %47,6’s1  bazi durumlarda hem
0zglin hem de miisteri talebi dogrultusunda tasarim yaptigini belirtirken, %30,1°1
firmanin 6zgiin talep yapmasii tercih etmedigini, %22,3’0 ise 0zglin tasarim

yapabildigini belirtmistir.
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Soru 15: “I¢ piyasaya mi tasarim yapiyorsunuz, ihracata m1?” sorusuna verilen cevaplar

Tablo 15°te gosterilmistir.

Tablo 15

i¢c Piyasaya Tasarim ya da fhracata Tasarim Durumuna Gére Dagihim

Gegerli Kiimiilatif
Frekans |Yiizde [Yiizde Yiizde

I¢ 14 136 |13.6 136
Piyasa

fhracat |44 127|427 56,3
Her

o 437 437 1000

Total  |103 100,0 |100,0

Tablo 15'e gore tasarimceilarin %13,6°s1 i¢ piyasaya tasarim yaparken, %42,7’si ihracata,

%43,7’s1 ise hem i¢ piyasaya hem de ihracata tasarim yapmaktadir.
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Soru 16: "Yaptiginiz tasarimlarin yiizde kag1 uygulaniyor?" sorusuna verilen cevaplar
Tablo 16'da gosterilmistir.

Tablo 16
Tasarimlarin Uygulanma Yiizdelerine Gore Dagilhm
Gegerli
Frekans | Yiizde Yiizde [Kiimiilatif Yiizde
%25 ve alt1 5 49 49 4.9
%25 - %50 35 34,0 34,3 39,2
%50 - %75 46 44,7 45,1 84,3
%75-
16 15,5 15,7 100,01
%100
Total 102 99,0 100,0
Kayip  Sistem 1 1,0
Total 103 100,0

Tablo 16'ya  gore tasarimcilarin %44.7’sinin tasarimlart  %50-%75 arasinda
uygulandigini, %34’ linlin tasarimlarinin %25-%50 arasinda uygulandigini, %15,5’nin
tasarimlarinin - %75-%100 arasinda uygulandigini, %4.9’unun %25 ve altinda

uygulandigini gostermistir.

Elde edilen veriye gore, tasarimlarin %50-%75 arasinda uygulanan tasarimci sektorde
tecriibeli olarak adlandirilmaktadir ve tasarimer smifinda goriilmektedir. %75-%100
olanlar ise tasarim departmaninda yonetici vasfin1 hak eden olarak goriilmektedir. %25

ve alt1 ise az tecriibelidir.
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Soru 17: "Tasarim siirecinde mesleki bilgi ve beceriler agisindan kendinizi ne derece

yeterli buluyorsunuz?" sorusuna verilen cevaplar Tablo 17'de gosterilmistir.

Tablo 17
Mesleki Bilgi ve Beceri Acisindan Yeterlilik Durumuna Gore Dagihm
Gegerli
Frekans | Yiizde Yizde |Kiimiilatif Yiizde

Yeterli 53 51,5 51,5 51,5
Cok

. 3 29 2,9 54,4
Yeterli
Yetersiz 7 6,8 6,8 61,2
Az Yeterli 40 38,8 38,8 100,0
Total 103 100,0 100,0

Tablo 17'ye gore arastirmaya katilan tasarimcilarin %51,5°1 tasarim yaparken kendi
mesleki bilgi ve beceri agisindan yeterli goriirken, %38,8’1 kendini az yeterli
gormektedir. Tasarimcilarin %2,9’u kendini ¢ok yeterli gorlirken, %6,8’1 yetersiz

gormektedir.
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Soru 18: "Tasarim siirecinde hangi konularda kendinizi yetersiz hissediyorsunuz?"

sorusuna verilen cevaplar Tablo 18'de gosterilmistir.

Tablo 18

Kendini Yetersiz Hissettigi Alanlara Gore Dagilhm

Responses
N Yiizde

Yaraticilik 34 27,4%

Program

Kullanma ° 48%

Piyasa Tanima 27 21,8%

Malzeme Bilgisi 44 35,5%

Higbiri 13 10,5%
Total 124 100,0%

Tablo 18'e gore arastirmaya katilan tasarimeilarin %35,5°1 malzeme bilgisinden yetersiz
hissederken, %27,4’i yaraticilik alaninda, %?21,8’1 piyasa tanima alaninda yetersiz
hissetmektedir. Yine 9%4,82i program kullanma konusunda eksik hissederken,

tasarimcilarin %10,5°1 hi¢bir konuda kendilerini yetersiz gormemektedir.

Elde edilen verilere gore, malzeme bilgisi tasarimcinin kendini yetersiz hissetmesinin
basinda gelmektedir. Hali iiretiminde tasarimcilar kullanilacak olan ipligin 6zelliklerine
hakim olmaktan ziyade ipin rengine gore tasarim yapmaktadirlar. Burada ipin tasarim
tizerinde kullanim dagilimi yanlis verilirse dokumada da desen yanlis dokunabilir.
Yetersiz hissedilen ikinci konu ise yaraticiliktir, tasarim anlaminda egitim yonii zayif
olan tasarimcilar bu konuda sikintiy1 yasamaktadirlar. Piyasada var olan tasarimlarin
desen ve renk bakimindan takibini yapamamakta bir yetersizlik sebebi olarak
goriiliirken, kullanilan programa hakim olamamakta tasarimcinin kendini yetersiz

hissetmesinde etkili olmaktadir.
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Soru 19: "Ebat departmaniyla ilgili sorun yasiyor musunuz?" sorusuna verilen cevaplar

Tablo 19'da gosterilmistir.

Tablo 19

Ebat Departmaniyla sorun yasama durumuna gore Dagihm

Gegerli
Frekans Yiizde Yiizde |Kimiilatif Yiizde

Evet 63 61,2 61,2 100,0]
Hayir 40 38,8 38,8 38,8
Total 103 100,0 100,0

Tablo 19'a gore tasarimcilarin %61,2’°i ebat departmani ile sorun yasarken, %38,8’i

ebat departmani ile sorun yasamamaktadir.

Elde edilen verilere gore, tasarimcilarin bircogu ebat departmaniyla teknik konularda
sorun yasamaktadir. Tasarimci tarafindan uygulanan yeni bir desen iiretime gectigi
durumda ebatlar1 calisilmasi i¢in ebat departmanina verildiginde burada tasarimin
uygulandigr  yontemi ebatcilar uygulayamazsa tasarimin olusumunda sikinti
yasanmaktadir. Ornegin tasarimcinin Photoshopta hazirlamis oldugu noktali ve renk
gecisli bir hali dokusunu ebatg1 tekrar photoshop programi kullanarak ebatlandiramazsa
bu hali dokusunda piksel hatalar1 olusmasina, bu durumun desendeki renk gecislerin

daha sert gegmesine ve desenin gorselliginin bozulmasina neden olmaktadir.
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Soru 20: "Aldiginiz licret sizi tatmin ediyor mu?" sorusuna verilen cevaplar Tablo
g y

20'de gosterilmistir.

Tablo 20

Ucret Tatmin Durumuna Gére Dagihimu

Gegerli
Frekans | Yiizde Yiizde |Kiimiilatif Yiizde
Evet 23 22,3 22,3 22,3
Hayir 32 31,1 31,1 53,4
Kismen 48 46,6 46,6 100,01
Total 103 100,0 100,0

Tablo 20'ye gore tasarimcilarin %31,1°1 aldig iicretten memnun olmadigini belirtirken,
%22,3’li memnun oldugunu ve tasarimcilarin biiyiik ¢ogunlugu (%46,6) kismen tatmin

olduklar1 saptanmustir.
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Soru 21: "Calistiginiz firma sosyal hayatinizi olumsuz yonde etkiliyor mu?" sorusuna

verilen cevaplar Tablo 21'de gosterilmistir.

Tablo 21
Sosyal Hayata Olumsuz Yon Durumuna Gore Dagilim
Gegerli

Frekans | Yiizde Yizde |Kimiilatif Yiizde
Evet 45 43,7 43,7 100,0}
Hayir 39 37,9 37,9 56,3
Kismen 19 18,4 18,4 18,4
Total 103 100,0 100,0

Tablo 21’e gore tasarimcilarin %43,7’sinin  sosyal hayatlarinin olumsuz yonde
etkilendigini, %37,9’unun etkilenmedigini, %18,4’niin ise sosyal hayatlarinin kismen

etkilendigini gostermektedir.

Elde edilen verilere gore, makine halicilig1 desen iiretiminde tasarimcilar haftada iki giin
mesai yapmaktadirlar. Cumartesi giinleri bazi firmalar c¢aligmamaktadir. Piyasada
rekabetten Otiiri baz1 firmalarda yarim giin olmak sartiyla cumartesi giinleri
tasarimcilarini ¢alistirmaktadir. Hafta sonu yarim giinde olsa ¢alismak zorunda kalan

tasarimci sosyal hayati icin kendisine yeterince vakit ayiramamaktadir.
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Soru 22: "Sektordeki rekabet tasarimlarinizi ne yonde etkiliyor?" sorusuna verilen

cevaplar Tablo 22'de gosterilmistir.

Tablo 22
Rekabetin Tasarima Etkisi Durumuna Gore Dagilim
Gegerli
Frekans | Yiizde Yiizde |Kiimiilatif Yiizde
Olumlu 40 38,8 38,8 38,8
Olumsuz 63 61,2 61,2 100,0}
Total 103 100,0 100,0

Tablo 22'ye gore tasarimcilarin %61,2’si rekabetten olumsuz yonde etkilendigini,

%38,8’nin olumlu yonde etkilendigini gostermektedir.

Tablo 22'den ¢ikan sonuca goére tasarimcilarin rekabetten olumsuz bir sekilde
etkilenmesinde igverenin bagka bir firmanin basarili sayilan koleksiyonunu ornek
gostererek bu konuda tasarimerya kendisini basarisiz hissettirme baskisiyla tasarimecinin

tekrar tiretmesini etkilemektedir.
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Soru 23: "Yaptigiiz tasarimlarin satisinin az olmasi performansimzi etkiliyor mu?"

sorusuna verilen cevaplar Tablo 23'de gosterilmistir.

Tablo 23
Satis Durumunun Performansa Etkisine Gore Dagihim
Gegerli
Frekans | Yiizde Yizde |Kimilatif Yiizde
Evet 44 42,7 43,6 43,6
Hayir 57 55,3 56,4 100,0
Total 101 98,1 100,0
Kayip ~ Sistem 2 1,9
Total 103 100,0

Tablo 23 incelenildiginde, tasarimcilarin  %55,3’niin satiglarin  az olmasinin
performanslarina etki etmedigini saptarken, %42,7’sinin ise satiglarin az olmasi

durumunda performanslarinin da etkilendigini gostermektedir.

Elde edilen verilere gore, baz1 firmalarda tasarimcilar yapmis olduklari tasarimlarin
satis sayist az oldugu takdirde kendilerini yetersiz hissetmekte ve sonraki siirecte
tasarima odaklanmaya zorlanmaktadir. Ozellikle satilan tasarima yonelik prim
uygulanan firmalarda bu durum gecerlidir. Sektoérde galisabilecek tasarimci agiginin
cok fazla olmasindan dolay1 satisin az olmasi birgok tasarimcinin performansini

etkilememektedir.
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Soru 24: "Sektoriin Gaziantep'te olmasi Arge agisindan sizce yeterli midir?" sorusuna

verilen cevaplar Tablo 24'de gosterilmektedir.

Tablo 24
Sektoriin Gaziantep’te Olmasi Arge Acisindan Yeterlilik Durumuna
Gore Dagihm
Gegerli

Frekans | Yiizde Yiizde |Kiimiilatif Yiizde
yeterli 30 29,1 29,1 29,1
yetersiz 73 70,9 70,9 100,0]
Total 103 100,0 100,0

Tablo 24'e gore arastirmaya katilan tasarimcilarin %70,9’u Arge i¢in Gaziantep’in

yeterli gelmedigini, %29,1°1 i¢inse yeterli oldugunu gostermistir.

Elde edilen verilere gore Ozellikle i¢ piyasada calisan tasarimcilar i¢in Gaziantep sehri
Arge alaninda tasarimciya fazla bir sey katmamaktadir. Piyasaya yonelik ¢ok satan
desen veya desenler, renkler konusunda Gaziantep disindaki Istanbul gibi
biiyliksehirlerin piyasa bilgisine ihtiya¢ vardir. Moda trendleri, sergiler ve sanatsal
faaliyetler daha ¢ok biiyiik sehirlerde yapilmaktadir. Bir¢cok firma arastirma alaninda
tasarimcilarin1  bilyiikk sehirlere gonderememektedir. Gaziantep'te ihtiya¢ duyulan
sanatsal faaliyetlerinde olmamasi tasarimcinin kendisini gilincelleyememesine sebep

olmaktadir.
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Soru 25: "Tasarimlarin se¢iminde etkili olan kisiler kimlerdir?" sorusuna verilen

cevaplar Tablo 25'te gosterilmistir.

Tablo 25
Tasarim Se¢iminde Etkili Olan Kisilere Gore Dagihim
Responses
N Yiizde | Yizde of Cases
isveren 37 20,3% 35,9%
Satig Mudiirii 64 35,2% 62,1%
Tasarmim
76 41,8% 73,8%
Midiiri
Diger
5 2,7% 4,9%
Tasarimcilar
Total 182| 100,0% 176,7%

Tablo 25'e  gore tasarim se¢iminde %41,8 oranla tasarim midiirii, sirasiyla %35.2
oranla satis miidiirli, %20,3 oranla igveren ve %2,7 ile diger tasarimcilarin etkili oldugu

bulunmustur.

Tablo 25' de en ¢ok tasarim miidiiriiniin etkili olmasinin sebebi tasarimi renklendirme
ve genel goriiniim etkisinde, sahip oldugu bilginin dikkate alinmasidir. Ikinci sirada
gelen satis departmani piyasada satilabilecek iiriinlerin mevcut bilgisine sahip
olmaktadir. Tasarim se¢iminde en son isveren kendi bilgi ve yorumlariyla katkida

bulunmaktadir.
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Soru 26: "Yaptiginiz tasarimlarin satig bilgisine ulasabiliyor musunuz?" sorusuna

verilen cevaplar Tablo 4.20'de verilmistir.

Tablo 26

Tasarim Satis Bilgisine Ulasma Durumuna Goére Dagihim

Gegerli
Frekans | Yiizde Yiizde |Kimiilatif Yiizde
evet 30 29,1 29,1 29,1
hayir 73 70,9 70,9 100,0
Total 103 100,0 100,0

Tablo 26'ya gore, arastirmaya katilan tasarimcilarin bityiik ¢ogu yaptiklari tasarimlarin

satig bilgisine ulagamadiklarini, tasarimcilarin %29, 1 nin ise ulasabildigini gostermistir.
Elde edilen veriye gore satisa dair bilgiler satis departmaninda miidiir tarafindan

toplanmaktadir. Bu bilgiler sadece tasarim miidiirii ile paylasilmaktadir. Tasarim

midiri istedigi takdirde bu bilgileri tasarimcilarla paylagmaktadir.
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Soru 27: "Piyasada ¢ok satan hali tasarimlari hakkinda bilgi sahibi olabiliyor

musunuz?" sorusuna verilen cevaplar Tablo 27"de gosterilmistir.

Tablo 27
Hah Tasarnmlarinin Hakkinda Bilgi Sahibi Olabilme Durumlarina
Gore Dagihm
Gegerli
Frekans | Yiizde Yiizde |Kiimiilatif Yiizde
Evet 51 49,5 50,0 50,0
Hayir 51 49,5 50,0 100,0
Total 102 99,0 100,0
Kayip ~ Sistem 1 1,0
Total 103 100,0

Tablo 27'ye gore, arastirmaya katilan tasarimcilarin yarisinin piyasada ¢ok satan hali
tasarimlar1 hakkinda bilgi sahibi oldugunu ve yine diger yarisinin ise olmadigini

gostermistir.

Elde edilen veriye gore satis departmani midirii bilgi verdigi takdirde tasarimci bu
konuda bilgi sahibi olmaktadir. Ciinkii Gaziantep'te iiretim ve yonetim binalar1 ayni
alanda farkli binalarda oldugu i¢in veya bazi yonetim binalari iiretim binasi disinda
baska ilgede yer aldig1 i¢in ve is glivenliginden dolay: tasarimei tezgah tizerinde en ¢ok

dokunan desenleri gorememektedir.
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Soru 28: "Piyasada iiretilen hali tasarimlarinin kime ait oldugu bilgisinin yer almasini

ister miydiniz?" sorusuna verilen cevaplar Tablo 28'de gosterilmistir.

Tablo 28
Tasarimei Bilgilerinin Yer Almasi Durumuna Goére Dagihm
Gegerli
Frekans | Yiizde Yiizde |Kiimiilatif Yiizde
Evet 81 78,6 78,6 78,6
Hayir 22 21,4 21,4 100,0
Total 103 100,0 100,0

Tablo 28'e¢ gore, arastirmaya katilan tasarimcilarin %78.6°s1 tasarlayan kisilerin
bilgisinin yer almasi gerekliligini vurgularken, %21,4’i gerekli olmadig1 vurgusunu

gostermistir.

Tablo 28'de tasarimcilarin bazilar1 kendi bilgilerinin yer almasinin kendilerine maddi
ve manevi agidan olumlu doniis olacagini diisiinmektedirler. Fakat bu konuda tasarim
acisindan begenilmeme, tasarimin fazla elestiri almasi gibi bagar1 kaygisi yasayanlar bu

konuya katilmamaktadirlar.
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Soru 29: "Sektdrii gdz Oniine aldigimzda Universite-Sanayi is birligi sizce yeterli

midir?" sorusuna verilen cevaplar Tablo 29'da gdsterilmistir.

Tablo 29

Universite — Sanayi Is Birligi Durumuna Gére Dagilim

Gegerli
Frekans | Yiizde Yiizde |Kiimiilatif Yiizde
Evet 22 21,4 21,6 21,6
Hayir 80 77,7 78,4 100,0
Total 102 99,0 100,0
Kayip ~ Sistem 1 1,0
Total 103 100,0

Tablo 29'a gore, tasarimcilarin %77.7°si sektor igin {iniversite- sanayi is birligini
yeterli bulmamaktadir. Tasarimcilarin %21,4’ ise bu is birliginin yeterli oldugu

kanisindadir.
Elde edilen veriye gore, Gaziantep'te bazi sanayiciler lniversite odakli ¢aligmalari

zaman kaybi1 olarak gormektedirler. Bu yilizden iiniversite ve sanayi isbirliginde

yapilacak olan projelere katilim az olmaktadir ve yeterli ¢alisma yapilamamaktadir.
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6.2. isveren Profili

Gaziantep makine haliciligini olusturan sektor, biiyiik ve kii¢iik kuruluslardan meydana
gelmektedir. Bu kuruluslar birer aile sirketinden olugsmakla beraber ortaklik durumu
yine aile igerisinde baglayip aile disina dogru yonelmektedir. Firmalarin ¢cogu iiretimde
ham maddesini de kendisi liretmektedir bu yiizden firmalarin bazist hem iplik hem de

hal1 tiretim fabrikasi olarak ge¢mektedir.

Sektorde isveren profili incelenildiginde aile i¢i firmalarin miidiir ve miidiir yardimcisi
yapisini yine aile i¢inde firmaya ortak olanlar olusturuyorken, son zamanlarda aile
disina yonelik bir ortakligin s6z konusu olmasiyla beraber miidiir ve miidiir yardimeisi
yapis1 degismektedir. Isveren yas ortalamasi genelde 40 yas ve iizerinde olup 6grenim

durumlari ilk6gretim, lise ve ¢ok az tiniversite mezunu agirligindadir.

Gaziantep makine haliciginda sektorde hizli biiylimeden dolay1 kalifiye eleman
yetersizligi fazladir. Isveren bu durumda tasarimci segiminde Oncelikle is tecriibesini,
egitim ve bilgisayarda tasarim programini kullanabilme durumunu g6z Oniine
almaktadir. Tasarimciya sadece sosyal giivence imkani sunan firmalar disinda bazi hal
firmalar da tasarimciya kendisini gelistirebilmesi icin ¢esitli fuarlara katilim, yabanci
dil egitimi ve bayi ziyaretleri gibi imkanlarla beraber tasarimcilarin performansina

dayali prim olanagi da sunmaktadir.

Isverenin tasarimcidan beklentisi daha ¢ok &zgiin tasarim yapmak yerine miisteri
taleplerini gerceklestirmesi olmaktadir. Isveren yapilan tasarimlarin %50 ile %75'ini
uygulamaktadir. Cogunlukla ihracata yonelik tasarim yapilmakta ve isveren disaridan

desen satis1 yapanlardan da desen satin almaktadir.

Hizla gelisen sektérde isverenler GAIB (Giineydogu Anadolu Thracatgilar Birligi) catisi
altinda toplanmaktadir. Burada {iretime dair ortak kararlar almak, pazar paylar
olusturmak i¢in fikir aligverisinde bulunmak ve markalasmaya yonelik caligmalar
yapilmaktadir. Tasarim departmanini destekleyen 'Arge' alanina yonelik c¢alismalar
tizerinde c¢ok fazla durulmuyorken son zamanlarda halinin tasarim alaninda degisen
talepleri dogrultusunda ve bir dekor {irlinii olarak dneminin artmasiyla is veren 'Arge’'

alanina odaklanilmasi gerektigine sicak bakmaya baslamistir.
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SONUC

Gogebe bir hayat benimseyen insanoglunun yerlesik hayata ge¢mesiyle baslayan
tarihinde kendisi ve gevresi i¢in yasam miicadelesi vermis, artik her donemde kendisi
iretim yapmaya caba gostermistir. Yerlesik hayatin getirdigi bu caba ile kiiltiirii

sekillenmeye baslamis ve bu kiiltiiriin i¢erisinde sanatin ortaya ¢ikmasini saglamistir.

Yasayan her insan, iginde bulundugu ortamin eksiklerini fark etmis ve bunu
diistinceleriyle bir sekle biiriiyerek goriiniir kilinmasini tasarim araciligiyla saglamistir.
Yasanan ¢aga gore sanat kiiltiiriinii belirleyen insanoglu doneme gore farkli tisluplar
edinerek ilerlemistir. Bu iisluplarin dogmasinda ¢agin yonetim sekli, inanglar ve yasam
tarz1 etkili olmustur. Her is kolu kendi eksikliklerinin fark edilip tamamlanmas i¢in bu
dogrultuda tasarimcilar yetistirmistir. Tasarimci ihtiyaglara hisleri ve bilgi birikimi ile

yaklasarak, var olmayana ulagmak i¢in ¢esitli yontemler gelistirerek ilerlemistir.

Tasarimin kendi igerisinde barindirdig: ilke ve dgeler tasarimcinin liretme asamasinda
daha 6zgiin ¢alismalar ortaya koymasinda yardimei unsurlar olmustur. Her tasarim ilke
ve Ogelerinin tasarima kattigi anlam tasarimcinin vermek istedigi mesaj, ulasmak
istedigi kitleye gore kendine o6zgin farkliliklarla belirmistir. Bu farkliliklar
dogrultusunda gelisen tasarimin degisik alanlara yayilmasi ile beraber kendine 6zgii bir
tasarim sekli olan hali tasarimi da tarih boyunca farkli motif, desen ve tekniklerle yer

edinmistir.

Yerlesik hayatin getirdigi yasam sartlari ile beraber ihtiyaglar igerisinde bulunan ve yer
yaygist olarak kullanilan hali el dokumasi yapilarak iiretilmeye baslanmistir. Zamanla
geliserek Avrupa'dan aldigi dokuma siparisleri ile iinlenen Tiirklere 6zgii el dokuma
halist Avrupa'nin ilgini ¢ekmis, moda ve gosteris unsuru haline gelmistir. El ile
dokunarak iiretilen hali, Avrupa'nin bu sanata olan ilgisinden dolayr daha seri iiretim
yapabilme ve aynisin1 dokuyabilme {imidiyle bulunan makine halisinda yerini almigtir.
Dokuma hali, zamanla gelisen teknoloji ile teknik olarak {iretiminde ve ham

maddesinde degisimler yasayarak giiniimiize kadar gelmistir.
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Gecmiste el dokumasi ile {in salan iilkemiz makine haliciliginda da bu konumunu
korumus ve diinyanin 6nde gelen makine halist iireticisi olmustur. Ulkede makine halist
iireten bolgelere bakildiginda Gaziantep, Istanbul, Kayseri ve Manisa'nin siralandig

gorilmiistlir. Bu siralamada zirveyi koruyan Gaziantep olmustur.

Gaziantep bolgesi onemli ticaret yollart iizerinde bulunmasindan dolayr ekonomik
acidan bolgeye yliksek getirisi olan dokumacilikla ilgilenmis ve 1913 yilinda yerel
sanayi alanina dahil olmasiyla dokumacilik alaninda ilerleme gostermistir. Bu alanda
19601 yillara kadar el tezgahlarinda dokuma yapan Gaziantepli iireticiler hali
dokumacilig i¢in iiretilen makine tezgahlartyla tanisinca sahip olduklar el tezgahlarini
satip hal1 iiretimi i¢in makine tezgahlarimi satin almiglardir. 1972 yilina kadar devam
eden makine halicilig1 gelisen teknolojiyle beraber Oonemi artarak giliniimiize kadar
gelmistir. Makine Halis1 iiretiminde Turkiye'nin merkezi olan Gaziantep diinyadaki
makine halisinin da %80'inden fazlasini iiretmektedir. Gaziantep'in makine halisina
yonelik bu basarisinin temellerini hali deseni {iretiminde istihdam edilen tasarimcilar

olusturmaktadir.

Giiniimiizde Tiirkiye'de makine haliciligini zirveye tagiyan Gaziantep hali sektoriinde
tasarimciya is imkani sunan igverenlerin egitim durumu genel olarak ortadgretim ve
tiniversite olmakla birlikte yonetimde bulunanlarin yas ortalamasi 40 yas ve iizeridir.
Sektor, tasarim alaninda yapilagsmasini genelde ise hakim geng niifuslu tasarimcilarin
tercihinde referans agirlikta meydana getirmektedir. Gaziantep'te kurulan fabrikalarin
daha ¢ok aile i¢indeki bireylerin ortakligiyla olusmasindan dolayr bolgede kurulan bir
cok firma kendi alani igerisinde ¢alisan tasarimcilar hakkinda bilgiye sahiptir ve firma
tanidiklarinin fikirlerine 6nem vermektedir. Bu durum tasarimcinin a firmasindan ¢ikip
b firmasma transfer olusunda olumlu veya olumsuz etkili olmaktadir. Firmalarin
Tasarimcilara sundugu aylik net ticret araliklar tecriibeli tasarimcida ortalama 5.000 ve
10.000 TL arasinda degisirken tecriibesiz tasarimcilarin maas aralig ise 2.500 ve 5.000
TL olarak degismektedir. Tasarimcilar arasinda alinan iicretlere yonelik tatminsizlik s6z
konusudur ve yapilan arastirmada maasa yonelik sorulan sorunun tasarimcilar
tarafindan birbirlerinin maaslarinin  duyulmasini istemediklerinden dolay1 yanitsiz

biraktiklar1 goriilmektedir.
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Tasarimcilar, siirekli kendini giincelleyen ve uygulamada herhangi bir zorluk
yaratmayan piksel tabanli Texcelle programin1 kullanmaktadirlar. Bilgisayar destekli
tasarim programini kullanabilme tasarimcinin ¢izim asamasinda kendisine zaman
kazanmasina katkida bulunmakta ve ayni zamanda biten bir tasarimin istenilen
renklerde varyasyonlarini olusturarak tasarimcinin isini kolaylastirmaktadir. Sektorde
en ¢ok Texcelle programinin kullanilmasinda bu programin yazilim sirketi olan Ned
Graphics'in bir subesinin de Gaziantep'te bulunmasi ve teknik anlamda yasanilacak

olan sorunlara kisa strede destek verilmesi etkili olmaktadir.

Gaziantep makine halis1 sanayisinde genelde yonetim ve iiretim binalar1 birbirinden ayr1
bulunmaktadir ve tasarimcilar fabrikadaki iiretimden uzak, yonetim binasinda tasarim
departmani boliimiinde en az 2 kisi ve en ¢ok 15 kisi olarak ¢alismaktadirlar. Biiylik
makine halis1 isletmelerinde tasarim midirii altinda c¢alisan tasarimcilar, hali
piyasasinda en cok cizilen desenlerin ve kullanilan malzemeleri tasarimcilara
gostermek adina arsivleyen Arge departmani ve bu sektor icerisinde rakip firmalarda en
¢ok satilan hali tarzlarinin takibini yapan satis departmaniyla da birlikte tasarim siirecini
yiirlitmektedirler. Bu birliktelik icerisinde zaman zaman tasarimcilar yeni yapilacak olan
renk ve desen tarzlarina yonelik dogru bilgiye ulagamadiklarinda tasarim siirecinde
sikint1 yasamaktadirlar. Yine tasarim departmani igerisinde kurulan ve iiretim agamasina
gidecek olan secili desenlerin farkli ebatlarini yapacak olan ebat ekibi de tasarimcinin
birlikte ¢alisma gosterdigi ayr1 bir koldur. Ebat ekibi tasarimcilarla sektérde kullanilan
ayn1 program bilgisine sahip olmak zorundadir. Tasarimcinin {irettigi bir deseni iiretim
asamasinda verilen ebatlarda ¢alisacak olan ebat ekibi tasarimcinin deseni olustururken
izledigi yolu iyi takip etmek zorundadirlar. Bu yolu programda tasarimcinin deseni
olusturmada kullandig1 yontem olusturmaktadir. Bu konuda hata isleyen ebat ekibi hali
deseninin yanlis dokumasina sebep olmaktadir. Yanlis dokunan halinin deseni tekrardan
tasarimcinin ebat ekibine destek vermesiyle hali deseni yeniden iiretime verilip
dokunmaktadir. Burada ebat ekibi tarafindan yapilan yanliglik tasarimciyr {izerinde
calistig1 desene yonelik alikoymakta ve zaman kaybetmesine neden olmaktadir. Kiigiik
hali isletmelerinde tasarim miidiirii ve Arge departmani bulunmamakta ve tasarimci,
ebat ekibi ile birlikte dogrudan iiretimde dokumay1 gerceklestiren planlamayla
calismaktadir.

Tasarim siirecinde tasarimcilarin ¢ogu, elde yapilan ¢izimi programa aktararak ve

dogrudan program flizerinde ¢izim yaparak tasarimlarini olusturmaktadirlar. Burada
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firmanin sundugu arag¢ gereclerin 6nemi biiyliktiir. Firmanin bu ara¢ gerecglere dnem
vermemesi tasarimcinin teknik anlamda sikinti ¢ekmesine neden olmaktadir. Eski
model bilgisayarlara yiiklenen programda ¢alisma yapilirken diisiik ekran kalitesinden
dolayr tasarimci desenin renklerini tam secememekte ve deseni renklendirmekte
zorlanmaktadir. Burada tasarimin bitirilmesi i¢in verilen zaman uzadigi igin iiretime
gidecek olan hali deseninin zamaninda teslim edilememesi tasarimciyr zor durumda

birakmaktadir.

Gaziantep Makine Halicilig1 tasarim departmaninda i¢ piyasa ve ihracata yonelik
tasarimcilar gruplandirilmaktadir. Bolgede en ¢ok ihracat agirlikli calisildigi igin
ihracata yonelik calisan tasarimci sayist daha fazladir. I¢ piyasadaki {iretimde
olusturulan tasarimcilar bazen ihracattaki yogunluga katilip tasarim yiikiini

hafifletmektedirler.

Tasarimcilarin  bazilar1 mesleki bilgi ve beceri agisindan kendilerini yetersiz
hissetmektedirler. Bu konuda aldiklar1 egitimin etkisi agirlikta olmakla beraber piyasada
kullanilan programa hakim olamamak, tasarimin hali olarak ortaya ¢ikmasini saglayan
iplik ¢esitlerine yonelik bilgi yetersizligi, hali piyasasindaki pazari takip edememe
durumu kendilerini isi yaparken yetersiz hissetme sorunu olarak goriilmektedir ¢linkii
iiretimi devam eden tasarim pazardaki yerini de koruyor demektir ve bu da tasarimcinin
kendisini iyi ve yeterli hissetmesinde 6nemlidir. Firmanin tasarimciya sagladigi sosyal

giivence disinda tasarimcinin kendisini gelistirmeye yonelik ¢alismalart ¢ok azdir.

Makine halisi, tiim tekstil {iriinlerinde ve mobilya iirlinlerindeki trendlerde var olan renk
ve desenlerle paralel olarak bir yol izlemektedir. Bu yiizden 6zellikle tekstil fuarlarinin
gerceklestigi alanlarda bulunarak yakindan takip etmek tasarimcinin yeni ve dogru bir
koleksiyon hazirlama siirecini hizlandirdigindan onemlidir. Fakat her yil belirlenen
tarihlerde yurt icinde ve yurt disinda gerceklestirilen bu konulardaki fuarlara yonelik
katilim, firma agisindan maliyetli bulundugu igin ¢ogu tasarimcilar bu katilimi
gergeklestirememekte ve tasarim siirecinde {iiretme noktasinda kendi diinyasini
gelistirme acisindan mahrum kalmaktadir. Firmalar daha ¢ok internet ve siireli yayinlar
konusunda tasarimcinin kendisini gelistirmesine katki bulunmak istese de tasarimcilar

bunu kendileri i¢in yeterli bulamamaktadir.
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Yonetimin tasarimcilardan piyasada isleyen siiregle orantili tasarim beklentisi
bulunmaktadir. Burada tasarimcilarin yeni bir desen tasarlama siirecine piyasa odakli
bakis ac¢isindan dolay1 bir miidahale var olmaktadir ve bu durumda tasarimcilar bir¢ok
sorunla karsilasmaktadirlar. Tasarimcinin rolii tiretime farkli ve 6zgiin tasarimlarla yon
vermesi iken, sektérde en ¢ok satan halinin renk paleti ve desen tarziyla ilgili ufak
degisiklikler yapilarak, kopyalama iiretimini ger¢eklestirmek olmaktadir. Tasarimcilar
kopya caligsmalara yonlendiren yonetim, iriinler c¢iktiginda sonug¢ olarak ozgiin
tasarimlarin sayis1 yok denecek kadar az oldugu icin 0Ozgiin tasarim arayisinda
bulunmaktadirlar ve bu ihtiyaglarini disaridan tasarim satin alarak kapatmaya
calismaktadirlar. Bu durumla yonetim firmada ¢aligan mevcut tasarimcilart 6zgilin
tasarim yapamadiklar1 psikolojisine itmektedir. Fakat imkan verilip kopya g¢aligmalar
istenmese mevcut ekipte 6zgiin tasarimlar yapabilmektedir. Bu durumda yonetim kendi
yonlendirmesinden kendi memnuniyetsiz olmaktadir ve bunu hi¢ bir zaman hi¢ bir
yonetim kabul etmemekte ve sorunlar tasarimcilara baglamaktadir. Bu yilizden
disaridan '6zgiin ¢alisma' adi altinda aldiklar1 desenler yonetim icin daha kiymetli

olmaktadir.

Firma igerisinde tasarimlarin genel olarak %70'i dokumaya verilmektedir. % 30 ya da %
401 seri iiretim igin secilmektedir. Uretime girecek olan halilarin segiminde
tasarimcilarin goriisiine genel olarak onem verilmemekte ve se¢im, tasarim miidiirdi ile
satts departmani arasinda yapilmaktadir. Se¢imi yapilip piyasaya ¢ikarilan halilarda en
cok satis1 yapilan hali hakkinda da bazi firmalarda tasarimcilar bilgilendirilmemektedir.
Tasarimcilar kendi tasarladiklari halilarin hangisinin ¢ok sattigini 6grenemedikleri i¢in
kendilerini  olumlu olarak gilincelleyememekte ve kendi performanslarini

degerlendirememektedirler.

Tasarimcilarin ¢aligma sartlarina bakildiginda bir¢ok firma piyasadaki rekabetten dolayi
tasarimcilarini hafta sonu (cumartesi) da yarim giin olmak sartiyla ¢alistirmaktadir. Bu
durumda sosyal anlamda tasarimcinin kendisine yeterince vakit ayiramamasi da ayri bir

sorun olarak goriilmektedir.

Gaziantep'in liretim ve istihdam bakimindan yiikiinii sirtlanan hali sektorii icerisinde
bircok firma tiiketicilerin tercihlerine yonelik caligmalarin iiretime deger katacagina

inanarak halida markalasmaya yonelik ciddi adimlar atmaya karar vermistir. Fakat
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bolgede haliciliga yonelik markalasma yliksek maliyet gerektirdiginden yeterli diizeyde
degildir. Baz1 hali firmalar1 bunu kendileri i¢in yararli gérmemekte ve kisa siireli
satiglara daha ¢ok 6nem vermektedir. Bu asamada ciddi bir biit¢e isteyen markalagma

halida 6zgiin tasarim yapmakla paraleldir.

Tasarimcilar makine halist sektoriin de yapilan Arge c¢alismalarim yeterli
bulmamaktadir. Bunda en biiylik etken sektoriin Gaziantep'te olmasidir. Haliya yonelik
trendler, hedef iilkelerdeki renkler ve tasarimlar daha ¢ok yurt disi, Istanbul ve onun
gibi biiyiik sehirler alaninda gerceklestirilen sanatsal etkinlikler veya fuarlarda
yiiriitiilmektedir. Bolgenin uzaginda gergeklesen faaliyetlere katilim saglayamama Arge
alanindaki ¢alismalar1 yetersiz gostermektedir. Uluslararasi platformlarda profesyonelce
satis islemini gerceklestirebilmek icin sektoriin Arge ve tasarima Gnem vermesini

tasarimcilar belirtmektedir.

Gaziantep makine haliciligina yonelik sektor ve tiniversite isbirliginin birbirinden ¢ok
az haberdar olusu da tasarimcilar icin sikinti dogurmaktadir. Ozellikle sanat ilgili
fakiilte mezunu tasarimci arayan sektdr bu alandan mezun olan tasarimciy: estetik bilgi
acisindan yeterli bulsa da teknik donanim anlaminda yetersiz buldugundan Sanat
Fakiiltesi mezunu disinda fakat ise yonelik tecriibesi bulunan kisiyi firmaya dahil
etmektedir. Bu yilizden tasarim egitimi verilen Sanat Fakiiltelerinde akademik yapiyla
birlikte Gaziantep hali sektoriiniin ortak fikir alisverisinde bulunmasi gerektigini
diisiinen tasarimcilar, Sanat Fakiiltelerinin sahip oldugu her tiirlii imkan1 Universite-

Sanayi isbirligi i¢erisinde drnek bir noktaya taginmasi gerektigini vurgulamaktadirlar.

Tez konusuna yonelik tasarimcilara sormak i¢in hazirlanan Gaziantep Bolgesinde
makine halis1 tireten 15 firma igerisinde tasarim koordinat6rlerinden izin alinarak,
toplamda 103 tasarimcinin katilim gosterdigi anket sorularindan elde edilen veriler
sonucunda; tasarimcilarin kendilerini gelistirebilmeleri agisindan sektoriin daha fazla
tasarimciya yonelik yatirim yapmasi gerektigi anlagilmaktadir. Bu anlamda isveren
tarafindan hem sehir icerisinde hem de sehir disinda diizenlenen egitim programlarina
tasarimcinin katilimi arttirllmalidir. Sektorde tasarimci ve isverenin tasarim siirecinde
birbirini daha iyi anlamalari i¢in bir araya gelmelerini saglayan tasarima yonelik gesitli
etkinlikler bolge icerisinde bulunan hali tasarim dernegi vb. gibi kuruluslar tarafindan

diizenlenmelidir.Universite ve Sanayi isbirligi icerisinde gergeklestirilecek olan
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caligmalarda sektdre yonelik teknik anlamda verilen egitim igerisinde kullanilan
programlara agirlik verilmesiyle daha donanimli tasarimecilar yetistirilmelidir. Sehir
merkezinden uzak tasarim ofislerinin sehrin merkezine tasinmasi ile disaridan sehre
gelecek olan egitimli tasarimcilarin sayisinin  artmast saglanmalidir. Isverenlerin
uluslararast makine halis1 tasarim diinyasini takip etmesi gerektigi ve Gaziantep'te
tiretilen makine halis1 tasarimlartyla kiyaslayarak tasarimda evrensel bir bakis agisi

kazanmalar1 gerekmektedir.
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EK

MAKINE HALISI DESEN URETIiMINDE TASARIMCI ROLU VE
KARSILASILAN SORUNLAR (GAZIANTEP ORNEGI)

Bu anket Sakarya Universitesi Sosyal Bilimler Enstitiisii Geleneksel Tiirk Sanatlar1 Ana
Sanat Dalinda yapilan arastirmaya veri toplamak i¢in hazirlanmistir.
Anket sorulari, makine halis1 desen {iretiminde tasarimci rolii ve karsilasilan sorunlari
belirlemeye yoneliktir.
Cevaplariniz igin simdiden tesekkiir ederim.

Saygilarimla

ZEYNEP TUTIi KARAMAN

ANKET SORULARI
1-Yasiniz?
a) 20-30 b) 30-40 c)40-50 d) 50-60
2- Cinsiyetiniz?
a) Bay b) Bayan
3- Egitim Durumunuz?
a)llkdgretim b)Lise c) Onlisans d) Universitesi e) Lisansiistii

3.a. Egitiminiz Universite veya Lisansiistii ise hangi kurum oldugunu belirtiniz.

4- Kag yillik tasarimeisiniz?
a)1-5 b)5-10 c) 10-15 d) 15-20 e) 20 ve iizeri
5- Isinizi nasil buldunuz?
a) Referans yoluyla b)internet yoluyla c) Basin yoluyla d) Okul Sanayi
isbirligiyle
6-Tasarim caligmalarinda hangi yazilim programini kullaniyorsunuz.

( Birden fazla segenegi isaretleyebilirsiniz.)
() Photoshop () Texelle () Psp () Illiistration

7- Tasarimlarimizi hazirlarken karsilastiginiz sorunlar var m1?
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a) Evet b) Hayir c) Bazen
7.a. Cevabiniz 'evet' ve 'bazen'ise , bu sorunlar neden kaynaklanmaktadir?
a) Teknik konular ile ilgili sorunlar
b) Malzeme yetersizligi
c¢) Eleman yetersizligi
d)Maliyet yiiksekligi
e) Tasarim hazirlanirken zaman ve mekan yetersizligi
8- Tasarim konusunda kendinizi gelistirmek i¢in tercih ettiginiz yontemler nelerdir?
( Birden fazla segim yapabilirsiniz.)
a) Isverenin gonderdigi yurtigi ve yurtdis: fuarlara ve seminerlere katilma
b) Trend Kitaplar ve siireli yayinlardan faydalanma
b) Kendi imkanlarimi1 kullanarak Yurtici ve Yurtdis1 fuarlara ve seminerlere katilma
d)Tasarim ile ilgili internet yayini yapan yurti¢i ve yurtdisi siteleri takip etme
e) Kendimi gelistiremiyorum
9- Calisigmiz firmada asagidaki departmanlardan hangileri sizinle beraber
calistyor?(Birden fazla segim yapabilirsiniz.)
() Satis departmam1  ()Isletme () Arge departman1  ()iplik iireticileri ()Planlama
10- Tasarim yaparken ihtiya¢ duydugunuz arag¢ geregler yeterli mi?
a) Evet b) Hayir
11- Tasarim departmani ekip ¢alismasina uygun mu?
a) Evet  b) Hayir
12-Tasarimi gerceklestirmeniz igin yeterli siire veriliyor mu?
a)Evet  b) Hayir
13-Tasarim yaparken gerekli teknik bilgilere ulasabiliyor musunuz?
a) Evet b) Hayir
14- Firma 6zgilin tasarim yapmanizi tercih ediyor mu yoksa yurti¢i ve yutrdisi misteri
talepleri dogrultusunda m1 tasarim yapmanizi istiyor?
a) Evet b) Hayir c) Her ikiside
15- i¢ piyasaya mi1 tasarim yapryorsunuz ihracata mi?
a) Ig piyasa  b) Ihracat c) Her ikiside
16- Yaptiginiz tasarimlarin yiizde kag1 uygulaniyor?
a) %0 - %25  b) %25-%50 ) %50 - %75  d) %75 - % 100
17- Tasarim siirecinde mesleki bilgi ve beceri agisindan kendinizi ne derecede yeterli

buluyorsunuz?
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a) Yeterli b)Cok yeterli c)Yetersiz d) Az yeterli
18- Tasarim siirecinde hangi konularda kendinizi yetersiz hissediyorsunuz?(Birden fazla
secim yapabilirsiniz.)

() Yaraticilik () Program Kullanim1 () Piyasayt Tamima () Malzeme Bilgisi

19- Ebat departmaniyla ilgili sorun yasiyor musunuz?

a) Evet b) Hayir
20- Aldiginiz ticret sizi tatmin ediyor mu?

a) Evet b) Hayir c¢)Kismen
21- Calistiginiz firma sosyal hayatinizi olumsuz yonde etkiliyor mu?

a) Evet  b) Hayir ¢) Kismen
22- Sektordeki rekabet tasarimlarinizi ne yonde etkiliyor?

a) Olumlu  b) Olumsuz
23- Yaptiginiz tasarimlarin satisinin az olmast performansinizi etkiliyor mu?

a) Evet b) Hayir
24- Sektoriin Gaziantep'te olmasi arge agisindan sizce yeterli mi?

b) Yeterli  b) Yetersiz
25- Uygulanan tasarimlarin se¢im asamasinda etkili olan kisiler kimlerdir?(Birden fazla
se¢im yapabilirsiniz.)

() Is veren () Satis miidiirii () Tasarim Miidiiri () Diger Tasarimcilar
26- Yaptiginiz tasarimlarin satis bilgisine ulagabiliyor musunuz?

a) Evet b) Hayir
27- Piyasada ¢ok satan hali tasarimlar1 hakkinda bilgi sahibi olabiliyor musunuz?

a) Evet b) Hayir
28- Piyasada iiretilen hali tasarimlarinin kime ait oldugu bilgisinin yer almasini ister
miydiniz?

a) Evet b) Hayir
29- Sektorii goz oniline aldiginizda iiniversite- sanayi is birligi sizce yeterli midir?

a) Evet  b) Hayir
30- Isverenin yas1?

a) 20-30  b)30-40 c)40-50 d)50-60
31- Isverenin 6grenim durumu?

a) llkdgretim  b) Lise  c) Onlisans d) Universite ) Lisansiistii
31.a. Universite veya lisansiistii isaretlediyseniz hangi kurum oldugunu belirtiniz.



32- Firmanin kurulus tarihi?
33- Tasarimci1 se¢iminde firma nelere dikkat etmektedir?(Birden fazla segim yapabilirsiniz.)
() Is tecriibesi
() Egitim
() Popiilerlik
() Bilgisayarda program kullanabilme
()Referans
() Yabanci dil
34- Firmanin tasarimcilara sagladigi olanaklar nelerdir? ( Birden fazla se¢im yapabilirsiniz.)
() Servis () Yemek () Saglik ()Lojman () Prim () Kres
35- Calisanlarin sosyal glivencesi var mi1?
a) Evet b) Hayir
36- Aldiginiz net aylik ticret aralig1 nedir?
a) 1404 - 2500 b) 2500 - 3500 c) 3500 - 4500  d) 4500 ve tistii
37- Tasarim departmaninda kag kisi calistyor?
a)l b)2 ¢)3 d)4 e)S5veiizeri
38- Tasarim departmanini destekleyen arge departmant var mi1?
a) Evet b) Hayir
39-Firmanin Tasarimcinin gelisimi i¢in sagladiglr imkanlar nelerdir?(Birden fazla se¢im
yapabilirsiniz.)
() Fuar () Workshop egitimleri () Yabanci Dil Egitimi () Bayi ziyaretleri
40- Firma disaridan tasarim destegi aliyor mu?
a) Evet b) Hayir
41- Firmada markalasmaya yonelik ¢alismalar yapilmakta midir?

a)Evet b)Hayir
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