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ONSOZ

Yiiksek lisans egitimim siirecinde her daim tecriibelerinin ve bilgi birikimlerinin
yaninda manevi destegini, bana olan giivenini her zaman hissettiren, yogun is
temposunda bile degerli zamanini ayirarak emek veren, giiler yiiziinii ve samimiyetini
hic esirgemeyen, kiymetli damisman hocam Do¢. Buket ACARTURK
AKYURTLAKLI ya bana 1s1k olup yol gosterdigi i¢in sonsuz tesekkiirlerimi ve igten
saygilarimi sunarim. Bu zorlu siirecin basindan sonuna kadar yanimda olan beni daima
motive eden sevgi dolu kollarin1 benden esirgemeyen ve her konuda destegini
hissettiren yanina cekinmeden gidebildigim canim hocam Dr. Ogr. Uyesi Pmar
GUZELGUN HANGUN’e kucak dolusu tesekkiirlerimi sunarim. Ayrica ydntem
acisindan ¢aligmami takip ederek olumlu ve yapic1 yaklasimlar ile yol gosteren degerli
hocam Dr. Ogr. Uyesi Dicle ONEY e tesekkiirii borg bilirim. Son olarak egitim ve
Ogretimin 6nemine inanarak, tiim zorluklar da maddi ve manevi destegi ile bu giinlere
ulagmami saglayan omiir boyu minnettar kalacagim, hayattaki en biiyiik sansim olan
canim annem ve babam basta olmak tizere tiim aileme sonsuz tesekkiirler...
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Alternatif pigirim tekniklerinden birisi olan Obvara pisiriminin kokeni Dogu
Avrupa’da 14. ylizyila kadar uzanmaktadir. Bu geleneksel teknik Estonya, Litvanya,
Letonya ve Rusya’da yaygin olarak kullanilmaktadir. Baltik denizini ¢evreleyen
tilkelerde sik uygulanmasi ile ‘Baltik raku’ olarak da bilinmektedir. Obvara’ nin
kelime anlami Tiirkge’ ye “haslanmis seramik™ olarak ¢evrilmektedir. Eski efsanelere
gore hem nazardan ve kotii ruhlardan korunmak igin, hem de seramik biinye
gozeneklerinin kiiciiltillerek gida ve yiyeceklerin uzun siire saklanmasi amaci ile
yapilmustir.

Obvara pisirim teknigi organik ve mayali malzemelerin fermantasyonu ile
gerceklestirilmektedir. Raku pisirimi ile benzer Ozellikleri olan Obvara, biskiivi
pisirimi yapilmis biinyenin tekrar yaklagik 800-900°C ye kadar yiikseltilip fermente
edilen karigima daldirilmasi sonucu ortaya ¢ikarilmaktadir. Orta ¢ag boyunca Dogu
Avrupa’da hayat bulan bu pisirim, giiniimiizde seramik alaninda oldukga ilgi goren
bir teknik haline gelmistir. Rustik, doga kokenli ve kendi efsanesine sahip olan
Obvara pisirimi estetik ylizey etkileri, hizli ve siirpriz ulagilan sonuglari ile diinya
tizerinde bir¢ok sanatg1 tarafindan uygulanan bir teknik haline gelmistir.

Obvara pisiriminde kullanilan malzemelerin c¢esitliligi sonuglar1 da ayni sekilde
zenginlestirmektedir. Bu ¢alisma kapsaminda, Obvara pisiriminde kullanilan klasik
malzemelerin disinda farkli organik malzemeler eklenerek veya degistirilerek gesitli
karisimlar fermente edilmistir. Hazirlanan bu karisimlarin farkli ¢amur ve astar
uygulamalar1 ile birlikte denemeleri yapilmistir. Bu dogrultuda ortaya c¢ikarilan
sonuglar seramik formlar {izerine uygulanmistir. Seramik yiizeylerde estetik agidan
zengin ve c¢esitli sonuclar elde edilmesi amaglanmistir. Tez kapsaminda Obvara
pisirim tekniginin tarihgesi, pisirimin yaygin olarak yapildig: iilkeler, Obvara pisirimi
ile calisan sanatc¢ilara yer verilmistir. Son olarak Obvara pisirimi uygulamalari
gergeklestirilmis, gorselleri ile birlikte sonuglarin degerlendirmeleri yapilmustir.

Anahtar Kelimeler: Obvara, Seramik, Organik Malzeme, Alternatif Pisirim, Baltik
Raku
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The history of Obvara, one of the alternative firing techniques, goes to 14th century in
East Europe. This traditional echnique has been used commonly in Estonia, Latvia,
Lithuania and Russia. It is also known as “Baltic Raku” since the common use in the
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seramik (i.e. boiled ceramic)”. According to old myths, it is used for both preventing
from evil eyes and saving foods for long time by minimizing the pores in the body of
ceramic.

Obrava firing technique is carried out by the fermentation of organic and fermented
materials. Having similar characteristics with Raku firing, Obrava is made by heating
the biscuit fired material to approximately 800-900 °C and then plunged into the
fermented mixture. After arising in East Europe in the Middle Age, this firing
technique has become an interesting technique in ceramic art in today’s world.
Obrava firing, rustic, nature- rooted and having its own myth, has become a widely
used technique by many artist due to its esthetical surface affects, fast and surprised
results.

The variety of materials used in Obvara firing makes the results varied as well. With
this experiment, conducted within this scope, various mixtures have been fermented
by adding or changing different organic materials apart from the classic materials
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GIRIS

Insanoglu dogasinda var olan duygu ve diisiinceleri dis diinyaya ifade etme, aktarma
cabast onun sanat iiretiminin temel sebebi olarak gosterilebilmektedir. Sanat tiretimi
gecmisten giinlimiize kullanilan gesitli malzemeler ile gelismistir. Dogadan elde edilen
bu malzemeler ile formlar, ¢izgiler ve renkler bir araya getirerek farkli ifade bigimleri
diinden bugiine var edilmistir. Seramik malzeme ise bunlarin iginde en eski olanidir.
Doganin insanogluna en giizel hediyelerinden biri olan camur kullanilarak 6nce formlar
olusturulmus ve sekillendirme 6grenilmistir. Daha sonra yapilan formun dayanikliligini
saglamak ve kullanim esyasina doniistiirebilmek i¢in onu pisirmeyi kesfeden insanoglu,
ilkel pisirim yontemleri adi verilen yontemleri kullanmistir. Seramik insanlik tarihi
kadar eski olan malzemelerden biridir. Gegmiste yapilan bu ilkel pisirimler giiniimiizde
sanat¢ilar tarafindan bir¢ok kere yeniden yorumlanmistir. Gegmisi gelecege tasima
heyecant ile yeniden yorumlanan bu sanat irinleri giinimiizde bir¢ok arastirmaya konu
olmustur. Bugiin kars1 karsiya kalinan gorsel anlamdaki hizli tiikketimin etkisi, seramik
yiizeylerde farklilagma arayislarim1 ortaya c¢ikarmistir. Bu ihtiya¢ sanatgilart klasik
yontemler disinda hem yeni teknikler gelistirmeye hem de geg¢miste yapilan ilkel
pisirimleri yeniden yorumlamaya yoneltmistir. Bahsi gegen bu ilkel pisirimler bugiin

alternatif pisirim yontemleri baslig1 altinda toplanmustir.



Cahsmanin Konusu

Giliniimiizde uygulanan alternatif pisirim tekniklerinden Obvara pisirim tekniginin
yontemini konu alan bu arastirma, teknigin teorik ve uygulamali olarak arastirilmasini
kapsamaktadir. Uygulama boliimiinden once bu teknigin tanimi, tarihsel gelisimi
arastiritlmis ve Ornekleri saptanarak tanimlanmistir. Teknik iizerine caligmalar yapan
sanatgilar arastirilmis ve eserleri incelenmistir. Uygulama boliimiinde teknige Ozel
olarak tasarlanan formlar {izerinde Obvara pisirimi yapilmis, seramik yiizeylerdeki

etkileri arastirilmig ve yontem hakkindaki agsamalar ile ilgili bilgiler verilmistir

Calismanin Onemi

Obvara pisirim tekniginde sir kullanmaksizin elde edilen ylizey efektleri gliniimiizde
birgok sanat¢i tarafindan kullanilmaktadir. Konu ile ilgili kaynaklarda yiizey
efektlerinin meydana gelmesini saglayan soliisyon recetelerindeki organik malzemelerin
kullanim gerekgeleri ile ilgili degerlendirmeler yeterli degildir. Alan aragtirmasinda elde
edilen verilerde Obvara pisirimi konusunda sinirli ve birbirini tekrar eden bilgiler
mevcuttur. Bu sebeple tez kapsaminda uygulama odakli arastirma yontemi izlenmistir.
Uygulama siireclerinde pisirimi olumlu etkileyecek tiim faktorler aragtirilmig, mevcut
recetelerinin disinda organik malzemeler kullanilarak yeni regeteler olusturulmus ve ¢cok
sayida denemeler yapilarak organik malzemelerin teknik uygulama siirecindeki etkileri

gbzlemlenmis ve tiim sonuglar tez iceriginde yer almistir.

Calismanin Amaci

Obvara pisirim teknigi kullanilarak yapilan galismalarin arastirilmasi ve uygulanmasi ile
literatiire katki saglanmasi amaglanmigtir. Arastirma silirecinde yapilan literatiir
taramasinda bu konuda yeterli say1 ve icerikte yazili kaynak olmadig: tespit edilmistir.
Seramik egitimi ve sanati kapsaminda Obvara pisirim uygulamalar1 siklikla yapiliyor
olmasina karsin, akademik yazin alaninda biiyiik oranda bilgi eksikligi mevcuttur. Bu
sebeple ¢aligmanin, Obvara pisirim teknigi konusunda Tiirkiye’de yazilan ilk tez olmasi

agisindan énemlidir.



Cahismanin Yontemi

Obvara pisirim tekniginin arastirilmasinda ilk olarak konu ile ilgili literatiir taramasi
yapilmustir. Konu ile ilgili yapilan ¢alistaylara izleyici olarak katilinmis, gorsel ve yazili
kaynaklar incelenmistir. Rusya ve Baltik iilkeleri kokenli bir pisirim teknigi oldugu i¢in
bu {ilkelerin dillerinde yazilmis olan kaynaklar Rus¢a, Letonca vb. dillerden geviri
yapilarak tez desteklenmistir. Bu alanda ¢alisma yapan sanatcilar gézlemlenmis ortaya

cikarilan eserlerin yiizey etkileri, yontemi ve recgeteleri incelenmistir.

Yapilan aragtirmalarin ardindan olusturulan yeni regeteler ile c¢ok sayida pisirim
uygulamalar1 yapilmistir. Bu denemelerin hazirlanma siirecinde edinilen deneyimler
gorseller ile birlikte 6rneklendirilmistir. Tez calismasinda belirlenen iirlinlerin agamalari

ve izlenilen yontemler, uygulamalar bolimiinde ayrintili olarak belirtilmistir.



BOLUM 1. SERAMIK PiSIRIM TEKNIKLERI

1.1. Pisirimin Tanimi

Gliniimiizde seramik malzeme, endiistri, saglik, mimari, elektronik ve sanat alanlarinda
¢okeca tercih edilen bir malzemedir. Bu malzemenin tercih edilmesinin temel sebebi
dogaya ve kimyasal etkilere karst mukavemet gostermesi ve saglam olmasidir. Seramik
tirlinlerin pisirilmesi ile elde edilen sonu¢ gegmisten giiniimiize bir¢cok farkli alanda
kullanilmasina sebep olmustur. Ancak giinlimiizde malzemenin kullanimi, yasamda ve
teknolojide ki islevsel nesneler olmaktan ¢ikip, sanatsal alanda estetik degerler
acisindan yasama oldukea giiclii bir 151k tutmaktadir. Bugiin seramik, bir¢ok sanat¢inin

kendisini ifade etmek i¢in kullandigi 6nemli bir malzeme haline gelmistir.

Seramik, pisirim asamasina gelene kadar bir dizi iretim siirecini tamamlamasi
gerekmektedir. Bu siiregler, sekillendirme, kurutma ve pisirme olarak ii¢ genel
kategoriye ayrilmak miimkiindiir. Sekillendirme asamasi1 tamamlanmis seramigin dogru
nem ve hava atmosferinde kurutma islemi yapilmasi gerekmektedir. Kurutma islemleri

acik havada, oda sicakliginda veya 6zel kurutma kabinlerinde yapilmaktadir.

Killeri plastik hale getirmek igin gerekli olan su miktart kilin cinsine gore
degismektedir. Plastikligi daha az olan iri taneli killere nazaran daha fazla miktarda

suya ihtiya¢ duyarlar. Bunun sonucu olarak da ince taneli killer daha uzun zamanda

kurur ve kurutma sonrasinda da daha fazla kiigtiliirler (ARCASOY, 1983, s. 90).

Pisirim isleminden iyi sonuglar alinabilmesi i¢in mutlaka iyi bir kurutma yapilmalidir,
bu islem en az pisirim kadar énemlidir. Kurutma hizinin dogru ayarlanmamasi gesitli
hatalara sebep olabilmektedir. Ornegin kurutma esnasinda sekillendirilmis formun et
kalinlig1 ince olan alanlar daha hizli kurur. Bu hatalar biskiivi ve sir pisiriminden sonra
ince kilcal ve kalin catlamalar olarak kendini gostermektedir. Kurumas: hizli olmus
kisimlar ile heniliz kurumasimi tamamlamamis kisimlar arasinda gerilim farkliliklar:
olusur; bu da ¢atlaklara ve biinye iizerinde deformasyonlara neden olur. Bu nedenle

kurutma isleminin tiim biinyede esit oranda gergeklestirilmesi onemlidir. Kurutma



sirasinda alinacak Onlemler ve izlenecek yontem oOnceden belirlenmeli ve dikkatle
uygulanmalidir. Serbest suyun atilmasi sonrast gerceklesen kiigiilmeler biskiivi pisirimi

sirasinda da devam eder.

Plastikligi daha az olan iri taneli killere nazaran daha fazla miktarda suya ihtiyag
duyarlar. Bunun sonucu olarak da ince taneli killer daha uzun zamanda kurur ve
kurutma sonrasinda da daha fazla kiigiiliirler... Kurutma siireci daima kontrol
edilmelidir, genellikle par¢a ne kadar kalin ise kuruma siiresi o kadar uzun olur. Amag
pargalar1 diizglin kurutmaktir ve kurutma hizi arttikca bu zorlasir (rutubetli ortamdaki
kurutma ile hizli kurutmanimn giivenli yapilabilmesine ragmen). Stiidyoda veya yari-
endiistriyel tretimlerde kurutma hizi kil {irliniin etrafina politen levhalar, vs. asarak
kontrol edilebilir (FRASER, 2010, s. 23).

Kurutma asamasinin ardindan seramik malzemenin en temel asamasi olan biskiivi
pisirim gerceklestirilir. Pisirimin amaci bilinyeyi daimi hale getirmek ve direng
saglamaktir. Bu asama seramik camurunun iceriginde bulunan hammaddelerin
ozelliklerine gore 700-1300 °C sicaklik araliginda degisir. Bununla birlikte glinlimiizde
kullanilan 1s1l islem dereceleri gelisen uzay ¢ag1 ve teknolojisinde ¢cok daha yiiksektir.
Gegen yiizyillar arasinda seramigin ilk pisirimi ile glinimiiz teknolojisinin bulustugu

tek ortak ve degismeyen nokta pisirimdir.

Seramikte pisirim; sekillendirilmis ve kurutulmus yart mamuliin, bir program igerisinde
1sitilmas1 ve olusan serami8in gene bir program igerisinde sogutulmasi islemidir

(ARCASOY, 1983, s. 90).

Bu program siralanacak olursa; firmin yerlestirilmesi, belli bir dereceye kadar sinirlanan
On kurutma, belirlenen pisirme rejimi ile firinin 1sinmasi, son olarak kontrollii soguma
ve bosaltma olarak gergeklestirilmektedir. Pigirim sirasinda istenilen sicakligin dogru
oranda esit olarak yayilmasi icin firin dizilimi olduk¢a 6nemlidir. Dizilim yapilirken
belli araliklarla bosluklar birakilmasi1 gerekmektedir. Pisirilecek iiriiniin ¢amur cinsine,
boyutuna, malzeme bilesenlerine gore periyot belli araliklarla kisa ve uzun zamana

yayilabilir.



Tamamen kurumus seramigin firinlanmasi, riiniin direng kazanmasi igin gereklidir;
ancak, pisirme sonucu hamurun hacmi kiigiiliir, rengi degisir ve su gecirgenligi azalir

(Eczacibas1 Sanat Ansiklopedisi, 2008, s. 1386).

Gozenekli kil biinyeler genellikle 1050-1150°C (1922°-2012°F, Kon 04-2) sicaklik
araliginda pisirilirler (FRASER, 2010, s. 13).

Pisme sirasinda seramik, derece yiikseldikge bazi gecici ve kalict degisiklikler
gostermektedir. Gegici degisiklik hacimsel kii¢lilmedir, kalici degisiklik ise kristal

degisiklik, cam fazi olusumu ve yer degistirme reaksiyonlar1 olarak bilinir.

Bilinmesi gereken onemli nokta camurun kullanilabilmesi i¢in yeterli dayaniklilig
kazanmasi, yani seramik olabilmesi i¢in, en azindan kizil kor dedigimiz sicakliga
erismesi gerekir. Yanabilen her sey yakit olarak kullanilabilir, ancak ¢amurun, yemek
firninin  sicakhigindan daha fazlasina ihtiyact vardir. Acik atesli pisirimlerde

erisilebilecek en yiiksek sicaklik basamagi kizil kordur (PETERSON, 2009, s. 156).

Mukavemeti yliksek bir biinye elde edilebilmesi i¢in, pisirim isleminin ¢amur tiiriine
gore maksimum diizeyde yapilmasi gerekmektedir. Maksimum diizeyde yapilmayan
pisirimlerin sonucu biinye de olumsuzluklara sebep olacaktir. Bunlar poroz tabakanin
fazla olmasi ve ayni zamanda diisiik mukavemetin ortaya cikmasi gibi olumsuz
faktorleri olusturacaktir. Bunun sonucunda sirlama ve diger dekorlama tiirii islemlerin
uygulanmasi esnasinda farkli problemler ile karsilasilmasina sebep olacaktir. Ornegin,
biskiivi pisirimi yeterli sicaklikta yapilmayan biinyelerde, sir pisiriminden sonra igne
deligi veya krakle olarak bilinen hatalar olusabilmektedir. Genel olarak biskiivi
pisirimleri, sir pisirimlerine gore daha dislk sicakliklarda gergeklestirilmektedir.
Seramik iirlinlerde genel olarak biskiivi pisirimleri 950-1040 °C sicakliklarda
yapilmaktadir. Kullanilan ¢camurun porselen grubundan olmasi bu sicaklik derecelerini
daha da yiikseltecektir.

Sert (pekismis), saydam ve beyaz, yar1 camlasmis (vitrified) hamurdan seramik. Sofra

takimi, biblo vb. siis esyasi ile sanat {irlinleri yapiminin yani sira saglamligi ve refrakter



(refractaire; 1580°-2000°C ve istiinde sicakliga dayaniklilik) birlikteliginden otiirii
teknik alanda kullanilir (Eczacibast Sanat Ansiklopedisi, 2008, s. 1273).

Pisirim sicakligina gore yapilan diger siniflandirmada porselen iirlinler, sert ve yumusak
porselen olmak iizere ikiye ayrilir. Sert porselenler 1380-14000 C’de pisirilirken,
yumusak porselenlerin  pisirim  sicakligi  yaklastk  1200-1250°C  civarindadir
(KADIOGLU, 2009, s. 13).

Camur tiirtine gore gerekli sicaklik derecesinden yiiksek olan bir pisirim sonucunda ise
blinye iizerinde egilme veya c¢Okme gibi deformasyonlar olusmaktadir. Pisirim
derecesinin olmasi gerekenden yiiksek olmasinin bir baska sonucu ise sirlama
asamasinda biinyenin su emme 6zelliginin azalmasi sebebi ile sir1 gekmemesidir. Ayrica
farkli ¢amur tiplerinin kendine 6zgii pisme renginin bozulmasina, pigsme kiiciilmesinin
artmasina Sebebiyet vermektedir. Bu sebeple biinyeye uygun pisirim derecesi dikkatle

saptanmali ve pisme araliginin disina ¢ikilmamalidir.

Gecmiste doganin sartlarina uyum saglayan insanoglunun rastlantisal buluslar ile
giiniimiize kadar gelen seramigin pisirimi bugiiniin teknolojisi ile ¢ok daha farkli firin
tirlerinde gergeklestirilmektedir. Pigirimlerde {iriinlerin kullanim alanlarina gore
pisirimin gerceklestirilecegi firn ve yakit tiirii 6nemlidir. Firin tiirleri, kullanilan
malzemeler ve pisirim rejimi degisse de pisirimin temel islevi degismemektedir.
Firmlarin genel yapisinin ge¢misten giiniimiize degismeyen tek ortak o6zelligi 1s1
1zolasyonu sagliyor olmasidir. Firinin tiirlerinin farklilig: ile birlikte 1s1y1 saglamak i¢in
kullanilan malzemede cesitlilik gostermektedir. Atesleme iirlinlerin altinda, {istiinde
veya ¢evresinde yapilmaktadir. Genel olarak giliniimiizde yaygin kullanilan firin tiirleri
elektrikli firinlar, gazli firmmlar ve odun firinlaridir. Elektrikli firmlar glinlimiizde en

yaygin kullanilan firin tlirlerindendir. Bu tiir firinlarda pisirme rejimi, sicaklik ve siire



tayininin kontrollii olarak yapilabilmesi kullanim kolayligi saglanmaktadir. Pigirim
sirasinda farkliligr belirleyen onemli etkenlerden biri bu firmn tiirlerinin ve yakitin

cesitliligidir.
1.2. Geleneksel Pisirim Teknikleri

1.2.1. Biskiivi Pisirimi

Sekillendirme ve kurutma asamasi tamamlanmis olan seramik biinyelerin tabi tutuldugu
ilk pisirim islemi biskiivi pisirimi olarak adlandirilmaktadir. Tlk pisirimi yapilmis sirsiz
biinye i¢in biskiivi terimi kullanilmaktadir. Biskiivi pisirimi sonras1 seramik biinye asla
ilk haline donemez ¢ilinkii bu asamada biinye fiziksel ve kimyasal reaksiyonlarini
tamamlamistir. Bu durum seramik iirlinlerde ilk pisirimin yapilmasinin en 6nemli

sebeplerinden birisidir.

Killerin sekillendirme islemine uygun hale gelebilmeleri igin i¢ine su ilave
edilmektedir. Bu islem bitirildikten sonra ise camur bilesenleri icerisinde bulunan suyu
atmaya baglar. Gozeneklerden atilan suyun biinyeden tamamen uzaklastirilmasi tam
olarak burada baglar ve biskiivi pisirimi ile birlikte kiicilmeler meydana gelir. Bu
durum kuruma sirasinda ¢amuru olusturan minerallerden suyun uzaklasmasi ve
minerallerin birbirine yakinlagsmasi ile ger¢eklesmektedir. Kuruma asamasinda baglayan

bu kiigiilmeler biskiivi pisirimi sirasinda nem tamamen atilana kadar devam etmektedir.

Pisirim slirecinin baglangicinda biinyenin tamamen kurutulmus olmasina ragmen,
gbozeneklerinde kalan nemin kontrollii uzaklastirilmast i¢in 1sinin yavasca cikarilmasi
gerekmektedir. Bu asamada ani ¢ikan 1s1 biinyede kirilmalara ve catlamalara sebep
olmaktadir. Bu yiizden biskiivi pisiriminin ilk asamasinda sicakligin miimkiin oldugu
kadar yavas ¢ikarilmasi Onemlidir. Biiyiik parc¢alarda bu duruma c¢ok daha dikkat
edilmesi gerekmektedir. Biskiivi pisirimi i¢in firina doldurulan iriinler bi¢imleri ve
kalinliklarina gore birbiri ile temas edecek sekilde dizildigi gibi {ist {iste de
yerlestirilebilir. Biskiivi pisirimi derecesi, blinyenin kimyasal bilesenleri, et kalinligi,
uygulanan sekillendirme yontemi gibi olgular dogrultusunda belirlenmektedir. Firmna

yerlestirilen iirlinlerin bu 6zelliklerine gore pisirim rejimi yani, 6n 1sitma, pisirme ve



sogutma siiresi hesaplanmaktadir. Biinye igerisinde bulunan organik malzemelerin
yanmast, kristal degisikliginin ve cam fazi olusumunun tamamlanmasi kizil kor olarak

adlandirilan sicakliga ulasmasindan sonra gercgeklesir.

Pisirimin ilk basamaginda biinyeden su ayrilmasi yaklasik 450°C (842°F)’a kadar
devam eder. Sicaklik 900°C (1652°F)’a ulastiginda biinyede heniiz erimemis faz
olusmamasma ragmen temel degisiklikler meydana gelir. 450-500°C (842-932°F)
civarinda kimyasal bagli su ayrilmaya baslar. 650 °C (1202°F)’da kimyasal bagl suyun
cogu ayrilir. Fakat az da olsa 900°C (1652°F) ve iizerine kadar su buhari olusumu
devam eder... Pisirme isleminin baslamasindan itibaren gozeneklilik diizenli olarak
artar ve 850°C (1562°F)’de maksimum miktara ulasir. Bu sicaklikta yapidaki tiim su
molekiilleri ayrilir, karbonun biiyiik kism1 yanarak uzaklasir fakat biinyedeki eriticiler
heniiz erimemistir.600-850°C (1112°-1562°F) arasinda (kiltiiriine bagli olarak) biinyede
az bir 1s1l genlesme olur ve sinterlenmeden 6nce kararli hale gelir (FRASER, 2010, s.

27).

Seramik iiriinler biskiivi pisirimden kiriksiz ve ¢atlaksiz ¢iktiktan sonra sir veya dekor

pisirimi asamalarinda problem riski oldukga diisecektir.

Cogu seramikgi biskiivi pisirimini diisiik derecede yapmay1 tercih eder (900°-1000°C
arasi) ¢iinkii bu sicaklik araliginda parca tutmak ve sirlamak i¢in yeterince saglamlagmis
olmasinin yant swra kolay sir kalinhigi alacak kadar da gozenekli yapidadir

(PETERSON, 2009, s. 167).

Biskiivi pisirimi ile yeterli saglamliga ulagmis biinye diger pisirim tiirleri veya dekorlara
uygun hale gelmis durumdadir. Ornegin biskiivi pisirimi yapilmamis biinyenin daldirma
yontemi ile sirlanmasi olanaksizdir; ¢linkii biinye sir ile birlikte suyu g¢ekeceginden
mukavemetsizdir ve kolay deforme olacaktir. Bu durumda biinye ana formunu
muhafaza edemez ve yamulma, kirtlma, ¢atlama gibi bir¢ok hataya sebep olur. Bununla

birlikte dekorlama tiirlerinde de benzer problemler ile karsilagilabilir.



Biskiivi pisirimi sonrasinda tizerine sulu uygulamalar yapilsa bile deformasyon riski
olmamakla birlikte bu uygulamalar rahatlikla gerceklestirilebilir. Pisirilmis iiriin, boyay1
renkleri karistirmadan uygulamay1 kolaylastiracak, sir1 ise esit kalinlikta biinyeye

cekecektir.

1.2.2. Sir Pisirimi

Seramikte ‘sir’ olarak adlandirilan madde, seramik ¢amurunu ince bir tabaka seklinde
kaplayarak onun {izerinde eriyen cam veya camsi bir olusumdur (ARCASQY, 1983, s.
162).

Sirin genel tanimi, biskiivi pisirimi yapilmis seramik biinyenin iizerine uygulanan ¢esitli
renk ve 6zelliklere sahip cams1 yapidir. Bu 6zellikleri seramigin kullanildig1 alana gore
farklilik gostermektedir. Endiistriyel alanda kullanilan sirlarda krakle tiirii hatalarin
olmamast ve yilksek mukavemet gostermesi gerekmektedir. Ancak artistik sir

kullaniminda sirin, daha ¢ok gorsel etkileri dikkate alinmaktadir.

Sir camin olusumunda kullanilmakta olan temel bilesen silise, istenilen etkiye gore
bircok hammaddenin de eklenmesi ile olusturulmaktadir. Sir regetesini olusturan
bilesenler, sirin ergime derecesini, dokusunu, rengini, sertligini belirler. Sir formiilleri
hazirlanirken kimyasal ve matematiksel olarak hesaplanir. Seger formiilii ile bilesenlerin

hesaplamalar1 yapilip agirliklar1 hesaplanarak harmana doniistiirtiliir.

Kimyasal olarak sir, asitler ve bazlar arasindaki reaksiyonlarla olusan mineral tuzlardan
ibarettir. Ayrintisindaki temel bilesen yalniz basina bir cila olugturmaya yeterli olacak
silistir (SiO2). Ancak 1730°C olan yiiksek fiizyon noktasi nedeniyle kullanimi sinirhidur.
Daha diisiik erime noktasina sahip baska bilesenlerin ilave edilmesinin nedeni silisin
erime noktasi diisiirmektir (ROS I FRIGOLA, 2002, s. 122).

Sirin renklendirilmesinde ise farkli oranlarda metal oksitler veya pigmentler kullanilir.
Hazirlanan receteler ile sonsuz g¢esitlilikte, mat, opak, transparan ve farkli renk
tonlarinda sirlar elde edilebilmektedir. Sir pisirimi, seramik iiriiniin temelde son pisirimi

ve geri doniilemeyecek olan 6nemli agsamalarindan bir tanesidir.
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Seramik sirlarinda aranan en biiyik Ozellik, iizerine cekildigi ¢amur ile normal
kosullarda fiziksel ve kimyasal baglar kurmasidir. Hatasiz bir sir tabakasi olarak kabul
edilen etki seramik ¢amurunun iizerinde genelde ¢atlamadan ve kavlamadan kalmalidir.
Ancak artistik amaglarla bu tiir veya daha degisik sir hatalari, istenerek olusturulur

(ARCASOY, 1983, s. 162).

Pisirilmis seramik bilinyenin sirlanmasinin ¢esitli amaglar1 vardir. Bu etkenler su sekilde
siralanabilir; seramik biinyeyi sivilardan, gazlardan korumanin yami sira parlak ve
kaygan bir tabaka olusturmak, seramik yiizeyinde uygulanan renk ve doku 6zelliklerin
kaliciligin1 saglamak, artistik amacli renkli veya efektli sirlar uygulayarak estetik
degerini arttirmak, sir altina veya igine uygulanan dekoru tizerine koruyucu tabaka
olusturmaktir. Ayrica sir istli uygulanan dekor teknikleri i¢inde sir altyapr gorevi

gormektedir.

Sir biskiivi pisirimi yapilmis bilinye lizerine uygulandigi gibi endiistriyel lretimde
biskiivi pisirimi yapilmamis seramik biinyelere uygulanarak tek pisirim olarak da

yapilmaktadir.

Uzerinde kullanildiklar hamurlardan daha asagi derecelerde ergiyen bu camlar,
uygulandiklar1 ¢esitli hamurlardan mamul seramik esyaya sertlik, diizlik, estetik
yonden canlilik, renk ve parlaklik gibi nitelikler kazandirir (AYTA, 2017, s. 35).

Sir, belli regeteler ile sir1 olusturan hammaddelerin su ile karistirilarak ¢dziilmesinin
ardindan biskiivisi yapilmis biinyenin Ustiine farkli teknikler kullanilarak uygulanir. Bu
teknikler daldirma, piskiirtme, firga ile uygulama ve akitma gibi belli bash
uygulamalardan olusmaktadir. Kullanilacak olan teknik, yapilan {irliniin tiiriine ve
ozelliklerine gore kendine ozgii sekilde uygulanmaktadir. Ornegin sir igerisine
daldirilmayacak kadar biiyiik boyutlu olan biinyelere piiskiirtme yontemi uygulanir.
Belli bolgelere uygulanacak sirlar ise akitma yontemi ile yapilir, tamamen kaplanmasi
amaglanan biinyelerde daldirma yontemi uygulanir. Sirin uygulanma teknigi asamasi
tamamen istenilen sonug ile baglantilidir. Sirin uygulama kalinliklar1 da biinyeye, sirin

hammadde bilesenlerine ve istenilen sonuca gore degisiklik gostermektedir. Bu
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dogrultuda en dogru sonucu almak i¢in uygun kalinligin kullanilmasi énemlidir. Ham
sirin normal uygulama kalinligr ortalama 0,8-1 mm’dir. Cok kalin uygulanmis bir sir
kuruma sirasinda ¢atlama ile birlikte pisme sirasinda kopiirmelere neden olabilmektedir.
Sir kalinliginin gozlemlenebilmesi, bir igne veya benzeri alet kullanilarak sirh yiizey
izerine atilan centik ile incelemek miimkiindiir. Eger aletin ucu yeterli bir sir kalinlig
hissederse kalinlik uygun, alet kabin yiiziinii ¢izerse ve et kalinlig1 goriilmezse sir fazla
ince demektir. Sir uygulamasinda dikkat edilmesi gereken bazi kurallar vardir.
Bunlardan ilki uygulama yapilan biinyenin tozunun temizlenmis olmasidir bir digeri ise

sirin biinye lizerindeki kalinliginin ve esit dagilimina dikkat edilmesidir.

Sirlama bitirildikten sonra, pisirim esnasindaki bazi durumlar sonucu etkileyen faktorler
arasinda yer almaktadir. Bunlar; firin icerisindeki havanin kalitesi, yerlestirme araliklari,
firnin doluluk orani, hedeflenen sicakliga ulasilmasinda ki silirenin uzunlugu veya
kisaligi, soguma asamasi gibi bircok durum olarak siralanmaktadir. Sir pisirimine
hazirlanan seramikler, firina yerlestirilirken 6zellikle birbirlerine degmemeleri ve belli
araliklar ile dizilmelerine dikkat edilmelidir bu durum sirin erime asamasinda tiriinlerin

birbirine zarar vermemesi agisindan dnemlidir.

Sir pisirimi i¢in firnin doldurulmasi isleminin, pisirim siirecin belki de en 6nemli tek isi
oldugunun altin1 ¢izelim. Firmmin doldurulma bigiminin, sirin rengi ve yiizey kalitesi
tizerinde nasil etkin oldugunu ve firmin yakilmasini da nasil kolaylastirdigini fark

etmeyiz (PETERSON, 2009, s. 168).

Biskiivi pisiriminden farkli olarak, sir pisiriminde firin ilk 1sitma asamasinda derece
hizli yiikseltilebilir, ancak sicakligin yiikselmesi ile hizin diisiiriilmesi gerekmektedir.
Bu asama sirin erime derecesine yavas yavas gelmesi, tiim yiizeyi kaplayacak sekilde ve
esit miktarda dagilimini saglamasi i¢in 6nemlidir. Erime asamasi camlasmanin ortaya
cikmaya basladigi asama olarak isimlendirilmektedir. Erime asamasindaki sicaklik
derecesi kullanilan regeteye ve sirin Ozelliklerine gore degisiklik gostermektedir. Bu
noktada sirlar igindeki hammaddelerin dagilim oranlarina gore diisiik, orta ve yliksek

dereceli sirlar olmak tlizere gruplandirilmaktadir.
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Sir pisirimi, biskiivi pisiriminin tersine hizli baslatilabilir ve sicaklik yiikseldikg¢e
yavaglar. Her sir pisiriminin son 60°C si bir saatlik bir siireye yayilmali, boylece sirin
yumusaylp olgunlagmasi saglanmalidir. Burada sirin ka¢ derecede pistigi onemli
degildir. Bu nokta ¢ogunlukla bilinmezden gelinen ama 6nemli bir noktadir. Dikkate

alinmadig1 zaman da olgunlagsmamis bir sir yiizeyi ve gelismemis renklerle karsilagsmak
kacinilmazdir (PETERSON, 2009, s. 168).

Diisiik sicaklikta olgunlasan sirlar, kursunlu ve alkalili sirlar olarak ikiye ayrilirlar.
Alkalili ve kursunlu sirlar i¢in gerekli olan pisme derecesi 750-1060°C arasindadir. Orta
sicaklikta olgunlasan sirlar 1060-1200°C’ ye kadar olan aralikta erimektedir. Bu sirlarin
harmaninda yiiksek dereceli eriticiler bulunabildigi gibi diisiik dereceli eriticiler de yer
almaktadir. Yiksek sicaklikta olgunlasan sirlar, 1200-1300°C arasinda erimektedir.
Stoneware ve porselen gibi yiliksek 1siya dayanikli biinyelere uygulanir. Bazi sert
porselenler 1400-1450°C’ye kadar ¢ikabilmektedir. Bu sirlar oldukga sert giziklere ve
asitlere kars1 dayaniklidir (CHAVARRIA, 1994, s. 78-79).

Sir pisiriminden sonra yapilan hatalarin geri doniisiimii pek miimkiin degildir, oldukga
0zenli ve dikkatle yapilmasi gereken en énemli asamalardan biridir. Bu nedenle firin
atmosferi, derece uyumsuzlugu, firin rejimi gibi yapilan sir ve pisirim hatalari; kabarcik
olusumu, yumrulasma, gévde atmasi, sir toplanmasi, igne bas1 delikleri, iirlin ¢cokmesi,
kavlama ve renk kayiplar1 gibi olumsuz sonuglara neden olabilmektedir. Sir iizerinde
elde edilen farkli yiizey etkileri ve efektler pisirim tiirlerine gore de degisiklik

gostermektedir.

1.2.3. Dekor Pisirimi

Ik ¢agdan bugiine insan dogasinda var olan estetik kaygi ve arayisin her malzemede ve
her alanda kullanilmasi tarith boyunca kag¢inilmaz olmustur. Bu estetik arayislar ile
yapilan dekor olarak adlandirilan her ¢izgi ge¢misten gilinlimiize 151k tutmustur.
Insanoglu magara duvarlarmi, ¢ok gesitli taglar1 ve dogal birgcok yapiyr kullanildig: gibi
seramik alaninda da bu dogal arayisin etkisini gostermistir.

Seramik iiretimi tarih 6ncesi Neolitik ¢agda (M.0.7500-5000) baslamis ve giiniimiize

kadar gelmistir. En eski ¢aglardan giiniimiize kadar gelmis olan parcalanmis ve saglam
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cesitli seramik formlar ve kalintilari; tarih Oncesi uygarliklarin yasayis bigimlerini,
kiiltiirel, dinsel ve sosyoekonomik yapilarini bilmemiz konusunda bize 1s1k tutmus
onemli kaynaklardir. Neolitik ¢aga tarihlenen en eski seramik orneklere Catalhdyiik ve
Canhasan da rastlanmistir. Elde yapilmis olan bu seramiklerde oval formlar egemen
olup biinye ve dekorlarda kahverengi, kirmizi, siyah renk tonlart kullanilmistir. Cagin
sonlarina dogru kaplarin basit geometrik motifler ile bezendigi goriilmektedir (SEVIM,

2007, s. 13)

Seramik biinyede etkileyici ve estetik gorsellik elde etmek i¢in oldukca farkli teknikler
kullanilmaktadir. Seramik biinyeler {izerine uygulanan gesitli dekorlar, seramigin {iretim
tarihi kadar eskiye dayanmaktadir. Yapilan bu dekorlar bélgenin sahip oldugu
hammadde ve dogal kaynaklar ile birebir iliskilidir. Bu nedenle incelenen seramik
biinyelerde kullanilan teknikler {iretim yapilan yer hakkinda kiiltiirel, sosyal, inan¢ ve
yasam sistemi hakkinda bilgiler aktarmaktadir. Dekor uygulamalarinin temel amaci
yapilan seramik {riine bicimsel estetik kazandirmak ve kavramsal olarak
zenginlestirmektir. Tarihin cesitli donemlerini, kiiltiirlerini genellikle o dénemde
yapilan seramiklerin yardimu ile tespit etmek miimkiindiir. Gegmisten giiniimiize duygu
ve diisiincelerin aktarimina baglica bir yol agarak bugiine uzanan bu dekor arayislari,

yontemlerin gelistirilmesi ile zenginleserek devamliligini siirdiirmektedir.

Dekor tekniklerinde kullanilacak olan yontem, ¢amurun sekillendirilmesi ile birlikte
tamamen istenilen sonuca gore planlanarak secilmektedir. Bu durumda dekor teknikleri
sekillendirme asamasinda, sekillendirme islemi bitirilmis yas biinye ilizerine, biskiivi

pisirimi yapilmis biinye ve sir pisiriminden sonra uygulanmaktadir.

Seramik dekorlarinda ve renklendirilmesinde kullanilan boyalar saf renk veren metal
oksitler ya da bu oksitlerin bilesimlerinden c¢esitli yollar ile elde edilmektedir. Saf renk
veren metal oksitlerin kullanilmasindaki amag¢ seramik iiriinler dekorlama isleminden
sonra da pisirildikleri igin yiiksek sicaklik derecelerine dayanikli ve kalici olmasindan
kaynaklanmaktadir. Bu oksitlerden elde edilen renk pigmentlerinin ve saf oksitlerin
kullanildiklar1 alana, pisirimin yontemine, pisirim derecesine ve firin atmosferine gore

oldukga zengin cesitlilikte sonuclar elde edilmektedir. Boyalar seramik ¢amur ve sirin
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icinde bulunan hammaddeler ve onlarin kimyasal bilesimlerine uygun yapida
olmaktadir. Bu nedenle hem biinye i¢inde ¢amurun renklendirilmesinde, astar olarak
direkt yiizeye uygulamalarinda, sir altt boyalarda ve sirin igerisinde farkli oranlarda
cesitli bilesenlerle kullanilmaktadir. Oksitler ilave edildikleri sir bilesenlerine,
uygulama bigimlerine pisirim sicakliklarina bagli olarak olduk¢a zengin ¢esitlilik
gostermektedirler. (yesil alan i¢in: “SIR BASLIGI ADI ALTINDA BAHSEDILMIS O
YUZDEN CIKARILMALI” YAZILMIS) oya hoca)

Camur halinde ham biinye {izerine uygulanan dekorlar, bicimlendirme asamasinda ¢ok
cesitli doku veya miihiirlerle yapilabildigi gibi bittikten sonra deri sertliginde de
yapilmaktadir. Bu asamada biinyenin {izerine farkli renklerde astar uygulamalari
yapilabilmektedir. Ornegin sigrafitto tekniginde astar uygulamasindan sonra kazinarak
yapilan dekor tekniklerinden biridir. Bunlarla birlikte, miihiir, astar, rolyef, mishima,
ajur, mocho gibi dekorlar bu teknik i¢in 6rneklerdir. Dekor uygulamasi bitirildikten
sonra {irlin istenilen sonuca gore tamamlanir ve biinye bu asamadan sonra kurutulur,

ardindan biskiivi pisirimine hazir hale gelir.

Géorsel 1: Sgrafitto Tabak Ornekleri, Kisisel Uygulamalar

15



Deri sertligine kadar kuruyan {irlinlerin iizerine tasarima ve istege gore; oyma, ajur,
mishima, champ-leave, akitma ile ajur, selvi (macho), parga ekleme seklinde dekor
yapilabilir (SEVIM, 2007, s. 61).

Seramik siraltt dekor uygulamalarinda oksit, siraltt boya veya gesitli astarlar ile yapilan
dekorlar biskiivi pisirimi yapilmis veya tamamen sekillendirilme asamasi bitmis ve
kurutulmus olarak iki sekilde kullanilabilmektedir. Ancak bu teknik boyalarin sulu
kullanim1 ve renklerin camurla karigmamast agisindan cogunlukla biskiivi pisirimi
yapilmis biinye {izerine uygulanmaktadir. Cini dekorlar1 bu pisirim teknigi ile
uygulanmis dekorlara 6rnektir. Uygulanacak olan dekor c¢esitli yontemler ile bilinyeye
aktarilmaktadir. Siralti dekor uygulamalarinda miihiir, siinger, elek baski gibi teknikler
kullanilacag: gibi sablon iizerine pistole ile piiskiirtme ve firca ile de ¢esitli dekorlar
yapilmaktadir. Biskiivi pisirimi yapilmamis biinye dekorlandiktan sonra biskiivi pisirimi
yapilir ve ardindan sir pisirimi gergeklestirilmektedir. Biskiivi pisirimi yapilmuis iiriin ise
dekor agamasindan sonra sirlanarak sir pisirimi yapilmaktadir. Bu uygulamada
hazirlanan boyalarin bilesenleri ile biinye ve sir Ozelliklerinin tamamen birbiri ile
uyumlu olmasi gerekmektedir. Sir alt1 dekor pisirim ve uygulama teknikleri agisindan

pisirim sicaklig1 cesitlilik gdstermektedir.

Gorsel 2: Siralti Dekor Ornegi Kisisel Uygulamalar
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Siri¢i dekor uygulamalarinda biskiivi pisirimi yapilmis sirlanmis ancak sir pisirimi
yapilmamis seramik biinye iizerine yapilan dekor teknigidir. Siri¢i dekor teknigindeki
ama¢ boyanin sirin i¢ine gdmiilmesini saglamaktir. Bu uygulamada dikkat edilmesi
gereken nokta dekor i¢in kullanilacak boya ile sir arasindaki derece uyumudur. Ayrica
kullanilan sirin akigkan olmamasma dikkat edilmelidir, sirin akigkan yapida olmasi
halinde iizerine uygulanan sirin erime asamasinda dekor sir ile birlikte akacak ve

istenilen sonug elde edilmeyecektir.

Siri¢i dekorlarinda el dekorlar1 yontemlerinde kullanilan hemen hemen biitiin teknikler
(firca, siinger, miihiir, pistole, elek baski (direkt baski) yontemi de kullanilabilir...
Mayolika dekor teknigi sirici dekor tekniklerine iyi bir 6rnek olusturmaktadir. Sirigi
dekorlarmim pigirim sicakligi biinyeye ve sira gore 950°C ile 1380 °C derece arasi
degisebilir (SEVIM, 2007, s. 39)

Siriistii dekor pisiriminde biskiivi ve sir pigirimi tamamlanmig seramik biinye iizerine
uygulanmaktadir ve iiciincii bir pisirim gerektirmektedir. Ugiincii pisirim dekorlama
asamasinin ardindan boyalar1 ylizeye sabitlemek amaci ile yapilmaktadir. Minai,
lajvardina, liister, altin yaldiz dekorlar1 bu teknik ile yapilan dekor ¢esitlerindendir. Bu
asamada yapilan dekorlar ¢esitlerine gore firinlanmaktadir ancak genellikle oksijenli

firin atmosferinde pisirim gerceklestirildiginden elektrikli firmlar kullanilmaktadir.

Siriistii dekorlari, siralt1 ve siri¢i dekorlarina nazaran daha diisiik derecede (700-890°C)
pisirilirler. Yiiksek dereceli (1100-1380 °C) sir igi ve siralti dekorlarinda renk paleti
sinirl iken siriistii dekorlarinda ise pisirim daha diisiik derecelerde (700-890°C)
yapildig1 icin renk paleti oldukca genistir. Renk seciminde neredeyse siirlama yok

gibidir (SEVIM, 2007, s. 47).

Dekor pisirimlerinde izlenilen yol tamamen istenilen sonuca gore degisiklik
gostermektedir. Kullanilan yontemler ile birlikte biinye, boya ve sir da kullanilan
malzeme c¢esitliligi de oldukca fazladir. Kullanilan malzeme bilesenleri, firin ¢esidi ve

atmosferi, firin derecesi gibi faktorlere baglh olarak farkli sonuglar elde edilmektedir.
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1.3. Alternatif Pisirim Teknikleri

Seramik tiretiminin son agsamasi olan pisirim, kullanilan firin atmosferi esas alinarak iKi
gruba ayrilir. Bunlar rediiksiyonlu(indirgen) pisirim ve oksidasyonlu(oksijenli)
pisirimdir Alternatif pigirimlerin ortak 0Ozelligi ise indirgen (rediiktif) atmosferde
olugmasidir. Gegmiste kesfedilmis olan bu pisirimler giiniimiizde teknolojinin ilerlemis
olmasina ragmen artistik ¢alismalarda farkli doku ve ylizey efektleri elde etmek amagh
kullanilmaktadir. Alternatif pigirim teknikleri hem egitim hem sanat alaninda oldukga
fazla tercih edilmektedir. Alternatif pisirim, sirli ya da sirsiz biinye iizerine yapilan ve
daha ¢ok organik malzemelerin de pisirim siirecine dahil edildigi tekniklerden
olugmaktadir. Rediktif pisirimde firin atmosferinde karbon monoksitli bir ortam
olusmasi amaclanmaktadir. Firin igerisinde bu ortam igeri atilan, talas, odun, tuz,
naftalin, yag gibi yanici ve duman verici maddeler ile olusturulmaktadir. Bu atmosfer
firin icinde uygulandig1 gibi baz1 durumlarda firin disinda da uygulanmaktadir. Ornegin

raku pisirim tekniginde oldugu gibi firin disinda rediiksiyonlu ortam saglanmaktadir.

Rediiksiyonun kimyasal anlatimi, oksijen iyonlarinin azalmasi veya genel olarak deger
kaybetmesidir. Bu nedenle “indirgenme” olarak adlandirilir. Rediiksiyon sirasinda bir
rediikleyici maddenin varlig1 gereklidir. Bu madde reaksiyon sirasinda oksijenle birlesir
ve okside olur. Seramikte rediiksiyon, yanma havasinin az oldugu ortamda pisirimin
yapilmasi ve yiiksek degerli oksitlerin diisiik degere indirgenmesidir (ARCASQY,
1983, s. 101).

Firin atmosferinin niteligi, pisirilecek olan {irliniin cinsine goére amacglanan renk,
gozeneklilik, elektriksel ve mekanik 6zellikleri saglamak agisindan belirleyicidir. Firin
atmosferi indirgen (rediiktif), oksidasyonlu ve nétr olmak iizere, oksijenin ortamdaki
oranina gore degisir. Oksijen girisinin azaldig1 atmosfer indirgendir (CAKIR, 2005, s.
122-123).

Yiikseltgen ortam demek, yakitin tam yanmasi sonucunda elde edilen oksijen orami
demektir. Soyle de diislinebiliriz: ¢amurun veya sirin tiim molekiilleri, kimyasal

olusumlarini tamamlamak igin ihtiyaglar1 olan oksijen molekiillerini saglamada, ortam
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elverisli ise burada yiikseltgen ortamdan s6z edebiliriz. Baz1 seramikgiler bu durumu
“tam yanma” olarak adlandirirlar. Yine basitge belirtirsek, organik yakitlarin yanmasi
sonucu, alevler turuncudan maviye doniisiir. Seramik pigmenti olarak kullandigimiz her
toprak bazli metal oksit, pisirim sonrasinda yiikseltgenmis olarak bir renk alir ve bu
renkler yiikseltgenme derecesine gore degisebilir. Indirgenme demek, ortamda oksijen
miktarinin azalmasi demektir. Alternatif pisirimlerde kullanilan malzeme, firin rejimi ve
tiirli ¢cok cesitlilik gosterse de genellikle biitiin pisirimlerin ana ortak 6zelligi indirgen

(rediiktif) atmosfer ortaminda pisiriliyor olmasidir (PETERSON, 2009, s. 165-166).

Pigirimin g¢esitliligine ve istenilen etkiye gore bazi alternatif pisirimlerinde sir
kullanilmaktadir. Indirgen atmosferde biinyeye etki eden duman yiizeyde dogal, dzgiin,
rastlantisal ve yumusak tonlar birakarak izleyiciye farkl estetik gorseller sunmaktadir.
Artistik ve estetik yiizey goriiniimleri elde edilen rediiksiyonlu pisirimlerde elde edilen
etkinin aynisini yakalayabilmek oldukc¢a zordur, boylece ¢ikarilan her iiriin kendi i¢inde
Ozglinliigiinii daima korumaktadir. Bu pisirim teknikleri belli standartlarda yapilsa da
c¢ikacak olan sonucun Onceden tahmin edilmesi imkansizdir. Is1 soklarindan
kaynaklanan kirilmalar veya ¢atlamalar gibi riskler tasimaktadir. Bu yiizden pisirimleri
deneyimlemek ve tecriibe ederek az hata ile sonuca ulasmak uzun ugraslar sonucunda

elde edilmektedir.

Alternatif pisirim tekniklerine her gecen giin ilgi artmaktadir ve bir¢ok sanatci
tarafindan tercih edilmektedir. Yiizey etkilerinin birbirinden tamamen farkli olmas ile
yapilan eserler ayni sanatgiya ait olsa da ¢cok yonlii ve ¢ok ¢esitlidir. Alternatif pisirimde
kullanilan malzeme sanat¢iya ve sartlara gore cesitlilik gosterse bile asla birbirine
benzer sonuglar elde edilmemektedir. Bu pisirim tiirleri raku pisirimi, sagar pisirimi,
nobarigama-anagama pisirimi, tuz pisirimi, gukur pisirimi, isli pisirim, varilde pisirim

ve acik ateste pisirim olarak siralanmaktadir.

1.3.1. Raku Pisirimi (Raku Firing)

Raku kelimesi; kolaylik, haz ya da zevk anlamina gelir ve Japon ¢ay seremonisine ya da
chanoyu’ya (¢ay yolu) katilirken ulasilmaya ¢alisilan var olus nedenine 6rnek olusturur

(WANDLESS & WATKINS, 2006, s. 35).
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Raku pisiriminde, sekillendirme asamasini tamamlanmis biinyenin biskiivi pisirimi
gerceklestirildikten sonra sir uygulamasi yapilmaktadir. Bu pisirimde kimyasal agidan
disiik dereceli sirlar (kursunlu) tercih edilmektedir. Hazirlanan sir regetesine
renklendirici metal oksitler kullanilarak farkli sir efektleri elde etmek amaglanmaktadir.
Raku pisirimi kullanilan sirin kimyasal 6zelliklerine gore ortalama 850-1000 °C sicaklik
araliginda yapilmaktadir bu oran sir bilesenlerine gore degismektedir. Seramik yiizeyine
uygulanan sir, olgunlasma siirecini gecip olusumunu tamamladiktan sonra iriin kor
halinde firindan masalar yardimi ile disariya c¢ikarilmasinin ardindan rediiksiyon
yapilmasi i¢in hazirlanan 6zel kutulara veya kazilmis bir ¢ukura yerlestirilmektedir.
Daha sonra fizerine talas, saman, kagit, kuru yaprak vb. yanici malzemeler atilarak
rediiksiyon islemi icin gereken karbon monoksit elde edilmektedir. Icerisine seramik
iriiniin yerlestirildigi alanin 6zellikle disaridan hava almayacak sekilde agzinin
kapatilmas1 gerekmektedir. Bu noktadan sonra yapilmasi gereken kullanilan malzemede
yeterli yanma olmasi ile birlikte seramik {iriinii karbon monoksit gazina maruz
birakilmast ve ortamdaki oksijenin uzaklastirilmasi icin kapagin sikica kapatilmasi
gerekir. Alev alan organik malzemelerin dumani ile indirgen atmosfer
olusturulmaktadir. Kullanilan seramik biinyenin mukavemetine gore ani sicaklik farkli
ile biinye yiizeyinde kirilmalar ve catlamalar olusabilmektedir. Bu durumunun
engellenmesi agisindan uygun ¢amuru kullanmak ve daha onceki biskiivi pisiriminin
yiiksek derecede yapilmasi oldukc¢a 6nemlidir. Bu yontemde yiiksek oranli samot iceren
biinye veya kum igerikli gozenekli, mukavemeti yiiksek ¢amurlarin tercih etmek
gerekmektedir. Biitiin alternatif pisirimlerde oldugu gibi geg¢misten gilinlimiize
uygulanan bu klasik yontemlerin disinda sanatgilar zamanla kendi yontemlerini
deneyimleyerek olusturmustur. Bu agidan bakildiginda malzeme ve yontem cesitliligi
artmistir. Dumanli ortamda yapilan bu pisirimler gibi raku pisirim teknigi de agik
havada genellikle gazli firinlarda yapilmaktadir. Bazi sanatgilar kor halinde firindan
cikardiklar1 biinye iizerine tuz, seker veya farkli metalik tuzlar gibi sir yiizeyini
etkileyecek malzemelerde kullanmaktadir. Kullanilan sir bilesenleri ile birlikte metal

oksit ¢esitleri ve oranlar1 da sonucu oldukea farkli sekilde etkilemektedir.

Raku, tarihi 4. yilizy1l 6ncesine kadar giden ve Japon ¢ay torenlerinde tercih edilen, hizli

bir pisirim yontemiyle pisirilen kaplara ve yonteme verilen isimdir. Bu yontemde
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yiikksek oranda samot ve kum igeren gozenekli ¢amurdan yapilan iirlin, biskiivi
pisirimleri yapildiktan sonra kursunlu, erime dereceleri diisiik sirlarla sirlanir. Sirlanan
iirlin yanmakta olan odun yakith firin {izerinde ya da kenarlarinda bir siire 1sitildiktan
sonra 750° - 950°C’ deki firina masa yardimiyla konur ve sirin gelisimi gézetleme
deliginden izlenir. Sirin kopilirmesi bitip erimeye basladigi anda, firin i¢inde oksijensiz
bir atmosfer yaratmak i¢in baca kapatilir. 5-10 dakika bu durumda bekleyen {iriin

750° - 950°C’ deki firindan c¢ikarilarak acik havada sofumaya birakilmaktaydi.
Giliniimiizde eski raku pisiriminden farkli olarak iiriinler firindan ¢ikartildiktan hemen

sonra talas ya da su icine atilarak rediiksiyon yapilir (OZCAN, 1997, s. 2).

Raku, seramik alaninda rastlantisal olusan, carpici yiizey etkileri ile diisiik sicaklikta
yapilan popiiler bir hizli pisirim siirecidir. Raku uygulamasinin i¢inde; basit c¢atlakli
beyaz sirdan garpici farkli renk tonlarina, miitevazi ¢ay kaselerinden mecazi ya da soyut
heykelsi formlara kadar onu her zaman geng ve canli tutan genis bir olasilik ve yenilik
getirme yatar. Bu antik siirecin modern uygulamasi ve hatta modern amaci onun dogulu
koklerinden ayrilir. Fakat rakunun sonuglari hala sonsuz bir cesitlilik, enerji ve
giizelliktedir. Japon ve Bati rakusu seramikg¢iye, pisirimin nihai sonucunu kisa bir
sirede deneyebilme imkanini sunar. Raku pisirimini benzersiz kilan onun bu

cesitliligidir (BASKIRKAN, 2010, s. 65).

Cay, Japon adalarina, Zen rahibi Yosai tarafindan 8. yilizyilda Cin’den getirilmistir.
Muromagi devrinde de Zen rahiplerinin yine Cin’den getirdikleri Zen diisiincesi ve
kiiltiiri Samurai’lerin arasinda ¢ok yayilmis ve onceki donemlerde goriilmeyen degisik
bir Cin hayranlig1 baglamistir. Bu devirde popiiler olmaya baglayan ‘Can oyu' denilen
cay torenleri Zen kiiltliriiniin getirdigi yeni bir terbiye ve Zen tarikatinin dini bir
faaliyeti olarak diizenlenmistir. Daha sonraki donemlerde Japon halkinin yasaminda da
deger kazanmaya baslamis ve kimi Japonlar i¢in Japon kiiltiirliniin “en giizel” kazanimi
olmustur. Cay torenlerine Zen rahibi Sukii Murata tarafindan yalinlik ve 6l¢ii kurallari
getirilmistir. 16. ylizyllda Mamoyama devrinde ise iinlii ¢ay ustasi Sen no Rikyu
tarafindan gelistirilmistir. Zen felsefesi ile yakin iliskili, sadelik ve dogal giizelligi
vurgulayan, giinlimiizde bile daha hala gegerli olan ¢ogu cay toreni kurallar1 ve gorgiisii

Sen no Rikyu tarafindan olusturulmustur. Rikyu ustanin tasarimina gore "siikiya"
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denilen ¢ay evi, ¢ay bahgesi ile diinyadan soyutlanmis bir evdir. Ev dogal ve yalindir.
Bu yasam bi¢imi miikkemmel olmayanin, asimetrik bi¢cimin, dogal giizelligin bilingligini
gelistirmenin bir araci olarak derin diisiinceye dalma ve meditasyona biiylik 6nem verir.
Ozelligini, dogadan esinlenmis olaylardan alir. Gegici de olsa 6ziinde yaratic1 siirecin
bir parcasi haline gelen cay toreni Rikyu i¢in bir sanattir. Hatta kaba olduklari bile
sOylenebilen "¢cavan" denilen ¢ay kaplar1 da ayn1 yalinlik ve dogallik ile yapilmustir, iste
bu yalin, ilkel goriiniimlii, bile bile ¢arpik, egri kusurlu kaplar "Raku" diye bilinen ve
yalniz Japonya'ya 6zgii eski gOriinlslii bir ¢ay seramigi geleneginin dogmasina yol
acmistir. Japonlar Zen felsefesi gelistikge, felsefenin gereksinimlerini daha iyi tagiyan

Raku cay kaseleri i¢in Chien Yao ya da Temmoku kaseleri terk ettiler (M. S. 960-1127).

Sen no Rikyu ile line kavusan (M. S. 1521-1591) Raku cay késelerinden sonra cay
ustast Kabori'nin horlandigi (M. S. 1579-1647) Enshu'nun iinlii Asahi kaseleri, ¢ay
ustali Shino Soin'in favorisi oldugu, Seto isleri olan Shino ¢ay kaseleri, cay ustasi
Furuto Gribe igin Xarumi'de yapilan (M. S. 1544-1615) ve Gribe denilen ¢av kaseleri ve
Kyushu adasinda yapilan (M. S. 1392-1900) Kore stili Karatsu ¢ay kaseleri de Raku ¢ay
kaseleri yaninda 6nemlerini korudular. Cay torenlerinde ¢ay icilen kase ve kaseyi yapan
usta ¢cok onemlidir. Canak ¢omlek yapim tecriibesi, disiplinli ve Zen felsefesi icinde
yasamda uzun yillar siiren deneyim olmadan higbir ¢dmlek¢inin, bu térenlere uygun bir
eser olusturmasi beklenemezdi. Oyle ki cay icildikten sonra kase zarif bir seklide
cevrilerek kasenin altinda bulunan, Japon ustanin imzasma bakilir. Unli bir
seramik¢inin sekillendirdigi kaseden ¢ay igmek bir onurdur. Cay i¢ildigi zaman kasenin
dibinde her zaman bir parg¢a ¢ay kalir. Cha-damari diye adlandirilan bu ¢ay birikintisinin
bir kaya tzerindeki cukura birikmis yagmur damlalarina benzedigini diisiinen
Japonlarca, ¢ay gergek bir ¢ay ustasinca diizenlenmisse o ¢ay toreni sanatsallasir

(COBANLI, 1995, s. 14-15).

Koklii bir gecmise sahip olan bu teknik, giiniimiiz de sanatgilar arasinda hala

kullanilmakta ve 6zgiinliigiinii korumaktadir.
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1.3.2. Sagar Pisirimi (Saggar Firing)

Sagar pisirim teknigi ilk kez Cin’de porselen biinye iizerine uygulanan selodon sir
pisiriminde kullanilmak amac1 ile yapilmustir. {1k basta iiriinlerin pisirimi, odun veya
maden komiirii ile yapilmaktadir ancak istenilen temiz bir pisirimin  mimkiin
olmamasinin sonucunda 6zel olarak sagar kutulari {iretilmistir. Sagar pisirimini diger
alternatif pisirimlerden ayiran en onemli 6zelliklerinden biri kutu iginde pisiriliyor
olmasidir. Tasarlanan seramik forma uygun olarak mukavemeti yiiksek kilden
hazirlanan sagar kutusunun biskiivi pigiriminin yapilmis olmasi gerekmektedir. Aksi
halde ¢camur i¢inde kalan hava bosluklar1 sicakligin etkisi ile par¢alanmaya sebep olarak
kutu i¢inde ki formun ve firin ekipmanlarinin zarar gérmesi kaginilmaz olacaktir. Sagar
pisirim tekniginde 6nceden hazirlanan bu kutulara iiriin yerlestirildikten sonra igerisine
cesitli organik ve inorganik malzemeler (kuru meyve ve sebze kabuklari), saman, talas,
cesitli renklendirici oksit-siilfatlar, kuru yaprak ve tuzlar gibi materyaller
koyulmaktadir. Burada dikkat edilmesi gereken nokta kutu kapaginin hava almayacak
sekilde 1iyi kapanmasi rediiksiyon ortamin kalitesi acisindan Onemlidir. Sagar
pisiriminde kutularin i¢gindeki bu karisimlarda amag¢ hem kullanilan malzemelerin biinye
tizerinde etkisini arttirmak hem de kullanilan firmm1 bu malzemelerin etkisinden

korumaktir. Bu pisirim tekniginde gazli veya elektrikli firinlar kullanilmaktadir.

Sagar pisiriminde aliiminyum folyo sagari, maskeleme yontemi ve toprak sagar
uygulamasi gibi yontemler vardir. Aliiminyum folyo sagar teknigi bilinen klasik
yonteminin disinda deneyimlerle gelistirilmis bir yontemdir. Bu ydntemde kullanilan
seramik sagar kutusunun yerine seramik {irlin yerlestirildikten sonra diger organik ve
inorganik malzemeler (siilfat, tuz, renklendirici metal oksitler, yanici organik
malzemeler, kuru yaprak, talas vb.) eklenerek aliiminyum folyo sikica sarilip
paketlenmektedir. Sagar pisiriminde yapilan formun boyutlarima goére Onceden
hazirlanmas1 gereken sagar kutular1 yerine alternatif olarak dislintilmistiir. Sagar
pisiriminin hazirlik islemi ve pisirimden sonra soguma siirecinin kisaltilmas1 agisindan

daha pratik bir yontemdir.
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Geleneksel anlamda sagarlar, tirlinleri, odun ve komiir ile pisirim yapilirken olusan kiil
ve kalintilardan, alevlerin direkt etkilerinden korumak amaci ile kullanilmaktadir
(DASSOW, 2001, s. 56).

Gérsel 3: Sagar Pisirim Teknigi ile Uretilmis Formlar, (Hasan BASKIRKAN, 2009)

Uriinlerin, igerisinde duman, alev ve buhardan etkilenmeden pisirilebilmesi amaci ile
diistiniilmiis olan dayanikli kutular, diinya ¢apindaki seramikgilerce kullanilan sagar
pisirim tekniginin temelini olusturmaktadir. Cagdas sagar pisirim tekniginde, sagar
kutulari, tarihte kullanimlarimin tam tersi sekilde kullanilmaktadir (BASKIRKAN, 2010,
s. 78).

Bugiin seramik sanatcilar1 bu terimi pisirim esnasinda ¢omlekginin islerini muhafaza
edecek tuglamsi ya da 1s1ya dayanikli bir malzemeden yapilmais, herhangi bir hazne i¢in

daha genis anlamda kullanirlar (\ WANDLESS & WATKINS , 2006, s. 55).

Pisirim esnasinda sagar kutusunun i¢inde meydana gelen gorsel efektler 6zgiin, artistik

ve sanatsal olmasi agisindan oldukga etkilidir.
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1.3.3. Nobarigama - Anagama Pisirimi

1.3.3.1. Nobarigama Pisirimi

Nobarigama geleneksel Japon firin1 ¢esitlerindendir. 17. Yiizyildan beri Japonyada
kullanilmaktadir. Yamag lizerine insa edilen bu firin tiirii ¢ok odali, acik atesli ve odun
yakithdir. “Tiirkgede nobori: tirmanan, gama: firin anlamina gelmektedir Bu firmlar,
yamagcta yukaritya dogru yiikselirken, oda sayilar1 yirmiyi bulabilmektedir. Odalar
arasindaki duvarlarin taban kenarlarinda alev gecis delikleri bulunur. Pisirilecek
seramiklerin raflara yerlestirildigi sira sira kemerli odalarda pisirilmek istenen iirliniin
Ozelliklerine gore kasetlix ya da kasetsiz pisirimler yapilabilen agik atesli odun
firmlaridir. Bu firinlarin 20-30 metre uzunluga ulasanlar1 ve hatta daha uzun olanlarin

da bulundugu soylenebilir. (OZYURT, 2008, s. 30).

Gorsel 4: Noborigama Firin Ornegi (Kaynak : (Noborigama Kiln, 2019) Erisim Tarihi: 13.02.19

1*Nobori gama” adiyla anilan bu ¢ok odali bu firinlar, yine bir egimli alanda ve her oda
kendine ait bir basamak iizerine insa edilmistir; ancak bu tip firinlar tamamen toprak
tizerindedir. Cok sayida odacik birbiriyle i¢ceriden baglantili olarak insa edilir ve sicaklik
bir odadan digerine firin boyunca yukari dogru iletilir. Bu firinlarda cekis alttandir.
Firmlarda her oda ayn yiiklenir ve kapilar her seferinde &riiliir. Onde kubbeli bir ana
ateslik bulunur ve ilk yakma burada baslatilir. Islerin iyi kurumasi ve fire verilmemesi
icin baslangigta yakma islemi ¢ok yavastir; ancak sicaklik arttikga yakma da
hizlandirilir ve 1250° C veya daha yiiksek sicakliga erisene dek yan beslemeler
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strdiiriiliir. Alttan ilk odaciktan baslayarak her odacik sirayla ve birbirinden bagimsiz
olarak yakilir. Her bir odacikta pisirim tamamlandiginda, bir iisttekine gecilir ancak

odaciklar birbiriyle iliskili oldugundan iistteki de 1smmus olur (CIZER, s. 12-13).

Gorsel 5: Sevim Cizer Noborigama’da pisirimi (Kaynak: (CIZER, s. 14) Erisim Tarihi:14.02.19

Bu pisirimde yakitin odun olarak kullanilmasinin sonucunda firin atmosferi igerisinde
kil ve tuz olusmaktadir. Olusan bu kiiller dogal kiil sirlarinin elde edilmesini
saglamistir. Odun kiilii pisme sirasinda {iriinlerin {izerine yapisir ve alev kiil ve camuru
olusturan mineraller arasinda dogal bir kiil sir1 olusturur. Bu sirlarda iirlinlin firinda
bulundugu konum, sicaklik sonucunda farkli yiizey etkileri ortaya ¢ikar. Nobarigama,
Anagama firin 0Ozelligi tasiyor olsa da firimin teknik ve pisirme Ozellikleri farklilik

gostermektedir.

1.3.3.2. Anagama Pisirimi

Anagama firmlarini Nobarigamadan ayiran en belirgin 6zellik tek odali olmasidir.
Japonca “magara firm1” anlamina gelmektedir. Firinin bir tarafinda cehennemlik ile
birlikte atesleme alani diger ucunda ise sicak hava deligi bulunmaktadir. Anagama
egimli tiinel seklinde insa edilmis tek odali firin anlamia gelmektedir. Hacim olarak
Nobarigama’nin aksine daha kiiciik boyutlardadir. Ates giris kisminda yakilir ve 1s1
irlinlerin arasindan gecerek bacadan yukar1 dogru disar1 ¢ikar. Kullanilan odunun ¢abuk
yanmas1 sebebi ile siirekli atesleme alaninin beslenmesi gerekmektedir. Atesleme

uzunlugu ve istenilen dereceye ulasilmasi firtnin hacmine baghdir.
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FORBIEE
____ Diagram of Anagama

Gorsel 6: Anagama Firm Ornegi (Kaynak: (www.the-anagama.com, 19) Erisim Tarihi:13.02.19

Japonlarin Magara tipi firi ise, bir tepecigin i¢ine oyularak yapilmistir. Hacim olarak
cok biiyiik degildir; eni: 80- 100 cm, yiiksekligi 60 cm, uzunlugu ise 2- 2,5 m. dir. Firin
tiinelinin tabani, yer diizlemine 30° egimle durur. Bu egim uzun yillara dayali bir
deneyimle elde edilmistir ve sicakligin en az kayipla firin i¢inde tutulmasini ve ayni
zamanda yakitin da en verimli bicimde yanmasini yani bacanin iyi ¢ekmesini saglayan
bir egim derecesidir. Dipte bir baca deligi bulunur ve yukariya yani yer diizeyine ulasir.
Firin kumlu toprak bir yerde konuslandirilmistir. Pargalar biri digerinin {izerine gelecek
bicimde istiflenir ve firin plakasi ya da sagar kullanilmaz. Ates giris kisminda yakilir.
Alevler islerin arasindan yukart dogru ilerler ve bacadan digar1 ¢ikar. Defalarca
pisirimin ardindan firinin i¢ yiizeyi artik pismis olur. Japonya’nin bu erken donem
magara firmlar1 basit ve kaba yapili gibi goziikebilir ama bu firinlarda, ¢ok giizel
pekismis lrlinler elde edilir.... Bu tip firinlar batida asla benzeri olmayan firinlardir ve
kullanimda oldukga biiyiik giicliikleri vardir. Ornegin: firmlarin iginde topraktan
kaynaklanan nem orami ¢ok yiiksektir ve her sefer sadece firmi kurutmak icin, cok
miktarda odun yakmak gerekir, pisirim sirasinda, islerin {izerine, tavandan ve
duvarlardan toprak kirntis1 dokiiliir; hatta pisirim oncesinde, sirasinda ve sonrasinda
tiim firinin yikilmasi da sik¢a rastlanan olaylardandir. Japonya’da Sue isi olarak bilinen
isler, sogutma asamasinda olusturulan indirgen ortamdan kaynaklanan gri veya siyah
renge sahiptirler. Magara tipi firinlarin verimsiz oldugunu sdylemek dogru olmaz.
Gilinlimiiz uyarlamalarimin 15 saat gibi bir stirede 1300° C ye ulasan 6rnekleri oldugunu

bilinmektedir. Bu 6rnekler toprak altinda degil iizerinde uygun egimli bir yere yapilir;
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Olgiileri ve tasarimi bakimindan tamamen eskinin canlandirmasidirlar ve “Ana gama”
olarak adlandirilirlar (CIZER, s. 10-11-12).

Bu firinlarda yanma siiresi, dogal kiil sirli seramikler tercih edildiginden, kiil
birikiminin kontroliine ve firinin biiyiikliigiine gére 2 giinden 10 giine kadar, bazen daha
da uzatilabilmektedir. Bu siireye sir olusumu neticesini gosteren test parcalari ile karar

verilmektedir (OZYURT, 2008, s. 40).

Glinlimiiz uyarlamalarinda yaklasik 15 saatte yapilan atesleme sonucunda ortalama
1300°-1400°C dereceye ulasildigi bilinmektedir. Nobarigama’da oldugu gibi kiil

sirlarinin elde edilmesi i¢in olduk¢a uygun bir firin tiiriidiir.

1.3.4. Tuz Pisirimi (Salt Firing)

Tuz sirlar1 Almanya’da ufak atdlyelerde 15. Yiizyilda kesfedilmis ve 19. Yiizyilda
canak ¢omlek yapiminda sik¢a kullanilmistir. Giiniimiizde bu sirlama teknigi geliserek
kendine yeni uygulama alanlari bulmaktadir. 15. Yiizyilda rastlantisal olarak bulunan
tuz sirlari, gelisen teknolojinin yardimi ile giliniimiizde yakit olarak gaz kullanilan

firmlarda daha kontrollii olarak yapilabilmektedir (CANDURAN, 2007, s. 104).

Tuz pisiriminde seramik {iriin lizerine sir uygulanmamaktadir. Kilin yapisinda dogal
olarak bulunan silika ve tuz icerisindeki sodyum ile basit ve rastlantisal bir sir elde
edilir. Ham halde firna yerlestirilen iiriin tek pisirim yapilarak elde edilmektedir.
Seramik {rtiniin olgunlagma derecesine yiikseltildikten sonra, firin igerisinde tuz atmak
icin agilan deliklerden biinye ile direkt temas edecek sekilde firin igerisine c¢esitli
tiirlerde tuz atimi yapilmaktadir. Bu noktada farkli deneyimler ve ¢aligmalar sonucunda

tuz ¢esitli hammaddeler ile karistirilarak da atilabilmektedir.

Refrakter seramik bir kap icerisinde %70 kaya tuzu, %10 boraks, %20 bakir siilfat ve
aldig1 kadar su = %100 maddeler orta dereceli alev {izerinde su buharlasip bitinceye
kadar karistirilarak bekletilmektedir. Sonucunda elde edilen karisim belirlenen aletlerle
firin icerisine atilir. Bu sayede daha iyi bir buharlagsma ve sirlama saglanmaktadir. Diger
bir yontemde ise; sulu bir kivamda hazirlanan karisim, plskiirtiicii bir alet ile firin

icerisine piiskiirtiilerek tuzlama yapilir. Gazli pisirim yapildiginda, hazirlanan tuz
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karigimi briilor agzina sulu kivamda dokiilerek tuzlama islemi gergeklestirilir. Tuzun
icerisinde bulunan su Onemli bir faktordiir. Formiilde yer alan su, kullanilmig olan
yakittan veya yagmurlu havalarda havadaki nemden de karsilanabilir. Biinyenin
olgunlasma 1sisinda, firin igerisine atilan tuz hizli bir sekilde buharlasir ve tuz
icerisindeki sodyum, Biinye igerisindeki silis ile birlesir. Bu sayede mamullerin
tizerinde ince bir sir olusur (KARAKUS, 2010, s. 16).

Tuz pisiriminde uygulanan tuz miktari-tiirii, biinyenin icerdigi hammadde o6zellikleri,
kullanilan yakit tiirli, pisirim derecesi ve rediiksiyon gorsel efektler i¢in Onemli
etkenlerdir. Ayrica tuz pisirimlerinde farkli astar kullanimlari sirin olusmasi ve renk
secenegi acisindan cesitlilik i¢in Onemli etkenlerden biridir. Tim bu etkenlerin
oranlarma bagli olarak farkli ve tamamen rastlantisal sonuglar elde edilmektedir.
Giliniimiizde farkli renklendiriciler, oksitler ve astarlar kullanilarak ¢ok ¢esitli sonuglar
ortaya ¢ikarilmistir. Tuz pisiriminde yapilan uygulamada ¢ok ¢esitli gaz ¢ikiglar1 ve firin
icinde tuzun etkisi ile camlagmalar oldugundan firin 6zel olarak ates tuglasindan
yapilmaktadir. Giiniimiizde kullanilan elektrikli rezistansli firinlarda bu pisirimi yapmak
pek mimkiin degildir. Pigirim siiresi kullanilan yakit tiiriine ve firin izolasyonunun

saglamligina gore degismektedir.

Pisirimin siiresi firmin biiyiikliigiine gore 12 ile 15 saat arasinda degismektedir. Pisirim
kullanilan seramik biinyenin olgunlasma 1sisina bagli olarak 1260 derece ile 1320
derece arasinda yapilmaktadir. Firinin yiiklenmesi sirasinda firin raflar1 sir akmalarina
ve yapismalarina kars1 % 50 aliimina ve % 50 kaolinden olusan bir karigim ile kaplanur.
Ayni karisimdan hazirlanan ufak toplar seramik pargalarin altina yerlestirilerek
parcalarin firin raflarina yapismasi engellenir. Firmin yiikklenme islemi bittikten sonra

firn kapagi yine yapisma riskine karsi tugla ile oriilir (CANDURAN, 2007, s. 108).
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Gorsel 7: Kaan Canduran Tuz Pigirimi Uygulanmig Form (CANDURAN, 2007, s. 103) Erisim
Tarihi:14.02.19

Tuz pisirimi ile elde edilen seramik biinyeler rastlantisal ve silirpriz sonuglar
olusturmaktadir. Ozgiin renk ve desenler elde etmek icin kullanilan bu yontem giiniimiiz
seramik sanat¢ilar1 tarafindan oldukc¢a fazla kullanilan alternatif pisirim teknikleri

arasinda yer almaktadir.

1.3.5. Cukur Pisirimi (Pit Firing)

Ilkel pisirim tekniklerinden biri olan ¢ukur pisirimi ¢aglar boyunca kullanilmis ve
kullanilmaya devam etmektedir. Cukur pisirimi seramik tarihinde bir¢ok kiiltiirde
kullanilmis ve giiniimiize kadar ulagsmistir. Gegmisten giinlimiize uygulanan bu teknik
giinlimiizde de bircok farkli pisirim tekniginin temelini olusturabilecek niteliktedir.
Cukur pisirimi, diger adi ile “pit firing” acik alanda kazilan topragin icine seramik
riinlerin yerlestirilmesi ile yapilan bir tekniktir. Bu pisirimdeki temel amag, 1s1
kayiplarinin minimum diizeye indirilmesi ve korunakli olmasidir. Yakit olarak
kullanilan organik malzemelerin, indirgen atmosferin ve seramik {riiniin kil 6zellikleri
ile ylizeyde karbon lekelenmeleri olugsmaktadir. Sonuglar diger alternatif pisirimlerde
oldugu gibi siirpriz ve 6zgiin olmaktadir. Bu sonuglar gilinlimiizde bazi sanatcilar

tarafindan istenilen gorsel etkileri elde etmek amacl kullanilmaktadir.
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Gliniimiizde ¢ukur pisirimlerinde seramik biinyelerin {izerine tipki sagar pisiriminde
oldugu gibi cesitli meyve kabuklari, siilfat, renklendirici metal oksit vb. olmak iizere
organik ve inorganik malzemeler konularak gorsel etkide cesitlilik saglanmaktadir.
Cukur pisiriminde indirgen atmosfer, kullanilan malzeme ¢esitliligi ile Dbirlikte
seramigin bilesenleri, pisirim sirasinda kullanilan yakat tiirli ve agilan ¢ukurun genisligi,
derinligi, c¢ikilan maksimum sicaklik seviyesi gibi faktorler, sonucun cesitliligi
agisindan olduk¢a onemlidir. Ozellikle cukur pisiriminde istenilen dereceye ¢ikmak
diger pisirimlere oranla daha uzun zaman alacagindan havanin riizgarh veya yagmurlu

olmamasi gerekmektedir.

Teknolojik gelismelere ragmen binlerce yil Oncesine ait gibi goriinen seramiklerin
uiretildigi bolgelere, Hindistan, Pakistan, Anadolu’da baz1 merkezler, Afrika, Giiney ve
Kuzey Amerika ve Papua Yeni Gine’de hala rastlanmaktadir. Pigirimin amaci, yeterli 1s1
verilerek camurun yapisinda bulunan mineral kristallerinin bozulmasini ve sertleserek
dayaniklilik kazanmasini saglamaktir. Bunun i¢in formlarin en az 500°C de pisirilmesi
gerekir. Cukurda pisirim tekniginde kullanilacak yakit, cografi bolgeye bagl olarak;
cita, saman, asma kiitlikleri, meyve ¢ekirdekleri, seker kamisi veya pamuk bitkisi sapi,
zeytin kiispesi, ay¢icegi kiispesi, talag, Hindistan cevizi kabugu, lastik araba tekerlekleri
vb. ¢esitlilikte olabilmektedir (BASKIRKAN, 2010, s. 36).

Seramiklerin Cim bloklarla
etrafini sarmalayan kapat||m|$ firin Qukur igerisine Hava kanall
talag ya da odun , yerlestirimis
yigini NG ) seramikler /
Yer sewyesu Q ’ﬁ&
(Db g i
= DO ufbis e == ;
s 5 :
AT .
=R <;e' .‘.-
i STSCSG T ukurun tabanina
Zemine agllm|§ cukur yerlestirilmis odunlar

Gorsel 8: Cukur Pigirimi Firin Dizlimi (Kaynak: (BASKIRKAN, 2010, s. 9) Erisim Tarihi:15.02.19

Cukur pisiriminde hazirlik siireci olduk¢a 6nemli ve zaman alan bir islemdir. Yanma

siirecini uzatmasi agisindan tam kurutulmamis cesitli aga¢ odunlar1 kullanilmaktadir.
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Bununla birlikte seramik tiriinler dizilirken aralara talag, saman, ¢ira ve gazete kagitlar
konulmaktadir. Bu dizilim pisirimin saglikli bir sekilde istenilen zamanda dereceye
cikabilmesi i¢in Oonemlidir. Pisirimi yapilacak olan seramik biinyelerin kirilma veya
catlamalarmin 6nlenmesi i¢in mukavemeti yiiksek camurlarin kullanilmasi ile birlikte
acik renklerde gorsel etkinin daha belirdin olacag: astarlarin tercih edilmesin de yarar

saglayacak etkenler arasindadir.

Yigilarak istif edilmis ¢omlekler odunla kaplanir, daha sonra komiir ilave edilerek agik
havada bir pisirime baslanir. Pigirim boyunca atesi yonetmek icin ihtiya¢ duydugu kadar
yaklagik bir saat igerisinde daha fazla odun ve tutusturucu madde eklenerek
sonlandirilir. Sicak ates, zengin siyahlar1 ve giiclii gri doniisiimlerini yaratir. Bu yalin
tipteki pisirim teknikleri giiniimiizde diinya tizerindeki bir¢ok kiiltiirler tarafindan

torensel amagclarla hala kullanilmaktadir (BASKIRKAN, 2010, s. 47).

Odunlar ¢ukura en ince olanlardan baslayarak yiiklenir. Odunlar ¢ukurun yer seviyesi
ile ayn1 hizaya geldikten sonra yaklasik 30-40 cm kadar yiikselti olusturacak sekilde
konmaya devam edilmelidir. Ust kisma kalin odunlar yiiklendiginden, tutusmayi
kolaylastirmak icin 1,5 litre mazot dokiiliir. Daha sonra ucunda ates olan bir dal
parcasiyla odunlar yakilarak pisirim baslatilir. Alev ¢ukurun biitiin yiizeyini kaplayana
kadar beklenir. Bu arada yer seviyesinden yliksege istiflenen odunlar yanmanin
olusturdugu kayip ve ¢okme dolayisiyla ¢ukur i¢ine dogru c¢ekilir. Ac¢ik alev odunlar
hizla tiiketeceginden takviye odun atilarak odunlarin c¢ukurun yer seviyesinde
tutulmasina calisilir. Yaklasik 30 dakika siiren bu islem sonunda 6nce yliklenenlerle
birlikte toplam 1,5 ton odun gukura atilmig olur. Alev ¢ukurun yiizeyine yayildiktan
sonra, cukur pisiriminin en gorkemli an1 yasanmaya baslar. Ozellikle aksam
karanligindan sonra yakilan firinlarda alevin 3-4 metre kadar yiikseldigi net bir sekilde
gozlemlenir. Ancak bu keyif fazla uzun siiremez, acgik alev igerideki yakitlar1 hizla
tiiketeceginden, ¢ukurun {istiiniin metal levhalarla kapatilmas1 gerekmektedir. Kapatma
islemi ¢ukur pisiriminin en tehlikeli asamasidir. En az 2-3 metre yiikseklikteki alevlerin
yaydig1 1s1 gukurun g¢evresine yaklagmayi zorlastirir. Kapatma isleminde kullanilacak
metal levhalarin birka¢ parca olmasi bu islemi kolaylastiracaktir. Iki kisi, riizgar

arkalarma alarak riizgar yoniindeki kisa kenardan itibaren, tasidiklar1 metal levhalar
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birbirinin {istiine binecek sekilde, kapatma islemine baslamalidir. Cukur tamamen
kapatildiginda bacalardan c¢ikan duman kontrol edilir. Bacalar dogru sekilde
yerlestirilmis ise duman birinden ¢ikar. Pisirim bu sekilde yaklasik 12 saat devam
eder... Cukur pisirimde ulasilmak istenen sicaklik derecesi 900-1000 °C olarak
benimsenmistir ve bunun i¢in agilacak olan ¢ukurun ideal boyutlari, derinlik100-150cm,
en120-175cm ve boy 250-300cm seklinde olmalidir... Cukur pisiriminde, ¢atlama
riskine karsi, ¢alismalarin ilk (biskiivi) pisirimlerinin 1000 °C derecede yapilmis olmasi
tavsiye edilir. Cilinkii ¢ukur i¢indeki 1sinma yukaridan asagiya dogru oldugu igin,
homojen bir firin atmosferinden s6z edilemez. Bu nedenle biskiivi pisirimi yapilmamis
tirtinler, yiizeyleri lizerindeki farkli 1sinmalardan dolay1 ¢atlayabilirler. Ayrica yanma
sirasinda odunlar ¢okme yaparak ¢ok daha kirilgan olan bu parcalara zarar verir...
Seramik calismalar, cukur zeminine yerlestirildikten sonra tiim bosluklar agac talasi ile
kaplanir. Artik odunlarin gukura doldurulmasina baslanabilir. Ancak odunlarin pisirime
baslamadan oOnce seramik c¢aligmalar iizerinde olusturacagr agirlik baskisini ve
dolayistyla kirilma riskini azaltmak icin, bol miktarda burusturulmus gazete kagidinin
seramiklerin tizerini kapatacak sekilde ¢ukurun igine atilmasi tavsiye edilir (ISITMAN
& MARASALI, 2009, s. 101-105).

Cukurun etrafin1 tugla ile kaplamak veya ¢ukuru daha derin kazmak verimliligi arttirir
ve zeminin Ustlindeki bir firma gore ¢ok daha ytiksek 1silara ulagilmasini saglar. Firini
cevreleyen bu yiizey, igeride var olan 1sinin termal soka yol agmasini aza indirgeyerek
yalitimi arttirir. Bir hava emis borusu eklemek veya duvarlarda yeterli hava deligi
acmak, oksijenin yakit alevi gekisini arttirarak yakitin daha verimli hale gelmesini
saglar. Bu yan girisler ayn1 zamanda, daha yiiksek 1silara ulasmak amaciyla yakit
yiiklemesini arttirmak i¢in besleme agzi olarak da kullanilabilir. Yalitim duvarlarinin
yukar1 dogru yiikseltilmesi, yeni firin tasarimlarinin gelismesini beraberinde getirmistir.
Boylece her bir kiiltiir, farkli ¢oziimler uygulayarak kullandiklart ¢ukur firinlarim

gelistirmislerdir (GEORGER, 2012, s. 6).
Yapilan bu klasik ¢ukur pisirim islemlerinin bilinen teknigi disinda sanatgilar zamanla
deneyimler kazanarak farkli yontemler elde etmis ve kendilerine 6zgiin pisirimler

gerceklestirmiglerdir. Cukur pisiriminde yapilan tim bu islemlerin sonucunda pisirim
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bittikten sonra irlinlerin 1s1 sokundan korunmasi i¢in sogumast beklenmektedir.
Soguma islemi gerceklestikten sonra ¢ikarilan drlinler ylizey efektlerinin

belirginlestirilmesi agisindan ¢ok ¢esitli yontemlerle cilalanmaktadir.

1.3.6. Isli Pisirim (Smoke Firing)

Isli pisirim teknigi, gec¢misten giiniimiize kadar kullanilmis olan seramik
pisirimlerindendir. Biinye tizerinde olusan is lekeleri ge¢miste tercih edilmemekteydi
ancak giiniimiizde, isli pisirim sirasinda olusan bu rastlantisal, 6zgiin ve yumusak gegisli

lekeler artistik amagla kullanilmaktadir.

Isli pisirim teknigi, cukur pisirimi ile oldukca fazla benzer dzelliklerdedir. Ancak isli
pisirim sadece ¢ukur kazilarak yapildig1 gibi metal vb. 1stya dayanikli kutular icerisinde
de yapilabilmektedir. Seramik {irtinler ¢ukur pisiriminde oldugu gibi ¢ukur kazilarak
metal kutular i¢inde yapilmaktadir. Pisirimin diizenlenmesi sirasinda yakmak igin
kullanilan malzemeler ve istifleme, ¢ukur pisirimi ile benzer dzellikler gosterir. Isli
pisirimin yapim asamasinda kullanilan ¢amur tiiriiniin ani 1s1 degisikliklerine dayanikli
olmast oldukca Onemlidir. Seramik biinyede beyaz astar kullanilmasi, perdahlanmasi
veya kontrollii astar kullanimi1 sonu¢ i¢in olumlu ve ¢esitlendirici faktorlerdir. Isli
pisirimde sir kullanmaksizin seramik biinyenin bilesenleri ve indirgen atmosferin
birlesimi ile gorsel sonuglar elde edilmektedir. Isli pisirimde sagar ve cukur pisirim
tekniklerinde oldugu gibi kullanilan renklendirici metal oksitler, ¢esitli tuzlar, siilfatlar
ve ayni sekilde organik-inorganik ¢ok ¢esitli malzemeler kullanilmaktadir. Ancak isli
pisirimde is yogunlugunun fazla olmas1 istendiginden daha fazla karbon monoksite
ithtiya¢ duyulmaktadir. Bunun i¢in kullanilan ana malzemelerden odun ve talasin yari
nemli olmasi tercih edilmektedir. Odunun ve talagin iriligi elde edildigi agac
cesitliligine gore sonucu degismektedir. Isli pisirimde, cukur pisiriminde oldugu gibi
pisirim derecesi ve rejimi kontrol edilmemektedir. Ince talas koyu leke ve gecisler
olustururken, kalin talas yiizeyde lokal ve agik tonlarda isleme yapar. Talas ile birlikte
yosun, saman, tezek, kuru bitki artiklari, yaprak ve cesitli tohumlardan yararlanilabilir.
Bu malzemelerin her biri 1s1 ile karsilastiginda farkli reaksiyonlar gosterdiginden
etkileri de farkli olacaktir. Bu malzemelerin tiimiiniin, tek seferde ayni firina konulmasi

sonucu karmasik ve secilmez hale getirebilecegi gibi, malzeme ¢esitliligini azaltmak da
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iyi sonuglar vermeyebilir. Siyah gecislerin olustugu diiz bir isleme icin sadece talas ve
yanici birka¢ malzeme yeterli olacaktir. . Isli pisirim uygulamas icin seramik parcga
sayisina baglh olarak topraga 70-80 cm derinliginde bir ¢ukur acilir. Agilan ¢ukurun
etrafina bir sira tugla ya da tas dizmek, sicaklik kontroliinii saglayacagi gibi cukura
dogru olusabilecek toprak kaymasini da Onleyecektir. Hazirlanan ¢ukurun zeminine
1520 cm vyiikseklige ulasincaya dek talas dokiiliir. Seramik parcalar bu kat iizerine
yerlestirilerek aralarina ve lizerlerine tuzlar, siilfatlar ve metal etkiler olusturmasi i¢in de
metal parcalar yerlestirilebilir. Tuzlar ve siilfatlar toz halde c¢ukura serpilerek
kullanilabilecegi gibi dnceden ¢ozelti haline getirilerek de kullanilabilirler (BOZKURT,
2012, s. 23).

Pisirim diizenlemesi yapilirken 1sinin devamliligini saglamak ve maksimum verim
almak agisindan hava bosluklarin birakilmasi gerekmektedir. Bu durumun sonucunda
1s1 yavas yayilmaktadir. Sirsiz biinye lizerine rastlantisal olarak niifuz eden duman
cesitli renk ve desenler olarak biinye {izerine sabitlenmektedir. Isli pisirim ile birlikte
diger alternatif pisirim yoOntemlerinde temel ve basit tekniklerin olmasina ragmen
pisirimlerin basarili sonuglart malzeme kullanimi, deneyim ve gézleme dayanmaktadir.
Bu tiir pisirim tekniklerinde deneme yanilma yontemi saglikli bir sonug agisindan iyi bir
gbzlem ile edinilen bilgi sonucunda ortaya ¢ikmaktadir. Alternatif pisirim tekniklerinde
sanatcilarin kendilerine 6zgiin deneyimleri sonucunda dumanin ve rediiksiyonun etkileri
cesitlilik gostermektedir. Isli pisirim teknigi farkli toplumlarda hala kullanilmasi ile
birlikte giinlimiizde de birgok seramik sanatcisi tarafindan tercih edilmektedir. Pigirim
sirasinda  kullanilan organik yanict malzemelerin tiiri, miktari, derecenin ve
rediiksiyonun yogunlugu farkli ve 6zgiin etkilerin olusumuna sebep olmaktadir. Ayni
zamanda kullanilan ¢amur tiirli form yapis1 da sonucu degistiren etkenler arasindadir.
Cukur pisirimi gibi isli pisirim teknigi de c¢ok masrafli olmayan ve donanim

gerektirmeyen temel basit pisirimlerdendir.

1.3.7. Varilde Pisirim (Barrel Firing)
Alternatif pisirim tekniklerinde bir diger ¢esit olan varilde pisirim teknigi i¢in elektrik

ya da dogal gaz kullannomina gerek duyulmamaktadir. Acik alanda rahatlikla

gergeklestirilebilen bu pisirim yonteminde firinda kullanilmamaktadir. Diger alternatif
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pisirimlerde oldugu gibi varil pisiriminde de slirpriz ve Ozglin sonuglar elde
edilmektedir. Sagar ve cukur pisiriminde oldugu gibi bu teknikte de pek ¢ok malzemeyi
bir arada kullanabilmek miimkiindiir. Yakit olarak ¢ukur pisirimine benzer
Ozelliklerdedir ¢ok ¢esitli odun, talas, kuru yapraklar, renklendirici metal oksitler,

stilfatlar vb. yanici organik-inorganik bir¢ok malzeme kullanilabilmektedir.

Varilde pisirim tekniginin diger alternatif pisirimlere gore pratik olan 6zelligi tasinabilir
olmasidir. Bu 0zelligi sayesinde pisirim sirasinda olusabilecek olumsuz hava
kosullarina karsi taginabilmesi bir avantaj saglamaktadir. Tipki diger yontemlerde
oldugu gibi varil pisiriminde de sanat¢ilar zamanla bireysel deneyimlerinden ve
gbzlemlerinden yola cikarak kendilerine 6zgiin pisirimler gerceklestirmektedir. Bazi
sanat¢ilar bu pisirimi cukur agip igine yerlestirdikleri varille yaparken bazilar1 varilin

altina birkag parca tugla koyarak pisirimi ters bir diizenleme ile gerceklestirmektedir.

Pisirim yapilirken varilin igerisine yerlestirilen seramik iriiniin bilesenlerine ve
mukavemetine gore bir ya da birka¢ farkli iiriin yerlestirilmektedir. Burada dikkat
edilmesi gereken daha hafif parcalarin {ist tarafa Gzenle yerlestirilmesi ve pisirim
sirasinda aralara yerlestirilen yanict maddelerin yanmasi ile formlarin hareket etme
durumunun g6z Oniinde bulundurulmasidir. Diger dumanli pisirimlerde oldugu gibi
varil pisiriminde de mukavemeti yiiksek ve acik renk astarlar ile yapildiginda

sonuglarda renk gecisleri daha net goriilmektedir.

Varilde Pisirim Tekniginde, oksitler, karbonatlar ve bakir tel gibi ¢esitli kimyasal
renklendiriciler ile farkli siyah tonlarini, gri dumanl yiizeyleri, pembemsi-koyu kizil
kahverengileri, pembe tonlarini, topragimsi turunculari, kirmizilari, toprak tonlarni ve
koyu sar1 gibi carpict yiizey renklerini elde etmek miimkiindiir. Bu teknik sayesinde,
geleneksel sir ve astarlama yontemleri ile elde edilemeyecek kirmizilari, canlh
turuncular1 ve parlak sarilar1 iceren kirmizimsi ve pariltili renkler arasinda giiclii 151k
golge kontrastlar1 elde edilebilmektedir. Varilde Pisirim Teknigi basit bir pisirim teknigi
gibi gorilmekle birlikte, cogu zaman istenilen sonuglara ulagsmak oldukg¢a zordur.

Basaril1 sonuglara ulasmak hava kosullarina, kullanilan kimyasal maddelere, pisirim
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hiz1 ve sicakligina bagli olarak degismektedir (WANDLESS & WATKINS , 2006, s.
77).

Pisirime, tabanina yaklasik 5-8 cm. saman karisimi ile talas koyulmus bos bir pisirim
haznesi ile baglanabilir. Daha sonraki adim, talas yataginin {izerine bol bol renklendirici
serpilmesidir. Daha sonra bu yataga pargalar yerlestirilmelidir. Renklendiriciler, direkt
temastan dolayr seramiklerin alt kisimlarmin {izerinde renklerin gelismesine yardim
eder ve bununla beraber yiizey tizerinde gri renkler yaratir. Varilin katmanlar halinde
doldurulmasina dikkat edilmelidir. Ates kor halinde yanarken seramikler kayarak
diisebilir. Pisirim sirasinda pargalarin yer degistirmeleri nedeniyle iirlinlerin istenmeyen
temaslarin1 engellemek igin aralarinda belli 6lgiide bosluk birakildigindan emin
olunmalidir. Varil igerisine tiim seramiklerin yerlestirilmesinden sonra, seramiklerin
etrafina talas, saman, kii¢iik odun kiymiklar1 ve ¢ali ¢irp1 konur. Yanict malzemeler ¢ok
yogun olarak istiflenmemelidir. Kor halinde yanan ates i¢in hava bosluklarinin kalmasi
iyi olacaktir. Yogun bir sekilde doldurulmus varil yavas¢a yanar, dumanlar agir agir
olusacagindan tikanmalar olabilir ve bu uzun siire gerektirebilmektedir. Daha gevsek bir
doldurma ile siiratli bir pisirim ve genis cesitlilikte renkler elde edilebilir

(BASKIRKAN, 2010, s. 63-64).

Varil pisirim tekniginde kullanilan biinyenin 6zellikleri ile birlikte, pisirimin ulagtig
derece, yanici maddelerin olusturdugu rediiksiyon atmosferi, renklendirici metal
oksitler, tuzlar ve diger malzemelerin ¢esitliligine gore farklilik gostermektedir. Varilde
pisirim tekniginde seramik biinyelerin kullanimi1 tamamen sanat¢inin istedigi sonug ve
deneyimi ile baglantilidir. Daha once biskiivi pisirimi yapilmis olarak gergeklestirildigi
gibi catlama ve kirilma riski ile birlikte ham halde de pisirim yapilmaktadir.
Perdahlanmis ve direkt uygulanmis ¢esitli renklerde kontrollii astar uygulamalarina ek
olarak bazi sanatgilar diisiik dereceli sirlarda kullanarak teknik cesitliligi arttirmislardir.
Birbirine yakin benzer sonuglar elde etmek i¢in pisirimin ¢ok iyi gdzlemlenmesi ve not
alinmasi ile birlikte fazla deneme yapilmasi gerekmektedir. Alternatif pisirimlerinin
hepsinde deneyim i¢in uygulanan malzemelerin verdigi etkiler karsilasilan hatalar ve
basarili sonuclar dikkatle not edilmelidir. Cukur ve raku pisiriminde oldugu gibi varilde

pisirimde de genellikle hizli 1s1 soklarina bagli kirilmalar ve ¢atlamalar olabilmektedir.
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Genellikle sirsiz ylizeylerde yapilan sagar, cukur ve varil pisirimlerinde sogumadan
sonra seramik biinye iizerindeki kiilden arindirilarak hem etkilerin daha belirgin olmasi
hem de biinyedeki mathigin giderilmesi agisindan ¢esitli malzemeler ile cilalanip
parlatilmaktadir. Tamamen rastlantisal olusan bu carpici yiizey efektleri ve renk gegisli

0zglin seramikler sanatgilar tarafindan ¢okca tercih edilen popiiler pisirimlerdir.

1.3.8. Acik Ateste Pisirim

Seramik, bilinen en eski el sanatlarindan biridir. Neolitik dénemde (M.0O. 7000 - 3000)
tas kaplarin yerini, yasanilan bolgeden toplanan Kkillerle yapilip ‘agikta’ pisirilen
comlekler almistir. Bu ¢omleklerin hem yapimi hem de taginmasi kolaydir. Comlekler
yiyecekleri pisirmek ve saklamak icin de kullanilmis ve ayn1 zamanda 6lenlere sonraki
hayatlarinda eslik etmek iizere ritiiel nesneler olarak onemli bir rol iistlenmislerdir.
Seramik yapimi, form-yiizey dekorunda onemli bir sanatsal ifade araci olarak rol

oynamasinin yani sira, tam anlamiyla fonksiyonel amagclar da iistlenmistir.

Seramik endiistrisine sahip olduklarina dair kanitlar1 bulunan ilk toplumlar; 7 - 8 bin y1l
oncesine dayanan ¢omlek dekoru gelenegi bulunan, eski Yakin Dogu toplumlaridir.
Toplumlar ¢omleklerini dekore etmek igin farkli teknikler gelistirmistir. Ust kismi
siyah, kirmiz1 perdahli, renk kontrastlarina sahip olan ilk 6rnekler, M.O. 3500’lerde,
hanedanlik 6ncesi Misirlt ¢comlekgiler tarafindan, dumanli pisirim teknikleri kullanilarak
tretilmistir. Bunu saglamak icin ¢omlekler dikkatli bir sekilde iist iiste yigiliyordu.
Boylece, ¢comlegin bir kismi1 siyahlig1 olusturan aleve maruz kaliyor, kalan diger kismi
ise lizerine gelen diger bir ¢dmlek sayesinde alevden korunuyordu. Biiyiik olasilikla, bu

teknik farkl yerlerde farkl kiiltiirler tarafindan bircok kez kesfedilmistir.

Dumanli pisirim tekniklerinin baska drnekleri antik Kibris’ta erken bronz ¢aginda M.O.
2500’lerde goriilebilmektedir. Bu donemde, (bir kismi diizenli, bir tarafi benekli farkl
oranlarda siyah ve kirmizi alanlar olugsmasina yol agan oksidasyon ve rediiksiyon
birlesimi barindiran yiizeylerin bulundugu) kirmizi-siyah ¢omlekler de dahil olmak
tizere, ¢esitli tiirlerde Kirmizi Perdahli Comlekler hakimdir. Kirmizidan siyaha gecis
bazen ¢omlegin yarisinda bazen icinde gergeklesir, bazen de tiim parca karartilmistir.

Comlekler dnce kirmizi bir astarla kaplanmis, sonra gii¢lii bir parilt etkisi olusturmak
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icin cakil tas1 gibi sert ve plirlizsiiz bir nesneyle perdahlanmigstir. Kil iizerinde, kazima
cizgilerinin olusturdugu soyut goriintiilerin i¢i kontrast olusturmak i¢in beyaz astar ile

doldurulmustur (BASKIRKAN, 2010, s. 18).

Gilinilimiizde yapilan en eski alternatif pisirim teknigi olan acik ateste pisirim teknigi
giinimiizde de degisiklige ugramadan uygulanmaktadir. Eski c¢aglardan bugiine
teknolojinin gelisip ilerlemesine ragmen, giiniimiizde bu teknigi kullanarak {iretim

yapan seramik tiretim yerleri bulunmaktadir.

flkel acik ateste pisirim teknikleri, Hindistan, Pakistan, Afrika, Giiney Amerika, Kuzey
Amerika, Papua Yeni Gine ve Tiirkiye de dahil olmak tizere diinyanin bir¢ok bolgesinde
hala kullanilmaktadir. ilkel ¢omlekgilik ydntemlerini kullanan seramikgileri acik ateste
pisirim tekniklerine sevk eden durum, sinirli teknolojik imkanlara sahip olmalaridir.
Seramikte pisirimin amaci, kil-mineral kristallerini parcalamaya yetecek kadar uzun bir
siirede, topraktan iiretilen kurumus nesnenin, yeterli 1siya maruz birakilarak seramige
donlismesini  saglamaktir. Comlegin, sertlik, gozeneklilik ve dayaniklhilik gibi
karakteristik ~ Ozellikler kazanmasina yetecek en diisiik sicaklik 500°C’dir
(BASKIRKAN, 2010, s. 15)

Pigirim cografi konumlara gore ¢ikarilan killerin ¢esitli asamalardan gegirilip
sekillendirilmesinin ardindan, {irlinler yakit olarak kullanilan organik yanici maddeler
ile birlikte st tiste istiflenerek gergeklestirilmektedir. Ag¢ik ateste pisirimin hazirlik
asamasi diger pisirimlerde oldugu gibi dikkat ve 6zen gerektirmektedir. Yapilacak
pisirim acik alanda oldugu i¢in doga kosullarinin sartlarina gore gerceklestirilmektedir.
Bu pisirim tlirii genellikle seramigin pisirilmesi ile baslayan ilk ¢aglarda ¢omlegin
diisiik derecelerde mukavemetini saglamasi ve kullamima uygun olmasi agisindan

yapilmaktadir.

39



Islak ¢gim ya da

Yanma atesini yosun yiginlar

baglatmak i¢in odun ve
dallar

Yakit d k -
LS o '/ﬂ\?*r ﬁ\

) \ 2
Yer seviyesi /fo——=A, ,L, “;
& \,’«~§’ ’7\\‘
[/ / X ) (i
ﬁ__,:.‘ \ “‘\
=AY

Cam ignesi gibi yanicilar
ile olugturulmug s19 cukur katmani

Gorsel 9: Acik Ateste Pisirim Dizilimi (Kaynak: (BASKIRKAN, 2010, s. 8) Erisim Tarihi:15.02.19

Klasik bir pisirimin uygulamasinda ¢omlekler daire seklinde dizilmektedir. Agik
pisirimde g¢esitli odun tlrlerinden olan yakitin bir kismi ¢omleklerin altina
yerlestirildikten sonra ilizerine ¢omlekler yerlestirilmektedir. Bu sekilde olusturulan
pisirim yatag1 sonrasinda iizerine ¢comleklerin dizilmesinin ardindan 1sinin korunmasini
saglamak i¢in bir diger asamada kirik pargalar istiflenmektedir. Yerlestirilen bu
parcalarin istiine tas, 1slak odun ve camur gibi malzemeler yalittm olarak
kullanilmaktadir. Bu asamadan sonra ise ¢Omleklerin etrafina yakitin dizilmesi ve
ateslenmesi ile pisirim baslamaktadir. Pisirimin diizenlenmesinde parcalar arasinda
birakilan belli bosluklar, hava akiminin ve 1sinin dolasimi i¢in olduk¢a 6nemlidir.
Sicaklikta olusabilecek ani degisimlerde catlak olugsmamasi i¢in ¢omleklerin agiz
kisimlar asagiya gelecek sekilde dizilmektedir. Yakit olarak cesitli agaglarin odunlari
ile birlikte tamamen bolgenin 6zellikleri ile baglantili olarak tarim atiklari ile birlikte

cesitli hayvan giibreleri gibi genellikle organik yanict malzemeler kullanilmistir.

Seramik teknolojisinin gelismesi ile firinlar yapilmadan 6nce diinyanin bir¢ok yerinde
kullanilmis olan bu pisirim teknigi zamanla yerini ilkel firin tiirlerine ve alternatif
pisirimlere birakmistir. Ancak hala giinlimiizde sanatcilar tarafinda deneysel amagh

kullanilmaya devam etmektedir.
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BOLUM 2. OBVARA PIiSIRIM TEKNIGI

Obvara pisirim teknigi tipki diger alternatif pisirimler gibi giiniimiizde bir¢ok iilkede
seramik sanatgilar1 tarafindan uygulanan tekniklerden birisidir. Tarihi 14. Yiizyila
dayanan bu antik pisirim teknigi uzun bir siire yapilmamis, baska bir ifade ile
unutulmaya yiiz tutmus fakat giinlimiizde yeniden hatirlanarak uygulamalar yapilmaya
baslanmigtir. Sanatcilarin seramik yiizeylerde farkli ve estetik goriinlimler elde etme
cabasi, onlarin, Obvara’y1 yeniden kesfetmesine sebep olmus, boylelikle teknik, popiiler
alternatif pisirimler arasinda yerini almistir. Bu ilginin en 6nemli sebepleri arasinda,
seramik yiizeylerde 6nceden tahmin edilemeyen ve dogal goriinimli estetik gorsel
etkilerin elde edilebilmesi ve hizli elde edilebilen sonuglar gosterilebilir. Obvara
pisirimi, ylizeyde saridan, kahverengi ve siyaha dogru olusan renk yelpazesine sahip
olup rastlantisal carpici efektleri ile dogal bir goriinlime sahiptir. Obvara, gliniimiizde
uluslararast seramik calistaylarin da ¢ok sayida seramik sanatgist tarafindan
uygulanmakta, bdylelikle tanmirlig: artarak, gelistirilmeye devam etmektedir. Ornegin,
Letonya’da kiiltiirel ve yerel iiretimlerin teshir edildigi etkinliklerde, halka ac¢ik yapilan

alternatif pisirimler ile birlikte Obvara pisirimine de yer verilmektedir.

Gorsel 10: Alternatif Pisirim Uygulamalari, Riga Letonya, Temmuz 2015 Fotograf: Buket Acartiirk
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Gérsel 11: Obvara Pisirim Ornekleri, Riga, Letonya, Temmuz 2015 Fotograf: Buket Acartiirk

2.1. Obvara’min Tanim

Alternatif pisirim tekniklerinden Obvara pisiriminin kdkeni Dogu Avrupa’da yaklasik
14. yilizyila kadar uzanmaktadir. Bu geleneksel teknik Estonya, Litvanya, Letonya
Belarus ve Rusya’da yaygin olarak kullanilmaktadir. Baltik denizini ¢evreleyen

tilkelerde sik uygulanmasi sebebi ile ‘Baltik Raku’ olarak da bilinmektedir.

Obvara pisirimini, biskiivi pisirimi yapilmis seramiklerin, yaklasik 800—900°C ye kadar
tekrar 1sitilip firindan ¢ikarilarak, Onceden hazirlanmis olan mayali soliisyona
daldirilmasinin ardindan tamamlanan, seramik yiizeyde agik saridan Siyaha kadar renk
gecislerinin  noktasal etkilerinin goriildiigli pisirim teknigi olarak tanimlamak

mumkindiir.

Obvara, Baltik bolgesinde ortaya ¢ikmis bir Dogu Avrupa pisirim teknigidir. 15’den
fazla isimle bilinmektedir; Beyaz Rusya’da ‘Hartavanaia ve Abvarnaia’, Estonya’da
‘Poripott veya Rudita ceramica’, Letonya’da ‘sertlestirilmis seramik’, Litvanya’da ‘Eksi
mayal1 ya da mayali ¢omlek’, Rusya’da ‘haglanmis seramik’ ve diinyanin geri kalaninda

‘Obvara’ olarak bilinmektedir (CHASSIER, 2019).
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Giiniimiizde, fermente” ¢omlekgilik {izerine aragtirma yapilmadigi aciktir. Fermente
pisitimi yapilmis c¢omleklerin Baltik Ulkelerinde (Estonya'daki Setomaa bdlgesi,
Litvanya, Letonya'da Latgale), Beyaz Rusya'da ve Rusya'daki bazi bolgelerde, 20.
yizyilda 1920’lere kadar ve en fakir bolgelerde ise 1950’lere kadar kullanildigi
bilinmektedir. Ayrica her bir bolgenin fermente seramikleri; Litvanya'da “melnie podi”
(black pots) “radita keramika” (Sertlestirilmis seramik), Letonya'da “raugo keramika”
(hamur mayasi), Belarus ve Rusya’da “OBapnas kepamuka” (haslanmis seramik),

Estonya'da “poripott” olmak iizere kendi adina sahipti (SAUSA, 2015, s. 49).

Uygulandig1 iilke hatta bolgelere goére farkli isimler alan teknik, diinyanin bir¢ok
tilkesinde oldugu gibi bizim iilkemizde de Obvara olarak bilinmektedir.
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Gorsel 12: Baltik Denizini Cevreleyen Obvara Pisirim Tekniginin Uygulandig1 Ulkeler (Kaynak:
(www.nato.int, 2019) Erigim Tarihi: 12.02.2019

Obvara pisirimi tekniginin ge¢cmiste gelenek haline gelmesinin ve kullanilmasinin ¢esitli
sebepleri vardir; uygulanan seramiklerde saklanan gidalar 6zelliklerini kaybetmeden
muhafaza edilebilmektedir. Bu seramik iiriinler igerisinde bulunan yiyecek veya
igecegin uzun silire mevcut sicaklikta tutmaktadir, yani bir nevi termos gorevi
gormektedir. Nem oranint dengelemesi 6zelliginden dolayr kuru gidalarin saklanmasi
icin de idealdir. Bu ozellikleri sayesinde Obvara pisirimi uygulanmis seramikler uzun

yillar yiyecek ve icecekleri muhafaza etmek amagh kullanilmistir. Ayrica eski inanislara

* Mayalanma, Tiirk Dil Kurumu (Erisim Tarihi 14 Mart 2019)
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gore biinye iizerinde olusan goz benzeri dekorlarin, nazardan ve koti ruhlardan
yiyecekleri koruduguna inamimaktadir. Insanlar bu seramik iiriinlerde hazirlanan
yemeklerin ¢cok daha lezzetli oldugunu diisiinmektedirler. Obvara uygulamasi yapilmis
seramik kaplarda boceklerin yasamadiklarina inandiklari i¢in bakliyat ve un tiirii
gidalar saklamak i¢in kullanmislardir.

Obvara, koylerde yapilan ¢omleklerin ve diger {irlinlerin son asamasidir. Obvara’dan
sonra liriin su gecirmez ve daha dayanikli hale gelir. Obvara, firindan ¢ikarilan sicak
iirline hemen uygulanir... Orta Asya’da ayni iglemi peynir alt1 sular1 ile yapmuslardir.
Hazirlanan ¢6zelti igine daldirilan iiriiniin yiizeyindeki gézenekleri kapanir ve yilizeyde
koyu renkli desenler olusarak, essiz bir goriintii meydana gelir (Obvara Kil Uriinleri,
2019).

Baltik iilkelerindeki Obvara pisirim tekniginde sicak biinye, degisik bilesenlerle
gelistirilen, zaman zaman ustalar tarafindan sir olarak saklanan mayalanmis ¢avdar unu
stvisina daldirilir. Béylece biinye su gecirmez hale gelir ve dogal koyu sar1, kahverengi
veya siyah renk cesitlilikleri gosteren essiz, benekli bir ylizeye sahip olur. Eski inanglara
gore ¢comlek yiizeyinde olusan goze benzer daireler, yiyecegi kem gozlerden korur ve
bu tarz ¢omleklerde hazirlanan yemek daha kiymetli ve lezzetlidir. 19-20. yiizyillarda,
halkin gelir diizeyinin artmasiyla daha pahali sirli kaplarin alinabilir olmasina ragmen

bu teknik varhigini siirdiirmiistiir (lickinflames, 2019).

Obvara pisiriminin gergeklestirilmesinde sollisyon hazirlamak i¢in 6n hazirlik mutlaka
gerekmektedir. Ciinkii pigirimin temel yontemi dogal malzemelerin mayalanmasi ile
gerceklestirilmektedir. Karigim ile ilgili en temeldeki amag, mayalanmaya miisait
malzemelerin bir araya getirilmesidir. Dogu Avrupa’da Obvara pisirimi yapilan
atolyelerde sollisyonun ortalama 7-10 gin Onceden hazirlanip mayalanmasi
beklenmektedir. Ancak giinimiizde bu siireci hizlandirmak igin hazir mayalar
kullanilmaktadir. Hazir maya kullanilan en basit soliisyon bileseni un, seker ve hazir
mayadan olusmaktadir. Soliisyonun fermente siirecini hizlandiran ve mayalanmayi
gelistiren diger malzemeler ise bira, lahana, pancar tursusu suyu, peynir alt1 suyu veya

yulaf ezmesidir. Maya gelistirici bu malzemelerin ¢esitlendirilip, gelistirilmesi kisisel
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deneyimlerle dogru orantilidir. Geg¢miste pisirimin eksi ¢orbalarin iginde bile
yapildigina dair yorumlar vardir. Soliisyonun i¢inde kullanilan mayanin tiirii ve
malzeme c¢esitliligi, miktar1 ve bekletildigi alanin sicakligina bagli olarak fermantasyon
stireci ortalama 3-10 giin arasinda degisebilmektedir. Soliisyonun hazir hale gelmesinin
ardindan daha once biskiivi pisirimi yapilmig seramik biinye tekrar pisirilmektedir.
Obvara pisirimi, diger birgok rediiksiyonlu pisirimde oldugu gibi gazli firinlarda
gerceklestirilmektedir. Yaklasik 800°-900°C arasinda firindan ¢ikarilarak 4-10 saniye
kadar fermente edilmis soliisyona daldirilmasi sonucu ortaya ¢ikarilmaktadir. Daldirma
yapilirken biinyedeki mevcut sicakligin soliisyonla temasa geg¢mesi ile gerceklesen
yanma ve sigrama gozeneklere gomiilerek gorsel etkileri ortaya cikarmaktadir. Bu
etkiler sirasinda olusan fiziksel temas hizi, siiresi, biinye sicakligi ve daldirma sekli ile
baglantili olarak farkli sonuglar elde edilmesini saglamaktadir. Seramik {irlinlin
sollisyona daldirilma islemi yiizey iizerinde olusan renkleri dogrudan etkileyen bir
faktordiir. Karisima daldirilan iiriiniin yiizeyinde olusan efektlerin renk tonunun fazla
koyulagmasi istenmiyorsa iiriin temiz suya tekrar daldirilarak 1s1 diisiiriilmekte ve
yiizeydeki efektler sabitlenmektedir. Gorsel sonuglar tizerindeki degisikligin bir diger
nedeni de kullanilan organik malzemelerin yetistigi bolgelere gore barindiklar1 kimyasal
ozelliklere bagl olarak farklilik gostermeleridir. Pisirimde elde edilen sonuglarin

cesitliligi, bahsi gecen degiskenlere bagl olarak gelistirilmesi miimkiindiir.

2.2. Obvara’min Tarihsel Gelisimi

Obvara Teknigi 19. yiizyil sonlarinda ve 20. yiizy1l baslarinda kil, samot karigimu ile
hazirlanan ¢amura uygulanan bu pisirim geleneginin, Yugoslavya halklarinin kirsal
seramiklerinde iki bolgede dogu Litvanya’ da dahil olmak iizere Dogu Avrupa ve
Balkan yarimadasinda ozellikle yaygindi... Seramik materyalleri ve diger bulgular
inceleyen arkeologlar, Obvara’nin eski Rus zamanlarinda yaygin olarak kullanildig:
sonucuna vardilar... Belarus ¢omleklerinde 1s1l islem metodu olarak uygulanan bu
pisirimde, seramikler ¢6zeltiye daldirildiktan sonra rediiksiyon gergeklestirilmektedir.
12. ve 13. yiizyillarda yapilmis kazilarda bazi 6rnekler mevcuttur. Bu 6rnekler Grodno

kazilarinda N. N Voronin tarafindan kesfedilmistir (Muntouenkos, 1984, s. 93-94).
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Obvara, Beyaz Rusya (Belarus) kokenli bir pigirim teknigi olmakla birlikte zaman
icerisinde tiim Baltik iilkelerine uygulanan bir yontem haline gelmistir. Pigirim Belarus
un Kuzey ve orta bolgelerinde, kirsal alanlarda geleneksel iiretim yapan ¢omlekgiler
tarafindan kullanilmaktaydi. Obvara pisirim tekniginin kesin olarak tarihi ve ¢ikis
yontemi hakkinda yazili kayit bulunmamakla birlikte, konu ile ilgili farkli goriisler

bulunmaktadir.

Antik cagda, i¢ mekan tesisatindan once, mutfak artiklarim1 ve atik suyu tutmak igin
lavabonun yanina bir kova yerlestirilmisti. Her evin haglanmig patates, su, eski siit,
ogitiilmiis un veya ezilmis bitkilerden olusan mutfak atiklart vardi. Bu artiklarin
fermente edilmesi ile, ince pargaciklarh asidik bir karisim elde edildi. Bazilari, Obvara
tekniginin, bu fermente mutfak artiklar1 kovasina diistiiglinde bir kaza sonucu ortaya
cikabilecegine inaniyor; sicak seramik, fermente edilmis siviyla temas ettiginde Obvara
atesleme isleminin dogdugu ve kapta desenlerin olustugu disiiniilmektedir

(CHASSIER, Details the Quest for the Obvara Eyes, 2015).

Eski donemlerde sosyal ve ekonomik sartlardan dolayr maliyeti disiik ve gilinlik
kullanim ihtiyacin1 karsilamaya yonelik yapilmis olan Obvara pisirimi, dekoratif
yontemli koruyucu islem olarak kullanilmistir. Bu teknigin ilk {iretim amaci yemek
yapilacak veya yiyecek saklanacak kaplarin gozenekliligini azaltarak, sir yerine
kullanilan bir alternatif olmasidir. Bu islem seramiklerin 6zelliklerini korurken yiizeyde
su gec¢irmez yiizey olusumunu saglar. Obvara seramikleri ¢ok eskilerden atalarin
zamanlarindan kalma evlerde eski saglik ve uzun 6miirlii olmanin sirlarint vermektedir.
Atarlarin ve geleneklerin ayrilmaz baglantisi ve topraklarimizin manevi yaraticilik giicii

vardir. (http://terrakota.ucoz.ru, 2019).

Obvara’nin maliyetini diisiiren en biiyiik etken ise, yemek artiklarinin mayalandirilmasi
ile soliisyonun elde edilmesidir. Obvara pisirim teknigi yazili olarak belgelenmeksizin,
nesilden nesile aktarilmis ve giiniimiizde yapilan arastirmalarda etnografik kaynaklar

araciligiyla detaylar ortaya ¢ikarilmaktadir.
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Obvara seramigi 500 yildan fazla siiredir bilinmekte olup genel olarak tarihi antik
caglara dayanmaktadir. Bu tiir dekorasyon, 18. yiizyilda ve 20. yiizyil baslarinda yaygin
olarak kullanilmistir. Gilinimiizde ise 70 yillik aradan sonra tekrar yayginlastigi

goriilmektedir (CHASSIER, http://www.janicechassier.com, 2019).

Gorsel 13: Obvara Pigirimi Uygulanmig Pigirme kabi, Belarus, Kletsk Bélgesi (1980) (Mutro4eHKOB,
1984, s. 155)

Gorsel 14: Pruzhansky Bolgesi’nden Obvara Pigirimi Uygulanmig Seramikler (1978) (MusroueHKOB,
1984, s. 156)
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Gorsel 15: 20. yy baslarinda Rusya’da Obvara pisiriminin yapildig1 bolgeleri gosteren harita
(Muntouenkos, 1984, s. 92)

Obvara Belarus’un kuzeyinde “obvara veya abara” batisinda “padjaga veya pajaga”
olarak isimlendirilmektedir. Alan arastirmasi siirecinde (haritada) bazi 6zelliklerin ve
Obvara tarifinin tanimlanmasi miimkiin olmustur. Bilesenlerin (su ve un) orani yaklasik
olarak 6/1 veya 8/1 olarak goriilmektedir... Dinyeper’in birgok ¢omleginde ¢avdar unlu
¢ozeltisi ve bazen de bugday unundan hazirlanmistir ve ¢ozelti i¢ine doviilmiis komiir
veya kurum karigtirllmistir. Ek olarak keten, kenevir veya kiil eklenmistir. Vitebsk ve
sehrin kuzeydogusundaki bazi yerlerde, ek bilesen olarak sadece keten kullanilmistir.
Seramik biinyeye uygulanan Obvara ile cesitli lekeli (benekli) gériiniim kazanmis ve
genellikle ylizey koyu renkli bir kaplama ile kaplanmistir. Boyle olmasinin sebebi
cozeltiye eklenen komiir ve kurum dolayis1 ile c¢ozeltinin karakteristik ozellik

kazanmasidir. Halk dilinde bu tiir seramiklere “siya

(Musntouenkos, 1984, s. 91-92).

veya ‘“sherai” denilmektedir

O donemde Obvara uygulamasi yapan geleneksel ¢omlekgiler, samot katkili ¢amur
kullanmaktadir ve {irtinleri tornada sekillendirmektedir. Arastirma stirecinde bulunan en
eski ve en basit hali ile Obvara soliisyonu tarifi ¢avdar unlu sulu ¢ozelti olarak

goriilmektedir. Ancak bununla birlikte bazi kaynaklarda bu tarif yerel degisiklikler
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gostermistir. Glinlimiizde yapilan Obvara pisirimlerinde ise unlu ve sulu ¢ozeltiye ek

olarak hazir maya (kuru-yas), seker ve bira eklemistir.

Rusya ve ¢evresinde yapilan arastirmalarda cukur pisirimi ile benzer o6zelliklerde
hazirlanan alanlarda pisirimin  yapildigt  goriilmektedir. Seramik pisiriminin
gerceklestirilecegi bolgede kazilan g¢ukurun kenarlarina tugla dizilerek yapildig:
goriilmektedir. Bu geleneksel pisirimlerde yakit olarak c¢esitli odun tiirleri

kullanilmaktaydi. (Gorsel 16)

Gorsel 16: Brest bolgesinin, Ranovichsky ilgesinde seramik pisiriminin gergeklestirildigi ¢ukur pigirim

alani (1978) (MwtouenkoB, 1984, s. 154)

Bununla birlikte toprak kazilarak iizerine konik bigimde yukar1 dogru oriilen tuglalar ile
yapilan ilkel firin gesitleri de ornekler arasinda yer almaktadir. Obvara teknigi igin
gereken ikinci 1sil islemin bazi kaynaklarda geleneksel yontemlerle hazirlanan gukur

pisirimi ile yapildig1 belirtilmektedir.

Beyaz Rusya’nin Mogilev sehrinde ve bati1 bolgelerinde 6rnegi Navahrudak’ da ki bazi

bolgelerde Obvara uygulanacak seramikler geleneksel firinlarda pisirilmistir. Bu islem

49



su sekilde devam etmektedir; biskiivi pisiriminden sonra Obvara teknigini uygulamak
icin gukur iginde tekrar yarim giin pisirilir ve sonra tirtinler ¢ikarilir. Cikarilan iiriinlerin
bazi yerleri siyah gecisli renklere sahiptir ve sanatcilar onlar1 “Esenya” veya “Chornay”
olarak adlandirirlardi. Bununla birlikte Belarus ¢omlekgileri yiizey etkilerini kaliteyi
belirleyen faktdér olarak goriirlerdi. Ozellikle Belarus’un dogusunda Dinyeper
bolgesinde bazi seramik {iiretim merkezlerinde obvara sirlanmig seramiklerden daha

fazla kullanildig1 soylenmektedir (Murouenkos, 1984, s. 95).

Gorsel 17: Gorodnaya Stolinsky Bolgesinde Seramik pisirimi i¢in yapilmis firin (1978) (MunroueHKOB,
1984, s. 154)

Dogu Avrupa’da ¢ok uzun siire kullanilan Obvara teknigi, seramik iiretim merkezlerinin
gelir diizeyinin artmasi ile birlikte yerini sir teknolojisine birakarak neredeyse
unutulmustur. Bu yontemin tercih edilmesinin bir diger nedeni ekonomik olmasinin

yani sira ¢abuk ulasilabilir, 6zgiin ve siirprizli sonuglar elde edilmesidir. Bir bagka
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deyis ile yiyeceklerin saklanmasi durumunda gida kalitesini, ekolojiyi, dayaniklilig1 ve
estetigi bir araya getirmektedir. Obvara bircok sanat¢inin ¢aligmalari ile giiniimiizde
artistik alanda kullanilmakta ve sirsiz alternatif pisirim alaninda yer almaktadir. Pigirim
teknigi deneyimlere oldukga agik bir yontem oldugundan sanatgilara yaraticilik igin
sinirsiz firsatlar sunmaktadir. Bu eski gelene8in yeniden canlandirilmasi ve artistik
alanda kullanilmast i¢in giiniimiizde birgok sanat¢i calismalarini ve arastirmalarini

surdiirmektedir.

2.3. Obvara Teknigini Kullanan Seramik Sanatcilari

2.3.1.Jane Jermyn

Jane Jermyn 2001 yilinda West Wales Sanat Okulu'ndan lisans derecesi ve 2009 yilinda,
Dublin'deki Ulusal Sanat ve Tasarim Fakiiltesi'nden yiiksek lisansini tamamlayarak
mezun olmustur. 2003'ten beri Tirkiye, Estonya, Kiiba, Hirvatistan, Bosna, Polonya,
Slovenya, Letonya, Ispanya, Hindistan, Belarus, Sibirya ve Italya'da uluslararasi
sempozyumlarda yer alan sanatg1, 2017 yilinda, isvigre Cenevre'de bulunan Uluslararasi
Seramik Akademisi'ne segilmistir. irlandali seramik ve heykel sanatcisi Jane Jermyn
yalnizca Avrupa'da degil; diinyanin pek c¢ok farkli tilkesinde eserleri sergilenmistir.
Obvara pisirim teknigini ilk kez 2009 yilinda Belarus ‘da bir atélyede kesfeden sanatci
daha sonra Obvara iizerine g¢esitli ¢alismalar yapmis ve teknigin diinya capinda
duyulmasini saglamistir. Kendisi bu sempozyum da Obvara pisirimini kesfedene kadar
teknik hakkinda daha 6nce kiiresel bir paylasim yapilmamistir. Jermyn'in web sitesinde,
“Kilin atesle doniisiimiiyle doganin kutlanmasi” altyazisi yer almaktadir. Genellikle
soyut ve dogadan esinlenerek olusturdugu formlar yapan sanat¢i, dogadan ilham
aldigint belirtmektedir. Giiglii ayrintilara sahip, genellikle dokulu, biyomorfik kapali
formlar tasarlayan Jane Jermyn Obvara pisirim teknigini kullanarak dogal ve &6zgiin
sonuglar elde etmistir. Obvara uygulamasinda pisirimi yaklagik 1000° C’de yaptigindan
ve astar kullanmadigindan bahsetmektedir. Sanat¢1 uyguladigi ¢ozeltiyi 1 kg un, 1 veya
2 poset kurutulmus maya, 1 ¢orba kasig1 seker ve 8-10 litre 1lik sudan olusturdugunu
ifade etmektedir. Bu karigimi 3 giin 1lik bir yerde kapali tutup sik sik karistirilmasi
gerektigine dikkat ¢ekmektedir. 2012 yilinda Obvara pisirim teknigi adi altinda bir
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Facebook sayfasi olusturarak diinya ¢apinda bu yontemi c¢alisan sanatgilari bir araya

toplamay1 hedefleyen Jermyn hala ayni sayfayr aktif olarak kullanmaktadir.

Gorsel 18: Jane Jermyn, Obvara Pisirim Teknigi Uygulanmis Form (JERMYN, 2019)

Gorsel 19: Jane Jermyn, Obvara Pisirim Teknigi ile yapilmig soyut, organik formlar (JERMYN, 2019)
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2.3.2. Marcia Selsor

Philadelphia Sanat Koleji'ne 1966 yilinda baslayan Amerikali sanat¢i, Arts Philadelphia
Universitesinde seramik egitimi aldiktan sonra odun pisirimi ile yapilan alternatif
pisirimler ile birlikte raku tizerine ¢alismalarini siirdiirmiistiir. 1970°1i yillarda firin insa
etme iizerine egitim alan Selsor, 1975 yilindan itibaren Dogu Montana Koleji'nde 25 yil
ders vermistir. Daha sonra seramik calismalarina devam eden sanat¢i 2006 yilinda
Montana’da kendi atdlyesini kurmustur. Alternatif pisirim teknikleri alaninda bir¢ok
calisma yapan Selsor odun atesli ve tasinabilir raku firmnlar insa etmistir. Ozellikle raku
ve folyo sagar iizerinde calismalarini siirdiiren Marcia Selsor, dogadan ve ozellikle
atlardan ilham aldigini ifade etmektedir Selsor kullandigi Obvara soliisyonunun Jane
Jermyn’in tarifi oldugundan s6z etmektedir. Camur tornasi iizerinde sekillendirdigi
formlarda krakle yiizeyler elde ederek Obvara pisirim teknigini uygulamistir. Birden
fazla alternatif pisirimi deneyen Selsor genellikle porselen ¢amurunu kullanmaktadir.
Ayrica dogaclama yollarla alternatif pisirim alaninda c¢ok sayida deneme yaptigini,
formlarin ve pisirimlerin sonu olmayan bir arayis oldugunu ifade etmektedir.

Sanat¢inin Obvara alaninda ¢alismalarini uluslararasi alanda bilinmektedir.

Gorsel 20: Marcia Selsor, Obvara Pigirim Teknigi Uygulanmig Krakle Yiizeyli Form I (SELSOR, 2019)
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Gorsel 21: Marcia Selsor, Obvara Pisirim Teknigi Uygulanmis Form II (SELSOR, 2019)

2.3.3. Janice Chassier

Obvara pisirim teknigi ile yakindan ilgilenen sanat¢ilardan biri olan Amerikali Janice
Chassier, raku pisirimi igin gittigi bir davette Obvara teknigi ile karsilasmistir. Daha
sonra Jane Jermyn’in c¢aligmalarini izleyip bu alanda arastirma yapmaya baglamistir.
Chassier’in ¢alismalar1 8-12 adet benzer parga ile seri olusturur. Yaptigi serilerin bazen
birbirine benzer bazen de tamamen farkli oldugunu sdyleyen Chassier sekillendirme
yontemi olarak hem serbest sekillendirme hem de ¢omlek tornasi kullanmaktadir.
Sanatg¢1 yasamin her asamasinda asilmasi gereken engellerin, kalici, fiziksel ve duygusal
etkileri oldugunu diisiinmektedir. Boylece yasamdaki engellerin insanlarin kisiligini
olusturdugunu ve bu engellerin istesinden gelmenin insanlarin olas1 kaderlerini
degistirmelerini sagladigini ifade etmektedir. Sekillendirdigi su kuslar1 serisi, yasam
evreleri ile degisimi temsil etmektedir. Chassier, ge¢mis kusaklarin degerlerine hayran
ve benzer niteliklere sahip kazlar yaptigin1 sdylemektedir. Bu kazlarin Obvara teknigi
ile renklendirilmesini de yasamin onlar1 nasil etkiledigi ile iliskilendirmektedir. Pisirim
sirasinda gerceklesen yiizey efektlerinin olumlu ya da olumsuz olmasini onlarin yasami

olarak ifade etmektedir. Pisiriminde kullandig1 kaz formlarinin gaga, boyun ve bacak
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kisimlarinda siyah astar ve g6z kisimlarinda ise diisiik dereceli siyah sir
uygulamaktadir. Sanatgci, eserlerinin tasarim asamasinda doga, yasam ve aileden ilham

aldigindan s6z etmektedir.

Gérsel 22: Janice Chassier, Obvara Pisirim Uygulamalari. (CHASSIER, 2019)

Gérsel 23: Janice Chassier, Obvara Pisirim Uygulamalari. (CHASSIER, 2019)
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2.3.4. Ulla Harju

Finlandiyali seramik sanat¢ist1 Ulla Harju, Obvara pisirim teknigini Jane Jermyn
araciligr ile duyan sanatcilar arasindadir. Teknik hakkinda bilgi aldiktan sonra kendi
calismalarinda uygulamalar yapmustir. Harju Obvara pisirimini uygularken farkli
renklerde yumusak tonlarda astarlar kullanmaktadir. Birbiri ile ayni farkli pargalar
pisirimi uyguladiktan sonra bir araya getiren sanatci farkli gorsel sonuclar elde etmistir.
Sanat¢1 renkli astar uygulamalari ile obvara pisirim teknigini birlestirmistir ve

renklendirme ile nasil etkiler olusabilecegini gézlemlemistir.

.

Gorsel 25: Ulla Harju, Obvara pisirim Uygulamalari (www.ullaharju.fi, 2019)
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3.3.5. Una Gura

Letonyalr seramik sanatgist Una Gura, Obvara pisirim tekniginin siirdiiriilebilirligi ve
gelistirilmesi lizerine calismaktadir. Gura, klasik canak ve vazo tiirli sade formlar

kullanarak pisirimi gergeklestirmektedir.

Gorsel 26: Una Gura, Obvara Pisirim Denemeleri, Stonware, Ceramystica Baikal Ceramic

Sempozyum/Rusya, Haziran 2016, Fotograf: Pinar Giizelgiin Hangilin

Gorsel 27: Una Gura, Obvara Pigirim Denemeleri, Stonware, Ceramystica Baikal Ceramic
Sempozyum/Rusya, Haziran 2016, Fotograf: Pinar Giizelgiin Hangiin
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3.3.6. Betiil Demir Karakaya

Mugla Sitki Kogman Universitesi, Bodrum Giizel Sanatlar Fakiiltesi, Seramik
Boliimii’'nde Ogretim iiyesi olarak gorev yapan sanatg¢i ¢an formlari {izerinde ¢esitli

renkli astarlar ile birlikte raku ve Obvara pisirim teknigini kullanmustir.

Betiil Demir Karakaya, 2012 yilinda Galeri Soyut ’ta actig1 “Biiyiili Tinilar” ilk kisisel
sergisini; “Derin kokeni, estetigi ve kiiltiirel anlamiyla ¢an, ¢ok tanidik bir ikon olarak
karsimiza ¢ikar. Can, kokeni tarih Oncesi zamanlara dayanan, her ¢agda ve her
uygarlikta rastlanilan sembollesmis bir nesnedir. Canlara yiiklenen derin anlam, estetik
ile birlesip bir de algisal anlamda ses devreye girince gorsel bir ifadeye doniismesi
kaginilmaz olur. Gerek akustik gerekse estetik degeri 6n planda olsun ¢anlar; dokunakli
ve gorkemli etkiler birakir. Seramik malzeme, kimi seramik sanatgilari tarafindan
geleneksel yapist iginde degerlendirir. Kimi seramik sanatgilari ise malzeme ve
uygulama teknikleri bakimindan zengin anlati 6gelerine sahip olan bu sanatin siirlarini
zorlar.” olarak ifade etmektedir. Can olgusunu bigimsel ve kavramsal olarak irdeleyen
sanatet ilk kisisel sergisi ile tarih dncesinden yiikselen biiyiilii tinilart glinlimiiz estetik
algistyla yeniden yorumlamaktadir. Sanat¢1 2015°de Galeri Soyut’ta actigr “Sesime Ses
Ver” adli ikinci kisisel sergisini; “Seramik ¢anlar sanat¢inin egolarindan vazgecisinin
isaretini tagir. Izleyiciyi kurdugu oyuna davet eder. Bu oyun sayesinde izleyici ile
iletisime gecer. Insanligm ortak miras1 ruh; farkli seslerin timisinda harekete geger.
Etkilesimin dinamizmi birin sessiz-kor ¢ighigindan uzak bir diyaloga doniisiir. Bu
sanatginin disavurum ifadesidir. Dokunarak, vurarak, hissederek ve duyarak kurdugu
iligki izleyicinin sesi olur diyalog baslar.” olarak ifade etmektedir. “Sira sende.. Sesime

Ses Ver..” diyerek izleyici ile birlikte cogalmay1 hedeflemektedir (UNAL, 2019).
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Gorsel 28: 60x14x36 cm, Kalip ve serbest sekillendirme, renkli biinye, Obvara pisirimi 2015
(www.galerisoyut.com.tr, 2019)

Gorsel 29: Kalip ve serbest gekillendirme, renkli biinye, 35 cm, Obvara pigirimi 2015
(www.galerisoyut.com.tr, 2019)
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2.3.7 Ilona Sausa

Letonyal1 sanat¢1 2007 yilinda, Obvara pisirim teknigini {izerine ¢aligmaya baslamistir.
1998 yilinda halk uygulamali sanat atdlyesi Latgale ve Daugavpils bolge sanatcilari
Dernegi’ne katilmis ve bu dernek araciligr ile Obvara pisirim teknigi {izerine ¢esitli
animasyonlu videolar hazirlayarak pisirimin yeniden canlandirilmasini, gelistirilmesini
ve yayginlastirilmasini hedeflemistir. Alternatif pisirimler arasinda genellikle Japon
pisirim teknigi olarak taninan raku pisirimine yeni bir isim eklemistir. Dogu Avrupa’nin
geleneksel pisirim teknigi olan Obvara’nin diger ismi olan ‘Baltik Raku’ kelimesi de
buradan gelmektedir. Sanat¢i, bolgesel marka olan ‘Baltik Raku’ nun tanitimi igin

caligmaktadir.

Géorsel 31: Baltik Raku Projesi Letonya (Ilona Sausa, 2013)
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2.3.8. Jose Ramos

Portekiz’li seramik sanat¢isi Jose Ramos Obvara pisirim teknigini kullanarak ¢ok sayida
deneme yapmistir. Teknik hakkinda etkinlikler yapan sanat¢i ayrica kendi yontemini
olusturmustur. Biinyeyi renklendirdikten sonra Obvara pisirimini uygulayarak c¢ok

cesitli ylizey etkileri elde etmistir.

|

Gorsel 32: Jose Ramos Obvara Teknigi Uygulamasi (Jose Ramos, 2017)

Gorsel 33: Jose Ramos Renklendirilmis Biinye Uzerine Obvara Teknigi Uygulamasi (Jose Ramos, 2019
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2.3.9 Jeff Picou

Amerikali sanat¢1 naked raku, raku ve sagar gibi alternatif pisirim tiirleri lizerine
caligmalar yapmaktadir. Comlekei tornasinda sekillendirdigi simetrik formlar1 biskiivi
pisiriminden sonra kirarak her parcaya farkli tlirde alternatif pisirim teknigini
uygulamigtir. Pigirim uygulamalarini tamamlandiktan sonra kirik parcalar1 bir araya
Ozenle getirmistir. Sanat¢1 bu yontemi kullanarak ¢ok ¢esitli formlar olusturmustur.
Seramik formlar iizerine uyguladigr kirma islemini, ¢atlaklarin yasamda oldugu gibi

kendi hikayelerini olusturdugunu ve giizelligin bir pargast oldugunu ifade etmektedir.

Gorsel 34: Jeff Picou Alternatif Pisirimler ile Yaptigi Form I (jeffpicou, 2019)

Gorsel 35: Jeff Picou Alternatif Pisirimler ile Yaptigi Form II (jeffpicou, 2019)

62



BOLUM 3. OBVARA PiSIRIM TEKNiGI UYGULAMALARI

Obvara, eski dénemlerde kullanima yoOnelik amag ile uygulanan bir pisirim teknigi
olmustur. Ancak giiniimiizde bu 6zelliginin aksine seramik yiizey tizerinde sagladigi
gorsel etkileri nedeni ile tercih edilmektedir. Obvara pisirim teknigini uygulayan
sanatcilarin ¢ogunlugu pisirim yonteminin ve kullanilan malzemelerin dogal olmasi ile
birlikte yine dogadan esinlenerek cesitli formlar olusturmuslardir. Alan aragtirmalari
sonucunda yapilan uygulamalarda termal sokun engellenmesi amaci ile kullanilan
camurlarin samot katkili ya da porselen biinyeler oldugu gozlemlenmistir. Uygulanan
bu formlar, genellikle elle sekillendirme ve ¢omlek¢i tornasi gibi yontemler ile

bicimlendirilmigtir.

3.1. Obvara Pisirim Tekniginde Kullanilan Malzemeler ve Pisirim Teknigi

Tez kapsaminda yapilan Obvara pisirimi deneyleri esas olarak iki temel amag {izerine
odaklanmistir. Bunlardan ilki, pisirimin gerceklestirildigi mayal1 soliisyon bilesenlerinin
maya gelistirici malzemelerle zenginlestirilmesi, ikincisi ise pisirim sonucunda elde
edilen seramik yiizeylerdeki efektlerin kontroliiniin saglanmasi olmustur. Hazirlanan
soliisyonlarda ¢ok ¢esitli tahil ve bakliyatlarin unlari ile mayalari farkli oranlarda
kullanilmistir. Bu dogrultuda renk gecislerinin daha 1yi gozlemlenmesi hedefi ile
hazirlanan bilinyelerde agirlikli olarak acik renkli, beyaz pisme rengine sahip ¢amurlar
tercih edilmistir. Pigsme renginin beyaz olmasi, dokiim yolu ile sekillendirmeye elverisli
olmasi ve bilinyenin pisirim esnasinda termal soka ugramamasi i¢in Stoneware camur
kullanilmistir. Yiizeyde olusan efekt dagilimlarinin net goriilmesi i¢in genis, diiz ve
sade formlar tercih edilmistir.

Obvara pigirimi uygulanan formlarda et kalinlig1, termal sokun engellenmesi amaci ile
ortalama 6-7 mm olarak yapilmistir. Dokiim yontemi ile sekillendirilen iiriinler kurutma
siirecinden sonra rotuslanarak biskiivi pisirimine hazir hale getirilmistir. Biskiivi
pisirimi 1s1 sokuna karsi {iriiniin mukavemet saglamasi i¢in 1100° C de

gergeklestirilmistir.
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Gorsel 36: Kurutma ve Rotus Isleminden sonra Biskiivi Pisirimi Yapilmis Uriinler

Biskiivi pisirimi iglemi tamamlandiktan sonra, 6nceden regeteleri belirlenen Obvara
sollisyonlarin1 hazirlanma siirecine baglanmistir. Soliisyonlarin hazirlanma siirecinde
oncelikle un, seker ve siit suda c¢oziilerek homojen hale getirilmistir. Mayanin
aktivasyonunu saglamak i¢in eklenen suyun bir kismi sicak olarak hazirlanmistir. Soguk
ve sicak su karistirilarak soliisyonda 35-40° C arasinda 1lik bir 1s1 elde edilmistir. Daha

sonra maya ayrica bir kap igerisinde karistirilarak soliisyonlara sonradan eklenmistir.

Gorsel 37: Hazirlanan Soliisyona Mayanin Sonradan Eklenmesi
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Soliisyon igeriginde bulunan unun, sekerin, mayanin tiirine ve miktarma gore
fermantasyon siireci farklilik gostermektedir. Soliisyonlarin fermantasyon siirecinde
malzemelerin dibe ¢oktiigli gozlemlendigi i¢in sik sik karistirilmistir. Bekleme sirasinda
ozellikle sicaklig1 sabit ve giines alan bir alan se¢ilmistir. Sollisyon hazirlama siirecinde
nitelikli bir fermantasyonun saglanmasi i¢in kullanilan malzemelerin yani sira,
bekletildigi alandaki sicaklik faktorii oldukca Onem arz etmektedir. Ciinki
fermantasyonun gerceklesmesi i¢in ana malzeme olan mayanin, yasamsal kosullari

sicaklik ile dogrudan baglantilidir.

Gorsel 39: Misir Unu ile Hazirlanan Soliisyonun Mayalanma Islemi
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Karigimda kullanilan seker ve siit gibi ana malzemelerin igerikleri soliisyon kalitesi
acisindan cok fazla 6nem teskil etmemektedir. Ancak 6zellikle kullanilan un ve maya
icerigi soliisyonun fermantasyon Kkalitesi iizerinde Onemli etkenler arasinda yer
almaktadir. Cavdar unu, tam bugday unu, misir unu, pirin¢ unu, nohut unu gibi un
tirleri ile g¢esitlendirilen karisgimlarda, ilave edilen maya miktar1 esit oranlarda
kullanilmistir. Farkli un ¢esitlerinin kullanilmasi ile mayanin hangi tiir unlarda daha
etkili oldugunun goézlemlenmesi amaclanarak soliisyonlar bu yonde hazirlanmistir.
Soliisyonlar 25-35 °C de 4 giin mayalanmaya birakilarak pisirim siirecinin 6n hazirlig

tamamlanmaistir.

Gorsel 40: Soliisyonlarin Mayalanma Siireci

Obvara pisiriminin uygulanmasi i¢in sollisyonlarin hazir hale getirilmesinin ardindan bir
sonra ki adim seramik Uriinlerin gazl firina yerlestirilmesidir. Biinye {izerinde sir veya
baglayict bir madde bulunmadigi igin trlinler st tste istiflenerek yerlestirilmistir.
Obvara pisirim tekniginde kullanilan gazli firinlar hem yapilan islemin dumanl ve
kokulu olmasindan hem de firnin yakit Ozelliginden dolayr agik alanda
kullanilmaktadir. Bu firinlarda atesleme, tiiplere depolanan basingli gaz ile
gerceklestirilmektedir. Pisirim siireci hava durumu dikkate alinarak, riizgarsiz ve
yagissiz zamanlarda uygulanmaktadir. Biskiivi pisirimi tamamlanan {riinler firina

istiflenerek yerlestirilmesinin ardindan atesleme yapilarak Obvara pisirim teknigi siireci
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baslatilmistir. Bu siiregte 1s1 sokunun engellenmesi igin ilk 350-400 °C araligina kadar

yavas ¢ikarilmasinin ardindan atesleme hizlandirilmistir.

Gérsel 41: Obvara Teknigi Uygulamasi Igin Formlarin Isitilmasi

Firmn 1s1s1 ortalama 850-900°C’ ye yiikseltildikten sonra masa yardimu ile iiriinler tek
tek firindan ¢ikarilarak farkl tiirlerde hazirlanan soliisyonlara daldirilmistir. Uygulama
esnasinda sollisyonlardaki karisimin homojen olmasmin saglanmasi igin sik sik
karigtirilmistir.  Daldirma  siirecinde uzun-kisa saniyeler tutularak gorsel ylizey

efektlerinde deneysel ¢alismalar yapilmigtir.
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Gorsel 42: Uriinlerin Firindan Cikarilma Islemi

Burada dikkat edilmesi gereken etken daldirma uygulamasinda sicak biinye ile
sollisyonun temas ettigi siiredir. Bu siire uzun tutulursa renkler koyulasir, siire

kisaltilirsa agik renkler elde edilir.

Gérsel 43: Firindan Cikarilan Uriiniin Soliisyona Daldirilma Islemi ve Kaynama Etkisi

Seramik yiizey Tlizerinde olmast istenen efekt etkisine gore daldirma islemi

tekrarlanabilir veya bilinyeyi sogutmak ve efektleri sabitlemek i¢in suya daldirilir.
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Gorsel 44: Soliisyondan Cikarilan Obvara Uygulamasi

Uriiniin suya daldirilmasi ile oksijenle temasi kesilmekte, biinye sicaklig1 diismekte ve
gorsel etkinin renk tonu sabitlenmektedir. Burada kullanilan suyun 1lik hazirlanmasi,
seramik biinyenin ani 1s1 sokuna ugramasini engellemesi agisindan énemlidir. Bu durum

bilinyenin ¢atlama ve kirilma riskini azaltacaktir.

Gorsel 45: Soliisyona Daldirildiktan Sonra Yanma Isleminin Sonlanmasi icin Suda Sogutma Islemi
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Suya daldirma igleminin ardindan sogumasi tam olarak gerceklesmeyen seramik iiriiniin
soguk hava sartlarindan korunmasi icin kapali bir metal kutuya yerlestirilmesi ¢atlama

riskini azaltan etkenlerden bir digeridir.

Obvara pisiriminde pisirim esnasinda el g¢abuklugu ve zaman faktorii 6nemli bir
etkendir. Islemin gerceklestirildigi anlardaki siire saniye ve salise gibi kiiciik zaman
Olctileri ile belirlenmektedir. Uygulama asamalarinda, 6zellikle saniye gecisleri not
alinmis ve ¢ikan gorseller bu yonde degerlendirilmistir. Bahsi gecen saniye gecislerinin,
elde edilen yiizey etkilerinin renk tonu kontroliinde 6nemli rol oynadig: tespit edilmistir.
Uygulama siiresince gozlemlenen deneyimlerde renk ¢esitliligini belirleyen 3 6nemli
faktor goz oOniinde bulundurulmustur. Bunlardan ilki firindan ¢ikarilarak soliisyonun
icine daldirilan iriiniin soliisyon i¢inde tutuldugu saniye siirecidir. Soliisyonun iginde
daha fazla tutulan iiriinlerde yiizey etkileri siire arttikca yogunlasmaktadir. Ikinci olarak
daldirildiktan sonra ¢ikarilan {irliniin oksijen ile temas ettigi siiregtir. Bu siirecte oksijen
temas siiresi arttikca renk koyulasmaktadir. Yani soliisyondan c¢ikarken acik saridan
baslayan renk cesitliligi karbondioksitin oksijen ile birlesmesinden kaynakli olarak
saniyeler i¢inde koyu kahverengiden siyaha kadar donmektedir. Son olarak da temiz
suyun i¢inde bekletildigi siiredir. Burada oksijen temasi ¢ok az olan biinyelerde suya
daldirilarak hem oksijen temasi kesildiginden hem de biinyenin termal soka ugramamasi
ve kirllmamast icin onemlidir. Uriinii suda bekletme siiresi de renk tonlarini
etkilemektedir. Ornegin, suda daha fazla bekletilen biinyelerdeki renkler daha agik
tonlarda kalmaktadir. Suyun yanmay1 sonlandiric1 6zelligi bulunmaktadir. Bu 6zelligi
ile su bir gesit renk sabitleyici veya koyulagsmayi oOnleyici gorevini lstlenmektedir.
Soliisyondan ¢ikarildiktan sonra suda az bekletilen {irtinlerin digerlerine gére daha koyu

tonlarda oldugu gozlemlenmistir.

Obvara pisirim tekniginin uygulamasinda saniye gecislerinden sonra, gorsel etkilerin
cesitliligini saglayan bir diger énemli faktodr soliisyona daldirilma seklidir. Hem tiim
biinye olarak hem de biinyenin belli kisimlar1 daldirilarak yapilan uygulamalarda, yarim

daldirma yonteminin daha kontrast gecisler olusturdugu gozlemlenmistir (Gorsel
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49,50). Tiim biinyenin daldirildig: iiriinlerde biinye komple koyu renk olurken agik renk
tonunda noktasal etkiler ortaya ¢ikmistir (Gorsel 77,79)

Obvara pisirim teknigi uygulamalar1 kapsaminda, bilinen klasik yontemlere ek olarak
bakir oksit ile indirgeme yapilmistir ve yiizey {lizerinde maskeleme saglanmistir. Bu
yontemin uygulanmasinda firindan ¢ikarilan sicak biinye {izerine hazirlanan bakir oksitli
karigim firca yardimi ile sigratilmistir. Bahsi gegen karisim 50 ml zeytinyagma 5 gr.
bakir oksitin karigtirllmasi ile olusturulmustur. Bu uygulama yapildiktan sonra
soliisyona daldirilmistir. Ortaya ¢ikarilan sonuglarda bakir oksitin indirgenerek kirmizi
renge doniistiigli gézlemlenmistir (Gorsel 82). Bu sonuca dayanilarak Obvara da yiizey

etkisinin maskelenerek kontrol altina alinabilecegi bir yontem tespit edilmistir.

Obvara pisirim tekniginde gorsel etkilerin kontrol edilmesi durumu kisisel deneyimler
ile elde edilebilir. Pisirim siireci bir ekip ¢alismasi gerektirmektedir. Hazirlanan Obvara
soliisyonu recgeteleri deneysellige olduk¢a agik olmak ile birlikte farkli daldirma ve
yiizeye akitma gibi yontemler de kullanilabilmektedir. Yapilan uygulamalarda ayni
regetelerin farkli siirelerde daldirilmasi ve oksijen temasi sirasinda bekletilmesi ile
birbirinden farkli gorseller elde edebilmek miimkiindiir. Bu 6zelligi sayesinde Obvara
pisirim teknigini, ylizey gorliinimii agisindan sonsuz cesitlilikte gorsel efektler sunar.
Uygulamalarin ~ fotograflart  ve kullanilan Obvara regeteleri i¢in 35 tablo

olusturulmustur.
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Gorsel 46: Regete 1’in Uygulamasi

Tablo 1: Regete 1’in Uygulamasi
RECETE 1 UYGULAMA SEKLI

500 gr. Piring Unu 1100 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan

400 gr. Yulaf Kepegi Karisim Seramik biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmus
.E‘ %75 Yulaf Kepegi ve 900°C de firindan ¢ikarilarak karigima 5 kez
% %10 Peynir alt1 Suyu Tozu daldirilmigtir ve 10 saniye soliisyon ile temas
3 .
e %10 Peynir Tozu etmesi saglanmigtir. Islem tamamlandiktan
E %35 Yumurta Aki Tozu sonra ortalama 15 saniye suda sogutulmasi ile
z 200 gr. Seker acik tonda renk elde edilmistir. Daldirildig:
E 100 gr. Graniil Maya yonde ylizey efektleri olugmustur

1 It. Siit

5 It. Soguk Su

5 1t. Sicak Su
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Gorsel 47: Regete2’nin Uygulamast:

Tablo 2: Regete2’nin Uygulamasi

1100 °C Porselen Biinye

RECETE 2

UYGULAMA SEKLIi

800 gr. Misir Unu
200 gr. Bugday Unu
200 gr. Seker

85 gr. Yas Maya

1 It. Siit

5 It. Soguk Su

5 It. Sicak Su

1100 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik

biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmig ve 900°C de
firmdan ¢ikarilarak karisima 2 kez daldirildiktan
sonra 2 saniye oksijen temasi saglanmis ve tekrar
13  saniye soliisyona daldirilmistir.  Islem
tamamlandiktan sonra ortalama 20 saniye suda
sogutulmustur. Alt tarafta olusan noktaciklar ilk 2
saniyede 1. Daldirmada elde edilmistir. Daldirildig1
yonde yiizey efektleri olusmustur.

73




Gorsel 48: Regete 3’tin Uygulamasi:

Tablo 3: Regete 3’tin Uygulamasi

1100 °C Porselen Biinye

RECETE 3

UYGULAMA SEKLIi

1000 gr. Eksi Mayali Cavdar Unu
200 gr. Seker

85 gr. Yas Maya

1 1t. Sit

5 It. Soguk Su

5 1t. Sicak Su

1100 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmig ve 900°C de
firmdan ¢ikarilarak karigima iki kez daldirilmustir.
Birinci daldirmada 4 saniye soliisyona tutulup 4
saniye oksijenle temas ettirilerek tekrar 4 saniye
soliisyona tekrar daldirilmistir. Islem
tamamlandiktan sonra ortalama 12 saniye suda
sogutulmustur. Soklama sirasinda gatlayan yiizeyde

kontiirlerin meydana geldigi goriilmektedir.
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Gorsel 49: Recgete 4’tin Uygulamasi

Tablo 4: Regete 4’iin Uygulamasi

1100 °C Porselen Biinye

RECETE 4

UYGULAMA SEKLIi

1000 gr. Eksi Mayali Cavdar Unu
200 gr. Seker

85 gr. Yag Maya

1lt. Bira

1 1t. Siit

5 1t. Soguk Su

5 1t. Sicak Su

1100 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmig ve 900°C de
firndan g¢ikarillarak karigima tiim biinye halinde
daldirilmigtir. Bu siiregte 17 saniye soliisyon ile
temasi saglannustir. Islem tamamlandiktan sonra 4
saniye oksijen temast ile birlikte ortalama 4 saniye
suda sogutulmustur. Mayalanmast yogun olan

soliisyonda daha koyu renk tonu elde edilmistir.
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Tablo 5: Regete 5’in Uygulamasi

Gorsel 50: Regete 5’in Uygulamasi

1100 °C Porselen Biinye

RECETE 5

UYGULAMA SEKLIi

1000 gr. Tam Bugday Unu
200 gr. Seker

85 gr. Yag Maya

1 1t. Siit

5 It. Soguk Su

5 1t. Sicak Su

1100 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmis ve 900°C de
firndan ¢ikarillarak karigima tiim biinye halinde
daldirilmigtir. Bu siiregte 13 saniye soliisyon ile
temasi saglannustir. Islem tamamlandiktan sonra 4
saniye oksijen temasi ile birlikte ortalama 20 saniye
suda sogutulmustur. Uygulamanin ardindan suda
uzun siire tutuldugu i¢in renk tonu kahve ve sari

tonlarinda kalmustir.
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Gorsel 51: Regete 6’'nin Uygulamasi

Tablo 6: Regete 6’nin Uygulamast

1100 °C Porselen Biinye

RECETE 6

UYGULAMA SEKLI

800 gr. Misir Unu

200 gr. Bugday Unu

200 gr. Seker

85 gr. Yas Maya

500 ml. Lahana Tursusu Suyu
1 1t. Siit

5 1t. Soguk Su

5 1t. Sicak Su

1100 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan
Seramik biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmis ve
900°C de firindan ¢ikarilarak karigima 1 kez
daldirilmistir ve 2 saniye soliisyon ile temas
etmesi saglanmistir. Islem tamamlandiktan sonra
ortalama 15 saniye suda sogutulmasi ile agik
tonda renk elde edilmistir. Daldirildigr yonde
yiizey efektleri olugmustur.
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Gorsel 52: Regete 7'nin Uygulamasi

Tablo 7: Regete 7’nin Uygulamasi

1100 °C Porselen Biinye

RECETE 7

UYGULAMA SEKLI

1000 gr. Cavdar Unu
200 gr. Seker

85 gr. Yas Maya
200 ml. Elma Sirkesi
1 It. Siit

5 It. Soguk Su

5 1It. Sicak Su

1100 °C de biskiivi pigirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazl firinda 1sitilmisg ve 900°C de
firmdan ¢ikarilarak karigima 2 kez daldirildiktan
sonra 5 saniye oksijen temasi saglanmig ve tekrar
13 saniye solisyona daldirlmistir.  islem
tamamlandiktan sonra ortalama 15 saniye suda
sogutulmustur.  Islem tamamlandiktan sonra
ortalama 12  saniye suda  sogutulmustur.
Mayalanmast yogun olan soliisyonda daha koyu

renk tonu elde edilmistir.
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Gorsel 53: Regete 8’in Uygulamasi

Tablo 8: Regete 8’in Uygulamasi

1100 °C Porselen Biinye

RECETE 8

UYGULAMA SEKLIi

1000 gr. Cavdar Unu
200 gr. Seker

85 gr. Yas Maya

1 1t. Sit

5 It. Soguk Su

5 1t. Sicak Su

1100 °C de biskiivi pisirimi yapilmig olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmig ve 900°C de
firmdan c¢ikarilarak karisima 3 kez daldirilmustir,
daldirma siiresi 13 saniyedir. Islem tamamlandiktan
sonra ortalama 10 saniye suda sogutulmustur.
Mayalanmas1 yogun olan soliisyonda daha koyu

renk tonu elde edilmistir.
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Gorsel 54: Regete 9'un Uygulamasi

Tablo 9: Regete 9’un Uygulamasi

1100 °C Porselen Biinye

RECETE 9

UYGULAMA SEKLIi

1000 gr. Tam Bugday Unu
200 gr. Seker

85 gr. Yas Maya

11t. Bira

1 It. Siit

5 It. Soguk Su

5 1t. Sicak Su

1100 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmig ve 900°C de
firindan ¢ikarilarak 6nce ortalama 2 saniye suya
daldirilmistir. Daha sonra soliisyonun yiizeyinden
hizlica 3 kez daldirildiktan sonra 3 saniye suda

tutularak iglem tamamlanmustir.
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Tablo 10: Regete 10’un Uygulamasi

|

Gorsel 55: Regete 10°un Uygulamast

1100 °C Porselen Biinye

RECETE 10

UYGULAMA SEKLIi

1000 gr. Tam Bugday Unu
200 gr. Seker

85 gr. Yag Maya

1It. Bira

1 1t. Siit

5 1t. Soguk Su

5 1t. Sicak Su

1100 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmis ve 900°C de
firndan ¢ikarilarak karigima tiim biinye halinde
daldirilmigtir. Bu siirecte 8 saniye soliisyon ile
temasi saglannustir. Islem tamamlandiktan sonra 4
saniye oksijen temasi ile birlikte ortalama 15 saniye
suda sogutulmustur. Uygulamanin ardindan suda
uzun siire tutuldugu igin renk tonu kahve ve sari

tonlarinda kalmustir.
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Tablo 11: Regete 11’in Uygulamasi

Gorsel 56: Regete 11’in Uygulamasi

1100 °C Porselen Biinye

RECETE 11

UYGULAMA SEKLIi

800 gr. Misir Unu
200 gr. Bugday Unu
200 gr. Seker

85 gr. Yag Maya
11t. Bira

1 1t. Siit

5 It. Soguk Su

5 1t. Sicak Su

1100 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmis ve 900°C de
firindan ¢ikarilarak karigima 5 kez daldirilmistir ve
6 saniye soliisyon ile temas etmesi saglanmustir.
Islem tamamlandiktan sonra ortalama 17 saniye
suda sogutulmasi ile agik tonda renk elde edilmistir.

Daldirildig1 yonde yiizey efektleri olusmustur.
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Tablo 12: Regete 12’ nin Uygulamasi

Gorsel 57: Regete 12°nin Uygulamast

1100 °C Porselen Biinye

RECETE 12

UYGULAMA SEKLIi

1000 gr. Cavdar Unu
200 gr. Seker

85 gr. Yas Maya
500 ml Elma Sirkesi
1 It. Siit

5 It. Soguk Su

5 1t. Sicak Su

1100 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmig ve 900°C de
firmdan c¢ikarilarak karisima 3 kez daldirilmustir,
daldirma siiresi 13 saniyedir. Islem tamamlandiktan
sonra ortalama 5 saniye suda sogutulmustur.
Mayalanmasi yogun olan soliisyonda daha koyu

renk tonu elde edilmistir.
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Tablo 13: Regete 13’iin Uygulamasi

|

Gorsel 58: Regete 13’iin Uygulamast

1100 °C Porselen Biinye

RECETE 13

UYGULAMA SEKLIi

1000 gr. Tam Bugday Unu
200 gr. Seker

85 gr. Yas Maya

500 It Kirmiz1 Sarap

1 1t. Sit

5 It. Soguk Su

5 1t. Sicak Su

1100 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmig ve 900°C de
firindan ¢ikarilarak 3 kez daldirilmistir ve 15 saniye
sollisyon temasi saglanmigtir. Bu islemden sonra

ortalama 5 saniye suya daldirilmustir.
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Tablo 14: Regete 14’iin Uygulamasi

Gorsel 59: Regete 14°iin Uygulamast

1080 °C Porselen Biinye

RECETE 14

UYGULAMA SEKLIi

500 gr. Cavdar Unu
150 gr. Nohut Mayas1
125 gr. Yas Maya

1 1t. Sit

50 gr. Seker

4 1t. Soguk Su

41t. Sicak Su

1080 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmig ve 900°C de
firindan ¢ikarilarak 7 kez daldirilmistir ve 6 saniye
sollisyon temasi saglanmigtir. Bu islemden sonra
ortalama 17  saniye suya  daldirilmustir.
Uygulamanin ardindan suda uzun siire tutuldugu
igin renk tonu saridan agik-koyu kahve ve siyah

tonlarinda kalmistir.
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Gorsel 60: Regete 15’in Uygulamasi

Tablo 15: Regete 15’in Uygulamasi

1080 °C Porselen Biinye

RECETE 15

UYGULAMA SEKLIi

500 gr. Cavdar Unu
500 gr. Bugday unu
150 gr. Nohut Mayas1
84 gr. Yas Maya

80 gr. Seker

11t Sit

4 1t. Soguk Su

41t. Sicak Su

1080 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmig ve 900°C de
firmdan ¢ikarilarak 4 kez daldirilmistir ve 8 saniye
sollisyon temasi saglanmigtir. Bu islemden sonra

ortalama 7 saniye suya daldirilmisgtir.
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Tablo 16: Regete 16’ nin Uygulamasi

Gorsel 61: Regete 16°nin Uygulamast

1080 °C Porselen Biinye

RECETE 16

UYGULAMA SEKLIi

1000 gr. Tam bugday Unu
150 gr. Nohut Mayas1

84 gr. Yas Maya

80 gr. Seker

1 It. Siit

4 1t. Soguk Su

41t. Sicak Su

1080 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmig ve 900°C de
firindan c¢ikarilarak 7 kez daldirilmistir ve 5 saniye
soliisyon temasi saglanmistir. Bu uygulamadan
sonra ortalama 8 saniye suya daldirilarak sogutma

saglanmustir.
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Tablo 17: Regete 17°nin Uygulamasi

Gorsel 62: Regete 17°nin Uygulamast

1080 °C Porselen Biinye

RECETE 17

UYGULAMA SEKLIi

500 gr. Cavdar Unu
500 gr. Misir Unu
150 gr. Nohut Mayas1
84 gr. Yas Maya

100 gr. Seker

1 It. Siit

4 1t. Soguk Su

41t. Sicak Su

1080 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmig ve 900°C de
firindan ¢ikarilarak 10 kez daldirilmistir ve 8 saniye
sollisyon temasi saglanmigtir. Bu islemden sonra
ortalama 20  saniye suya  daldirilmustir.
Uygulamanin ardindan suda uzun siire tutuldugu
igin renk tonu saridan agik-koyu kahve ve siyah

tonlarinda kalmistir.
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Gorsel 63: Recete 18’in Uygulamast

Tablo 18: Regete 18’in Uygulamasi

1080 °C Porselen Biinye

RECETE 18

UYGULAMA SEKLIi

100 gr. Bugday Unu
100 gr. Nohut Unu
125 gr. Yas Maya
100 gr. Seker

4 1t. Soguk Su

41t. Sicak Su

1080 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmig ve 900°C de
firindan ¢ikarilarak 4 kez daldirtlmistir ve 10 saniye
sollisyon temasi saglanmigtir. Bu islemden sonra

ortalama 10 saniye suya daldirilmistir
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Tablo 19: Regete 19’un Uygulamasi

Gorsel 64: Regete 19°un Uygulamast

1080 °C Porselen Biinye

RECETE 19

UYGULAMA SEKLIi

500 gr. Cavdar Unu
150 gr. Nohut Mayas1
125 gr. Yas Maya

50 gr. Seker

4 1t. Soguk Su

41t. Sicak Su

1080 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmig ve 900°C de
firimdan ¢ikarilarak 5 kez daldirilmistir ve 8 saniye
sollisyon temasi saglanmigtir. Bu islemden sonra

ortalama 20 saniye suya daldirilmustir.
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Tablo 20: Regete 20’ nin Uygulamasi

Ii_

Gorsel 65: Regete 20°nin Uygulamast

1080 °C Porselen Biinye

RECETE 20

UYGULAMA SEKLI

1000 gr. Misir Unu
150 gr. Nohut Mayas1
84 gr. Yas Maya

200 gr. Seker

1 1t. Sit

4 It. Soguk Su

41t. Sicak Su

1080 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmig ve 900°C de
firindan ¢ikarilarak 4 kez daldirilmistir ve 10 saniye
soliisyon temasi saglanmistir. Bu uygulamadan
sonra ortalama 5 saniye suya daldirillarak sogutma

gerceklestirilmistir.
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Tablo 21: Regete 21’in Uygulamasi

Gorsel 66: Regete 21’in Uygulamasi

1080 °C Porselen Biinye

RECETE 21

UYGULAMA SEKLI

1000 gr. Misir Unu
150 gr. Nohut Mayas1
84 gr. Yas Maya

200 gr. Seker

1 It. Siit

4 1t. Soguk Su

41t. Sicak Su

1080 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmig ve 900°C de
firindan ¢ikarilarak 5 kez daldirilmistir ve 10 saniye
soliisyon temasi saglanmistir. Bu uygulamadan
sonra ortalama 17 saniye suya daldirilarak sogutma

gerceklestirilmistir.

Camur biinyesi %30 oranda Petrol Mavisi pigment

ile renklendirilmistir.
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Tablo 22: Regete 22’ nin Uygulamasi

—

Gorsel 67: Regete 22°nin Uygulamast

1080 °C Porselen Biinye

RECETE 22

UYGULAMA SEKLIi

500 gr. Cavdar Unu
30 gr. Toz Maya

200 gr. Nohut Mayas1
150 gr. Seker

4 1t. Soguk Su

41t. Sicak Su

1080 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmig ve 900°C de
firimdan ¢ikarilarak tam biinye olarak daldirilmistir
ve 8 saniye soliisyon temasi saglanmistir. Bu
islemden sonra ortalama 20 saniye suya

daldirilmustir.
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Tablo 23: Regete 23’iin Uygulamasi

Gorsel 68: Regete 23’iin Uygulamast

1080 °C Porselen Biinye

RECETE 23

UYGULAMA SEKLI

700 gr. Cavdar Unu
30 gr. Toz Maya

100 gr. Nohut Mayasi
200 gr. Seker

1 It. Siit

4 It. Soguk Su

41t. Sicak Su

1080 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmig ve 900°C de
firrndan ¢ikarllarak 4 kez farkli yonlerde
daldirilmustir ve 8 saniye sollisyon temast
saglanmistir. Bu uygulamadan sonra ortalama 15
saniye suya daldirilarak sogutma

gerceklestirilmistir.

Camur biinyesi %30 oranda Petrol Mavisi pigment

ile renklendirilmistir.
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Tablo 24: Regete 24’iin Uygulamasi

Gorsel 69: Regete 24’iin Uygulamast

1080 °C Porselen Biinye

RECETE 24

UYGULAMA SEKLI

1000 gr. Misir Unu
150 gr. Nohut Mayas1
84 gr. Yas Maya

200 gr. Seker

500 ml Uziim Sirkesi
1 It. Siit

4 1t. Soguk Su

41t. Sicak Su

1080 °C de biskiivi pisirimi yapilmig olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmig ve 900°C de
firindan ¢ikarilarak 2 kez daldirilmistir ve 13 saniye
soliisyon temasi saglanmistir. Bu uygulamadan
sonra ortalama 8 saniye suya daldirilarak sogutma

gerceklestirilmistir.

Camur biinyesi %30 oranda Petrol Mavisi pigment

ile renklendirilmistir.
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Gorsel 70: Regete 25’in Uygulamasi

Tablo 25: Regete 25”in Uygulamasi

1100 °C Porselen Biinye

RECETE 25

UYGULAMA SEKLI

800 gr. Misir Unu
200 gr. Bugday Unu
200 gr. Seker

85 gr. Yag Maya

1 It. Uziim Sirkesi

1 1t. Siit

5 1t. Soguk Su

5 1It. Sicak Su

1100 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmisg ve 900°C de
firmdan ¢ikarilarak karisima tim biinye halinde
daldirilmigtir. Bu siiregte 16 saniye soliisyon ile
temasi saglannmustir. Islem tamamlandiktan sonra 4
saniye oksijen temasi ile birlikte ortalama 20 saniye

suda sogutulmustur.
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Tablo 26: Regete 26’ nin Uygulamasi

|

Gorsel 71: Recete 26’ nin Uygulamasi

1100 °C Porselen Biinye

RECETE 26

UYGULAMA SEKLIi

800 gr. Misir Unu
200 gr. Bugday Unu
200 gr. Seker

85 gr. Yag Maya
500 ml. Elma Sirkesi
1 1t. Siit

5 1t. Soguk Su

5 It. Sicak Su

1100 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmig ve 900°C de
firndan g¢ikarillarak karigima tiim biinye halinde
hizlica daldirilmistir. Bu siiregte 3 saniye soliisyon
ile temas1 saglanmstir. Islem tamamlandiktan suda

sogutma islemi yapilmamistir
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Gorsel 72: Recete 27 nin Uygulamasi

Tablo 27: Regete 27 nin Uygulamasi

1100 °C Porselen Biinye

RECETE 27

UYGULAMA SEKLI

1000 gr. Tam Bugday Unu
200 gr. Seker

85 gr. Yag Maya

1 1t. Siit

5 1t. Soguk Su

5 1t. Sicak Su

1100 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmig ve 900°C de
firndan ¢ikarilarak 4 saniye soliisyon ile temast
saglanmistir. Islem tamamlandiktan sonra 4 saniye
oksijen temasi ile birlikte ortalama 3 saniye suda

sogutulmustur.
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Tablo 28: Regete 28’in Uygulamasi

Gorsel 73: Regete 28’in Uygulamasi

1100 °C Porselen Biinye

RECETE 28

UYGULAMA SEKLI

800 gr. Misir Unu
200 gr. Bugday Unu
200 gr. Seker

85 gr. Yag Maya

1 1t. Siit

5 It. Soguk Su

5 1t. Sicak Su

1100 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmis ve 900°C de
firindan ¢ikarilarak karisima 12 saniye soliisyon ile
temasi saglannustir. Islem tamamlandiktan sonra 9

saniye suda sogutulmustur.
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Gorsel 74: Regete 29°un Uygulamast

Tablo 29: Regete 29’un Uygulamasi

1100 °C Porselen Biinye

RECETE 29

UYGULAMA SEKLI

500 gr. Piring Unu

400 gr. Yulaf Kepegi Karisimi
%75 Yulaf Kepegi
%10 Peynir alt1 Suyu Tozu
%310 Peynir Tozu
%35 Yumurta Aki Tozu

200 gr. Seker

100 gr. Graniil Maya

1 1t. Siit

5 It. Soguk Su

5 1t. Sicak Su

1100 °C de biskiivi pisirimi yapilmig olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmig ve 900°C de
firmdan ¢ikarilarak karigima tiim biinye halinde
daldirilmistir. Bu siiregte 20 saniye soliisyon ile
temas1 saglanmistir. Islem tamamlandiktan sonra 6
saniye oksijen temasi ile birlikte ortalama 3 saniye
suda sogutulmustur. Mayalanmasi yogun olan

soliisyonda daha koyu renk tonu elde edilmistir.
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Tablo 30: Regete 30’un Uygulamasi

—

Gorsel 75: Regete 30’un Uygulamast

1100 °C Porselen Biinye

RECETE 30

UYGULAMA SEKLI

1000 gr. Tam Bugday Unu
200 gr. Seker

85 gr. Yas Maya

1 1t. Sit

5 1t. Soguk Su

5 1t. Sicak Su

1100 °C de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmisg ve 900°C de
firndan ¢ikarilarak 8 saniye soliisyon ile temast

saglanmustir.

Islem tamamlandiktan sonra 8 saniye oksijen temasi

ile birlikte ortalama 8 saniye suda sogutulmustur.
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Gorsel 76: Regete 31’in Uygulamasi

Tablo 31: Regete 31’in Uygulamasi

1100 °C Porselen Biinye

RECETE 31

UYGULAMA SEKLI

500 gr. Piring Unu

400 gr. Yulaf Kepegi Karisimi
%75 Yulaf Kepegi
%10 Peynir alt1 Suyu Tozu
%310 Peynir Tozu
%35 Yumurta Aki Tozu

200 gr. Seker

100 gr. Graniil Maya

1 1t. Siit

5 It. Soguk Su

5 1t. Sicak Su

1100 °C de biskiivi pisirimi yapilmig olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmig ve 900°C de
firmdan ¢ikarilarak karigima tiim biinye halinde
daldirilmistir. Bu siiregte 15 saniye soliisyon ile
temas1 saglanmistir. Islem tamamlandiktan sonra 4
saniye oksijen temast ile birlikte ortalama 5 saniye
suda sogutulmustur. Mayalanmasi yogun olan

soliisyonda daha koyu renk tonu elde edilmistir.
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Tablo 32: Regete 32°nin Uygulamasi

Gorsel 77: Regete 32°nin Uygulamast

1080 °C Porselen Biinye

RECETE 32

UYGULAMA SEKLI

500 gr. Cavdar Unu

30 gr. Toz Maya

200 gr. Nohut Mayasi

150 gr. Seker

500 ml Lahana Tursusu suyu
4 1t. Soguk Su

41t. Sicak Su

1080 °C’de biskiivi pisirimi yapilmig olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmisg ve 900°C de
firindan ¢ikarilarak 5 kez daldirilmigtir ve 6 saniye
soliisyon temasi saglanmistir. Bu igslemden sonra
ortalama 17  saniye suya  daldirilmustir.
Uygulamanin ardindan suda uzun siire tutuldugu
icin renk tonu agik-koyu kahve ve siyah tonlarinda

kalmustir.
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Gorsel 78: Regete 33’iin Uygulamast

Tablo 33: Regete 33’iin Uygulamasi

RECETE 33 UYGULAMA SEKLI

700 gr. Cavdar Unu
30 gr. Toz Maya

1080 °C’de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik

biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmisg ve 900°C de
84 gr. Yas maya

150 gr. Seker
1 1t. Siit

5 1t. Soguk Su
5 1It. Sicak Su

firndan ¢ikarilarak karigima tiim biinye halinde
daldirilmistir. Bu siiregte 8 saniye soliisyon ile
temas1 saglanmistir. Islem tamamlandiktan sonra 4
saniye oksijen temasi ile birlikte ortalama 15 saniye

suda sogutulmustur. Uygulamanm ardindan suda

1080 °C Porselen Biinye

uzun siire tutuldugu i¢in renk tonu kahve ve sari

tonlarinda kalmustir.
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Gorsel 79: Regete 34’iin Uygulamast

Tablo 34: Regete 34’iin Uygulamasi

RECETE 34

UYGULAMA SEKLI

500 gr. Bugday Unu
30 gr. Toz Maya

150 gr. Nohut Mayasi
100 gr. Seker

5 It. Soguk Su

5 1It. Sicak Su

BAKIR OKSITLi KARISIM
RECETESI:

1080 °C Porselen Biinye

50 ml Zeytinyag1
5 gr. Bakir Oksit

1080 °C’de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmis ve 900°C de
firmdan c¢ikarilarak sonra hazirlanan bakir oksitli
karisim  ylizey tizerine firca ile akitilmasinin
ardindan karisima tiim biinye halinde daldirilmigtir.
Bu siiregte 8 saniye soliisyon ile temast
saglanmistir, 15 saniye suda sogutulmustur.
Uygulamada ylizey {izerindeki bakir oksitin
indirgenerek kirmizi renge dontistiigi

gbzlemlenmistir.
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Tablo 35: Regete 35’in Uygulamasi

Gorsel 80: Regete 35’in Uygulamasi

1080 °C Porselen Biinye

RECETE 35

UYGULAMA SEKLIi

800 gr. Cavdar Unu
250 gr. Toz Maya
500 ml. Siit

1 It. EIma Sirkesi

5 1t. Soguk Su

5 1t. Sicak Su

1080 °C’de biskiivi pisirimi yapilmis olan Seramik
biinye ikinci kez gazli firinda 1sitilmisg ve 900°C de
firndan ¢ikarillarak karigima tiim biinye halinde
hizlica daldirilmistir. Bu siiregte 1 saniye soliisyon
ile temas1 saglanmustir. islem tamamlandiktan sonra
3 saniye oksijen temasi ile birlikte ortalama 17

saniye suda sogutulmustur.
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SONUC

Yazili kaynaklarda belirtildigine gore 500 yillik bir gegmise sahip olan Obvara pisirim
teknigi uzun siire unutulmustur. Ancak yakin tarihte yeniden giindeme gelerek
uygulamalar1 yapilmakta olan alternatif pisirim teknikleri arasinda yerini almistir. Eski
zamanlarda seramik biinye iizerinde koruyucu dekoratif islem olarak uygulanan bu
yontem, giliniimiizde seramik yiizeylerde gorsel etkileri zenginlestirmek gibi farkli ve
estetik amagclarla seramik sanatgilarinin ilgisini ¢ekmeyi basarmistir. Obvara,
giiniimiizde gelenegi yeniden hatirlayip bugiine tasima kaygisinda olan bir¢ok sanat¢iya
ilham olmus ve kendisine alternatif pisirim teknikleri arasinda hatir1 sayilir bir yer
bulmustur. Koékenini tasidigt Dogu Avrupa iilkelerinde yasayan sanatcilar tarafindan
arastirilan teknik, calistaylar ve sempozyumlarda uygulamalar1 yapilarak tiim iilkelerde

taninirligl saglanmistir.

Tez kapsaminda yapilan uygulama pisirimlerinde edinilmis deneyimler su sekilde

Ozetlenerek, onemli faktorlere dikkat cekmek gereksinimi duyulmustur.

Obvara pisirim teknigi arastirma siirecinde yapilan denemeler uygulama igin
hazirlanirken, bu konuda yapilmis Ornekler incelenmistir. Biitiin bu incelemeler
sonucunda gorsel etkilerin acik¢a gozlemlenebilmesi agisindan diiz ve genis seramik
yizeyli formlar tasarlanarak, dokiim yontemi ile sekillendirilmis ve 1080-
1100°C’araliginda  biskiivi pisirimleri yapilmistir. Ortalama 3-7 giin 6nceden
hazirlanarak mayalanmasi saglanan ¢ozeltiler uygulama icin hazir hale getirildikten

sonra ikinci pigirim gazl firinlarda 850-900°C’de gergeklestirilmistir.

Obvara pisirim teknigi ile yapilan denemelerde Onceden kullanilmis klasik
fermantasyon regeteleri incelenmistir. Bu dogrultuda yapilan Obvara soliisyonlarinda
kullanilabilecek cesitli organik malzemeler arastirilmistir. Pisirim siirecinde mayanin
aktif rol oynayarak biinye {izerinde rediiksiyon olusturdugu saptanmistir. Hazirlanan
yeni recetelerde maya gelistirici olarak gesitli organik malzemeler kullanilarak 6zgiin
receteler olusturulmustur. Obvara pisirim teknigi i¢in hazirlanan soliisyonlarin ana

iceriginin maya oldugu saptanmistir. Yapilan arastirmalarda tek hiicreli yasayan,
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beslenen ve ¢ogalan bir organizma olan mayanin, en verimli sekli ile fermantasyonu
stirdlirdiigii sicaklikligin 20-32 °C arasinda oldugu goriilmiistiir. Obvara soliisyonlarina
eklenen siit ve seker mayanin aktivasyonu ig¢in yardimci malzeme olarak
kullanilmaktadir. Bir diger malzeme olan un ise mayanin iireyip cogalabilmesi i¢in
gerekli olan besin kaynagidir. Maya, soliisyonda kullanilan unun igerdigi mineral,
vitamin, karbonhidrat ve proteinlerden beslenerek ¢ogalirken ayni zamanda ortama
karbondioksit gazi ¢ikarmaktadir. Bu gaz soliisyonun mayalanma siirecinde yiizeyde
olusan kopiirmeler ile dogru orantilidir. Bir diger ifade ile fermantasyon siirecinde etken
olan maya organizmasi ne kadar ¢ok beslenir ve ¢ogalirsa ayn1 miktarda gaz salimi da
gerceklestirmektedir. Karigimin iceriginde bulunan maya organizmasinin fermantasyon
siirecindeki lireme ve cogalma kalitesi ile ¢ikardigi karbondioksit miktart dogru
orantilidir. Bu sebeple uygulamalarda, mayanin beslenme 6zelligini tetikleyen cesitli
unlar kullanilmistir. Kullanilan un tiirlerinin mineral, vitamin, karbonhidrat ve protein
ozellikleri farkli yapilardadir. Dolayisi ile bazi soliisyonlarda fermantasyon orani az
olurken bazi soliisyonlarda gbzle goriiliir miktarda artis vardir. Burada mayanin hangi
un tiirlerinde daha aktif oldugu gozlemlenmistir. Elde edilen verilerde 6zellikle misir
unu ve tam bugday unu kullanilan soliisyonlarda mayanin ¢ok daha etkili oldugu
gozlemlenmistir. Ayrica arastirma siirecinde deneysel olarak belirlenen; tursu suyu,
sirke, sarap, bira, peyniraltt1 suyu, bakir siilfat vb. hazir fermente ve renklendirici

malzemeler soliisyona daldirma siirecinin hemen 6ncesinde eklenmistir.

Pisirim esnasinda mayali soliisyondan ¢ikan karbondioksit gazi, sicak seramik biinyenin
yiizeyine temas ederek rediiksiyon isleminin gergeklestirilmesinde aktif rol
oynamaktadir. Sicak biinye ile sollisyonun temas ettigi anda gerg¢eklesen bu rediiksiyon
isleminde, biskiivi iiriin, soliisyonu gézeneklerinden ¢ekerken es zamanli olarak yanma
gerceklesmektedir. Bu asamanin sonucu olarak hem yiizey iizerindeki gozenekler
kapanmaktadir hem de saliseler i¢cinde gorsel efektler olusmaktadir. Yanma esnasinda
soliisyon yiizeyinde olusan kaynama etkisi, biinye tizerindeki gorsel sonuglari
farklilastiran en onemli etkenlerdendir. Obvara pisirim tekniginde renk cesitliligini
belirleyen bir diger 6nemli faktor ise bilinyenin daldirilma isleminden ¢ikarildiktan

sonraki oksijen temasidir. Sicak biinye ile mayanin ortaya cikardigi karbondioksit gazi
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birleserek rediiksiyonu gerceklestirdikten sonra karbondioksit oksijenle baglantiya
gecmektedir. Bu etkilesimde yanma devam ettigi i¢in ¢ok kisa siirede yiizey iizerindeki
renk, agik saridan kahverengiye ve siyaha kadar koyulastirmaktadir. Teknik
uygulanirken soliisyonun yaninda hazir bekletilen temiz su, yanma siirecini
sonlandirarak renk koyulagsmasini sabitlemek amaci ile kullanilmaktadir. Soliisyona
daldirilip ¢ikarilan seramik iiriinler, hem oksijen ile temasinin kesilmesi hem de biinye
sicakliginin diisiiriilmesi amaci ile suya daldirilmis ve bu islemle kontrollii renk

tonlarinin elde edilmesi saglanmustir.

Sonug olarak, tez kapsaminda yapilan pisirim uygulamalarinin bireysel ¢aba ve ilgi ile
gelistirilebilecek bir teknik oldugu goriilmiistiir. Bu anlami ile gliniimiizde ulusal ve
uluslararasi birgok sempozyum ve calistaylarda uygulanan bu teknik, gelistirilmeye ve

0zglin caligmalara katki saglamaya devam etmektedir.

Obvara pisirim tekniginin giiniimiizde ¢ok popiiler olmasina karsin maalesef konu ile
ilgili yazili kaynak sayis1 ¢ok yetersizdir. Bu yoniiyle ¢cok sayida deney yapilmis ve tiim
ayrintilari ile 6rneklere yer verilmis olan bu tez ¢alismasi ile alandaki yazin eksikliginin

bir nebze olsun giderilecegi timit edilmektedir.
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