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ONSOZ

Diinya, bilgi ve iletisim teknolojisinde yasanan olaganiistii hizli gelismelere ve
kurumlarin giderek biiyiimesi, karmasiklasmasi veya yapilarinin degismesine paralel
olarak, yeni yonetim ve is yapma yaklasimlar1 gelistirmislerdir. Gelistirilen yeni
yaklagimlar igerisinde en goze ¢arpani ise, kurumlarda kendi is siireclerini biitiinlesik
bir yapida gergeklestirmeye imkan tanimakla birlikte, isin kurum sinirlar1 digina
tasan kisminin da desteklenmesini ve izlenebilmesini saglayan ERP sistemleridir.
ERP bir kurumun tiim bilesenlerinin bir biitlin olarak goriilmesine, tretimde
darbogazlarin giderilmesine, dagitim kaynaklarinin daha iyi planlanmasina, miisteri
hizmetlerinin iyilestirilmesine ve stoklarin minimum seviyede tutularak en iyi sekilde
kullanilmasina imkan vermektedir. ERP sistemleri modiiler o6zelliktedir. ERP
sistemlerinde bulunan modiiller, isletme igerisinde yapilan tiim kaynak hareketlerinin
giris raporlama islemlerini yapmaktadirlar. ERP sistemlerinin en biiyiik 6zelligi tim
islemleri tek bir cati altinda toplamasi ve tiim modiillerin birbiriyle tam entegre

olmasidir.

ERP sistemini uygulayan bir kurum, insan kaynaklarindan muhasebeye, satislara,
tiretime, dagitima ve tedarik zinciri yonetimine kadar her biriminin sikica entegre
edildigi bir kurum olarak dugiinilir. Bu entegrasyon, kurumlara {iretim
performansinin artisina, isletme kaynaklarinin verimli ve etkin kullanimina, rekabetci
baskilara ve piyasa firsatlarina daha hizli tepki verilmesine, kurum igci
koordinasyonun artigina, bilginin entegrasyonu ile tek bir noktadan gerekli bilgilere
ulagsma imkaninin saglanmasina, bilginin kesintisiz bigimde paylagilmasina ve bilgi
kalitesinin gelistirilmesine gibi bircok yonde fayda saglamaktadir. Ulkemizde ERP
yazilimlar1 6zellikle biiyiik 6lcekli isletmelerde giderek yayginlagsmakta ve bir¢ok

sektorde aranilir hale gelmektedir.
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OZET

Anahtar kelimeler: ERP sistemi, Axapta uygulamast

Guiniimiiziin rekabet ortamina ve teknolojik gelismelere uyum saglamaya calisan
kurumlar, ¢evre sartlarinin siirekli degistigi ortamda fiziksel gercegi ve fonksiyonel
olarak mevcut imkanlari an be an yansitan ve yeni duruma gore olasi senaryolara
bagli sonuglar1 6nceden gosterebilen, dogru kararlarin alinmasina ve kesintisiz bilgi
akisina olanak saglayan sistemlere ihtiya¢ duymaktadirlar. Bu ihtiyacin karsilanmasi
icin 1960’lardan itibaren malzeme ihtiyacini daha etkin bir bi¢imde hesaplamak i¢in
gelistirilmis bir sistem olan MRP ile baglayan yolculuk kurumlarin tiim is siireclerine
biitiinsel bir bakis acis1 kazandiran ve biitiin is stiregleri arasinda koprii olusturan
entegre edilmis bir yazilim olan ERP sistemi ile glinimiizde yer almaktadir.

Bu c¢aligmada, ERP sistemleri ve bunlardan biri olan Axapta ERP sisteminin tarihsel

siirecinden baslayarak temel 6zellikleri ve sonuglar1 incelenmis, son olarak Axapta
ERP sistemi ile ayrintili olarak 6rnek uygulama ¢aligmasi yapilmustir.
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INVESTIGATION OF AXAPTA ERP SOFTWARE AND
ADVISED APPLICATION STUDIES

SUMMARY

Key Words: ERP system, Axapta application

Today’s institutions which are trying to adopt competitive environment and
technological developments, in environmental conditions that always change and
need systems which provide accurate decisions and permenently information flow
and than show physical realities and functionally existing which in result of potential
scenario and present possibility. To fullfil those needs, from 1960’s, the journey
began with a system which MRP is developed to calculate for more efficient forms
of material needs. Nowadays, it takes a place with ERP system which is integrated to
build a bridge for all work times and gains a view the full business time of
insititutions.

In this study, ERP systems and Axapta ERP system, their main specialities, and the

results are examined by the means of historical background. Finally implemented
with Axapta ERP system, detailed study with its application.
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BOLUM 1. GIRIS

Diinyada gegen yiizyll icindeki geligmelerin tamami dikkate alindiginda,
ozellikle ikinci yarisindaki hizli gelisim ve degisim siireciyle birlikte biiylik ve
orta Olcekli firmalar basta olmak tizere tiim firmalar varliklarini stirdiirebilmek
adina calismalarin1 ve 1is yapis tarzlarim sorgulamak durumunda kalmis ve

dolayisiyla kaynaklarini daha etkin kullanabilmenin yollarini aramiglardir.

Kurumlar, bilgi ve iletisim teknolojisinde yasanan gelismelere paralel olarak, yeni
yonetim ve is yapma yaklasimlar1 gelistirmislerdir. Bunun yaninda; kurumlarin
giderek biiylimesi, karmasiklasmasi veya yapilarinin degismesi, beraberinde yeni
gereksinimleri ve konular1 ortaya ¢ikarmaktadir. Biiyliyen ve karmasiklasan bir
kurum yonetimi daha ¢ok bilgiye gereksinim duymaktadir. Bu durum, kurumda yeni
bir bilgi sisteminin kurulmasini veya en azindan mevcut bilgi sisteminin yeniden
gozden gecirilmesini ve yeni isteklere cevap verebilecek duruma getirilmesini
zorunlu kilmaktadir. Bunun sonucu olarak da bilgisayar yazilimlar1 giderek
firmalarda hakimiyetini kurmustur. Bu gelismelerin vardigi son noktalardan birisi de

ERP’dir.

ERP sistemleri, biitiiniin, bu biitiinii olusturan parcalardan daha biiylik oldugu
felsefesi tizerine kurulmustur. Bu felsefeden yola cikilarak meydana getirilen ERP
sistemleri, kurumlarda daha onceleri ayr1 ayri ele alinan islevleri birbirine bagl bir
sekilde kurumun amaglarini yerine getirmek i¢in calisan pargalar olarak ele alir ve
bundan faydalanarak kurumlardaki her tiirli kaynagimn verimliligini en st diizeye
ulastirmay1 amaglamaktadir. Ihtiya¢ ve beklentileri birbirinden farkli olan ¢ok sayida
boliimiin ayni1 bilgisayar sisteminin igerisinde bir araya getirilmesi ve ayni veri
tabanin1 paylasmasi oldukca giic olmakla birlikte son derece Onemlidir. Bu

entegrasyon, 6nemli dl¢lide tasarruflarin saglanmasinin yaninda ¢alisma hizi oldukca



artirmaktadir. Ayrica kurum i¢i siireclerinin gelistirilmesinde dikkat c¢ekici

lyilestirme saglamaktadir.

Bu calismanin amaci, ERP sistemlerinden birisi olan Microsoft Axapta 3.0 ERP
sistemini ayrintilt bir bigimde modiilleri ile birlikte sanal bir isletme igerisinde

anlatmak ve kullanimin1 adim adim gorsel olarak 6rnek bir uygulama ile yapmaktir.

Calismanin ikinci boliimiinde ERP sistemlerinin gelisimi, yapisi ve oOzellikleri
anlatilms, tiglincii boliimiinde ise Axapta 3.0 ERP sisteminin gelisimi, 6zellikleri ve
sistem icerisinde yer alan modiillerinin ayrintili agiklamasi yapilmistir. Dordiincii
boliimde ise 6rnek olarak secilen bir mamuliin bilesenleri ile birlikte ilk asamadan
baslayarak tanimlanmasi, verilerin girilmesi, tiretiminin saglanmasi ve miisteriye
ulastirilmasi anlatilmistir. Uygulama boliimiinde anlatimda kolaylastirmay1 saglamak
maksadiyla sec¢ilen mamuliin basit bir yapida olmasina dikkat edilmistir. Ayni

uygulama yapisi icerisinde ¢oklu ve karmasik siiregler de planlanabilmektedir.

Bu ¢aligmanin arastirma siirecinde yapilan incelemede ERP sistemleri ile ilgili tim
diinyada genis bir literatiir bulunmakla birlikte, Axapta ERP sistemi ile ilgili
literatiire ¢ok az sayida rastlanmis, uygulama ornegi olarak ise higbir calismaya

rastlanmamuistir.



BOLUM 2. ERP

2.1. ERP Tanim

21. yuzyillda yasadigimiz gilinlerde, isletmelerin rekabet ortaminda ayakta
kalabilmeleri ve varliklarini siirdiirebilmeleri {i¢ ana parametre (kalite, verimlilik ve
maliyet) ile 6l¢iilmektedir. Bu i{i¢ parametreye son zamanlarda hizli tepki verme de
eklenmistir. Biitiin bunlarin yapilabilmesi kit kaynaklarin etkin kullanilmasina
baghdir. Bu kaynaklarda hammadde, isgiicii, makine, techizat ve finansmandir. Bu
kaynaklarin etkin ve gercekei kullanilmasi tiretim planlama ve kontrol faaliyetleri ile
miimkiindiir. Bu stirekli degisim ortaminda rekabette basarili olmak i¢in degisen is
kosullarim1 6nceden tahmin edebilmek ve bunlara hizla yanit verebilmek gerekir.
Bunun saglanabilmesi i¢in giiclii, esnek ve saglam bilgi sistemlerine ihtiyac¢ vardir.
Biitiin bunlar1 Kurumsal Kaynak Planlamasi (KKP) ile yapmak miimkiindiir[1].
Diinyada bilinen diger adi ile ERP (Enterprise Resource Planing) olarak da

anilmaktadir.

Bu sistem adlandirilirken "Kwurumsal" kelimesinin  kullanilmasinin  sebebi,
kapsamlarimin belirli bir hizmet veya iiriin tretmeye yonelik faaliyet gosteren
kurumlarin tiim fonksiyonlarini1 icermesidir. ERP sistemleri biitiiniin bu biitlinii
olusturan parcalardan daha biiyiik oldugu felsefesi tizerine kurulmustur. Bu
felsefeden yola cikilarak meydana getirilen ERP sistemleri, kurumlarda daha 6nceleri
ayr1 ayri ele alinan islevleri birbirine bagl bir sekilde kurumun amaclarii yerine
getirmek i¢in calisan parcalar olarak ele alir ve bundan faydalanarak kurumlardaki
her tiirlii kaynagin (is¢ilik, Malzeme, Para, Makine) verimliligini en iist diizeye
ulastirmay1 amaglar. Baska bir bakis a¢isiyla, ERP sistemleri sirketin ortak bir yerde
saklanan verilerinden elde edilen bilgilerin dogru olarak, dogru makamlara

iletilmesini saglar[2].



ERP kavramina 3 farkli sekilde bakmak miimkiindiir[3]:

1. ERP, bilgisayar yazilimi seklinde alinip satilabilen ticari bir maldir,
2. ERP, bir kurumun tiim siire¢ ve verilerini tek bir genis kapsamli ve biitiinlesik
yap1 altinda toplayan bir gelisim amacidir,

3. is stireclerine ¢oziimler sunan bir altyapinin anahtar 6gesidir.

ERP kavramsal olarak birbirine ¢ok yakin fakat farkli bakis agilarini igeren
tanimlamalar ile farkli kaynaklarda karsimiza ¢ikmaktadir. ERP planlama, tiretim,
satig, pazarlama, dagitim, muhasebe, finansal ve insan kaynaklar1 yonetimi, proje
yonetimi, envanter yonetimi, hizmet ve bakim, ulastirma ve e-isletme gibi islevsel
alanlar1 destekleyen modiilleri kapsayan, isletme yoOnetimi yazilimlaridir. Bu
yazilimlarin yapisi, isletme icerisindeki tiim fonksiyonlar arasindaki bilgi akisini
stirekli goriilebilir bir sekilde saglayan modiillerin, seffaf entegrasyonunu

kolaylastirmaktadir[4].

ERP sistemleri, isletmelerin tiim seviyelerde biitiinlesmesine ve Tedarik Zinciri
Yonetimi (SCM), finans ve hesap uygulamalari, Insan Kaynaklar1 Yonetimi (HRM)
ve Miisteri Iliskileri Yonetimi (CRM) gibi 6nemli ERP uygulama alanlarmin
kullanilmasina miisaade eden etkili bir yonetim araci ve kolaylastirict bir

teknolojidir[5].

Bingi ve digerlerine gore[6] ERP sistemleri, isletmenin tiim yonlerini birlestiren,
firma capinda bilgi sistemleridir. Sistem tek bir veritabani, tek uygulama ve
biitiinlesik bir ara yliz saglayarak insan kaynaklarindan muhasebe, satis, tiretim ve

dagitima kadar her seyin biitiinlestirildigi bir uygulamadir.

Abdinnour-Helm ve digerlerine gore ise[7] ERP uygulamalari, organizasyonlara bilgi
akisim1 ve is siireglerini biitiinlestirmelerinde yardimci olan yazilimlardir. Tipik
olarak, organizasyonlardaki farkli departmanlar ve fonksiyonlar1 gercek zamanli

verileri toplayan ve depolayan tek bir veritabani kullanma yolu ile destekler.



Markus ve digerlerine gore[8], ERP sistemleri organizasyonlarda islem odakli veri ve

is siire¢lerinin entegrasyonunu miimkiin kilan ticari yazilim paketleridir.

ERP genel biitiinii gorebilmenin yaninda tiim detaylara hakim olabilecek kadar
detaylara miidahale etme imkan1 tantyan, sunan ve detaylardaki degisimlerin biitline
nasil yansidigini takip edebilme imkani da sunan bir yazilimlar biitiiniidiir ya da

bunlar1 yapabilmektedir[9].

ERP, gelismelere uyum saglamaya c¢alisan kurumsal sistemler, ¢evre sartlarinin
stirekli degistigi ortamda fiziksel gercegi ve fonksiyonel olarak mevcut imkanlari an
be an yansitan ve yeni duruma gore olasi senaryolara bagli sonuglar1 6nceden
gosterebilen, dogru kararlarin alinmasina olanak saglayan kesintisiz bilgi akisina
olanak saglayan ticari yazilim paketleri anlamina gelmektedir[4]. Diger bir ifade ile
ERP bir kurumun tiim bilesenlerinin bir biitiin olarak goriilmesine imkan
vermektedir. Yani, bir kurumun kendi is siireclerini bitiinlesik bir yapida
gergeklestirmeye imkan tanimakla birlikte, isin kurum simirlar1 disina tasan kisminin
da desteklenmesini ve izlenebilmesini saglamaktadir[10]. ERP sistemi sirketlerin tiim
is siireclerine biitiinsel bir bakis acis1 kazandiran ve biitiin is siiregleri arasinda koprii

olusturan entegre edilmis bir yazilimdir. Bu yazilim, sirketin bir veri tabanindan

beslenen tiim birimler ile iligkili arayiiz olarak da ifade edilebilir[11].

ERP, APICS (American Production and Inventory Control Society — Amerikan
Uretim ve Stok Kontrol Toplulugu)’'in son revize sozliigiinde su sekilde
tanimlanmaktadir; miisteri siparisleri karsilamak i¢in kurum ve isletme genelindeki
gereken kaynaklar1 alinmak, imal etmek, sevk etmek ve hesaplamak {izere belirleyen

ve planlayan muhasebe odakli bir bilisim sistemidir[12].

Kurumsal kaynak planlamasi sistemleri basit bir tanimla, sirket icinde mevcut olan
tiim bilgilerin (6rnegin finansal bilgiler, insan kaynaklarina iliskin bilgiler, tedarik
zinciri ve miisterilere iliskin bilgiler) biitlinlestirilmesini saglayan bilgisayar

yazilimlaridir[13].



Sonug olarak, ERP; isletmenin stratejik ama¢ ve hedefleri dogrultusunda miisteri
taleplerini en uygun sekilde karsilayabilmek icin farkli cografi bolgelerde bulunan
tedarik, tretim, dagitim ve mali kaynaklarinin en etkin ve verimli bir sekilde
planlanmasi, koordinasyonu ve kontrol edilmesi fonksiyonlarin1 bulunduran bir

yazilim sistemidir| 1]

2.2. ERP’nin Gelisimi

ERP sistemlerinin tarihsel gelisimini incelemek i¢in is entegrasyonu kavramlarinin
gelisim siirecine bakmak gerekir. ERP kavraminin, Malzeme Ihtiya¢ Planlama
(MRP: Material Requirements Planning) ve Uretim Kaynaklar1 Planlama (MRP II:

Manufacturing Resource Planning) terimlerinden tiiredigi varsayilmaktadir.

MRP, malzeme ihtiyacin1 daha etkin bir bigimde hesaplamak icin gelistirilmis bir
sistemdir. Bu sistem sonradan genisletilerek, satis planlama kapasite yonetimi ve

cizelgeleme gibi iglevleri de kapsayan MRP II sistemi gelistirilmistir.

MRP II o zamanlar, etkin imalat planlama i¢in bir sonraki adim olarak goriilmekle
birlikte, firmalar, kérlilik ve miisteri memnuniyeti gibi amaglarin sadece iiretim degil
tim isletmeyi ilgilendiren kavramlar oldugunu anlamakta gecikmemis ve finans,
satis, dagitim ve insan kaynaklari islevlerinin de dahil oldugu sistemlere ihtiyag

duyulmaya baglanmistir.

Bu arada, {iriin gelistirme sathasinin teknik islevleri ile, {iretim siirecini biitiinlestiren
Bilgisayar Biitiinlesik Imalat (CIM: Computer Integrated Manufacturing) sistemleri
ile firmalarin triin dagitim kanallarim1 ve {irlin dagitimlarini planlamalarini ve
yonetmelerini saglayan Dagitim Kaynaklar1 Planlama (DRP: Distribution Resource
Planning) sistemleri ortaya ¢ikmistir. Guintimiizde (90‘l1 yillarin basindan bu yana),
bu kavramlarin tamamini kapsayan biitiinlesik bir kurumsal ¢6ziim olarak ERP

ortaya ¢ikmistir[16].



ERP’nin tarihsel gelisimi asagidaki sekilde ac¢iklanabilir:
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Sekil 2.1. ERP Sisteminin Kronolojik Gelisimi [15]

1960 oncesi malzeme ihtiyaclarinin karsilanmasi probleminde klasik stok kontrol

modelleri kullanilmastir.

1960’1 yillarda bilgisayarlarin ticari isletmelerde yayginlasmaya baslamasi ile ilk
kurumsal {iretim yonetim sistemi, MRP yazilimlar1 kullanilmaya baglanmistir.
MRP’ye gecisteki ilk basamak, iirtin agaci islemcilerinin gelistirilmis olmasidir.
Bunlar, bir {iriin ve {riiniin yapisina katilan tiim alt-montajlar, bilesenler ve
malzemeler arasindaki baglantiyr diizenleyen programlardir. Uriin agaci islemcileri,
iirtin binlerce farkli kalemden {tiretilmis olsa bile, bir parti i¢in gerekli tiim malzeme

ithtiya¢ miktarlarini ¢cok kisa bir zamanda hesaplayabilmekteydi.

1960’larin sonunda MRP, Amerika’da yaygin olarak kullanilirken Avrupa’da ise
yeni yeni goriilmeye baslanmistir. Bir malzeme yonetim sistemi olarak MRP
sirketlere ¢ok faydali olmaktaydi; ancak kapasiteye duyarsiz olusu en biiyiik
dezavantajiydi. Bu yetersizligin tistesinden Kapalt Dongiilii MRP’nin gelistirilmesi
ile gelinmistir. Kapali Dongiili MRP (Closed Loop MRP), hem malzeme hem de
kapasite yonetimi i¢in komple bir yonetim sistemi sunuyordu. Etkin olmayan manuel
sistemlerle bogusan sirketler kapasite planlama karmasikliginin istesinden

gelebilecek boyle bir sistemi biiylik coskuyla karsilamistir.

1970"er ilerledikge MRP 1II ifadesi Kapali Dongiili MRP’i asan bir kavram igin
kullanilmaya baslanmistir. Ancak gelisen, sadece MRP II teknikleri konusundaki



anlayis degil ayn1 zamanda bilgisayar teknolojisi olmustur. 1970' lerin sonundaki
onemli bir gelisme de biriktirerek veri islemenin yerini on-line islemlere

devretmesiydi.

1980’lerde MRP II yazilim paketleri sunan ¢ok sayida sistem kurucu firmalar, yeni
bir endiistrinin dogdugunu gosterdi. Zaman gegtikge esas islemlere yeni islevler de
eklendi ve daha genis cer¢evede c¢evresel modiiller de yazilimlara katildi. Bugiin
bilgisayar teknolojisinin daha ileri gitmis olmasi, bu sistemlere miithis bir kullanim

esnekligi ve kolayligi saglamistir.

1990’lara gelindiginde farkl tilke ve/veya bolgelerde kurulu, farkli iiretim tiplerine
sahip, farkli para birimleri (TL, DM, USD, vb.) kullanan ¢ok tesisli sirketlerin {iretim
kaynaklarmin esgiidiimlii olarak planlanmasina ve kontrol edilmesine yonelik
yazilim sistemleri gelistirilmis ve ismine ERP denmistir. Boylece farkli tesislerdeki
kaynaklarin ayni anda planlanmasinin olusturdugu sinerjiden yararlanilmistir.
Dolayisiyla sistem farkli para birimlerine duyarli, farkli dilleri kullanabilen, farkli
tretim yapilarint esgiidiimlii olarak planlayabilen ve izleyebilen niteliklere

kavusturulmustur.

1960’11 yillar envanter kontroliiniin 6nemli oldugu yillar, 1980’11 yillar kalitenin
popiiler oldugu yillar, 1990’11 yillar ise siire¢ yenileme yillar1 olarak
bilinmektedir[17].

2000’11 yillara gelindiginde odaklanilan nokta Tedarik Zinciri Yo6netimi
olmaktadir[16].



Kalite Yonetimi
Depo Yonetimi
Proses/Operasyon

Lot Kontrolii
Satig Planlama  Satinalma Planlama

Rotalar/Is istasyonlari

Uriin agaglar1

Ana tiretim programi
Malzeme ihtiya¢ Planlamasi
Envanter Yontemi

=z
&

Jretim Kontrol Lojistik Sistemi
Kaynak Planlama Finansal Planlama

Kaynak Planlama
Laboratuar Bilgi Planlama
Diizenleyici Raporlama
Bilgi Yonetimi

Sekil 2.2. Kapsam acisindan ERP’nin gelisimi[16]

2.2.1. Malzeme Ihtiya¢ Planlamasi

ERP yirminci yiizyilin ikinci yarisinda ortaya ¢ikan Malzeme Ihtiya¢ Planlamasi
(MRP) ile basladi ve malzeme ve parcalarin siparisinde daha iyi yontemler

gelistirmek ihtiyaci dolayisiyla ortaya cikti[18].

MRP, hammadde ve malzeme ihtiyacin1 daha etkin bir sekilde hesaplamak amaci ile
gelistirilmis bir sistemdir. MRP basit¢e, nihai {iriinler i¢in hazirlanan ana iiretim
cizelgesini ve {irlin agaci bilgisini kullanarak gerekli olan hammadde ve yardimci
malzemelerin miktarlarini belirleyerek satin alma ve is emirleri hazirlayan bir
envanter yonetim teknigi olarak tanimlanabilir[14]. Ayn1 zamanda MRP, ana {iretim
programinda ihtiyaca gore iiretim siparislerini ve satin alma sipariglerini planlamak
icin bir hesaplama teknigidir. MRP gelecekte duyulacak ihtiyaglar1 tahmin etmeyi
amaclamaktadir[19].

MRP, 1960’1 yillarda bagimh talep kavrami ile birlikte ilk kez Orlicky tarafindan

IBM firmasinda stok kayitlarinin tutulmasi ve takibi amaciyla ortaya atilmistir. Daha
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sonraki yillarda tiretim planlamasi tekniginin destek alt sistemi olarak gelismis, bir

bilgi sistemi halini almistir[14].

MRP’nin temel mantiginda su sorulara cevap aranmistir[ 18]:

e Ne yapacagiz?

e Yapmak icin neler gerekli?

e Elimizdeki kaynaklar neler?

e Elimizde olmasi1 gereken kaynaklar neler?
Yukaridaki MRP’deki temel sorgulamalar evrensel iiretim denklemi olarak ifade
edilir ve ana {iretim programi (ne yapmak istiyoruz?), eldeki malzeme stogu (yapmak
icin neler gerekli?), stok envanter kayitlar1 (eldeki kaynaklar neler?) ve gelecekte
ihtiya¢ duyulacak malzeme bilgilerine (hangi kaynaklara sahip olmaliy1z?) ulagsmak

adina kullanir.

MRP'nin temeli, dogru malzemenin dogru yerde ve dogru zamanda olmasidir. MRP
sistemi altindaki stok yoOnetiminin amaci; misteri hizmetlerini gelistirmek, stok
yatirimini minimize etmek ve tiretim islem etkinligini maksimize etmektir. Daha ¢ok
rekabet edebilir fiyat yetenegi, satis fiyatlarinin diismesi, stoklarin azalmasi, daha iyi
miisteri hizmetleri, pazar talepleri i¢cin daha iyi cevap, ana programi degistirebilme
yetenegi, bos zamani azaltmak, hazirlik maliyetlerini azaltmast MRP sisteminin

avantajlar1 arasindadir[20].

MRP yonteminin basarili bir sekilde uygulanmasi i¢in iki faktér Onem tasir.
Bunlardan birincisi, tedarik kaynaklarinin giivenilir ve zamanlamali ¢alismasidir.
Gecikme paylarina olan esnekligin ¢ok kiigiik olmasi dolayisi ile tedarik esnasindaki
en kiiciik aksaklik tiim tiretimin durmasina sebep olabilir. Diger faktor ise, MRP nin
biliyiik bilgi islem kapasitesi ihtiyacidir. Bu nedenledir ki, bilgisayar olmadan

MRP’nin uygulanmasi diistiniilemez[21]
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Sekil 2.3. MRP sistemi [22]

2.2.2. Uretim Kaynaklar1 Planlamasi

MRP II sistemleri, bugiinkii ERP sistemlerinin onciistidiir[23]. MRP II, bir firma
isletim sistemi ve bazen de isletmenin bilgisayar modeli olarak adlandirilmaktadir.
Bagka bir deyisle, MRP 11, ger¢ek imalat isletmesini, her faaliyetin etkisini test etmek
i¢in benzetebilen standart, mantikli bir sistemdir. Ust yonetime, alternatifler arasinda
daha saglam karar vermeyi saglayan bir yoldur. Isletmeler malzeme kaynaginmn yani
sira iggiicii, makine ve para kaynaklarini da en etkin bir sekilde planlamak ve kontrol

etmek zorundadir. Uretim kaynaklar planlamast MRP sistematigine bagl olarak s6z
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konusu kaynaklarin da esgiidiimlii olarak planlanmasi ve kontroliinti gerceklestiren
bir yaklasimdir. Esas itibariyle MRPII malzeme ihtiya¢ planlamasini yani sira,
makine ve iscilik kaynagina yonelik olarak da kapasite planlamasi ¢alismalarini

icermektedir[24].

MRP II sistemleri, orijinal MRP sistemlerindeki sonlu kapasite planlama ve iiretim
yonetim sistemleri uygulamalarinda ortaya c¢ikan belli bashh bazi kisitlarinin
giderilmesini saglamistir. MRP II bir imalat firmasinin 6zellikle tiretim ile satis
arasindaki fonksiyonlarin siiregleri ile ilgili kullanilan kaynaklarinin etkin olarak
yonetimidir. MRP II, planlama, iiretim, stok, satislar ve nakit akislari ile yani liretim
ve dagitim siireci planlama ve kontroliiniin baslica noktalar1 ile ilgilenir. MRP II
sistemi, MRP sistemine pazarlama, finans, kapasite planlamasi gibi fonksiyonlarin
eklenmesiyle olugsmustur. Kisacast MRP II, bir organizasyonun miihendislik, islevsel
ve finansal kaynaklarinin planlanmasi igin gelistirilmis bir aractir. Imalat ile ilgili
ortak bir veritabanindaki bilgilerden yararlanarak is plani, satin alma raporu,
envanter planlar1 gibi raporlar lreterek iist yonetime stratejilere uygun senaryolar
arasinda daha saglam karar verme avantaji saglar[25]. Diger yandan MRP II, baska
iki eleman olan kapasite ve yiiriitmenin de eklenmesi ile gii¢lii bir 6n planlama
kabiliyeti olarak sunulmustur[26]. lyi tasarlanmis bir MRP II sistemi, bir iiretim
isletmesindeki tiim fonksiyonel alanlarin  yonetimi i¢in  gerekli  bilgiyi

saglamaktadir[27].
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Sekil 2.4. MRP 11 Sistemi [24]

MRP II, finansal muhasebenin yani sira finansal yonetim sistemini de kapsadiginda
dolayr bir iretim isletmesinin tiim kaynaklarinin planlanmasini ve kontrol

edilebilmesini saglamistir[28].

Donemsel gelismeler ve yontemler kendi i¢lerinde degerlendirildiginde, MRP II’'nin
temel faydasinin, imalatin tiim kaynaklarimi kontrol edebilen énemli bir ara¢ oldugu
daha rahat anlasilabilecektir. MRP II sistemlerinin diger bazi faydalar1 asagidaki gibi

siralanabilir[25]:

e lyilestirilmis miisteri hizmetleri,
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e Stok seviyelerinde azalma,

e Isleme siirelerinin kisalmast,

e Satmalma maliyetlerinin azalmasi,

e Verimlilik artisi,

e Kaynaklarin daha etkin kullanilmasi,
e Iscilik maliyetlerinde azalma,

e Isletmede veri iletim hizinin artmas1 ve iletisimin iyilesmesi

MRP 1II sistemlerinin yukarida bahsettigimiz avantajlarin glinimiiz sartlarinda
firmalarin ihtiyaglarini karsilama diizeyi yeterli goriilmemektedir. Bunun nedenleri

de[29];

1. MRP 1II sistemleri bolgesel olarak dagmik yerlesimi olan firmalar icin
kaynaklarin dagitimini planlayamamaktadir.

2. MRP II sistemleri sabit hazirlik siireleri kullanmaktadir fakat kurulum ve
hazirlik stireleri islem sirasina baglidir. Seri olan islemler ise hazirlik siireleri
icin beklemeleri ortadan kaldirilabilmektedir.

3. MRP II sistemleri iletisimi iyilestirmekte ve ayni lokasyondaki tiim verileri
tek bir veri tabaninda toplayip hizmete sunabilmektedir.

4. MRP II sistemleri siparislerin y1gi1lmasina neden olabilir.

5. MRP 1I yazilimlari Tam zamaninda Uretim vb. sistemlere yonelik
destekleyici ¢oziimler gelistirememistir.

Nihayetinde, MRP sistemlerinin bu eksikliklerini giderebilmek i¢in yeni ¢ikis
kapilar1 ve yaklasimlar gelistirilmistir. Bu yeni yaklasimlar, Uretim temelli Hibrit
Sistemler, Dagitim Kaynaklar1 Planlamas1 (DRP) ve en 6nemlisi ERP gibi makro
diizeyde etkili yaklagimlardir.

MRP 1II sisteminin hedefleri, stoklarin azaltilmasi, {iretimi aksatmayacak ve
dolayisiyla kapasite kayiplarina yol agcmayacak sekilde iyi kontrol edilmesi ve
planlanmasi, miisteri hizmetinin 1iyilestirilmesi, genel maliyetlerin azaltilmasi,
tiretimin daha saglikli kontrol edilmesi ve disiplin altina alinmasi, tirtin kalitesinde

artig ve dolayisiyla genel olarak verimliligin artirilmasi olarak 6zetlenebilir[25].
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ERP sistemi, MRP II sisteminin sagladigi c¢oziimlere ek olarak sisteme baglh
degismekle beraber, insan kaynaklar1 yonetimi, ticret yonetimi, dokiiman kontrolii ve
bazen de bakim gibi ilave modiiler ihtiyaglar1 da biinyesinde barindirmaktadir. MRP
ve MRP II uygulamalar1 organizasyonun sadece tiretim kismina odaklanirken, daha

sonraki sistemler sirketin i¢inde gergeklesen tiim islere odaklanmistir[30].

Sonug¢ olarak MRP II ve ERP iiretim yonetimi sistemleri, isletmelerdeki her tiirla
faaliyetlerin planlanmast ve bu planlar arasinda veri aligverisinin saglanmasi

amaciyla olusturulmus bilgisayar aglarina dayali sistemlerdir[31].

2.2.3. Kapasite Ihtiya¢c Planlamasi

Kapasite Ihtiyag Planlamasi (CRP - Capacity Requirement Planning) MRP’nin
ciktilarin1 kapasite kisitlari ile karsilastirir ve ana {iretim ¢izelgesinin yapilabilirligini
kontrol etmektedir. APICS tarafindan su sekilde tanimlanmistir: Kapasite
seviyelerini veya simirlarini belirleme, 6lgme ve ayarlama fonksiyonudur, ayrica
tretim gereklerini yerine getirebilmek i¢in gereken makine ve isgilicti miktarini
belirleyen bir sistemdir. MRP’ deki acik atélye emirleri ve planlanmis siparisler bu
siparisleri zaman periyodunda is saatleri olarak is merkezlerine ylikleyen CRP i¢in
birer girdidir. CRP kisa veya orta donemde MRP ile iiretilen malzeme planini
gerceklestirmek icin gerekli olan spesifik isgiicii ve techizat kaynaklarini miktarsal
olarak belirlemektedir. Daha sonra gerekli kapasite, potansiyel asir1 veya az

yiiklemeleri belirlemek i¢in mevcut kapasite ile karsilastirmaktadir[32].



16

2.2.4. Dagitim Kaynaklar1 Planlamasi

Dagitim Kaynaklar1 Planlamasi (DRP- Distribution Resource Planning) MRP’den
esinlenerek envanterin dagitiminda optimizasyon saglamaya calisan bir yontemdir.
Literatiirde ilk kez 1975 yilinda Kanada’da bulunan Abbott laboratuarlarinda
kullanilmistir[33].

DRP, periyotlar boyunca dagitim depolarinin gereksinimlerinin projeksiyonunu
yapar ve ana depodan planlanmis siparisler olusturmaktadir. DRP, iiretim
kapasitesinin ve stoklarin etkin bir sekilde tahsis edilmesini ve misteri servis
diizeyini yiikseltmek ve stok yatirimlarimi diisiirmek i¢in, {iretim ve dagitim

yoneticileri tarafindan ihtiya¢ duyulan bilgi akisini saglamaktadir[34].

Dagitim Kaynaklar1 Planlamasi dogru {irlinleri, dogru zamanda dogru yerlere
ulastirilmasini saglayan bir dagitim yonetim sistemidir. Dagitim hatt1 kavrami, bir
boru hattinda oldugu gibi fdreticiler ile son miisteri arasindaki iliski gibi
diistintilebilir. Bu sistemde stoklar azalirken ayni zamanda servis mevcudiyeti de
iyilestirilmek istenirse tirtin akis hizi artirnllmalidir. Hizin artirilmasinda sistem bir
biitiin  olarak ele alinmalidir. Gecikmeler, yapilacaklart ve geri Odeme

potansiyellerini azaltacaktir[32].

MRP I, degisik talep tahminlerinin iiretim yapan bir isletmenin iizerinde ne gibi
etkileri olacagimi hesaplamaya imkan saglarken, bir sonraki adim olan ve benzer

felsefenin de dagitim alanina da uygulandigi DRP’dr.

MREP ile baglanan DRP sistemleri, tahminlerin mal alim1 ve iiretim siiregleri i¢inde
yapilabilmesine imkan saglamaktadir. Bu sistemler, bir isletmenin stoklarinin
azalmasina ve daha kisa siirede siparigleri yerine getirebilmesine imkéan
saglamaktadir. Ancak bu sistemler, bir isletmenin degisik alt fonksiyonlarini ayr1 ayri
organize etmekte ve isletmeyi bir biitiin olarak algilamaya ve yonetmeye imkan
saglamaktadirlar. Bu, isletmelerde degisik birimler arasinda kopukluga neden
olabilmektedir. Bu tiir isletmeleri birbirinden kopuk sistemlerden olusan bir sistem

olarak gérmek miimkiindiir. Ancak, bir isletmenin etkin ve verimli ¢aligip zamaninda



17

sorumluluklarin1  yerine getirebilmesi, tiim birimlerinin ortak veri tabanim
kullanmasina baglhdir. Yani, kalite, miithendislik, finans, {iretim, tiretim hizmetleri ve

alim birimlerinin timii ortak bir veri taban1 kullanabilmelidir[35].

2.2.5. Kapali Cevrim MRP

Kapal1 Cevrim MRP (Closed Loop MRP), malzeme ihtiya¢ planlamasinin ana iiretim
cizelgesinde hedeflenen tiretim miktarlar: ile isletmenin imalat kapasitesi arasindaki
iliskiyi kontrol etmemesi gibi bir sakincali 6zelligi nedeniyle gelistirilmis bir

sistemdir.

Bu sistemde, MRP ciktis1 kapasite ile karsilastirilmakta ve mevcut kullanilabilir
kapasitenin yeterli olmadig1 durumlarda ana {iretim ¢izelgesi bir geri besleme ile
uyarilmaktadir. Sekil 2.5.°de kapali ¢evrim MRP sisteminin algoritmasi
gosterilmistir. Bu sistemle MRP sadece siparisleri planlayan malzeme yonetim araci

olmaktan ¢ikarak tiretim kontroliine katkida bulunmaya baslamis olmaktadir[2].



18

[ Uriin Talebi | |  Uretim Plam | [ Siparisler ]
| |
R v Kapasite
- Ana Uretim Plan1 Planlamast
B Envanter — ‘ ¢ Uriin Agact
~ Durumu Malzeme IThtiya¢ Planlamasi Bilgileri

y

Verilen Siparisler

Planlanan Siparisler

.

Kapasite Ihtiya¢ Planlamasi

Hayir
Kapasite yeterli mi?
Satialma Is
Siparisi > Emirleri
Ambarlama Tezgah
Stok Yiikleme

\ 4

URETIM

l

URUN — Miisteri

Sekil 2.5. Kapali Cevrim MRP Sistemi [36]

[Ik MRP kullanicilar1 kisa bir siire igerisinde kapasite kavramini da icerecek daha iyi
bir siparis verme sistemi tasarlamiglardir. 1970’li yillarda MRP sistemine satin alma,
is emirleri ¢ikarma, kapasite planlama, atdlye kontrol gibi fonksiyonlar eklenmis ve

sistem Kapali Devre Malzeme Ihtiya¢ Planlamasi adin1 almistir.

Satinalma sistemi, MRP’nin sonucunda, tedarik¢ilerden ne zaman ve hangi
malzemeler igin siparis verilecegini belirler. Is emitlerinin onaylanmasindan sonra

tiretim siire¢leri tamamlanir. Atélye kontrol sistemi, gergek tiretim verilerinin sisteme
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girilmesini gerekli kilmaktadir. Bu veriler aracilii ile kapasite planlamasi, is¢ilik,
makine ve diger kaynaklara olacak ihtiyaclar belirlenir ve planlanan {iretim
aktiviteleri ile fiili tiretim arasindaki dongii tamamlanir. Kapali Dongii MRP birkag

onemli karakteristige sahiptir, bunlar[25];

e Sadece malzeme ihtiya¢ planlamasina katki saglamaz, ayni zamanda
fonksiyonlar arasi bir seridir.

e Kapasite ve tiretim 6nceliklerinin bir arada dikkate alinmasini saglar.

e Imalat fonksiyonlarindan aldig1 veriler yardimiyla planlama fonksiyonuna
geribildirim saglar. Bu planlar degisen ortam sartlarina bagli olarak

oncelikleri goz oniinde bulunduracak sekilde degistirilmesini saglar.

2.3. ERP’nin Temel Ozellikleri

Son yillarda bati iilkelerinde yogun ilgi goren bilgisayarla endiistriyel yonetim
teknikleri uygulamalarinin i¢inde en yaygin olaninin ve uygulamada ¢ok basarili
sonuglar elde edilenin ERP kavrami oldugu bilinmektedir. ERP, iiretimde
darbogazlarin giderilmesine, dagitim kaynaklarinin daha iyi planlanmasina, miisteri
hizmetlerinin iyilestirilmesine ve stoklarin minimum seviyede tutularak en iyi sekilde
kullanilmasina imkan vermektedir. Ulkemizde ERP yazilimlari &zellikle biiyiik
Olcekli isletmelerde giderek yayginlasmakta ve birgok sektorde aranilir hale

gelmektedir[37].

ERP iirlin paketleri diinya genelinde, iilkelerden ve bolgelerden bagimsiz ¢éziimler
sunmak {iizere tasarlanmistir. ERP paketleri, iilkeden iilkeye farklilik gosteren
muhasebe islemleri, 6zel bigimli belgeler olusturulmasi (teklifler, faturalar vs) ve
insan kaynaklar1 yonetimi gibi islevleri iilkesel gereksinimlere uygun bir sekilde

yerine getirmektedir[33].

Sektore, firma biiyiikliigiine yada firmanin kendisine gore oOzellestirilmis ERP
sistemlerinin genel Ozelliklerinden bahsetmek anlamli olmayacagindan ancak bu

sistemlerin en kapsamli ve genel hallerinin ortak ozelliklerinden bahsedilebilir.



20

Buradan hareketle, ERP sistemlerinin tanimlayici 6zellikleri hakkindaki genel kanilar

su sekilde 6zetlenebilir[38]:

e Tiim sektorleri hedef alan ve kurulumu esnasinda 6zellestirilebilen standart
yazilim paketidir.

e Diger paketlere kiyasla ozellestirmeye c¢ok daha miisait yapiya sahiptir.
Ciinkii, hedef sektorii tanimlanmamis olan bu standart paketler kurulum
esnasinda kurumun 6zel ihtiyaglarina gore 6zellestirilebilmelidirler.

e Bir veri tabani yonetimi yazilimi, ara katman yazilimi ya da bir isletim
sisteminden ziyade ERP bir uygulama yazilimidar.

e Hem ana verileri hem de is siireclerine ait verileri tutan biitiinlesik bir veri
tabanidir.

e Temel is siuiregleri hakkinda ¢6ziim Onerileri sunar.

e Bir¢ok kurumsal islevi desteklemeyi hedeflemesinden dolay1 yiiksek oranda
islevsel bir yapiya sahiptir.

e ERP iiriin paketleri diinya genelinde, lilkelerden ve bolgelerden bagimsiz
cozlimler sunmak iizere tasarlanmistir. ERP paketleri, tlkeden iilkeye
farklilik gosteren muhasebe islemleri, 6zel bicimli belgeler olusturulmasi
(teklifler, faturalar vs) ve insan kaynaklar1 yonetimi gibi islevleri iilkesel
gereksinimlere uygun bir sekilde yerine getirirler.

e Temel ERP iiriin paketi diinya oOlceginde kullanimi saglamaya yeterli

islevselligi icermesi sayesinde bazi sektorleri degil tiim sektorleri hedefler.
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ERP’nin sayilan bu ortak ozellikleri asagidaki sekilde verilen kavramsal grafikte

goriilebilir:
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Sekil 2.6. ERP Temel Ozellikleri — Kavramsal Grafik [39]

ERP sistemi tiim sektorleri hedef alan ve kurulumu esnasinda o6zellestirilebilen

standart ama esnek yazilim paketleridir. Bu baglamda ERP sistemlerini diger

operasyonel yazilimlardan ayiran en énemli 6zellik ise, hem ana verileri hem de is

stireglerini biitiinlesik bir bicimde tutmakta olmalaridir. Bir¢cok kurumsal islevi

desteklemesi de yiiksek oranda islevsel olmalarin1 saglamaktadir[37].

ERP yazilimlarin1 digerlerinden aywran bir 6zellik de ERP paketlerinin tedarik

yonetimi, siparis yonetimi ve 6deme islemleri gibi, tekrar eden ve stirekli olan is

siireclerini destekliyor olmalaridir. Bu paketler sadece pazarlama, {iriin gelistirme ve

proje yonetimi gibi diisiik seviyede yapilandirilmis ve diizensiz olan islevler tizerinde

yogunlagmazlar.

Birlestirir
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Herhangi bir yazilimin firma i¢in dogru ERP yazilimi olarak nitelendirilebilmesi i¢in,

onun birkag¢ temel 6zellige sahip olmasi gerekir. Bu 6zellikler sunlardir[22]:

e Esneklik: Bir ERP sistemi bir isletmenin degisen ihtiyaglarmma cevap
verebilmesi i¢in esnek olmalidir.

e Modiiler ve Acik Sistem: Bir ERP sistemi bir agik sistem ozelligine sahip
olmalidir. Bu diger modiilleri etkilemeksizin istenildigi zaman herhangi bir
modiiliin eklenebilmesi veya ¢ikarilabilmesi anlamina gelir.

e Kapsamlilik: Cesitli organizasyonel fonksiyonlar1 destekleyebilmeli ve
isletme organizasyonlarinin genis bir alan1 i¢in uygun olmalidir.

e Sirket Smirlarin1 Asma: ERP sistemi organizasyonun diger birimleri ile
online  baglanti  kurabilmek i¢in  organizasyonel  smrlar ile
sinirlandirilmamalidir

e En lyi Isletme Uygulamalari: Bir ERP sistemi diinya ¢apinda uygulanabilen
tiim en 1iyi isletme siireglerini toplamis olmalidir.

e QGergegin Simiilasyonu: ERP sistemi isletme siire¢lerinin simiilasyonunu

miimkiin kilmalidir.

ERP sistemlerinde bulunan modiiller, isletme icerisinde yapilan tiim kaynak
hareketlerinin giris raporlama islemlerini yapmaktadirlar. ERP sistemlerinin en
bliyiik 6zelligi tim islemleri tek bir cati altinda toplamasi ve tiim modiillerin

birbiriyle tam entegre olmasidir[40].

Yukaridaki tanimlardan yola ¢ikarak ERP sistemlerinin, isletme icerisinde ortak

ozellikleri ortaya ¢ikmaktadir. Bunlari su sekilde siralayabiliriz[41];

e Bu sistem kullanildig1 isletmede, dogru ve hizli bilgi akisin1 ve es zamanh
bilgi kullanimini saglar ve isletmenin bilgiye rehberlik etmesine onderlik
eder.

e Rutin muhasebe islemleri ERP sistemleri tarafindan yerine getirilmektedir.

e ERP sistemi isletmenin birden ¢ok fonksiyonunu (satin alma, satis, tiretim

planlama, satis, depo yonetimi, mali muhasebe ve insan kaynaklari) bir araya
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getirerek, tek bir veri tabani {izerinden verilere ulasimi saglayarak,
fonksiyonlar aras1 uyumu miimkiin kilar[42].
e Isletme bir tek sisteme odaklanmistir. Bu da sistemin modiiler 6zelligini
tanimlamaktadir. [htiyaglar dogrultusunda bu modiiller genisletilebilmektedir.
e ERP, isletme igerisinde is akimi yonetiminde uyumu saglar; ekip halinde
calisma, isletme i¢i motivasyonu arttirarak, isletme performansimni da

yiikseltir.

ERP gelecegi planlama imkani sunan bunu yaparken tiim sistemleri planl (biitgeli)
calismaya yonelten ve burada olabilecek sapmalarin sistemi nasil etkiledigini

gorebilmemizi saglayan bir sistemdir[9].

2.4. ERP’nin Ortaya Cikis1

Isletmelerin, miisterilerinin taleplerini diizenlemek icin elle envanter tutabildikleri
donemlerdeki genel satin alma politikasi, miisterilerin biitiin ihtiyaclarindan belirli
miktarlarda stok tutulmasi temeline dayanmaktaydi. Bu donemlerde isletmelere gelen
talepler ge¢mis taleplerle biiylik benzerlikler gostermekteydi. Bircok sektérde bu

durum, isletmeler agisindan biiyiik avantajlar sagliyordu.

Gegmiste siparis edilmemis bir {irline ilerleyen zamanlarda da ihtiya¢ duyulmuyor ve
bundan dolay: bu iiriinlerin stokta bulundurulmalarina gerek duyulmuyordu. Uriin
hayat devirleri yillarla 6l¢iilmekteydi ve stokta bulunan tirtinlerin tiiketilmesi énemli

bir problem teskil etmiyordu[43].

ERP sistemlerinin ¢ikis nedenleri su sekilde 6zetlenebilir[44]:

e Fiziki olarak daginik {iretim operasyonlari

e Uluslararasi dagitim zincirleri

e Uluslararasi pazarlara agilma gereksinimleri
e JIT tedarik sistemi

e Yiiksek rekabet
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e Degisken diinya pazar1 kosullari
e Ekonomik duvarlarin yikilmasi

e Organizasyon yapilarinda sadelesmedir.

2.5. ERP’ye Yonelten Nedenler

ERP’deki ana amag, hizla degisen kosullara hizla cevap verebilmektir. Degisen pazar
kosullar1 (iptal edilen siparisler, acil siparisler, yeni {irlinlerin tiretim programina
alimmas1 gibi) ve {retim kosullar1 (beklenmeyen arizalar, zamaninda teslim
edilmeyen firiinler gibi) karsisinda isletme fonksiyonlarina etkin ¢oziimler

bulundurulmasidir[45].

Ross ve Vitale, yillik gelirleri 25 ile 125 milyon dolar arasinda degisen 15 firma ile
yaptiklar1 bir anket ¢calismasi sonucunda, firmalar1t ERP sistemlerini kurmaya goétiiren

en 6nemli sebepler olarak su maddeleri ortaya koymuslardir[46]:

e Hem eskimis ve sayilar birbirinden bagimsiz olarak ¢ogalmis sistemleri tek
bir sistem altinda toplayacak, bir platform ihtiyaci.

e s siireglerinde iyilesme beklentisi. Isletme kararlarinda iyilesmeyi saglamasi
icin veriye kolay erisim ihtiyaci.

e Isletme maliyetlerinde azalma beklentisi.

e Siireclerde miisteri katkisinin artirilmasi beklentisi.

e Stratejik kararlarin iyilesmesi beklentisi.

Yukaridaki belirtilen nedenleri asmak amaciyla ERP su fonksiyonlar

saglamaktadir[47]:

e Ust diizey bilgi entegrasyonu
e En giincel bilgiye hizli ulagim
e Kiiresel lojistik envanter kontrol ve arz talep entegrasyonu

e Pazar, miisteri ve is diinyas1 olusumlaria aninda tepki
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ERP’ye gecis nedenleri ve ERP sistemi kurarak elde edilmek istenen etkiler Sekil

2.7°de 6zetlenmistir:

Baskilar:
- Degisim
- E-altyap1 ihtiyac1
- Kiiresellesme
- Daginik cografi yap1
Strateji: Strateji:
Durum: - Siiregleri iyilestirme - Verilere kolay erisim
- Karmasik, daginik
Bilgi Sistemi altyapisi
Faaliyet:
- Biitiinlesik ERP

Istenen Etki:
- Maliyette azalma

Sistemi se¢imi \
Olasi faaliyet:

- ERP’nin 6zellestirilmesi

Etki: _
- Bakim ihtiyac1 Istenen Etki:
ir si - Miisteri katil -
olan bir sistem uster1 katilim fstenen EtKi:
- Stratejik karar
verme

Sekil 2.7. ERP kurma sebepleri ve beklentiler [39]

ERP sistemi uygulamalarim1 mecbur kilan bircok faktdr vardir. Sirketin bilgi
ithtiyacimi karsilayacak tek bir kurum kaynagini elde etme, tek bir defada ayn1 veriye
ulagma ve is sistemlerini miimkiin oldugu kadar tek bir platform i¢inde entegre etme
gibi faktorler, baslica faktorlerden sadece birkagidir. Fakat ERP sistemi son donemde
sadece bu isletme ici is sistemlerini entegre etme yeteneginden dolay: degil, sirket i¢i
stiregleri internet vasitasiyla sirketin ortaklariyla birlestirme yeteneginden dolay: da

tercih edilmektedir[48] .

Kiiresellesme, sirket birlesmeleri ve sirket satin alimlari, daha kisa iiriin yasam
dongiistine dogru artan egilim ve eski sistemlerin karalt1 gibi goziiken problemleri
(6rnegin 2000 yili problemi) getirme korkusu da, ERP sisteminin popiilaritesini
artirmigtir. Teknolojideki gelismeler, bir sirketin farkli cografi yerlerde faaliyet
gostermesine de imkan tanimistir. Kiiresel sirketlerde, degisik tilkelerdeki teknoloji
farkliliklarindan dolayi ¢esitli tiretim araglarini biitiinlestirmek i¢in gerekli caba daha
buyiiktiir. Eger bir sirket, farkl tilkelerde farkl: tiirde bilgisayar sistemleri kullanirsa,

bu ayr1 sistemler boyunca bilgiyi nakletme genellikle pahali arayiiz birimlerini, sirket
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caliganlarinin veri girisini saglamada zaman ve c¢aba harcamasini gerektirir. Buna
ilave olarak, sirket biiytidiikce ve genisledikg¢e farkli bilgisayar yazilim ve donanim

sistemlerinin sayisi iissel olarak artar[23] .

Isletmeler[9];

e Kurumsallagmak,

e Dogru yonetmek,

e Dogru ol¢ebilmek,

e Kaynaklarimi etkin kullanabilmek,

e Rekabet i¢in dogru kararlar verebilmek,

e Sistemin biitiinlinii gérebilmek,

e lleriye yonelik projeksiyonlar yapmak,
hedeflerinden birine, birkagmma veya tamamina “Evet” cevabi veriyorlarsa ERP
sistemine ihtiyaglar1 var demektir. Giinlimiizde isletmeler bu hedeflerden oncelikli
olanlarin1 belirleyerek adim attiklarinda ve kendi sistemlerini analiz edip ¢6ziim

aramaya basladiklarinda ¢oziimiin ERP sistemi oldugunu gérmektedirler.

2.6. ERP Secimi

ERP paketinin se¢imi, isletmelerin gelecegi i¢in belirleyici rol oynamaktadir. ERP
sistemi, maliyet, kurulum zorlugu ve tiretim kayb1 dikkate alindiginda geri dontisti

olmayan bir yatirnmdir denilebilir[49].

Basarili bir sistemin segilebilmesi i¢in ilk adim yapilan isin 6zellikleriyle tam olarak

tanimlanmasidir[50].

Yazilim se¢iminde; tedarik¢i firmanin stratejileri, uzun vadeli hedefleri, odaklandig
sektorler ve bu sektorlere yonelik bilgi birikimi ve cografi yayginlik gibi bircok
parametre 1s18inda degerlendirme yapmak daha dogru bir sonug verecektir. Tedarikei
firmanin ilgili sektérde tamamladigi projelerden verecegi referanslar, daha once

calisilip calisilmadig, bilgi seviyesi, sektorel ¢oziim deneyimi, proje yonetimi ve
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uygulama tecriibesi, firmanin pazardaki konumu, firmanin finansal durumu ve

biytikliigii bakilabilecek diger kriterlerdir[51].

Temel olarak, kurumsal kaynak planlama, daha yaygin bilinen adiyla ERP
yazilimlari, organizasyonun farkli bolimlerinin kullandigi enformasyonu entegre
ederek tek bir yonetim kontrol sistemine ¢evirmektedir. Bu da, farkli departmanlarin,
birbirlerinden habersiz bir sekilde bilgiyi yonetmelerinin yerine herkesin ayni
veritabanini dolayisiyla ortak bilgiyi kullanmasini saglamaktadir. Bu sekilde, bir
kurulusta ki herkesin ortak bilgiye ulasmasi ve ayni1 dili konugmasi ve makine, insan,
para gibi kaynaklarimi daha verimli kullanmasi amaclanmaktadir. Bir¢ok kurulus,
bliyiliyen organizasyonlarini daha etkin bir sekilde kontrol edebilmek ve maliyetleri
distirmek i¢in ERP ¢oziimlerini tercih etmektedir. Fakat siirekli degisen teknoloji,
yeni trendler, yeni firmalar, degisen ihtiyaclar kurumsal kaynak planlama ¢6ziimii

secimini oldukga zorlagtirmaktadir[52].

Bir ERP yazilimimi degerlendirirken asagidaki su 6nemli noktalar her zaman g6z

ontline alinmalidir[53]:

1. Sirketin is siiregleri ile fonksiyonel olarak uygunluk: ERP yazilim modelleri,
isletmenin is siire¢lerine ne kadar yakinsa, entegrasyon daha piiriizsiiz olur ve
daha kisa siirede faydalar elde edilir. Bir is silirecinin tamamen ve farkli bir
stirec ile degistirilmesi, is slirecinin yeniden yapilandirilmasi (business
process reengineering- BPR) olarak adlandirilir. Bu faaliyet miisterilerin {iriin
ve hizmet ihtiyaclarinin artmasinin sonucunda yapilir ve verimliligin ve
etkinligin artirilmasi i¢in bagvurulur. Sirket is siireclerine goreli daha uyumlu
bir ERP yazilimy, is siireclerinde daha az degisikliklere neden olacak, daha az
degisiklikler gecisi kolaylastiracak ve daha kisa stirede verimlilik artisina
neden olacaktir.

2. Hizli uygulanabilmesi, geri 6deme periyodunun daha kisa olmasi: Sistemin
uygulanmasi daha hizli gergeklesirse, son kullanicilar daha hizl egitilebilir ve
daha cabuk faydalar elde edilebilir.

3. Cok yonlii planlama ve kontrolii destekleme yetenegi: ERP sistemine ihtiyag

duyan bircok sirket, ¢oklu siteler kullanir ve ¢ogunun diinyanin bir¢ok



28

yerinde ofisleri vardir. ERP ¢oziimii, ¢oklu siteleri yonetebilmeli ve kontrol
edebilmelidir.

4. Diizenli olarak tist siirimlere ge¢gme olanagi: Bir¢ok ERP tedarikgisi, yil
icinde yazilimlarinda diizenli degisiklikler yaparlar ve yilda bir kez biitiin
degisiklikleri kapsayan en az bir biiylik yazilim1 piyasaya siirerler. Bu
onemlidir fakat tehlikeli de olabilir. Genellikle tedarik¢inin yaptigi
degisiklikler, ¢ok fazla uyarlama yapilmis bir sisteme zarar getirebilir.
Sistemlerde yapilan biiylik degisiklikleri tekrar tanitmak i¢in zaman ve ¢aba
gerekir.

5. Kullanic1 ihtiyaglarina gore uyarlama miktari: Ne kadar az uyarlama
gerekirse, hem uygulama agisindan, hem de bakim agisindan sirketler i¢in
daha 1yidir.

6. Yerel destek altyapist : “Bir problemle karsilasildiginda sirketler kimi
arayabilir?”, daha da o6nemlisi “Bir cevap almak ne kadar siirer?” sorulari
sorgulanmalidir.

7. Referans gruplarin mevcudiyeti: Eger miimkiinse, sirketler secilen ERP
¢coziimiini uygulamis diger sirketlerle goriismelidir. Bu sirketlerden biiyiik bir
on bilgi elde edilebilir.

8. Toplam maliyetler: Maliyet hesaplanirken lisans, egitim, uygulama, bakim,
uyarlama ve donanim ihtiyaglar1 maliyetleri dikkate alinmalidir.

9. Teknoloji, istemci-sunucu yetenekleri: Sirketler, yazilimlarin teknolojisini,

istemci-sunucu yeteneklerini de arastirmalidirlar.

Secim kriterleri dort ana baslikta toplanabilir. Bunlar: islevsellik, referans, destek ve

maliyettir[54]:

Islevsellik: ERP sistem seciminde, alacak olan paketin islevsel olarak uyumlu
olmast; bir baska deyisle isletmelerin is siireglerini karsilayacak bir ¢6ziim olmasi
gerekir[55]. ERP sistemleri bir isletmenin igerisindeki bir¢ok elemani bir araya
getirmektedir. Elbette bu elemanlarin hepsinin ayn1 6zellikleri ve ihtiyaclar1 tagimasi
beklenemez. Bu sebepten dolay1 kurulacak olan ERP sisteminin yeterli esneklikte ve

islevsellikte olmasi ¢ok 6nemli bir husustur[56].
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Referans: ERP sisteminin alinacagi yazilim ve danigmanlik firmasinin saglam ve
giivenilir olmasi, gelecekte isletme ile uzun siireli ve kritik bir is ortagt olacag i¢in
cok onemlidir[57]. Caga ayak uydurabilen ve yenilikleri takip eden, arastirma ve
gelistirmeye onem veren, bircok miisteriye ulasmis ve misterilerinden gelen
istekleri de g6z Oniinde bulundurarak yazilimlarini gelistiren ERP sirketleri
isletmeler i¢cin dogru tercih olmaktadir. Buna ilaveten ERP yazilimimin daha 6nce
hangi isletmelerde ve hangi sektorlerde kullanildigi, toplam yiikleme sayisi, pazar
payi, yerel ¢oziim ortaklari, kurulum 6ncesi canlandirmalari, ERP se¢imi agisindan

faydali referanslar olabilmektedir[58].

Destek:ERP sistemleri bir¢oklarinca donemsel bir proje olarak algilansa da esasinda
uzun soluklu bir is ortakligidir. Bu sebepten dolay1 ERP paketi kurulumu sirasinda ve
sonrasinda tedarik¢i firmanin verecegi destek hizmetleri biiyiik 6nem kazanmaktadir.
Kurulum siireci, kullanicilarin egitimi, teknik destek, kullanici hatalarina aninda
miidahale, yeni versiyonlarin kurulumu ERP yazilimcisinin destek giicliyle dogru

orantilidir[56].

Maliyet: ERP maliyetlerinde dikkat edilmesi gereken sadece ilk yatirim maliyetine
bakilmamasi, isletme ve bakim maliyetlerini de iceren “Toplam Sahip Olma
Maliyeti’nin (Total Cost of Ownership — TCO)” g6z 6niinde bulundurularak karar
verilmesi gerektigidir. Cogunlukla baslangigta diisiik fiyatlarla satin alinan yazilimlar
icin daha sonradan cok biiyiik bakim ve isletme giderlerinin ortaya ¢iktigi
goriilmektedir[37].

Bir ERP sistemini uygulama kararinin ardindan konsantre olunmasi gereken bir alan,
ERP sisteminin nasil elde edilecegidir. Sirketler, ERP sistemini birkac alternatiften
birini tercih ederek elde edebilirler. Sirketler ya sirket i¢inde gelistirdikleri kendi
ERP sistemini kurabilirler, ya ERP sistemi tedarik¢ilerinden hazir ERP sistemi paketi
satin alip kurabilirler ya da son yillarda yeni bir alternatif olarak ortaya ¢ikan dis

kaynak kullanma yoluyla ERP sistemini kiralayabilirler[17].



30

2.7. ERP’nin Faydalar

ERP, isletmenin tiim alanlariyla tedarik¢i ve miisterilerini paylasilan veri ve
izlenebilirligin oldugu entegre bir sistem igerisinde baglar. ERP sistemleri, bilginin
biiylik organizasyonlardaki bir¢ok sistem {izerinde dagilmasi problemini ortadan

kaldirir[59].

Bugiiniin ERP sistemi, siiregleri, insanlari, tedarikcileri ve miisterileri birbirine
baglar. ERP sistemini uygulayan bir sirket, insan kaynaklarindan muhasebeye,
satislara, tiretime, dagitima ve tedarik zinciri yonetimine kadar her biriminin sikica
entegre edildigi bir sirket olarak diisiintiliir. Bu entegrasyon, sirketlere bir¢ok yonde

fayda saglar. Bu faydalar[6]:

e Rekabetci baskilara ve piyasa firsatlarina daha hizli tepki verme

e Daha esnek iiriin konfigiirasyonu

e Stogun azaltilmasi

e Isletme i¢i koordinasyon artist

e Uretim performansi artisi

e Stratejilere uygun isletme yonetimi

e Isletme kaynaklarinmn verimli ve etkin kullanim1

e Fabrikalar arasinda malzeme, iscilik, makine-techizat, bilgi gibi {iretim ve
dagitim kaynaklarinin ortaklasa ve verimli kullaniminin saglanmasi

e Miisteri, dagitim merkezi, liretim ve tedarik¢i arasinda yakin isbirligi ve bilgi
iletisim ortaminin saglanmasi

e Miisteri memnuniyetinde artig

e Bilginin entegrasyonu ile tek bir noktadan gerekli bilgilere ulasma imkan1

e Bilginin kesintisiz bicimde paylasilmas1

e Kullanilan bilginin kalitesinin gelistirilmesi

e Direkt islem maliyetlerinin azaltilmasi

e Zamaninda iiriin teslimatinin artmasidir.
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Kategorize edilerek ERP’nin faydalari bes grupta toplanabilir[60]:

Fonksiyonel: Maliyeti azaltmasi, dongii zaman1 azalmasi, verimlilik artis1 ve
miisteri hizmetlerinde iyilesme,

Yonetimsel: Daha iyi kaynak yonetimi, iyilestirilmis karar verme ve planlama
performansta iyilesme,

Stratejik: Degisen is c¢evresine cevap vermeyi saglayarak organizasyona
rekabetc¢i avantaj saglama,

Bilisim altyapisi: Isletme esnekligi, bilisim maliyetini azaltmas, bilisim
yeteneginde artis,

Organizasyonel: Organizasyonel degisimi, isletme 6grenimini destekleme ve

ortak vizyon olusturmadir.

Bunun yaninda siiregsel acisindan ERP’nin  faydalart su sekilde ortaya

konmustur[61]:

Is siirecleri acisindan faydalari, arka plandaki islemlerin otomasyonu,
fonksiyonel is siirecleri arasinda koordinasyon, yoneticilerin kurumlarinda
diinya tizerindeki tiim birimlerinde ne olup bittigini takip etmelerini saglayan
cografi olarak birbirinden uzak birimler arasinda koordinasyon, ayni terime
kurumun farkl1 birimlerinde farkli anlamlar yiiklenmesini dnleyen terminoloji

birliginin saglanmasidir.

Teknik agidan faydasi, bilgi teknolojisi altyapisini anlamayi ve bu yapida
calismay1 kolaylastiran tutarli uygulama mantigi, tutarl bilgi ve araylizdiir.
Bilgi teknolojisi altyapisini  yonetmeyi kolaylastiran tek bir sistemin
varligiin olmasidir (Ornegin, 2000 yil1 problemi ve Euro para birimini gibi
doniisiim islemlerinde kolaylik). Kullanilabilir bir alternatif olmasina ragmen,
pahali ve riskli bir yol olan kendi biitiinlesik sistemi kurmaktan

kurtarmaktadir.
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Deloitte & Touch Consulting firmasinca yapilan anket ¢aligmasinda ayrica, ERP

yazilimi kullanan kuruluslarin asagidaki yararlar elde ettiklerini belirlemislerdir[62]:

[

Stoklarin azalmasi,

Personel azalmasi,

Verimliligin artmast,

Siparis yonetiminin gelismesi,

Parasal dongiilerin ¢ok kolaylikla kapanmasi,
Bilisim Teknolojisi giderlerin azalmasi,
Satin alma giderlerinin azalmasi,

Odeme yonetiminin gelismesi,

X N kWD

Gelirlerin artmasi,
10. Iletisim ve lojistik giderlerin azalmast,
11. Sistem bakim ve onarim giderlerinin azalmasi,

12. Cevrim-i¢i dagitim basariminin gelismesidir.

ERP fabrikalar aras1 biitiinlesmeyi, esneklik ilkesine uygun olarak gerceklestiren bir
sistemdir. Amac fabrika bazinda adem-i merkezi yonetimin avantajlarindan
yararlanirken fabrikalar aras1 esglidiimii ve biitiinlesmeyi isletmenin temel stratejileri

dogrultusunda saglamaktir[16].

ERP sistemleri sayilan bu 6zelliklere ek olarak yonetsel, stratejik, bilgi teknolojisi
mimarisi ve Orgiitsel alanlarda da isletmelere yarar saglamaktadir. Yonetsel agidan,
kaynaklarin daha etkin yonetimi, gelistirilmis planlama ve karar alma, performans
iyilesmesi; stratejik agidan, isbirlik¢ilerin - desteklenmesi, dis baglantilarin
giiclendirilmesi; bilgi teknolojileri agisindan, isletme esnekliginin saglanmasi ve bilgi
teknolojilerinin  kapasitesinin artmasi; Orgiitsel acgidan da oOrgiitsel degisimin

desteklenmesi ve ortak vizyonlarin gelistirilmesi gibi faydalar sunmaktadir[63].
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2.8. ERP’nin Olumsuz Yonleri

Her isletmenin uygulama amaci ve sektori ile ilgili olarak farkli zorluklar ¢ikabilir.
Ancak ERP konusunda baslica ortak bazda olumsuz yonler ve dikkat edilmesi

gereken hususlar asagida oldugu gibidir[64]:

e Ik yatirrm maliyetleri cok yiiksektir.

e Isletme ve bakim ile danismanlik maliyetleri ¢ok yiiksektir.

e Yazilim ile ilgili belirsizlikler vardir. Bunlar yerli yazilim m1 yoksa yabanci
yazilim m1 alimacagi, yazilimin tamamiin m1 yoksa bazi modiillerinin mi
alinacagl, yazilimin isletme ihtiyaglarimi karsilayip karsilayamayacagi gibi
hususlardir.

e Isgorenlere daha fazla sorumluluk getirir.

e Karar asamasinda yazilimin komple mi kismen mi alinacagi cok iyi
degerlendirilmelidir.

e Yazilim kismen alinacaksa modiillerin se¢imi ve Oncelik sirasi ¢ok iyi
belirlenmelidir.

e Kullanilmasi karmasiktir. Kullanicilarda hata yapma endisesi mevcuttur.

e Problem ortaya c¢iktiginda gidermek c¢ok zordur. Cok iyi bir planlamaya
ithtiya¢ vardir.

e Ik asamada yalmizca malzeme tedariki fonksiyonuna sahip olan yazilimlar
glinlimiizde isletmelerin tiim boliimlerinin birbiri ile entegrasyon igerisinde
calismasini hedefler olmustur. Kapsam bu kadar genisleyince ERP sistemleri
artik yazilim olarak tanimlanmamaktadir.

e ERP’nin egitim, profesyonel bir danismanlik temin edilmesi gibi tiim siire¢

boyunca goz ardi edilmemesi gereken bazi gizli maliyetleri vardir.
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2.9. ERP’nin Uygulamasinda Karsilasilan Problemler

Uygulama siireci ERP sisteminin isletme i¢in hazir edimini ifade eder. Bu siire¢
isletme i¢in en sancili donemdir. Bu donemin kolay ya da zor olusu isletmenin
secimleri ile dogrudan iligkilidir. Sadece yazilimin degil, bir¢ok secenek i¢inden en
dogru araci1 ve danigsmanlik destegi verecek ortaklarin se¢imi ¢ok biiyiikk 6nem arz

eder. Ciinkii bu siire¢ ortaklik gerektirir[65].

ERP kurulumu esnasinda karsilasilan giicliikler ve problemler en ¢ok rastlanan

sorundan en az rastlanana dogru olmak kaydiyla sunlardir[64]:

e Sistem kurulumuna ait biitce olusturmanin zorlugu,

e Kurum c¢alisanlarinin yeni sistemle birlikte ortaya cikacak degisikliklere
diren¢ gostermesi,

e Alt yap1 yetersizligi (Telekom hatlarinin yetersizligi gibi),

e Danmigmanlik hizmet kalitesinin yeterli diizeyde olmamasi,

e Fonksiyonel is siireclerinin yeni sistem uyarinca degistirilme gerekliligi,

e Kurumun genel olarak sistemi kabul etmekte (sisteme adapte olmakta)
zorlanmasi, birimlerin yeni sisteme duyarsiz yaklagima,

e Kurulum ekibinin baska islerle de ugrasiyor olusu,

e Son kullanicilarin yeterince kalifiye olmamasi,

e Sisteme ait dokiimantasyon eksikligi,

e Kurulum esnasinda iiretimin durdurulamamasi, kurulumun iiretim devam
ederken yapilma zorunlulugu,

e Proje yonetimi faaliyetinin yeterince iyi yapilamamasi,

e Kurulum ekibi i¢indeki sirkiilasyon, ekibin sabit kalamamasi,

e Kullanilan yazilim i¢in yurt i¢indeki destegin yetersiz olusu, yurt disindan
yardim alma zorunlulugu,

e Ust yonetimin yeni sistemi yeterince sahiplenmemesi,

e Mevcut kullanilan sistemden yeni kurulan sisteme veri aktariminin zorlugu,

e Yazilimdaki hatalar,
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Yazilimin is siiregleri uyarinca 6zellestirilmesinin (customization), kuruma

0zel raporlarin olusturulmasinin zor olusu.

Bunlarin disinda su hususlar asla goz ardi edilmemelidir[66]:

Maliyet Unsurlari: ERP paketlerinin program fiyatlari, firmanin verdigi
egitim, danismanlik fiyatlari, kurulum siirelerinin uzun stirmesi gibi durumlar
ERP uygulamalarmi kullanmak isteyen isletmeleri zorlayan 6nemli
unsurlardandir. Buna gizli maliyetler, egitim goren kullanicilar, ve bu ylizden
is veriminin diismesi, personelin daha fazla ¢alismasini da eklersek gercek

maliyetler cok daha ylikselmektedir.

Kurulum Siiresinin Uzun Olmasi: Kurulum siiresi en iyimser yaklasimla 6
aydan baglamaktadir. Ortalama bir yillik bir siire normal kabul edilmektedir.
Bazi durumlarda sistemin oturmasi {i¢ yila kadar siirebilmektedir. Bu siirenin
sonunda basarili olma olasilig1 kesin degildir. Kurulumun sonunda basarisiz

olan pek ¢ok proje vardir.

Mevcut Yazilhimlarla Uyum, Uyarlama: ERP her ne kadar entegre bir
yazilim olsa da, isletmenin 6zel durumlar icin 6zellikle tiretimde kullandig1
bazi yazilimlar ERP tarafinda yer almaz. Ozellikle elektronik, ilag sanayi,
insaat sirketleri ve tekstil sektorii bu tip yazilimlar kullanmaktadir. Bunlar o
isletmeye 6zgli yazilimlardir; genel degildir. Yazilim firmalar: her isletmeye
ait boyle yazilimlar1 sisteme eklemeye kalksalar, bununla bas edemezler. Bu
nedenle bu tip 6zel yazilimlar ERP paketinde yer almaz ve bunlarin ERP
yazilimina entegre edilmesi gereklidir. Bu da kendisi entegre bir sistem olan
ERP sisteminin bozulmasina yol agar. Cilinkii disaridan yapilan her ekleme
veya degisiklik ERP sisteminin bozulmasina sebep olur. Yazilim firmalar1 bu
konuda deneyim sahibidir. Boyle bir yazilim ya bagimsiz calisacak, boylece
ERP’nin entegrasyon 6zelligi bozulacak ya da sisteme entegre edilecek bu da

riskler tagiyacaktir.
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Yatirnmin Geri Doniisii: Cesitli hesaplamalara gére ERP sistemlerinin
kendini 6demeye baslamasi 18 aydan sonra gerceklesmektedir. Bu siireden
sonra maliyetini ¢ikarip kira gecmesi de zaman alacaktir. lyimser tahminlere

gore kendini amorti etmesi i¢in en az 3 yili gézden ¢ikarmak gerekir.

sistemi uygulanmaya basladiktan sonra ortaya ¢ikan baz1 zorluklar

sunlardir[67]:

Eger ERP sisteminin kullanilmaya baslanmasi tizerine oy birligi yoksa,
yonetim takiminin i¢inde ERP’nin kullanishiligi hakkinda anlagmazliklar
cikabilir.

Diinyanin ¢esitli yerlerindeki ERP sistemi bir kiiresellesme ¢abasi i¢inde
birbirine baglanirken, dil, kiiltiir, yasal konular ve muhasebe kurallar1 gibi
alanlarda zorluklar ortaya ¢ikabilir.

ERP sisteminin  uygulanmasindan hemen sonra birgok  sirketin
performansinda ani bir inis olur. Fakat bu beklenen bir olaydir. Ciinkii
iscilerin yeni bir ortama uyum saglamasi zaman alir. Bir ERP sistemine ¢ok
hevesli bir sekilde sahip olmus sirketler bile, sistemlerini biiyiitmek ve diger
uygulama bilesenlerine birlestirmek istedik¢e problemlerle karsilasabilirler.
Tamamen farkli uygulama modiilleri arasindaki baglantilar da sikint1 yaratan

bir noktadir.
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Yukarida agiklanan bilgiler dogrultusunda 2004 yilinda yapilan arastirmalar
neticesinde Cin’deki ERP uygulama basarisizlik faktorleri asagida sekilde oldugu
gibidir.

Kiiltiir

e s Ortakligi

e s Siireglerini Yeniden
Yapilandirma

e Insan Kaynaklart

e  Rapor ve Tablo

e Dil
Teknik Konular Basans]z
e Dil
e  Rapor ve Tablo - ERP
e  Maliyet Kontrol Modiilii
Cevre
e  Ekonomik
Reformasyon
e  Maliyet Kontrol
Modiili
e  Fiyat

Sekil 2.8. Cin’deki ERP Uygulama Basarisizlik Faktorleri [68]

2.10. ERP Basan Faktorleri

Basarili bir ERP sisteminde genel olarak aranacak ozellikler sunlar olmalidir: ERP
sistemleri sistem kurumunun birbirleriyle iligkili, 6l¢iilebilen, gézlenebilen, tiim i¢ ve
dis fonksiyonlarin1 kapsamalidir. Bu fonksiyonlar arasi baglantilar olmalidir. Bu
baglantilar sayesinde bilgi transferi yapilabilmelidir. Bir bilgi, sisteme belli bir
noktadan sadece bir defa girilmeli, istenildigi zaman istenildigi yerden (izin verilen
yerden) bu bilgiye ulasilabilmelidir. Isletmenin ihtiya¢ duydugu doviz kurlar1 ve
benzeri dis veriler sistem tarafindan yapilmamalidir. Sistem internet erisimine izin
vermeli ancak internetten gelebilecek saldir1 ve tehlikelere karsi giivenli

olmalidir[65].
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Basgarili bir uygulama gerceklestirmek i¢in dikkatli bir sekilde diistiniilmesi gereken

kritik konular asagida oldugu gibidir[6]:

Ust yonetimin destegi: Bir ERP sistemini uygulama, yazilim sistemlerini
degistirme isi degil, sirketin yerini yeniden belirleme ve is uygulamalarini
yeni sisteme tagima isidir. Ust yonetim, ERP’nin basarisin1 artirmak igin
uygulamaya siki  sikiya baglanmalidir.  Sirketin  rekabet avantaji
tizerindeki biiyiik etkisinden dolayr ist yonetim, bir ERP sistemini

uygulamanin stratejik etkilerini diistinmek zorundadir.

Mevcut siireclerin yenilenmesi: Bir ERP sistemi uygulamasi, en iyi is
siire¢ standartlarina gore, mevcut is silireglerinin ve bilgi teknolojisi
altyapisinin  yenilenmesini  gerektirir. Mevcut is slirecleri, ERP
modiillerinin tasarimina uydurmak i¢in yeniden tasarlanmadik¢a, ERP

sisteminin uygulanmasi beklenen basariy1 ermeyebilir.

ERP sisteminin diger bilgi yonetim sistemleri ile entegrasyonu:
Sirketin biitiinii i¢in tek bir ERP sisteminin uygulanmasi yoniinde gii¢li
bir egilim vardir. Birgok sirket, tek bir ERP sistemine sahip olmanin,
miisterilerine daha etkin hizmet vermek ve gelecekte sistemin bakimini
kolaylagtirmak i¢in gerekli oldugu konusunda ortak bir goriise sahiptir.
Fakat hi¢ bir tek uygulama, bir sirketin ihtiyact olan her seyi yapamaz.
Sirketler, 6zel ihtiyaglarini en iyi karsilayabilecek diger ozellestirilmis
yazilim drtinlerini kullanmak zorunda kalabilirler. Bu sistemler, ERP
sistemi ve sirket i¢i sistemlerle entegre edilmelidir. Bu durumda ERP
sistemi, bir belkemigi gibi islev goriir ve diger farkli biitiin yazilimlar

ERP yazilimina baglanir.

ERP damismanlari: ERP piyasasi ¢ok biiyiikk ve ¢ok hizli bir sekilde
gelistigi icin, bilgili ve yetenekli dis danisman sayisinda bir eksiklik
olmustur ve bu eksiklik hemen giderilebilecek bir eksiklik degildir. Dogru
kisileri bulma ve bu kisileri uygulama boyunca koruma, biiyiik bir

meydan okumadir. ERP uygulamasi, fonksiyonel, teknik ve kisisel
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beceriler gibi birden fazla beceriyi gerekli kilmaktadir. Fakat biitiin bu
istenen Ozelliklere sahip ¢ok fazla danigsman yoktur. Bu durum, becerikli
danigmanlar i¢in 6denen {icretleri yiikseltmistir. Bazi alanlarda ¢ok
popiiler olan bir danigsman, bir sirketin aradig1 6zel bir alanda yetersiz
bilgiye sahip olabilir. Becerikli bir danisman firma ve iscileri, hala ¢ok
fazla talep gormektedir. ERP uygulamasimin basaris1 veya basarisizligi,

bu talebin nasil karsilandigina baghdir.

Uygulama siiresi: ERP sistemi programlari, bir sirketin ¢ok cesitli
fonksiyonlar1 i¢in ¢oztimler iiretir. Bu fonksiyonlar, modiil adi verilen
program pargaciklari tarafindan modellenir ve yonetilir. Modiiller halinde
olmasi nedeniyle ERP sistemi, bir defada tiimiiyle uygulanmak zorunda
degildir. Bir¢ok sirket, belli bir zamanda tek bir modiiliin uygulandig:
asamal1 bir yaklasimi takip edebilir. Tipik bir ERP uygulamasi icin
ortalama siire yaklasik 14 aydir. Uygulama siiresinin uzunlugu, biiyiik
ol¢tide uygulanan modiillerin sayisindan, uygulamanin kapsamindan
(farklr fonksiyonel birimlerde veya kiiresel olarak yayilan bir¢cok birim
boyunca), sirketlerin ihtiya¢larima bagli olarak yapilan uyarlamalarin
biiyiikliigiinden ve diger uygulamalarla kullanilan arayiizlerin sayisindan
etkilenir. Uygulayan birim sayisi arttik¢ca, uygulama siiresi daha uzun
olur. Uygulamanin kapsami, tek bir is biriminden, kiiresel olarak yayilan
bircok birime dogru genisledik¢e de, uygulama siiresi artar. Her bir is
biriminin 6zel ihtiyaglarini ihlal etmeden, ortak ihtiyaclar1 belirlemek
icin, kiiresel bir uygulama takimi olusturulmalidir. Fakat bu durum, asir1

seyahat etmeyi gerektirir ve uygulama siiresini artirir.

Uygulama maliyetleri: Genel olarak ERP sistemi pahali bir sistemdir.
Bir ERP sistemi uygulama maliyeti, sirketin biiylikliigiine, uygulamanin
kapsamina gore sirketten sirkete biiyiik farklilik gostermektedir. Bir ERP
sisteminin uygulama maliyeti, yazilim paketini satin alma ve kurma
maliyetinden daha yiiksektir. Hazir paket yazilim fiyati, sirket i¢inde
gelistirilen yazilim ile karsilastirildiginda ucuz olsa bile, ERP sisteminin

toplam uygulama maliyeti, yazilimi satin alma fiyatinin ti¢ bes kati
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olabilir. Yapilan uyarlamalarin derecesi arttik¢a, uygulama maliyetleri de
artacaktir. Danigmanlarin ERP sistemini uygulayan sirketlere belli bir

maliyeti vardir ve genellikle pahalidirlar.

ERP tedarikcileri: Eger ERP sistemi satin alinacaksa, uygun bir ERP
sistemi se¢imi, son derece dnemlidir. Ust yonetim bilgisi, uygun bir ERP
tedarikcisi segerken ¢ok onemlidir. Ust yonetim, tedarik¢inin piyasada
hangi organizasyonlara odaklandig1 (orta biyiiklikte veya biiylik
organizasyon), miisterilerle ilgili ge¢mis basarilari, gelecege bakisi gibi

tedarikgi ile ilgili sorular sormalidir.

Iscilerin secimi: Bir ERP sistemini uygulamay diisiinen sirketler, basarili
bir uygulama i¢in en iyi c¢alisanlarindan bazilarin1 projeye tahsis etmek
zorundadirlar. Bunun i¢cin ERP sistemini kullanacak personel sayisini
bilmek, ihtiyaglarini, becerilerini, ERP sistemi projesine ve yeni

teknolojiye yonelimlerini degerlendirmek ¢ok énemlidir.
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2.11. Diinya’da ve Tiirkiye’de ERP

Diinya’da ERP pazarindaki dagilima bakildig1 zaman, tilkemizde de faaliyet gosteren
ERP iireticilerinin ustiinliigii goriilmektedir. Pazar paylarinda ilk ti¢ sirada yer alan
SAP, People Soft ve Oracle diinya pazarmin %?25’inden fazlasini ellerinden
bulundurmaktadir. Tablo 2.1°de ERP {ireticileri ve bunlarin diinya ERP pazarindaki
paylar1 gosterilmistir[56].

Tablo2.1.ERP Pazarinin Ureticilere Gore Dagilimi [69]

ERP URETICiSi PAZAR PAYI(%)
SAP 16,9
People Soft 5,7
Oracle 5,3
McKesson 4.9
JD Edwards 3,6
Misys 2,8
Baan 2,7
GEAC 2,6
JBA 2,1
Digerleri 53,4
TOPLAM 100,0

Diinya ERP pazari ile ilgili farkli kaynaklarda, farkli rakamlar verilse de, diinya’daki
ERP pazarinda lisans satig rakamlari, 1998 yilinda 7,477 milyar dolar, 2000 yilinda
7,072 milyar dolar, 2003 yilinda 5,500 milyar dolar, 2005 yilinda 5,750 milyar dolar
tutarinda gergeklesmistir. 2008 yilinda ise 6,850 milyar dolarlik bir pazara
sahiptir[70].

Kurum uygulamalart ve ilgili trendler {lizerine yogunlasan bir piyasa analizi
organizasyonu olan AMR Research Inc. Tahminlerine gore, 2010 yilinda ERP
piyasasinda yazilim ve hizmet satis1 1 trilyon $’1 bulacaktir. ERP ¢6ziimleri igin

tahmin edilen uzun donem biiytime orani %36-%40 civarindadir[6].

Biiytik ve kiiciik, yerli ve yabanci pek ¢ok yazilim iireticisi firma ERP ve benzeri

yazilimlara yonelmis durumdadir. Bu hususta iilkemizde faaliyet gosteren firmalar
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mevcuttur; ve lilkemiz sartlarina uygun ¢oziimler tiretmektedirler. Hatta bazi yazilim
firmalarimizin uluslararas1 arenada basarili ¢alismalara imza attift memnuniyetle

takip edilmektedir[71].

Tirkiye agisindan degerlendirildiginde; diinya lideri konumunda olan firma % 25
pay ile SAP, onu % 7,9 ile Oracle, % 7,6 ile PeopleSoft takip etmektedir. MBS ise
ilk bes icerisinde olmakla birlikte pazar payr diinya genelinde % 5’tir. Diinyada
kiigiilme egiliminde olan ERP pazar1 Tiirkiye’de doyuma ulasmadigindan biiyiik bir
biiylime potansiyeline sahiptir. Ttrk pazart 2000 yilinda 20 milyon $, 2002 yilinda
ise 25 milyon $§ hacme eristi ve 2003 yilinda bu rakam bakim anlagmalariyla birlikte
yaklasik 30 milyon dolar oldu. 2005 yilinda %10 olarak biiyliyen pazarin %15’ lere

kadar biiylimesini arttiracagi tahmin edilmektedir[72].

Ulkemizde yazilim sektoriiniin gelismesiyle, bu alanda faaliyette bulunan firma
sayisinda da artiglar yasanmaktadir. Bu artis salt nicelik agisindan olmayip sunulan
coziimlerin niteligi acgisindan da ortaya cikmakta ve firmalarimizin gelisen diger

pazarlarla rekabet sansin1 arttirmaktadir[73].

Tirkiye’de su anda yaklasik 1.600 isletmede ERP sistemi uygulanmaktadir. Bu
isletmelerin %72,5°1 biiyiik 6lgekli ve kurumsallagsmasini tamamlamis isletmelerdir.
Turkiye’de ERP  sistemlerinin orta ve kiicik 0Olgekli isletmelerde de
yayginlasabilmesi i¢in KOSGEB’in destek calismalari devam etmektedir. Bu
destekten faydalanacak isletme sayisinin artmasi gerek isletmelerin kurumsallasmasi
acisindan, gerekse de ERP ireticilerinin kendilerini gelistirip Ar-Ge calismalarina
daha fazla kaynak ayirabilmeleri acisindan fayda saglayacaktir. ERP sistemleri
iretim yonetimi kaynakli sistemler oldugu i¢in Tiirkiye’de de cogunlukla imalat
sektoriinde uygulanmaktadir. ERP sistemi uygulayan isletmelerin %85°1 imalat

sektoriinde faaliyet gostermektedir[56].



3. AXAPTA

3.1. Axapta Nedir ?

Axapta, Microsoft sirketinin i ve ticaret uygulama ve ¢oziim pazarinda yer almasini
ve giris yapmasini saglayan paket programdir. Program, kurum ve sirketleri, tedarik
zinciri yonetimi ve finansmandan, iiretim kontrol ve depo yonetimine kadar tiim
stirecleri i¢inde barindiran modiilleri sayesinde yonetimi yonlendiren ve yardimei
olan, is diinyas: arasindaki baglantilar1 en verimli sekilde kurabilen ve onemli
rekabet avantajlarim1 en siiratli ve etkin bir bi¢imde elde etmeyi destekleyen
uyarlanabilir, 6lgeklenebilir ve global bir Kurumsal Kaynak Planlamasi (ERP)

cOzumiidiir[ 74].

Axapta misteriler, is ortaklari, personel ve tedarikciler ile basarili isbirligi
kurabilmek igin gereksinim duyulan bir sistemin temelini olusturur. Onerilen ¢6ziim
yeni stratejileri uluslararasi boyutlarda hayata gecirmeye ve is yeteneklerini artan is
olanaklarina paralel olarak siirekli gelistirebilmeyi olanak saglayan genis fonksiyon

ve esneklik 6zellikleriyle donatilmistir.

Axapta’nin sahip oldugu teknolojik altyapr ve tek katmanli mimari yap1 6zellikleri
nedeniyle ERP pazarinda emsallerine gore olduk¢a ¢agdas bir yere sahiptir. Bunun
yaninda yliksek esneklige sahip olmasi ihtiyaclarin karsilanmasinda kolay ve dogru

¢Oztimler sunmaktadir.

Axapta artan is ihtiyaglara gore kolaylikla 6l¢eklenebilecek sekilde tasarlanmistir.
Sisteme yeni kullanicilar, ilave yerlesim birimleri (stok yerleri ve is yerleri) ve
gelistirilmis  bir dizi yetenek kazandirilmasi olanaklidir. Axapta’da yiik
dengelemesine ve siiratli 6lgeklenebilirlige izin veren Axapta Nesne Sunuculari
(AOS) kullanilmistir. Kapasiteyi artirmak istendiginde yapilacak olan sunucu

kiimesindeki sunucu sayisini artirmaktir. Tiim kullanicilar, yerlesim birimleri ve
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stireclerin tek veri tabani tizerinde c¢alistirilmasi sayesinde bakim ve yiikseltim isleri
dagitik sistemlere gore cok daha basit ve dusik maliyetli bir bicimde
gerceklestirilebilmektedir. Axapta kiimelemeyi desteklediginden tek bir veri
tabaninin kullanilmasi farkl iilkelerde birden ¢ok is yeri ile ¢alisilmast durumunda

dahi yiiksek performans saglayabilmektedir.

Axapta tek-kaynakli bir sistemdir. Kurumlarin i¢ ve dis baglantilarin1 kurabilmek ve
dogabilecek yeni firsatlar1 avantaja dontistiirebilmek i¢in tek bir is mantigina, bir kod
tabanina, bir veri tabanma ve bir ara¢c kutusuna dayali olarak calisir. Isletme
bilinyesinde yiiriitiillen tiim islemleri kolay ve c¢abuk bir bicimde tanimlayabilmek
mimkiindiir. Herhangi bir yerlesim birimindeki bilgilerde meydana gelen
degisiklikler es-zamanli olarak uzak ya da yakin uygulama ¢6ziimii kapsamindaki
tim i yerlerine yansitilacaktir. Giincellemelerin tek uygulamada yasama

gecirilebiliyor olmast iiriin yiikseltimlerini basitlestirmis ve hizlandirmistir.

Uygulamalar farkl iilke, dil ve para birimleriyle ¢calisacak sekilde kurulabilmektedir.
Bu ozellik degisikliklere ¢ok daha ¢abuk yanit verebilmeyi ve yeni pazar firsatlari
yakalayabilmeyi saglamaktadir.

Miisteriler ve is ortaklar1 ile kendi dillerinde iletisim kurulabilmektedir (Axapta’da
sisteme eklemlenmis c¢oklu dil yeteneklerine sahiptir). Buna gore Axapta,
kurulumun hangi dili taniyor olursa olsun miisteri faturalarini miisterinin tercih ettigi
dille diizenleme ve gonderme olanagi vardir. Hatta farkli tilkelerdeki miisteriler ve
saticilar i¢in farkli para birimleri tanimlayabilir, parasal degerlerde meydana gelen
dalgalanmalara iliskin muhasebe mutabakatlarin1 otomatik olarak alinabilmektedir.

Axapta bu anlamda gergek bir uluslararasi ¢oziimdiir[75].

Axapta, teknoloji ve 15 uygulamalarimin biitiinlestirilmesini oldukca yiiksek
yeteneklerle karsilamaktadir. Bu ozellik 1ile farkli bolgesel ozellik ve dil
seceneklerine, farkli is kollar1 ve sektorlerdeki kullanicilara tercih ve ihtiyaglarin

karsilamasinda kolaylik ve dogruluk saglamaktadir([74].
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Temel Avantajlar1[75]:

e Kolaylikla uyarlanabilir ve yiiksek diizeyde 6l¢eklenebilir olmast,

e Misteriler, saticilar, is ortaklar1 ve calisanlarin birbirleriyle etkin baglanti
kurabilmelerinin desteklenmesi,

e Tek kaynaktan saglanan giiclii ve kapsamli fonksiyon 6zelikleri,

e (esitli tilkelerde, is yerlerinde, dillerde ve para birimlerinde yiiriitiilebilecek

operasyonlarin desteklenmesidir .

Temel Ozellikleri asagidaki maddelerde oldugu gibidir[74];

e Kullanim Kolayhigi: Axapta, Microsoft Windows veya Office programi
kullanicilarinin aliskin oldugu Microsoft standartlarina sahiptir. Bu nedenle
ogrenme ve uygulanmasi oldukca kolaydir.

e Kisisellestirme/Ozellestirme Kolayligi: Axapta,kisi veya kurum ozelliklerine
gore yapilandirilabilen bir ERP programidir.

e Gelistirilmesinin Hizli ve Kolay Olmasi: Axapta, a¢ik kaynak koda sahip,
nesne bazli ve gelistirilmesinin uygulamas: olduk¢a hizli bigimde
gergeklestirilmektedir.

e Kiiresel Ozellikler: Axapta, giiniimiizde 37 iilkenin dil ve uygulama secenek
ozelliklerine sahiptir. Axapta’nin her uygulamasi tiim diinyada islem yapmak
icin gecerli ozelliklere sahiptir. Bu o6zellikler ile ¢ok uluslu sirketler ve
organizasyonlara ayni uygulama icerisinde farkli dil ve mevzuat
segeneklerini barindirabilmektedir.

e Biitlinlesik uygulamalara sahip olmasi: Program dahilinde ihtiya¢ duyulan
tiim uygulamalar ayn1 yapi icerisinde tim modiillerin birbiriyle entegrasyonu
ile saglanabilmektedir.

e Diisiik Fiyat Ozelliklerine Sahip Olmas1: Axapta, tek dizi ERP sistemlerinin
sahip oldugu fonksiyonellik ve giice sahiptir. Ayn1 yapiya sahip rakiplerine
gore fiyat1 oldukea diisiik kalmaktadir. Ornek olarak sadece yazilima 6denen
fiyat rakiplerine gore yar1 orandadir. Bunun yaninda danigman ticretleri de

diger rakiplerine gore daha diisiik seviyelerdedir.
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Yukarida maddelerde aciklanan ozeliklere gore Axapta, gelisen diinya ERP

pazarinda yiikselen bir ivme ile yerini almaktadir.

Axapta’nin temel 6zelliklerine ilave olarak;

e Kullanicilara sahip olmalidir.

e Asagida ozellikleri belirtilen 3 uygulama hesabina sahip olmalidir. Bunlar;

- Demo hesaba sahip olmalidir. Bu hesapla sirket igi
uygulamalarin 6ncesinde deneme yapma ve egitim imkanina
sahip olunmaktadir.

- DAT hesabina sahip olunmalidir. Bu 6zellik ile miisteri ya
da kullanict hesaplar1 gibi kurumsal olmayan uygulamalar
yapilabilmektedir.

- Kurumsal hesaba sahip olunmalidir. Bu hesap gercek verileri
kapsamakta, gercek uygulamalar1 gostermekte ve biitiin
calismalar bu verilere gore yapilmaktadir.

e Uc boyutlu olmalidir.

e QGergek isletmelere/sirketlere sahip olmalidir.

e Kullanilan dil secenegine sahip olmalidir. Ancak ihtiya¢ oldugunda ilave
diger diller mevcut olmalidir. Thtiya¢ halinde veya yapilan isin 6zelligine
gore ayni program uygulamasi icerisinde farkli dil segenekleri kullanma
imkanina sahip olmalidir.

e Anlagilabilir ve kolay kullanilabilir meniiye sahip olmalidir.

e Tek Axapta Nesne Sunumcusuna sahip olmadir.

Yukarida maddelerde belirtilen 6zellikler, ¢ok uluslu sirketlerin farkl: tilke, farkli
isletme, farkli sektor ayirt etmeksizin entegre bir bi¢imde ¢alisma olanagina sahiptir.
Ornek olarak Axapta ERP programma es zamanli olarak bir sirketinizin maliyet
analizini isleyebilmekte, ayn1 anda farkli bir sirketinizin insan kaynaklar1 ya da
miisteri iligkileri yonetim verilerini ayni taban iizerinde entegre bir sekilde

kullanilabilmektedir[74].
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Axapta gerek sirket sinirlari icinde gerek disinda yer alan imalat, dagitim, tedarik
zinciri yonetimi, proje muhasebesi, miisteri iligkileri yonetimi ve insan kaynaklar1
yonetimi gibi en 6nemli kurumsal islemler konusunda, sirketlerin kendileri hakkinda
i¢ goriiye sahip olmasimi saglar. Her sirketin kendine o6zgii gereksinimlerini
karsilayacak  sekilde kolaylikla uyarlanabilmekte ve sirket biytdikce
Olceklendirilebilmektedir. S6z konusu ¢oziim, sirketleri; miisterileri, saticilari,
kurumsal ortaklar1 ve c¢alisanlar1 ile bir araya getirmekte ve farkli dillerde,
birimlerde, tilkelerde ve para birimleriyle gerceklestirilen islemleri
desteklemektedir. Temel fonksiyonlar acisindan desteklenen hususlar asagidaki

maddelerde belirtilmistir[76].

e Finansal Yonetim : Axapta, sirketlerin islemlerine yonelik dogru ve
zamaninda mali analizler gergeklestirmesini saglamaktadir. S6z konusu
c¢oziim tiim islemlere yonelik genis kapsamli bir mali genel bakis
sunmaktadir ve kullanicilar asina olduklar1 bir Microsoft kullanici arayiizii
tizerinden her bir kurumsal isleme yonelik ayrintili bilgi alabilmektedir.
Kullanicilar hesap planlarin1 karmasik hale getirmeden kurumsal bilgilerin
analiz edilmesini saglayarak, kullanici tarafindan belirlenen giiclii mali
araglardan faydalanabilmektedir. Her tiir islem, olusturuldugu modiile veya
ozglin belgeye kadar geriye doniik olarak izlenebilmektedir ve esnek
raporlama araglar1 ¢ok ¢esitli Ozellestirilmis sorgular ve raporlar
hazirlayabilmektedir.

e Satis ve Pazarlama : Kullanicilar ile ilgili miisteri bilgilerine aninda erigim
saglayabilmektedir; bu ¢6ziim firmanin yeni firsatlari, yeni miisteri
taleplerini tanimlayabilmesine,satis ve pazarlama kararlarini daha dogru ve
daha kendine giivenle alabilmesine yardimci olmaktadir. Satis ve Pazarlama
modiilii, diger modiillerle entegre hale getirilmistir; misterilerle yiiz yiize
gelen calisanlara diger ilgili kurumsal birimlerden ger¢ek zamanli bilgi
sunulmaktadir. Bu da kisilerin ve departmanlarin hi¢ bir ¢aba sarf etmek
zorunda kalmadan miisteri ve pazarlama bilgilerini paylagmalarini, firmadaki

her ¢alisanin bir miisteri uzmani haline gelmesini saglamaktadir.
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E-ticaret : Axapta, miisteriler ve kurumsal ortaklar arasinda yeni yontemlerle
baglanti kurarak ve pek c¢ok zaman alan islemi otomatik hale getirerek
alisilagelmis kurumsal sinirlart  ortadan kaldirmakta ve maliyetleri
azaltmaktadir. Axapta Ticaret Girisi (Commerce Gateway), firmalar arasi bir
coziimdiir; Axapta’nin diger bilgi sistemleri ile elektronik ortamda belge
aligverisinde bulunmasinmi saglar. Axapta Enterprise Portal ise musterilerin,
saticilarin, kurumsal ortaklarin ve c¢alisanlarin ilgili kurumsal bilgilere
dogrudan erisim saglamasini ve kisisellestirilmis, rol esasina dayanan Web
portallar1 tizerinden Axapta araciligiyla kurumsal islerini yiiriitmelerini
saglamaktadir.

Insan Kaynaklar1 Yonetimi : Axapta, ¢alisan bilgilerin toplanmasma ve
yapilandirilmasina, kuruma yonelik bir bakis agisina sahip olunmasina ve
caligmalara ivme kazandiracak dogru dahili ortamlarin yaratilmasina
yardimc1 olmaktadir. Kullanicilar tiim sirkete yonelik hesap planlari, bir
matris organizasyon veya bir proje organizasyonu hazirlayabilirler.
Calisanlar, kisisellestirilmis bir portal araciligiyla nitelikleri, 6zge¢misi, ise
devam durumu ve irtibat bilgileri gibi kisisel verilerini saklayabilirler.
Calisma ve ise devam durumu analizi otomatik olarak gergeklestirilmektedir,
beceri eslestirme islevleri bir firmadaki mevcut beceri diizeyi ve beceri
aciklar1 hakkinda bir genel bakis saglamakta, bu sayede dogru isler i¢in
dogru kisiler secilebilmektedir.

Envanter ve Siparis Isleme : Axapta, miisteri memnuniyetini arttiran ve
maliyetleri azaltan envanter seviyelerine ve veri ambar1 yonetimine genel bir
bakis saglamaktadir. Sirketler, Axapta Ticaret’ten faydalanarak daha iyi
miisteri servisi alabilmek ve ilgili maliyetleri azaltmak tizere satis ve satin
alma islemlerini otomatik hale getirebilirler. Axapta Lojistik, satin alma,
iiretim ve satig siireclerini birlestirerek lojistik ve diger onemli kurumsal
alanlar arasinda sinerji olugturmaktadir.

Uretim : Axapta, iiretim firmalarmin ham madde temin edilmesinden nihai
irtinlin misteriye gonderilmesine kadar tiim dretim siirecini yonetmesini
saglar. Imalata yonelik Axapta, iiretim planlamasi ve cizelge olusturma,
sinirh ve sinirsiz malzeme ve kapasite planlamasi, ayrintili kaynak yonetimi

ve atOlye takibi gibi ¢ok ¢esitli tiretim islevleri sunmaktadir.
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Proje Muhasebesi : Axapta sirketlerin proje hedeflerini tutarli bir sekilde
yerine getirmek ve maliyetleri azaltabilmek tizere bir yandan bilgiyi,
firsatlar1 ve kaynaklar1 yonetirken, diger yandan projeleri planlamasini,
izlemesini ve takip etmesini saglamaktadir. Axapta sayesinde sirketler
zaman ve malzemeye bagli harcamalara sahip projelerin yani sira gelismis
sabit fiyatl projelerin de finansmanini yonetebilmektedir. Projeler ana ve alt
grup projelerinden olusturulan bir kombinasyonla yapilandirilabilir ve
calisanlar ve danigsmanlar kendi saatlerini kisisellestirilmis web portallari
tizerinden Axapta’ya dogrudan kaydedebilirler. Proje ile ilgili tim bilgiler
girildigi andan itibaren goriintiilenmektedir, dolayisiyla maliyetlerden
calisma saatlerine kadar her tiir bilgiye erisim saglanabilmektedir.

Tedarik zinciri Yonetimi : Axapta, genis kapsamli tedarik zincir yonetimi ve
yerlesik internet becerileri sayesinde sirketlerin tedarik zinciri ortaklarina
baglanti kurmasma ve verimliliklerini arttirmasina yardimer olmaktadir.
Internetten faydalanmak, hizli ve uygun maliyetli goriiniirlikk ve baglanti
sunmak tiizere tasarlanmistir. Axapta Ticaret Girisi (Commerce Gateway)
modiilic Microsoft BizTalk ile birlikte ¢alismaktadir. Rol esasina dayanan
Kurumsal Portal ve Ticaret Girisi (Commerce Gateway) gibi e-ticaret
islevleri sayesinde firmalar uygulamalarin1 web portallarindan faydalanarak
miisterilerine, saticilarina, ortaklarina ve uzaktaki ¢alisanlarina agabilir. Satis
ve satin alma siparisleri gibi kurumsal belgeleri otomatik olarak aktarmak
tizere Axapta’yr kurumsal ortaklarin XML uyumlu ERP ¢6ziimlerine

baglayabilirler.
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Axapta’nin fonksiyon gruplari agisindan temel ozellikleri asagidaki listede oldugu

gibidir[75].

Fonksivon Grubu

Uretim

Dagitim

Tedarik Zinciri YO6netimi

Proje Yonetimi

Finansal Yonetimi

Temel Ozellikler

MRP II uyumlu tedarik ve talep planlamasi
Sonlu ve sonsuz kapasite ve malzeme planlamasi
Is ¢izelgeleme ve siralama

Kaynak yonetimi

Atolye yonetimi

Is maliyetlendirmeli is emirleri yonetimi

Uriin konfigiirasyonu

Versiyon kontrollii grafiksel iiriin regetesi tasarimcisi

Coklu-is yeri ambar yonetimi

Envanter yonetimi

Ticari sozlesmeler ve siparis teslimatlar
Siparis taahhiitleri

Uriin ve lot numarasi rezervasyon ve takibi

Talep tahminleri

Sirketler arasi ticaret

Satin alma yonetimi

Ortak self-servis Web siteleri
Performans izleme

Elektronik bilgi degisimi

Proje tipleri ve hiyerarsileri
Proje finansmani ve faturalama

Danisman/miisavirlik firmasi self-servis Web siteleri

Finansal yonetim

Sirketler aras1 muhasebe ve konsolidasyon



Fonksivon Grubu

Miisteri iliskileri Yonetimi

Insan Kaynaklar

Y O6netimi

Is Analizleri

Global Coztim

Teknoloji
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Temel Ozellikler

Satis giicli ve pazarlama otomasyon
Tele pazarlama ve anket formlar1
Satis yonetimi

Miisteri self-servis Web siteleri
Bilgisayar telefon entegrasyonu

Dokiiman yonetimi

Organizasyon semalar1 ve personel sicil kayitlar
Beceri/nitelik yonetimi ve ise alma
Personel self-servis Web siteleri

Is siirecleri yonetimi

Cok boyutlu veri kiipleri tasarimcisi
Microsoft is analiz hizmetleri ile entegrasyon
Gomiilii pivot tablolara dayali analiz goriintimleri

Kritik performans gostergeli not karneleri

Yerel hukuk ve muhasebe gereksinimleri destegi
Coklu dil
Coklu para birimi

Yerel satis ve destek

Web tabanli ve biitlinlesik is mantig1

Uc kademeli 6lgeklenebilir sistem mimarisi

Ozel gereksinimlere uyarlanabilir kodlama sistemi ve
entegre gelistirme ortami

En yiiksek teknoloji standartlarina ve ara ylizlerine

uygunluk’dur.
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3.2. Axapta’nin Tarihsel Siireci

Axapta yolculuguna basladig1 1998 yili Mart ayinda ilk olarak Danimarka ve A.B.D.
pazarlarina sunulmus olup, gegcen kisa zaman araliginda sonra giliniimiizde tiim
diinyada 45 dile uygun olarak kullanilmaktadir. Axapta, Concorde ve XAL
dirtinlerinin devami olarak siiregelmistir. 1983 yilinda Axapta o zamanin sartlarina
gore ERP standartlarina sahip olmustur. Bina edildigi teknoloji ve is uygulama

tecriibeleri devraldig1 miras 6zelliklerini yansitmaktadir.

Bu yap1 igerisinde erken siiriimlere (1.0°dan 3.0’a kadar) Axapta, 2002 yilindan
itibaren (3.0 SP6’dan AX 2009’a kadar) ise Dynamics AX olarak marka adi
verilmistir. Axapta’nin ilk sliriimiinden son siirimiine kadar olan degisim ve

gelisimi asagidaki gibidir[77]:

Mart 1998 — Axapta 1.0

Axapta’nin bu ilk stirimiiniin sunumu, Danimarka ve A.B.D. pazarma yapilmistir .
Sonraki stirlimlerde oldugu gibi ilk siiriimde Microsoft SQL Server 6.5 ve Oracle
7.0 veritabanlari ile uyumlu olarak caligsabilmektedir. Bu siiriimdeki 6énemli modiiler
ozellik olarak goze ¢arpanlar Finans, ticaret, envanter yonetimi, lojistik ve tiretim

modiilleridir.

Kasim 1998 — Axapta 1.5

Axapta’nin ikinci sliriimii, arayliz, gelistirilmis siirlim teknolojisi 6zellikleri ile
sunulmustur. Kasim 1998 ayinda Norveg, Isveg, Almanya, Ingiltere, Hollanda,
Avusturya, Isvigre, Belgika, Ispanya ve Avrupa Birligi pazarina Euro tanimlanmasi

ile yapilmustir.
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Temmuz 1999 — Axapta 2.0

Axapta’nin li¢lincli sliriimiiniin pazara sunumu Temmuz 1999 ayinda yapilmistir.
Goze carpan yenilikler ise ActiveX destegi, Is Baglantilar1 ve erken Axapta Nesne

Sunumcusudur. Bu 6zellik 3 dizili yapinin ilk modelidir.

Ocak 2000 — Axapta 2.1

Bu stirtimiin dikkat ¢eken yeni o6zellikleri ilk kez Windows logosunu kullanmig

olmasi ve Web aracinin ilave edilmesidir.

Aralik 2000 — Axapta 2.5

Sunulan bu siiriimde iglemlerin tiimii web uygulama olarak imkan saglamaktadir.
Gelistirilen imkanlar olarak goze ¢arpanlar OLAP (Online Analytical Processing) ve

otomatik siirtim ytikseltme 6zelligidir.

Ekim 2002 — Axapta 3.0

Bu versiyon ile Axapta ana sigramay1 gerceklestirmis ve ERP’nin tiim 6zelliklerine
sahip olmustur. Altinct siirimii olmakla birlikte Enterprise Portal’t ile beraber
pazara sunulmustur. Goze carpan yenilikler ise, sirketler arasinda isbirliginin
kolaylig1 ve fonksiyonelligi, kullanict giivenligi ve sistem konfiglirasyonunun tekrar
yapilandirilmasi, daha genis cografyalara (daha ¢ok iilkelere) yayilmasi, taleplerin

planlanabilmesi ve tiretim degerlerinin artmasidir.

Aralik 2002

Axapta 3.0 icin ilk yiikseltme versiyonu piyasaya ¢ikmistir.

Ekim 2003

Axapta 3.0 i¢in ikinci ylikseltme versiyonu piyasaya ¢ikmistir.
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Haziran 2004

Axapta 3.0 i¢in {liglincli yiikseltme versiyonu piyasaya c¢ikmistir. Bu versiyonda

tanimlanmis olan 1000 bilgisayar virtisiine kars1 koruma saglanmaistir.

Mayis 2005

Axapta 3.0 i¢in dordiincti yiikseltme versiyonu piyasaya ¢ikmistir. Bu versiyonda

envanter islemlerinin diger uygulamalar ile kapali devre 6zelligi kazanilmistir.

Dynamics AX 4.0 — Mart 2006

Axapta’nin yedinci siirimii goriiniim ve kullanim anlaminda bilinen diger Microsoft
tiriinlerinin sahip oldugu aliskanligi ve yenilikleri getirmistir. Ornek olarak, AOS
standart Windows servisi olarak tasarlanmis, .Net business baglantis1 saglanmis,
CLR coklu operasyonel imkéan getirilmis, XML veri degisiklikleri birtakim kod

siiflandirilmasina dayandirilmistir.

Dynamics AX 2009 — Haziran 2008

Microsoft bu siirtimii ilk 6nce AX 4.1, sonra AX 5.0 ve en sonunda AX 2009 olarak
isimlendirmistir. Axapta bu sekizinci siirimiinde Ul’e daha genis imkanlar
vermektedir. Bu yeni stirimde hem Kurumsal Portal hem de Windows miisterilerine
rol bazli konsept gelistirme imkani saglamakta, bolgesel zaman dilimlerini
desteklemekte ve Visual Studio projeleri tizerinden envanter boyut ve Kurumsal

Portal gelistirmelerini saglamaktadir.
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3.3. Axapta’nin Teknoloji ve Mimari Ozellikleri

Microsoft’un bir iirinii olmasi nedeniyle Axapta da, biinyesinde barindirdigi
finansal yonetim, miisteri iliskileri yonetimi (MIY), tedarik zinciri yonetimi, insan
kaynaklar1 yonetimi, proje yoOnetimi ve analitik fonksiyonlarin caligmasi, diger
Microsoft {iriinleri olan SQL sunumcusu, Microsoft Windows ve Office

programlarinin ¢alisma yontemleriyle ayni karakteristik 6zellikler sergilemektedir.

Axapta yapist itibariyle yiiksek derecede miisteri odaklidir. Diger ERP
sistemlerinden farkli olarak gerek sahip oldugu teknolojik altyapr ozellikleri,
gerekse siirim ylikseltmenin kolayliklar1 ag¢isindan miisteri odakli uygulamalari

yansitmaya 6zen gostermektedir.

Axapta’nin gelistirme uygulamasi MorphX adi ile bilinmektedir. MorphX’in
yapilandirilmasinda ise kaynak kodu agik, tek veri ve uygulama tabanli, tek is veri
mantigina sahip ve tek kaynak kodu ile uygulanmistir. Programlama dili olarak X-++
kullanilmistir. Bu programlama dili C++ ‘nin {ist versiyonu olarak tanimlanmakla
birlikte biiyiik benzerlikler gostermektedir. Daha once de belirtildigi gibi Axapta,
diger tim Microsoft yazilim iriinleri ile uygulamada biiyiik benzerlikler
gostermektedir. Goze carpan en biiyiik benzerlik ise tiim {iriinlerinde oldugu gibi

kolay uygulama ve 6grenme 6zelligine sahip olmasidir.

MorphX ‘in agik kaynak kodlu o6zelligi nedeniyle tiim kullanicilar kendi
gereksinimlerini  karsilamak tiizere programda Ozellestirme yapma/ihtiyacin
karsilanmasinin saglanmasi1 son derece kolay olmaktadir. Bu o6zellik ile birlikte

standartta yer almayan, ancak ihtiya¢ duyulan modiiller yaratilabilmektedir.

Axapta fonksiyon olarak 2 farkli sistemden olusmaktadir.bunlardan ilki Temel
(Teknolojik Altyap1) Fonksiyonudur. Ikincisi ise Uygulama (Yapilan Is ve Arz)
Fonksiyonudur. Temel Fonksiyon C++ programlama dili ile yazilmis olup, Axapta
ERP programin ana karakterini yansitmaktadir. Bunun yaninda Uygulama

Fonksiyonu X++ programlama dili ile yazilmis olup, programin gelisim ve degisim
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yiiziinii yansitmaktadir. MorphX yaziliminda degisimleri saglamak maksadiyla

yaklasik 1.2 milyon kaynak kodu bulunmaktadir[74].

3.4. Axapta’min Modiiler Ozellikleri

Axapta, diger ERP programlarinin aksine daha az sayida modiile sahiptir. Ancak,
modiil sayis1 az olmakla beraber, modiil i¢erikleri olduk¢a zengin ve fonksiyoneldir.
Axapta’da modiil gruplandirmalari ana fonksiyon gruplar1 baglantilarina bagh

olarak modiillerden olusmaktadir. Ug cesit ana fonksiyon grubu mevcuttur. Bunlar;

e Finansal Yonetim: Biitiin modiiller finansal yonetime baglantilidir. Bu gruba
bagli olan modiiller asagida oldugu gibidir.
- Genel Muhasebe
- Banka Yo6netimi
- Sabit Kiymetler sayilabilir.
e Tedarik Zinciri Yonetimi: Biitiin modiiller dagitim, iiretim, envanter, lojistik,
ticaret, atolye kontrol ve depo yonetimi uygulamalari ile iliskilidir.
e Profesyonel Hizmet Uygulamalari: Biitiin modiilleri hizmet uygulamalari ile
ilgilidir. Bunlar proje yonetimi, miisteri iliskileri yonetimi, insan kaynaklari,

maliyet hesaplamasi, is siiregleri yonetimi ve is analizleri gosterilebilir.

Is uygulamalar1 agisindan, ¢ogu kullanicilar siireglerini yonetmek icin tiim islemleri
tek bir yap1 icerisinde barindiran programlart tercih etmektedirler. Asagidaki
listelemede Axapta igerisinde mevcut modiillerin fonksiyon gruplart ve iliskileri

gosterilmektedir[74]:



Fonksivon Gruplari

Finans

Tedarik Zinciri Yonetimi

Modiiller

Finans |

Finans II

Elektronik Bankacilik
Sabit Kiymet

Ticaret

Ticari Anlagma
Biitiinlesik Isletme
Uriin Kurucu I

Uriin Kurucu 1T

Uriin Kurucu III

Uriin Kurucu IV

Uretim I

Uretim 11
Uretim I1I

Hammadde
Atolye Kontrol I
Atolye Kontrol 11
Atolye Kontrol III
Depo Yonetimi [

Depo Yonetimi I
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Baglanti

Finans I
Finans I

Finans I

Finans |

Ticaret

Ticari Anlasma

Lojistik

Uriin Kurucu I ve Uretim
II

Uriin Kurucu I

Uriin Kurucu I ve X++
Kaynak Kodu
Lojistik  ve  Master
Planlama Hammadde ve
Uretim 1

Uretim 11

Ticaret Master Planlama
Uretim II ve/veya Proje
Uretim I ve/veya Proje |
Atolye Kontrol I

Atolye Kontrol I

Lojistik

Depo Yonetimi |
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Fonksivon Gruplan Modiiller Baglanti
Proje Yonetimi Proje I Ticaret, Hammadde ve
Lojistik
Proje II Proje I
Miisteri liskileri Satis Giicii Finans I
Y 6netimi Otomasyonu
Satis Yonetimi Satis Giicii
Otomasyonu
Pazarlama Otomasyonu Satis Giicti Otomasyonu
Telepazarlama Satisg Giicii Otomasyonu
Insan Kaynaklar Insan Kaynaklari Finans I
Y 6netimi Insan Kaynaklar I Insan Kaynaklari
Insan Kaynaklari I11 Insan Kaynaklari I, Insan
Kaynaklar 11T
Digerleri Balanced Scorecard Finans I
Anket [ -
Anket 11 -
Is Analizi -

Web uygulamalar1 agisindan ise, Axapta’nin bazi modiilleri, internet iizerinden
islem ve ticaret yapma yeteneklerine sahiptir. Bunlardan ilki, temel sayilacak tim
islemleri yapan Kurumsal Portal’dir. Kurumsal Portal, tiim fonksiyonlar1 hem dahili
(calisanlar) hem de harici (miisteri, satict) faktorleri tek bir ¢at1 altinda bulusturarak
esgiidiimlii islem yapma imkani vermektedir. ikinci yetenek olarak Ticaret Giris
(Commerce Gateway) imkanmidir. Bu 6zellik ile siparis, elektronik dosya degisimleri,
satts islemleri gibi temel islemler kurum ve is ortaklar1 arasinda on-line

yapilabilmektedir.

Microsoft Axapta ig siireglerini internet ortamina tagidigindan hangi cografi bolgede

olursa olsun tiim miisteri, satic1 ve uzak noktalardaki elemanlarla kolaylikla baglanti
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kurulabilmektedir. Bu bir yandan iletisimin hizin1 ve ifade ettigi degeri artirirken
diger yandan da islem maliyetlerinde firmanin ve misterilerin agisindan biiyiik

tasarruflar yapilabilmesine yardimci olacaktir.

Internet {izerinden bilgi ve uygulama erisimi saglamak icin rol-bazli kisisel Web
portallarin1 kolaylikla olusturulabilmektedir. Web portallar1 bireyler ve firmalar
arasindaki 1iletisimi basitlestirirken ayni zamanda verimsiz maniiel islemler
nedeniyle harcanan siireleri ve olasi insan hatalarin1 en aza indirirler. Axapta sahip
oldugu XML yetenegi sayesinde is ortaklari ile paylasilan bilgi ve islemleri is
ortaklarinin kullandig: sistem ya da iletisim tercihlerinden (6rnegin Elektronik Veri
Transferi (EDI) sistemleri) bagimsiz olarak elektronik ortamda aktarabilmekte,

tedarik zinciri iliskileri agisindan yeni verimlilik unsurlar1 kazandirmaktadir.

Axapta’da diger uygulamalarla kesintisiz baglanti saglamak amaciyla kullanilan
Component Object Model (COM) sayesinde Microsoft Office ya da tiglincii parti
iirtinleri gibi COM-odakli uygulamalardan erisilebilecek bilgi ve fonksiyonlardan da

yararlanabilmektedir[75].

Asagida belirtilen listede, Axapta’nin Web iizerinde islem yapilan modiillerin

fonksiyon gruplar1 ve iliskileri gosterilmistir[74].

Fonksivon Gruplan Modiiller Baglanti

Kurumsal Portal Kurumsal Portal Yapisi Kurumsal Web
kullanicilarin
kullanimina agiktir.

Biitiin modiillerin

Kurumsal Portal

uygulanabilmektedir.
Satis Temsilcisi Gorevi Ticari Anlagmalar,

Lojistik ve Proje I

Miisteri Gorevi
Satic1 Gorevi

Danigsman Gorevi

Lojistik
Ticari Anlagsmalar

Proje 1



Fonksivon Gruplari

Miisteri iliskileri Y®6netimi

Ticari Girisler

Gelistirme Araglar

3.5. Axapta’nin Donamim ve Yazilim Gereksinimleri

Modiiller
Anket

Insan Kaynaklari

Satis Temsilcisi Gorevi

Miisteri Gorevi
Performans Y onetimi

Ticari Giris

Web MorphX Gelistirme

Sitesi
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Baglanti

Anket I

Calisanlar, insan
Kaynaklar1 Yonetimi I,
Insan Kaynaklar
Yonetimi II, Insan
Kaynaklar1 Yonetimi II1
Satig giicli otomasyonu
Uriin Kurucu

Uriin Kurucu I
Calisanlar

Ticaret, Microsoft
BizTalk 2002
sunumcusu,  Microsoft
SQL sunumcusu

Windows MorphX

Gelistirme Sitesi

Axapta, tek tanimlanmis olan ve mantik acgiklamasina sahip {i¢ ayr1 yazilimdan

olusmustur. Bunlar;

e Axapta Miisteri

e Axapta Uygulama

e Axapta Nesne Sunumcusu (AOS)’dur.

Bu ii¢ uygulama farkli bilgisayarlara ayr1 ayr1 yiiklenebildigi gibi, ayni bilgisayarda

hepsini yiikleyerek islem yapabilmektedir. Bunlarin yaninda Axapta yiiklenmesi igin

donanim ve yazilim altyap: ihtiyaglari son derece azdir. Thtiyag duyulan veri tabani

ve isletim sistemi disinda Axapta tiim islemlerini kendi biinyesinde bulunan

ozelliklerle yapabilmektedir.
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Sistemin en iyi sekilde islenmesi maksadiyla tavsiye edilen minimum donanim

gereksinimleri asagida oldugu gibidir[74].

e Isletim Sistemi: Windows XP, Windows NT 4.0 (SP 6a), Windows 2000,
Windows 2003, Windows 98.

e Miisteri Islem Donanim Ozellikleri: En diisiik yazilim gereksinimleri ise,

233 MHz, 64 MB RAM, 10 Mbps veya ISDN internet baglantisi.

e Veri Tabani: Microsoft SQL sunumcusu veya Oracle veri tabani

kullanilmaktadir.

e Axapta Uygulama Sunumcusu: Axapta’nin uygulanmasi baglant1 yapilacak
tim bilgisayarlarda yapilabilmektedir. Ancak birbirleri ile uyumlu olmasi
acisindan, baglantili kullanicilar ayni veri tabaninin kullanimi, internet

baglantisinin varlii, ayn1 gelistirilmis stirlimiin varligi olmak zorundadir.

e Axapta Nesne Sunumcusu (AOS): Bu sunumcu ile nesnelerin ve miisterilerin
veri baglantisi ve uygulanmasi saglanmaktadir. Genelde miisteriler uygulama
ve nesne sunumcusunun (AOS) ayni yapi igerisinde kapsayan kombine

islemleri kullanmaktadirlar.

e Test ve Gelistirme Sunumcusu: Bu sunumcu ile ihtiya¢ duyulan yeni
uygulamalar ile AOS, uygulama veya veri tabani sunumcularinda hata

meydana geldiginde kullanilir.
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3.6. Axapta 3.0 Mevcut Modiillerin Ac¢iklamalar

Bu boliimde Axapta 3.0 ERP programinda mevcut modiillerin ayrintili incelenmesi
modiil sirasina gore yapilacaktir. Asagidaki ger¢ek ekran seklinin goriiniimii
verilmistir. Kullanilacak olan modiiler yap1 standart iriin siras1 ve modiilleri
kullanilabilecegi gibi, siralama degistirilebilir modiil ¢ikartilip ihtiya¢ bulunan yeni

modiiller yaratilarak eklenebilir.

Hl Ana menii - erkan (erk) |;_”E'|?|
Genel Muhassbe 7 |
=
Kambiyo Senetlen
Musgter ligkilen “rornetimi
Mu#en Can * Nac:_z_ﬂ( Hesa_p_!aﬂ
S-atlc: Ciari & -Borq_Hesap;\J.an [
Stok Yonetimi ;

Master planlama
Urstim

Urun Furucu
Adehe Kontrol
Insan Kavnaklan

Soru formu

Proje

Malyet muhasebesi
Malivet amac hesaplamas:
Matrah

“Yéretim

Sekil 3.1. Axapta 3.0 Modiilleri

Sekil sirasina uygun olarak modiil incelenmesi asagida oldugu gibi icra edilecektir.

Genel Muhasebe Modiilii

Genel muhasebe, finans modiiliiniin esasini olusturmaktadir. Bu modiilde[78];
e Sirket hesaplarini,
e Hesap plani i¢erisindeki muhasebe hesaplarini,
e Mali donem ve yillari,

e Satis vergilerini,
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Muhasebe hesaplariin gosterimi ve nakillerini,

Sistem hesaplarinin gosterimini,

Verilerin, hatalarin ve igslemlerin muhasebe hesaplarinda ve baglantilarinda
uygulanmasini,

Boyutlari, boyut gruplarini ve hiyerarsilerini, finansal durumu,

Opsiyonel uygulamalarin baglantisinda,

Satis vergilerinin bolgelere / tilkelere gore uyarlanmasina,

Satic1 vergilerini,

Muhasebe biit¢elerini,

Sabit kiymetlerini

uygulamak miimkiindiir.

Genel muhasebe modiiliiniin uygulanmasi i¢in asgari olarak “Yonetim” ve “Sirket”

bilgilerinin tanimlanmasi ve bu baglantilarin yapilmasi gerekmektedir. Buna goére

akis semasi asagida oldugu gibidir[78]:

Yonetim —> Matrah 5 Genel Muhasebe
Sirket Para bilgileri
Hesap plani
Donemler

Tarih araliklar

Vergi deftere nakil gruplari
Vergi daireleri

Vergi 6deme donemleri
Vergi kodlari

Vergi gruplari

Genel muhasebe modiiliinde uygulama icin mevcut bulunan alt modiil 6zellikleri

asagida oldugu gibidir[78]:

Para Birimi : Islem yapilan para birimlerini ve yabanci para birimleri
arasinda kur farkini hesaplamaktadir. Ihtiyag oldugunda kullanilacak

muhasebe hesaplarinin para birimini belirlemektedir.
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e Hesap Plan1 : Sirketin tim hesap uygulamalari i¢in Hesap Plani Formu
icerisinde muhasebe hesaplarini olusturulmasini saglamaktadir. Olusturulan
bu muhasebe hesaplart Sirketin tiim uygulamalar1 i¢in finansal verileri

kapsamaktadir.

e Donemler : Mali donemleri belirtmek ve uygulamak i¢in kullanilir.
Donemlerin olusturulmasinda tarih girisleri belirlenmelidir. Yapilan girislere

gore diger tiim modiiller islem yapacaklardir.

e Satis Vergilerinin Kurulumu : Mevcut vergi mevzuatina uygun olarak
hesaplarin, islemlerin ve baglantilarinin vergilendirilmesi maksadiyla

kullanilmaktadir.

e @Ginlik Olusturulmast ve Glinliige Aktarma : Giinliikkler formu kullanilarak
muhasebe hesaplarinin, tim modiillerde kullanilmak iizere giinliik olarak

gosterimi basilmasidir.

e Veriler, Hatalar ve Sirali Islemler : Parametreler formu kullanilarak degisik

fonksiyonlara sahip ve iglemleri icra eden verilerin girisleri yapilmaktadir.

Modiil 6zelliklerinin yaninda opsiyonel olarak kullanilabilecek formlar asagida

oldugu gibidir[78]:

e Boyutlar,

e Boyut Gruplar1 ve Hiyerarsileri,

e Finansal Durumlar,

e Giinliikler,

e Deftere Nakil,

e Satis Vergi Grubu,

o Bolge / Ulkelere Gore Satis Vergi Gruplari,
e Satic1 Vergileri,

e Biit¢eleme,
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e Donemler,

e Sabit kiymetler’dir.

Banka Modiilii

Bu modiliin kullanimi ile sirketin banka hesaplari olusturulmakta ve
yonetilmektedir. Bunun yaninda kullanilan finansal islemlerin banka hesaplariyla
iligkilendirilmektedir. Bu islemlere 6rnek olarak depozitolar, ¢ekler, kur islemleri
sayilabilir. Bu modiilde banka gruplari, banka islem tipleri, banka gruplar icerisinde

mevcut banka hesaplar1 yaratilabilmektedir.

Akis semas1 asagidaki gibidir[78]:

Yonetim  __, Matrah __, Genel Muhasebe __, Banka
Banka hesaplari

Banka islemler grubu
Banka hareket tipi
Banka grubu

Parametreler

Banka modiiliiniin uygulanmasi ve fonksiyonlarinin kullanilmasi i¢in tanimlanmasi

gereken alt modiil 6zellikleri asagida oldugu gibidir:

e Banka hareket tipi
e Banka islemi grubu
e Banka gruplari

e Parametreler

e Banka hesaplari

Opsiyonel kullanilacak formlar ise asagida oldugu gibidir[78]:

e Odeme sekil kodlar1

e Bolge / iilkelere gore formlar
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Miisteri iliskileri Yonetimi (MiY) Modiilii

Miisteri Iliskileri Yonetimi modiiliinde satis ve pazarlamanin ihtiya¢c duyacag: tiim
kurumsal bilgilerin tek bir noktada ve yapilandirilmis halde bulunmasini saglayarak
bilgiye erisim siirecini kisaltmaktadir. Bu bilgiler sayesinde miisterilerin ihtiyaglar
tam olarak tespit edilmekte, bu ihtiyaglar ¢ercevesinde optimal satis ve pazarlama
kararlar1 alinabilmektedir. Bilgilerin etkin bicimde paylasilmasi sonucunda siiregte
yer alan tim calisanlar birer satis ve pazarlama uzmani gibi davranabilmektedir.
Ayrica, miisteri bilgilerini giincel ve erisilebilir kilarak hangi miisterinin daha fazla
kar sagladigi gorilebilir, kampanyalar ve kaynaklar buna gore daha etkin
bigimlendirilebilmektedir. Bunun yaninda, miisterilerin isteklerinin ne derece
karsilandig1, tatmin seviyesi yeterli degilse bunun nedeni gibi miisteri sadakati
saglayacak ve memnuniyet olusturacak uygulamalar1 da kolaylikla gergeklestirmek

miimkiin olmaktadir[79].
Temel avantajlar1 asagida oldugu gibidir[80]:

e Satislarin ve gelirlerin artirilmasina yardimer olur.
e Siirekli ve tutarli miisteri servisi saglar.

e Satis ve pazarlama faaliyetlerini optimize eder.

Miisteri lliskileri Yonetimi (MIY) modiiliiniin akis semasit asagida oldugu
gibidir[78]:

Y Onetim Matrah M}lgtgﬂ Cari/Alacak hesaplari
Personel Miisteri gruplari

—>
Belge tipleri

Donemler

Kisilerin tinvanlari

Posta kodlar1

Adres formati

Satic1 Cari/Borg hesaplart —»  Miisteri iligkileri yonetimi
Satic1 gruplari Parametreler

Iliski tipleri
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Miisteri Iliskileri Yonetimi modiiliindeki kullanilan alt modiiller asagida oldugu

gibidir[78]:

e Parametreler :Sirali islemlerin uygulanmasidir.

o Isiliskileri  :Is iliskiler tiplerinin tanimlanmasidir.

Miisteri iliskileri Y&netimi modiiliiniin opsiyonel kurulus formlar1 asagida oldugu

gibidir;

e (Calisanlar,

e irtibat Yonetimi,
e Satis YOnetimi,
e Kampanyalar,

e Telepazarlama “dir.

Miisteri Cari / Alacak Hesaplar1 Modiilii :

Misteri cari / Alacak hesaplart modiiliinde; miisterilere yapilan tim satiglar1 ve
gelen ddemelerin izlenmesi ve islemlerin uygulanmasi kolaylik saglanmistir. Bu
modiilde miisteri gruplari, miisteriler, nakil profilleri, degisik 6deme opsiyonlari,
komisyon hesaplar1 ve satis emirlerinin verilmesi, fiyat ve iskontolar, borglar, ilave
girdiler, kur farki listelerini olugturmaktadir. Kurulusa bagl olarak, satis islemleri ve
miisteriler ile ilgili birgok goérev yerine getirilebilmektedir. Bu kapsamda satis
emirleri yaratilabilir ve yoOnetilebilir, satis degerleri verilebilir, serbest metin ve
miisteri faturalar1 diizenlenebilir, bu modiil igerisinde islem goéren biitiin verilerin

raporlanmasi ve goriilmesi miimkiindiir.
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Miisteri Cari / Alacak Hesaplart modiiliiniin akis semast asagida oldugu gibidir [78]:

Y 6netim Matrah __ Genel Muhasebe __  Banka

Banka hesaplari

—>

Miisteri Cari/Alacak hesaplari

Odeme vadeleri
Odeme yontemleri
Miisteri gruplari
Deftere nakil profilleri
Parametreler

Form kurulusu

Musteriler

Miisteri Cari / Alacak Hesaplart modiiliindeki alt modiil 6zellikleri asagida oldugu

gibidir[78]:

e Odeme Vadeler : Fatura tarihinin verildigi, satis siparisleri ve

miisterilerin 6deme kosullarinin belirlendigi formdur.

e (Odeme Yontemleri : Sirketin, miisterilerden 6demelerin hangi

metodla alinacagini belirleyen formdur.

e Miisteri Gruplari : Anahtar parametrelerin nakli, anlagmalar,

odemeler, tahminler ve raporlarin1 miisteri gruplart formuna uyarlanmasidir.

e Deftere Nakil Profilleri : Misteri islemleri, genel muhasebeye naklini

saglayan formdur.

e Parametreler : Degisik fonksiyonlarin, hatalarin ve sirali

islemlerin Alacak Hesaplarinda islem yapilan formdur.

e Form Kurulusu : Miisteriler i¢in degisik ihtiyaglara cevap veren

formlarin hazirlanmasidir.
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e Miisteriler . Sirketin is yaptig1 / iletisimde oldugu miisterilerin

tanimlandig1 / yaratildig: formdur.

Misteri Cari / Alacak Hesaplar1 modiiliiniin opsiyonel kurulus formlar1 asagida

oldugu gibidir;

e Miisteri Siniflandirma Grubu,
e Fiyat/ Iskonto,

e Sair Giderler,

e Takima Giren Maddeler,

e Harici Madde,

e Dagitim,

e Formlar,

e Satis Siparisleri,

e Odeme,

e Vade Farki ve Tahsilat Mektubu,
e Komisyon,

o Istatistikler *dir.

Misteri Cari / Alacak Hesaplart modiiliiniin iligkili oldugu diger modiil ve alt

modiiller ise[78];

Stok Yonetimi —>
Matrah —
Matrah -
Matrah -
Genel Muhasebe —>
Genel Muhasebe -
Banka -

Ambar

Takvim

Toplu Islem Listesi
Adres

Boyutlar

Satis Vergisi
Kurulus‘tur.
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Satici1 Cari / Borc Hesaplar: Modiilii

Bu modiilde, saticilara yapilan tiim satis ve harcamalari ele almaktadir. Burada satici
gruplari, saticilar, deftere nakil profilleri, degisik 6deme sekilleri, satict ve satisalma
siparisleri, fiyat ve iskontolar, bor¢lar, takima giren maddeler ve dagitim gibi
islemleri olusturmak mimkiindiir. Kurulusa bagli olarak, satici ve satinalma
siparisleri bazinda bir¢ok gérevler yerine getirebilmektedir. Ornek olarak satmalma
siparisi yaratabilir, satinalma siparisi planlanabilir, degisik giinliikler olusturulabilir

ve satici faturalari yapilabilmektedir[78].

Satic1 Cari / Bor¢ Hesaplarinin akis semasi asagida oldugu gibidir[78]:

Yo6netim —» Matrah —> Genel Muhasebe __, Banka __,
Giinliik adlar1 Banka
Déviz kuru oranlart hesaplari

Satic1 Cari / Bor¢ Hesaplari

Odeme vadeleri
Odeme yontemleri
Satic1 gruplari
Deftere nakil profilleri
Parametreler

Form kurulusu

Saticilar

Satic1 Cari / Bor¢ Hesaplar1 modiiliinde alt modiil 6zellikleri asagida oldugu

gibidir[78]:

e (Odeme Vadeleri :Fatura tarihinin verildigi, satinalma siparisleri ve

saticilarin 6dem kosullarinin belirlendigi formdur.

e Odeme Yontemleri :Sirketin, saticilara  6demenin  hangi  metodla

yapilacagini belirleyen formdur.
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e Satici1 Gruplar :Anahtar parametrelerin nakli, anlagsmalar, 6demeler,

tahminler ve raporlarin satici gruplar1 formuna uyarlanmasidir.

e Deftere Nakil Profilleri :Satict islemlerini genel muhasebeye naklini

saglayan formdur.

e Parametreler :Degisik fonksiyonlarin, hatalarin ve sirali islemlerin

Bor¢ Hesaplarinda islem yapilan formdur.

e Form Kurulusu :Saticilar i¢in degisik ihtiyaglara cevap veren formlarin
hazirlanmasidir.
e Saticilar :Sirketin is yaptig1 / iletisimde oldugu saticilarin

tanimlandig1 / yaratildig1 formdur.

Satic1 Cari / Bor¢ Hesaplari modiiliiniin opsiyonel kurulus formlar1 asagida oldugu

gibidir[78].

e Fiyat / iskonto,

e Sair Giderler,

e Takima Giren Maddeler,
e Harici Madde,

e Dagitim,

e Formlar,

e Satinalma Siparisi,

e (Odeme,

e Istatistikler “dir.
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Satic1 Cari / Bor¢ Hesaplart modiiltiniin iligkili oldugu diger modiil ve alt modiiller

ise[78];

Stok Yonetimi - Ambar

Matrah — Takvim

Matrah — Toplu Islem Listesi
Matrah - Adres

Genel Muhasebe — Boyutlar

Genel Muhasebe — Satis Vergisi
Banka —>  Kurulus ‘tur.

Stok Yonetimi Modiilii

Stok modiiliinde, satin alma, tiretim, miisteri talepleri, stok ve diger kilit alanlarda
tim kuruma entegre bir yap1 saglanmakta, iirtin ve hizmet, tiretim siirecinin ilk
asamasindan sonuna dek verimli ve gii¢lii bir platform ortaya koymaktadir. Satis ve
talep tahminlerinden stok kontroliine dek her noktada satin alma ve stok siireclerini
optimize ederek, onemli Ol¢lide maliyet tasarrufuna imkan vermektedir. Ayni
zamanda iretim regeteleri yapilandirilmasin1 da biinyesinde icermekte ve islem

yapmaktadir[81].

Stok Yonetimi modiiliiniin akis semas1 asagida oldugu gibidir[79]:

Y o6netim —» Banka —> Genel Muhasebe
Personel

Stok Yonetimi
Madde Gruplart

Boyut Gruplari

Stok Model Gruplari
Ambarlar

Stok Giinliigii Isimleri
Maddeler

Iliski Kombinasyonlar1
Deftere Nakil

Parametreler
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Stok Yonetimi modiiliinde kullanilan alt modiiller asagida oldugu gibidir[78]:

e Madde Gruplart1 : Maddeleri 6zelliklerine gore gruplandirilmasini

saglar(Mamul, yar1 mamul, hammadde gibi).

e Boyut Gruplar1 : Madde ve stok boyutlarinin tanimlanmasini saglar.

e Stok Model Gruplar1 : Maddelerin kontrol ve elde tutma 6zelliklerini

saglamak maksadiyla stok model gruplarinin yaratilmasini saglamaktadir.

e Ambarlar : Ambar yaratilir.

e Stok Giinliigii Isimleri : Stok giinliigii isimleri yaratilir.

e Maddeler : Maddeler ile ilgili verilerin yaratilmasi ve kullanilmasidir.

e lliski Kombinasyonlar1 : Madde numarasi, 6deme kodu ve satis vergi

gruplarinin tanimlanmasidir.

e Deftere Nakil : Muhasebe hesaplarinin madde ile iligkilendirilmesidir.

e Parametreler : Stok yonetim parametrelerinin tanimlanmasidir.

Stok Yo6netimi modiiliiniin opsiyonel kurulus formlar1 asagida oldugu gibidir;

e Sirket Uriinii,

e Boyutlar,

e Fiyat / iskonto,

e Sair Giderler,

e Takima Giren Maddeler,
e Dagitim,

e Envanter Dokiimii,
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e Envanter,

e Uriin Regeteleri,

e Gunliikler,

e Ambalaj Malzemesi,

e Tahmin ‘dir.

Stok Yonetimi modiiliiniin iligkili oldugu diger modiil ve alt modiilleri ise;

Master Planlama - Karsilama Gruplari
Miisteri Cari / Alacak Hesaplari — Madde Gruplari

Uriin Kurucu — Gruplar

Uretim — Uretim Havuzlart

Uretim - Uretim Gruplari

Uretim — Nitelikler

Proje — Kategoriler

Matrah - Intrastat Parametreleri “dir.

Master Planlama Modiilii

Master Planlama modiiliinde, malzeme akisinin tedarik¢ilerden tiretime, iiretimden
miisterilere kadar olan tiim asamalarin1 otomasyonunu saglayan siiregtir. Bu sayede
sirketler, tedarik zincirinin her noktasindan edinilen bilgileri tiretim ve malzeme
tedariki stireclerinin optimizasyonunda kullanma sansina kavusmaktadirlar. Ayrica
gerceklestirilen projeleri zaman, kaynak ve i1s adimlar1 bazinda takip ederek
etkinligin oOl¢iilmesini de saglamaktadir. Bunun sonucunda kapasitenin etkin
kullanilmasi, degisimlere hizli yanit verme, teslimatlarin zamaninda ve dogru
yapilmasi, stok siireclerinin optimizasyonu ve maliyetlerin azaltilmasi gibi bir¢cok
avantaj elde edilmektedir. Giinliik fonksiyonlardan elde edilen verilerin 1s181inda
olusturulan raporlarin, stratejik planlar ile siirekli karsilastirilmasi sonucu isin
gidisat1 ve sirketin genel performansi tizerinde kapsamli analizler yapmak miimkiin

olmaktadir[81].



75

Master Planlama modiilii ile[78];

e Madde 6zelliklerinin yaratilmasi,

e Tahmin ¢izelgeleme ve master ¢izelgeleme planlarinin yaratilmasi,
e Briit ve net ihtiyaclarin hesaplanmasi,

e Uygulama emirlerinin yaratilmasi,

e lleriye doniik emirlerin yaratilmas,

e Planli siparislerin yaratilmas1

miimkiin olmaktadir.

Master Planlama modiiliiniin akis semast asagida oldugu gibidir[78].

Y Onetim —» Matrah —» Miisteri Cari/Alacak hesaplari —»
Takvim Musteriler

Satic1 Cari/Borg hesaplari > Stok Yoénetimi — Master Planlama

Saticilar Maddeler Guinliikler

Takima giren maddeler ~ Tahmin Planlar
Tahmin modelleri Master Planlama
Karsilama Gruplari

Parametreler

Master Planlama modiiliiniin alt modiil 6zellikleri ise[78];

Guinlikler : Emniyet stogunun yaratilmasint ve bunun girdilerini

saglamaktadir.

e Tahmin Planlar : Ileriye doniik tahmin planlar1 yapilmasini saglamaktadur.

e Master Planlama : Master planlarin yaratilmasini ve yonetilmesini
saglamaktadir.
e Karsilama Gruplarnt : Karsilama gruplar yaratilmasint  ve master

cizelgelemede ihtiya¢ duyulan parametrelerin girisini saglamaktadir.
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e Parametreler : Hatal1 plan ve islemlerin master ¢izelgelemede belirtilmesini

saglamaktadir.

Master Planlama modiiliiniin opsiyonel kurulus formlar1 agagida oldugu gibidir.

e Karsilama,
e Tahmin,
e Uriin Regeteleri,

e Uretim’dir.

Uretim Modiilii

Uretim modiiliinde, {iretim siirecinin tahmin ve Onseziye dayali araclar ile
desteklenmesine imkan vererek verimliligin artmasina ve maliyetlerin diismesine
zemin hazirlamaktadir. Bu sayede, iretim siiregleri boyunca malzeme akisin
izlemek, iiretim ve kapasite planlamas1 yapmak ve c¢izelgeler yardimiyla iiretimin
yonetilmesi ve izlenmesini saglamak miimkiin olmaktadir. Boylece eldeki kaynaklar
en 1yi sekilde degerlendirirken tiretim akisinin optimizasyonu saglanmakta, tiretimin
esnekligi artmakta, iiretim silireclerinin her noktadan izlenebilmesi avantajlar

saglamaktadir[82].

Uretim modiiliiniin akis semasi asagida oldugu gibidir[78].

Y o6netim —» Matrah —> Genel Muhasebe
Sirket bilgileri Hesap plani
Calisma zamani sablonlar1
Calisma zamanlari
Is merkezi gruplar
Is merkezleri
Siral islemler

Stok Yonetimi  —» Uretim
Maddeler Parametreler
Madde Gruplart Giinliik Adlart

Uriin regeteleri
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Uretim modiiliiniin alt modiil 6zellikleri ise;

e Parametreler : Eldekinin ve {iretim siparislerinin uygulama amag¢ ve

verilerini i¢erecek sekilde kurulumunu saglamaktadir.

e QGinlik Adlart : Kullanim ve nakil iliskilerinin irtibatlandirilmasin

saglamaktadir

Uretim modiiliinde opsiyonel kurulus formlarmin kullanilmas: secilen siireclere
bagl olarak degisiklik gostermektedir. Bu siirecler operasyonlar, rotalar ve ileri
boyutlu islemlerdir. Buna gore tiretim modiiliiniin opsiyonel kurulus formlar

asagida oldugu gibidir[78].

Operasyon baglantist ile;

e Operasyonlar,

o liskiler

Rotalar baglantisi ile;

e Maliyet Kategorileri,
e Maliyet Gruplari,
e Rota Gruplari,

e Rotalar

Ileri boyutlu islemler ile;

e Uretim Gruplari,
e Uretim Havuzlari,
e Nitelikler,

e Gorev Gruplarr’dir.
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Uriin Kurucu Modiilii

Uriin kurucu modiilii; siparis verme, planlama ve iiretim siireclerini 6zellestirilebilir
kilarak kurumlarin misteri beklentilerinin paralelinde {iretim yapmasina imkan
vermektedir. Ustelik bu islem Windows iizerinden veya Web ara vyiizleri ile
kolaylikla gergeklestirilebilmektedir. Bunun yaninda Uriin Kurucu modiili,
tirtinlerde tasarima imkan vermekte ve kullanicilara kendi isteklere ve taleplerin

karsilanmasina olanakli kilmaktadir[74].

Uriin Kurucu modiiliiniin akis semas1 asagida oldugu gibidir[78].

Y 6netim —» Matrah — Miisteri Cari/Alacak Hesaplari |
Kullanici grubu yetkileri Sirali iglemler Form kurulusu
Belge tipleri

Satict Cari/Bor¢ Hesaplari —»  Stok Yo6netimi — Insan Kaynaklari —»
Form kurulusu Maddeler

Proje — > Master Planlama > Miisteri fliskileri Yonetimi  — >
Form kurulusu

Uriin Kurucu —> Miisteri Cari/Alacak Hesaplari —>
Parametreler Miisteriler

Kullanici Profilleri Satis siparisi

Modelleme Degiskenleri Satis kaynagi

Degisken Gruplar1

Kiresel Kurallar

Madde/Miisteri Uriin Model Gruplari
Hatalar

Misteri Iligkileri Yonetimi —  Proje — Insan Kaynaklart —
Satis kaynagi Proje kaynagi  Personel
Personel Satig siparisi

Madde gereksinimi

Stok Y 6netimi
Maddeler
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Uriin Kurucu modiiliiniin alt modiil 6zellikleri ise;

Parametreler : Parametreler formu Uriin Kurucu modiiliiniin temel verilerinin
girisini kapsamaktadir. Bunlar;

- Degisik Uriin Kurucu fonksiyonlarinin saglanmasi i¢in sirali islemlerin
tanimlanmasi,

- Kullanicr iletisim kutusu ve iletisim islemlerinin tanimlanmast,

- Kodlama i¢in altyapinin olusturulmasi,

- Raporlamanin olusturulmasi

Kullanict Profilleri : Modiil iistiinde islem yapacak degisik 6zelliklere sahip
olan kullanici profillerinin ve buna bagl olarak yetkili kullanicilarin
tanimlanmasi saglanir.

Modelleme Degiskenleri : Uriin modellerinde degisik tip ve cinste

tasarimlara imkan veren degiskenler tanimlanmaktadir.

Degisken Gruplar : Tasarim degiskenliklerinin tanimlanmasini saglamak

maksadiyla degisken gruplari tanimlanir.

Kiiresel Kurallar : Kiiresel kisitlar yaratilarak, tirtin gruplar1 uymak zorunda

olduklar: kurallar tanimlanir.

Madde/Miisteri Uriin Model Gruplari : Madde ve miisteri model gruplarmin

tanimlandig1 formdur.

Hatalar : Uriin model degiskenlerine hata degerlerinin girilmesi ve

tanimlanmas1 saglanmaktadir.
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Uriin Kurucu modiiliiniin iliskili oldugu diger modiiller asagida oldugu gibidir[78].

Miisteri Cari/Alacak Hesaplart — Miuisteriler
Miisteri Cari/Alacak Hesaplarn — Satis Siparisleri

Miisteri Cari/Alacak Hesaplart —* Satis Gelirleri

Miisteri iliskileri Yonetimi — Satis Gelirleri

Miisteri iliskileri Yonetimi — Calisanlar

Proje - Proje Gelirleri

Proje — Satig Siparisleri

Proje — Madde Gereksinimi

Matrah — Calisanlar

Insan Kaynaklari — Calisanlar

Stok Yo6netimi — Maddeler ’dir.
Atolye Kontrol Modiilii

Personel bilgilerinin, hammaddenin ve verilerin akisinin etkin kilinmasi, iiretim
stirecinin akiciligi i¢in son derece dnemlidir. Atdlye Kontrol modiiliinde, bu akisin
kesintisiz bicimde gerceklesmesine imkan vererek iiretim siirecinin biitiiniinde

akiskanlik saglanmaktadir[74].

Atolye Kontrol modiiliiniin akis semasi1 asagida oldugu gibidir[78].

Y 6netim —» Matrah —» Atolye Kontrol
Is Tanimlamalar1 ve Parametre Girisi
Kay1ip Kontrol
Endirekt Aktiviteler
Profiller
Gruplar
Ucretler
Calisanlar ve makineler
Senkronize Is Tablosu
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Atolye Kontrol modiiliiniin alt modiil 6zellikleri ise;

Is Tanimlamalar1 ve Parametre Girisi: Is 6zelliklerine gére tanimlanmasini

ve parametre girislerinin yapilmasini saglamaktadir.

Kayip Kontrol : Kayip gruplar1 formu ile insan kaynaklar1 kayip o6zellikleri

yaratilabilmektedir.

Endirekt Aktiviteler : Endirekt aktiviteler formu ile degisik tiplerdeki

islemlerin tanimlanmas1 saglanmaktadir.

Profiller : Caligsanlarin ¢aligma saatlerini atdlye kontrol ile birlestiren

formdur.

Gruplar : Her takim lideri i¢in takiminin uygulamalarini olusturan ve takip

eden formdur.

Ucretler : Ucret araliklarinin tanimlanmasi, iicret periyotlari, iicret tipleri ve
oranlarinin  tanimlanmasi1  iicret tipleri formu, ¢alisanlarin iicret

anlagmalarinin tanimi ticret anlagmalar1 formu ile yapilmaktadir.

Calisanlar ve makineler : Calisanlarin ve makinelerin atolye igerisinde

yerlestirilmesini yapan formdur.

Senkronize Is Tablosu : Verilerin diger tiim bilgilerle senkronize eden

formdur.

Atolye Kontrol modiiliiniin opsiyonel kurulus formlar1 asagida oldugu gibidir[78].

Uretim Biitiinliigii,
Esnek Gruplar,

Ucret Istatistikleri,
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e Kayit Formlari,

e Istatistiksel Denge Kurulumu’dur.

insan Kaynaklar1 Modiilii

Insan Kaynaklar1 modiilii, calisanlarin bilgilerinin yapilandirilmis ve kolaylikla
ulasilabilir bir bicimde tutulmasina ve insan kaynaklar siirecinde gerekli olan her
tiirlii belgenin en kolay bicimde olusturulmasin1 miimkiin kilmaktadir. Ayrica, Insan
Kaynaklar siireclerindeki basarili uygulamalarin standartlastirilmasi, insan kaynagi
ile en etkili iletisimin kurulacagi alanlarin olusturulmasi gibi hususlarda da
biitiinlesik bir yap1 saglamaktadir. Boylelikle, insan kaynaginin is amaglar
cercevesinde olusturulmasi ve gelistirilmesi yoniinde bir yol haritasi olusturulmasina

da olanak saglamaktadir[83].

Insan Kaynaklar1 modiiliiniin akis semas1 asagida oldugu gibidir[78].

Y 6netim —» Matrah —> Insan Kaynaklar
Parametreler
Organizasyon
Calisanlar

Insan Kaynaklar1 modiiliiniin alt modiil 6zellikleri ise[78];

e Parametreler : Hatalarin tespit edilmesinde, sirali islemlerin tanimlanmasinda
ve insan kaynaklari modili igerisinde kullanilan tiim fonksiyonlarin

uygulanmasini saglamaktadir.

e Organizasyon : Organizasyon birimlerinin tiim ¢alisanlar arasindaki
iligskilerin diizenlenmesini saglamaktadir. Bu tanimlamalar yapilirken,
organizasyonun  kadro  yapilandirilmasinin ~ tamamlanmis  olmasi
gerekmektedir. Olusturulmus olan kadroya gore ¢alisanlarin kimlik, adres ve

iletisim bilgileri islenebilmektedir.
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e (alisanlar : Sirkette bulunan calisanlarin ve {icret bilgilerinin tanimlanmasi
saglanir. Her c¢alisan i¢in gerekli olan tiim bilgilerin girisinin yapilmasi

gerekmektedir.

Insan Kaynaklar1 modiiliiniin opsiyonel kurulus formlar1 asagida oldugu gibidir[78].

e (Calisanlar,

e Beceri/Nitelikler,
e Egitim Durumu,

e Bor¢ Durumu,

e Gelisimleri,

e Ucretler,

e Organizasyon,

e Devamsizlik,

e Kayit,

e Sebep Kodlarr’dir.

Soru Formu Modiilii

Soru Formu modiiliiniin amaci, miisterilerin beklentilerinin ve fikirlerinin en hizli ve
dogru bicimde almay1 saglamaktir. Bu modiil ile miisterilere ve ¢alisanlara yonelik
cevrimici soru formlarinin kolaylikla hazirlanmasina imkan vererek bu bilgi akisini
etkinlestirmektedir. Bu soru formlarinin hazirlanmasi, hicbir teknik bilgiye gerek
olmadan gergeklestirilebilmektedir. Soru formlar1 iist diizey yoneticiler, insan
kaynaklart uzmanlar1 ve ihtiyag duyan tiim yetkililerin kolaylikla olusturup

kullanabilmektedirler[84].
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Soru Formu modiiliiniin akis semast asagida oldugu gibidir[78].

YO6netim —» Matrah —» Soru Formu
Parametreler
Soru Formu Tipleri
Soru Tipleri
Sorular
Soru Formlart
Planlama Tipleri
Planlanmis Yanitlama Oturumlari

Cizelgeleme

Soru Formu modiiliiniin alt modiil 6zellikleri asagida oldugu gibidir[78];

Parametreler : Soru formlarinin olusturulmasi i¢in verilerin tanimlanmasini

saglamaktadir.

Soru Formu Tipleri : Sorularin siiflandirilmas: ile birlikte amaca yonelik

soru formlarin1 kategorize etmektedir.

Soru Tipleri : Sorularin kategorize edilmesi islemidir.

Sorular : Soru formunda kullanilmak iizere sorularin yaratilmasidir.

Soru Formlar1 : Analizi yapilan islemin en iyi sonug¢lanmasina yonelik uygun

sorularin se¢ilmesi ile formlarin olusturulmasidir.

Planlama Tipleri : Degisik tipte soru formlarinin kategorilere ayirmak {izere

dagitiminin yapilmasidir.

Planlanmis Yanitlama Oturumlar1 : Calisanlara, adaylara ve is baglantili

kisilere analiz yapmak {izere anket donemlerinin belirlenmesidir.
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e (izelgeleme : Coklu kullanicilara anket donemlerinin ¢izelgelemesinin

yaratilmasini saglamaktadir.
Soru Formu modiiliiniin opsiyonel kurulus formlar ise[78];
e Network Gruplari,
e Form Sablonlari,

e Yanitlama Gruplart’dir.

Proje Modiilii

Proje Modiilii, kisa ve uzun vadeli tiim projelerin en etkin finansal kontroliin
saglanmasma imkan vermektedir. Proje hiyerarsisinin etkin bi¢imde kurulmasi,
zaman, maliyet ve malzeme kaydinin etkin bi¢imde yapilmasi, projelerin finansal
olarak takip edilmesi ve ayni anda birden fazla projenin yliriitiilebilmesi gibi
gelismis ozellikleri icermektedir. Proje modiilii sayesinde, projeler {izerinde her
tirli  finansal unsurun yonetilmesi miimkiin olmaktadir[85]. Ayni zamanda
projelerde finansal boyuttan, alic1 hesap bilgileri ve tiriin konfigiirasyonlarina kadar

genis bir bilgi silsilesine rahatlikla ulagilabilmektedir.
Proje modiiliiniin temel kolayliklar1 asagida oldugu gibidir[86]:
e ¢ ve dis projelerin hizli kurulumu ve yénetimi,
e Projelerin finansal boyutunun yakindan izlenip, yonetilmesi,
e Birden fazla projenin yonetimi ve denetlenebilmesidir.
Onemli 6zellikleri ise:
e Hiyerarsik proje yapisi,

e Saat, maliyet ve stok tliketimlerinin izlenmesi,

e Proje ek gelirlerinin kayit altina alinmasidir.
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Proje modiiltiniin alt modiil 6zellikleri asagida oldugu gibidir;

Parametreler : Yaratilmak istenen projelerin verilerinin tanimlanmasidir.

Proje Gruplari : Tum projeler mutlaka proje gruplarina baglanmak

zorundadir.

Kategori Gruplart : Olusturulan kategoriler, kategori gruplarina

baglanmalidir.

Kategoriler : Degisik maliyet ve gelirlerin proje igerisinde tanimlanmasidir.

Fiyatlar : Uriin veya calisanlarin maliyet ve satis fiyatlarinin projede

tanimlanmasidir.

Sabit Maliyetler : Sabit maliyetlerin belirlenmesidir.

Satir Niteligi : Ilave maliyetlerin, satis yiizdelerinin vb. baglantilarin faturaya

iliskilendirilmesini saglamaktadir.

Faturalama Projeleri : Sabit fiyath ile Zaman ve Malzeme projeleri icin

faturanin olusturulmasidir.

Projeler : Secilen sirket i¢cin proje ve alt projelerin olusturulmasidir. Proje
tipleri olarak, zaman ve malzeme sabit fiyatli, yatirim, maliyet ve zaman

projeleri yaratilabilir.

Proje modiiliiniin opsiyonel kurulus formlar1 ise[78];

Projeler,
Muhasebe Nakilleri,

Parametreler,
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e Giinliikler,

e Satir Ozelliklerinin Olusturulmas1’dr.

Malivet Muhasebesi Modiilii

Maliyet Muhasebesi modiilii, iki ayr1 6zelligi ile kullanilmaktadir. Bunlardan ilki
ithalat 6zelligidir. Bu 6zelligi kullanirken de isletmenin degisik birimlerinden dahili
verileri kullanmaktadir. ikinci 6zellik olarak ise maliyet muhasebesi standartlarmin

olusmasinda maliyetlerin uyum hususunda gruplandirilmasi|74].

Bu modiilde asagida belirtilen veriler tanimlanabilmektedir[78].

e Maliyet kategorileri, boyutlarin1 ve baglantilarin1 olusturan parametreler,
kisitlar ve sirali islemler,

e Maliyet Kategoriler,

e Servis Kategorileri,

e Boyutlar,

e Gunliikler,

e Boyut Nakil Kurallari,

e Maliyet Dagitim Formlari,

e Biit¢ce Modeli,

e Biiylime Senaryolari,

e EDS Satir Yapisi,

e Hiyerarsiler,

e Hesaplama Araclari,

e Referans Listeleri’dir.



88

Maliyet Muhasebesi modiiliiniin akis semasi asagida oldugu gibidir[78].

Yonetim —» Matrah —> Genel Muhasebe

Maliyet Muhasebesi

Parametreler, Kisitlar ve Sirali Islemler
Maliyet Kategorileri

Servis Kategorileri

Boyutlar

Gtinliikler

Maliyet Muhasebesi modiiliiniin alt modiil 6zellikleri asagida oldugu gibidir;

Parametreler, Kisitlar ve Sirali Islemler : Maliyet Muhasebesi modiiliinde

kullanilacak parametrelerin, kisitlarin ve sirali islemlerin tanimlanmasidir.

e Maliyet Kategorileri : Genel Muhasebe modiilii hesap planinda mevcut
maliyet kategorilerinin haricinde farkli tanimlama yapma imkani

vermektedir.

e Servis Kategorileri : Maliyet muhasebesinde mevcut miktarlarin

tanimlanmasini saglamaktadir.

e Boyutlar : Finansal baglantilarin analizi ve siniflandirilmasini saglamaktadir.

e QGinliikler : Yapilan islemlerin glinlik isimlerinin yaratilmasini

saglamaktadir.

Maliyet Muhasebesi modiiliiniin opsiyonel kurulus formlari ise[78];

e Satir Yapist
e Hiyerarsiler,
e Biitce Modeli,

e Referans Listesi,
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e Hesaplama Modeli,

e Maliyet Orani,

e Boyut Nakil Kontrolii,

e Biiylime Senaryolari,

e Masraf Dagitim Tablosu,

e Qinliikler’dir.

Matrah Modiilii

Matrah Modiilii, Axapta’nin diger tiim modiillerinde kullanilan temel 6zelliklerin
tanimlandig1 alandir. Bu modiilde temel bilgiler (Sirket bilgileri, Kullanic1 grubu
vb.) olmadan islem yapilamamaktadir. Matrah modiilii, Axapta’nin tim temel

verilerini icermekle birlikte diger tiim modiil ve alt modiillerle de iliskilidir[78].

Yonetim Modiilii

Yonetim Modiilii, Axapta’nin tiim temel bilgilerinin, kisitlarinin ve kurallarinin
belirlendigi alandir. Axapta’nmin tim kullanicilarim1 (Gruplar, Sirket Bilgileri,
Giivenlik, ithal/fhrag veri bilgileri, Lisans, Konfigiirasyon vb.) biinyesinde
barindirmaktadir[78].

Y onetim modiiliiniin akis semasi asagida oldugu gibidir[78].

Axapta’nin Kurulumu > Kurulum Kontrol Listest
Kurulum Kontrol Listesi

Uygulamanin derlenmesi
Lisans bilgileri
Konfigiirasyon

Genel amagli ayarlama

Senkronize

Y Onetim
Kullanicilar

Kullanici Gruplari

Kullanic1 Grup Yetkileri
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Yonetim modiiliniin ana o6zellikleri asagida oldugu gibidir. Ana 6zelliklerin

tanimlanmasi diger tiim modiillerin ¢aligsmasi i¢in olmazsa olmaz kuralidir[78].

e Kullanicilar : Axapta’nin tiim modiillerinde islem gorecek kullanicilarin

tanimlanmasidir. Tanimlanmayan kullanic1 Axapta’da islem yapamaz.

e Kullanict Gruplar : Kullanict gruplarinin kurulmasi ile yetkili ve hangi

ol¢tide yetkili oldugu belirlenen kullanicilarin tanimlanmasi yapilmaktadir.

e Kullanict Grup Yetkileri : Tiim kullanicilara islem gérmeye yetkili oldugu

modiil, alt modiil veya formlarin belirlenmesidir.

Y 6netim modiiliiniin opsiyonel kurulus formlar1 ise;

e Kayit Seviyesi Giivenligi,
e Etkinlik Alanlar,

e Gergek Sirket Hesaplari,
e Veri Taban Bilgileri,

e E-Posta Parametreleri’dir.



4. AXAPTA 3.0 ERP SISTEMi iLE ORNEK HIiDROLIK
SILINDIR URETIM UYGULAMASI

4.1. Uygulamanin Amaci

Bu uygulamanin amact Axapta 3.0 ERP sistemi ile ornek iiretim uygulamasi
yapmaktir. Uygulama siireci igerisinde ERP sisteminin igerisinde yer alan modiillerin
kullanim1 saglanarak 6rnek olarak secilen bir mamuliin bilesenleri ile birlikte ilk
asamadan baglanarak {iretiminin yapilmasi ve miisteriye ulastirilmasi anlatilmastir.
Uygulamada, anlatimda kolaylastirmay1 ve modiil kullanimlarinda yapilan islemlerin
anlasilmasini saglamak amaciyla secilen mamuliin basit bir yapida olmasina dikkat
edilmistir. Ayn1 uygulama yapis1 igerisinde ¢oklu ve karmasik siirecler de
planlanabilmektedir. Uygulamada, mamuliin iiriin recetesine uygun olarak iiretimi
tasarlanmis, tek miisterili ve tek saticili 6rnek uygulama olarak diistintilmistiir. Konu
kapsaminda sadece mamuliin {iretim siireci islenecek olup Sirket olusturulmasi,
Banka, Miisteri Iliskileri Yonetimi, Maliyet Muhasebesi vb. uygulamadaki ithal

edilmis veriler hazir deger olarak kabul edilip yeni giris yapilmamuistir.

Bu uygulamada, ERP sistemleri icerisinde pazarda yerini almis olan Axapta ERP
sisteminin kullanilmas1 ve ozellikle iretim yapilanmasimin anlasilmasina yarar
saglayacaktir. Bu calismanin arastirma siireci igerisinde Axapta ERP sistemi ve
uygulama Ornegi c¢aligmalarina rastlanmamistir. Bu nedenle calismanin bundan

sonraki arastirmacilar i¢in fayda saglayacag diistiniilmektedir.

4.2. Uygulama Yapilan isletmenin Tanitilmasi

2004 yilinda Gebze Organize Sanayi Bolgesinde kurulan HEB Sanayi Tesisleri ve
Imalat1 Ticaret A.S., otomotiv endiistrisinin ihtiyaci olan hidrolik silindir iiretimi
alaninda faaliyet gosteren sanal bir girkettir. TSE, ISO 9001 ve 9002 belgelerine
sahip olan HEB, toplam 10000 m? olmak {izere 6000 m? kapal1 imalat alanina ve 450



92

kisilik bir kadroya sahiptir. Baslica {iriinleri otomobil, kamyonet ve traktor dingil ve
direksiyon rulmanlar ile traktor devirdaim ve hidrolik silindirleridir. Yillik toplam
120.000 adet hidrolik silindir tiretim kapasitesine sahiptir. Tiim satiglarin1 yurtigi

pazarina yapmakta olup pazar pay1 % 20 civarindadir.

HEB, kurulusu operasyonel islemlerini ¢esitli uygulamalarla yiiriitmekteydi. Ancak
bu islemlerden elde edilen veriler, kullanilan uygulamalarin teknik alt yapis1 yeterli
olmadig i¢in, i3 analizleri ve karar destek sistemlerine yonelik olarak
kullanamamaktaydi. Hizli ve kapsamli raporlar alinamamasindan dolayi, ihtiyag¢
duyulan raporlarin hazirlanmasi i¢in sistemdeki degisik raporlardan bilgi alinarak,
istenilen bigime getirilmeye ¢alisilmaktaydi. Bu verimliligi diisiiren zorlu ve uzun bir
siirecti. Kullanilan programdaki veri tabanlarinin parametrik olmayisi  ve
uygulamalar arasi1 veri aligverisi saglanamamasi, kullanici tanimli rapor iireten
yazilimlarin gelistirilmesini zorlastirtyordu. Ayrica kullanicilarinin  her birinin
kendilerine gore farkli farkli raporlar hazirlamasindan dolayi, kurum i¢inde standart
bir raporlama s6z konusu degildi. Biitiin bu ihtiyaclar i¢in giiclii, 6zellestirilebilir ve

giivenilir bir ERP ¢6ztimii gereksinimi bulunmaktaydi.

Bunun {izerine isleri ve islemleri siirekli biiytiyen, farkli tirtinlerle i¢ pazara agirlik
veren HEB, mevcut sistemin yeterli gelmemesi ilizerine arayis ig¢ine girmis ve
Microsoft Axapta 3.0 ERP sistemini incelemeye alarak en uygun c¢oziimiin
bulundugunu kanaat getirerek 2008 yilindan itibaren sistemi kullanmaya

baslamiglardir.
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4.3. Ornek Mamul Ozellikleri

Bu boliimde Axapta ERP programi kullanilarak 6rnek tiretim uygulamasi olarak

secilen Ford 3000 Hidrolik Silindir’in 6zellikleri belirtilecektir.
Ford 3000 Hidrolik Silindir’in Uriin Regetesi asagida oldugu gibidir:
ML HS 01 Ford 3000 Hidrolik Silindir (HS)
ML DKM 01  Ford 3000 HS Govde (1 Adet)
HM DKM 01 Ford 3000 HS Dokiim Govde (1 Adet)

SRF BOY 01 Seliilozik Kiremit Rengi Boya (0.01 Kg)

ML PRC 01 Ford 3000 HS Burg (2 Adet)
HM CLK 01 Cap 20 mm 1040 Islah Celigi (0.096 Kg)

ML PRC 02 Ford 3000 HS On Kapak (1 Adet)
HM SAC 01 6 mm 55 Bant Kesilmis Hrp Sag (0.145 Kg)

ML PRC 03  Ford 3000 HS Arka Kapak (1 Adet)
HM SAC 02 6 mm 70 Bant Kesilmis Hrp Sa¢ (0.23 Kg)

ML PRC 04  Ford 3000 HS Ana Kontrol Valfi (1 Adet)
ML PRC 04.01 Ford 3000 HS Ana Kontrol Valfi Govdesi (1 Adet)

HM CLK 02 Cap 27 mm 16 MnCr 5 Sementasyon Celigi
(0.467 Kg)

ML PRC 04.02 Ford 3000 HS Ana Kontrol Valfi I¢ Piston (1 Adet)
HM CLK 03 Cap 22 mm 16 MnCr 5 Sementasyon Celigi
(0.452 Kg)

ML PRC 05  Ford 3000 HS Yiik Alma Valfi (1 Adet)
ML PRC 05.01 Ford 3000 HS Yiik Alma Valfi Govdesi (1 Adet)
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HM CLK 02 Cap 27 mm 16 MnCr 5 Sementasyon Celigi
(0.35Kg)

ML PRC 05.02 Ford 3000 HS Yiik Alma Valfi I¢ Piston (1 Adet)
HM CLK 03 Cap 22 mm 16 MnCr 5 Sementasyon Celigi
(0.23 Kg)

YRM RNG 01 Cap 15.9x2.5 mm O-Ring (1 Adet)
YRM YDP 03  Ford 3000 HS Yiik Alma Valfi Burcu (1 Adet)
YRM YDP 04  Ford 3000 HS Yiik Alma Valfi Tapa (1 Adet)

YRM RNG 02 Cap 22.5x1.8 mm O-Ring (1 Adet)

ML DKM 02  Ford 3000 HS Pistonu (1 Adet)
HM DKM 02 Ford 3000 HS Dokiim Pistonu (1 Adet)
YRM RNG 03  Ford 3000 HS Piston Teflonu (1 Adet)
YRM RNG 04  Ford 3000 HS Piston O-Ringi (1 Adet)

YRM YDP 01 Ford 3000 HS ince Arka Kapak (1 Adet)

YRM YDP 02 Ford 3000 HS Arka Tetik Tutucu Sag¢ (1 Adet)
YRM YDP 05 Ford 3000 HS Emniyet Tazyik Subabi (1 Adet)
YRM RNG 05 Cap 6.4x11x2.3 mm Ring (3 Adet)

YRM RNG 06 Cap 9.5x15x2.3 mm Ring (1 Adet)

YRM RNG 07 Cap 10.5x15x2.3 mm Ring (1 Adet)

YRM RNG 08 Ford 3000 HS Kapak Contasi (1 Adet)

YRM RNG 09 Cap 76 mm HS Piston Yuvast Kapag: (1 Adet)

YRM BGE 01 01 3/8” 3/4 Alt1 Kése UNC Civata (5 Adet)

YRM BGE 02 01 3/8” Yayl1 Rondela (5 Adet)

YRM BGE 01 02 7/16” 20 Dis 1 3/4 Alt1 Kose UNF Civata (3 Adet)
YRM BGE 01 03 7/16” 20 Dis 2 1/2 Alt1 Koése UNF Civata (1 Adet)
YRM BGE 03 01 Cap 22.00x55.00x2.40 Yay (1 Adet)

YRM ABJ 01 01 Ford 3000 HS Sandik (1 Adet)

YRM ABJ 02 01 Etiket (1 Adet)

YRM ABJ 03 01 42 cm genislik shrink naylon (0.02 Kg)



Ford 3000 Hidrolik Silindir’in Uriin Agac1 ise asagida oldugu gibidir:
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YRM BGE 01 02

YRM BGE 01 03

YRM BGE 03 01

YRM ABJ 01 01

YRM ABJ 02 01

YRM ABJ 03 01

Sekil 4.1. T.127 Dingil Rulmani’nin Uriin Agaci

ML HS 01
HM DKM 01
ML DKM
SRF BOY 01
ML PRC 01 HM CLK 01
ML PRC 02 HM SAC 01
ML PRC 03 HM SAC 02
ML PRC 04 01 HM CLK 02
ML PRC 04
ML PRC 04 02 HM CLK 03
YRM YDP 01
ML PRC 05 01 HM CLK 02
HM CLK 03
ML PRC 05 ML PRC 05 02
YRM RNG 01
YRM YDP 03
YRM YDP 02
YRM YDP 04 YRM RNG 02
YRM YDP 05
HM DKM 02
ML DKM YRM RNG 03
0 YRM RNG 04
YRM RNG 05
YRM RNG 06
YRM RNG 07
YRM RNG 08
YRM RNG 09
YRM BGE 01 01
YRM BGE 02 01
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Ford 3000 Hidrolik Silindir’in bilesenleri ile par¢a, yart mamiil ve mamil resimleri

asagida oldugu gibidir.

Her bir par¢anin gosterimi asagida oldugu gibidir;

hidrolik silindir govdesi

piston

Yesiller kumanda valfleri

Sekil 4.2. Ford 3000 Hidrolik Silindir’in bilesenleri
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Ford 3000 Hidrolik Silindir’in tamamlanmis mamul gosterimi asagida oldugu

gibidir;

"

Sekil 4.3. Ford 3000 Hidrolik Silindir’in tamamlanmis mamul gosterimi
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4.4.Ford 3000 Hidrolik Silindir’in Uretim Uygulamasi

Ford 3000 Hidrolik Silindir’in bilesenleri ile birlikte Axapta 3.0 ERP sistemindeki

tiretiminin islem siras1 asagida maddelerde oldugu gibidir:

1. Stok Kartinda Hammadde, Yart Mamul ve Mamuliin Tanitilmasi
2. Hammadde, Yar1 Mamul, Mamul, Miisteri ve Satici’larin Genel

Muhasebe Hesaplarinin A¢ilmasi

3. Miisterinin Tanimlanmast

4. Saticinin Tanimlanmasi

5. Yar1 Mamuller ve Mamullerin Uriin Regetelerinin Olusturulmasi

6. Hammadde, Yar1 Mamul ve Mamuliin Muhasebe Hesaplarina
Baglantilarinin Yapilmast

7. Is Merkezi Grubu ve Is Merkezlerinin Tanimlanmas1

8. Operasyonlarin Tanimlanmasi

9. Rotalarin Tanimlanmasi

10.  Master Planlamanin Yapilmasi

11.  Hammaddelerin Satin alma Siparisinin Olusturulmasi

12.  Miisteriye Mamuliin Satis Sipariginin Verilmesi ve Satisinin Yapilmasi

13.  Mamul Uretiminin Yapilmasi

4.4.1. Stok Kartinda Hammadde, Yar1t Mamul ve Mamuliin Tanitilmasi

Ik asama olarak hammaddelerin, yar1 mamullerin ve mamuliin Axapta’da tanitilmasi

yapilacaktir. Bunun i¢in;

Stok Yonetimi Modiilli — Maddeler

yolundan ulagilir.
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- Turku:

D-4 &80 tm8

Ozt | Terel | Kuniug | Referanstar | Fiyat ve Iskento | Mitar | Diger | Boyut | Malyet isfisnalan kontrol dizenedi | Enflasyon Muhassbes:

{ Mg Mook oo
| Satis Car / Borg Hesaplan nin Pumares Madde ad Arama adi Madde grubu  Kalem i

7,127 Dingl rumani T127Dingiumari | mamd
langl dingi mamd
(T127pu Ti27u | yani mamul
B Lt a7 ram
T 127 sivanmis yazisiz zaf T1Zsvarmisiazsizz ya mamul
loul Joul yar? mamul
Jsesebie 15 Sbhelspemadde

Joe o | hammadde
60 bart £ mmsae GOrmbartbrmsas  hammadde
|80 mm bart 050 msac cudkp BvmbantOnmsacerad hammadde
185emopp 185emapn hammadds.
T 127 kutusu T2y hammadide
T biye hammadds
80 bart Blbart hammadde

Sekil 4.4. Stok kartinda madde tanitilmasi

Yeni bir madde girisi yapmak i¢in sol iistte bulunan YENI butonu veya CTRL+N tus

takimini kullanmak gerekmektedir.

Bir stok kartinin sisteme kaydedilmesi i¢in doldurulmasi gereken 5 zorunlu alan

vardir. Bunlar;

e Maddenin numarasi: Stok takipte kullanilacak kod

e Madde grubu: Maddenin muhasebe baglantis1 i¢in kullanilir

e Kalem tipi: Maddenin iiretim baglantis1 i¢in kullanilir

e Stok model grubu: Maddenin muhasebe baglantisi i¢in kullanilir (Temel
tabindan ulagilir)

e Stok boyut grubu: Maddenin stoklama 6zelliklerini belirtmek i¢in

kullanilir (Temel tabindan ulasilir)

Madde grubunda, stok kartinda islem gérenin hammadde, yar1t mamul veya mamul
tanimlanmast uygun sekilde yapilmalidir. Kalem tipinde {i¢ madde tipi

tanimlanmistir. Bunlar;
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e Madde : Uretime girecek, bir iiriin olusturan hammaddelere bu
tanimlama yapilir.

e Hizmet : Uretim igerisinde madde olmayan girdilerdir. Danisma vb.
genelde ofis i¢i uygulamalarda kullanilmaktadir.

e Uriin Regetesi : Maddeler ve/veya hizmetlerden olusturulan, iiriin, yar
mamul veya mamul olarak nitelenen islere bu tanimlama

yapilmaktadir.

Tanimlamalar yapilirken dikkat edilmesi gereken onemli bir husus “Kalem tipi” tist
tabinda Hammaddeler igin “madde” Yar: Mamuller ve Mamuller i¢in “Uriin

Regetesi” seceneklerinin se¢ilmis olmasidir.

Temel tabinda stok modeli grubu ve boyut grubunu zorunlu alan olarak belirtilmesi

saglanir. Diger alanlar ihtiyaglar dogrultusunda doldurulur.

Exﬂrﬁmrim;u Fiferansiar | Fiyat ve Iskonta | Midar | Dider | Boyut | Maiyet istsnalon konirol dizenei | Enflasyon Huhassbes:
Iesskody o S— L kerfigurstny
| Madde gribu ﬁw:u % Haargelen konfiquasyen |
Madde Stak model grubu |11 % yaplabilr
Macde adh | Ford 3000 Hidrolk: Sinr | Boyut grubu | ol Ayreans izin ver
Srama ad: [Ford3000HdolkSh | ekt i .
Takip grubu || %1 .
: i CCICTLT
Tophuigem rumaras: gubu | | Cable Rol
Sent numaras grubu | CaHDH oo
im | Configuration Dimerision Group
Shecinza e [ o |Cosly § S Dweatar eep
| ae & Colr Dirersn Group
Saym grubu | S Standard Dimension Group

WBas/at

Sekil 4.5. Maddenin tanimlanmasinda Temel tabinin gosterimi

Fiyat ve Iskonto tabinda tiim maddelerin satis ve satin alma fiyatlarini, maddeye 6zel

sair giderleri ve maddenin dahil oldugu 1skonto gruplari tanimlanmaktadir.
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Tul

Pencersler  Agklamalar

Dosyalar Dilzeniemeler Araglar Komutiar

Oust_| Tol | s | et | oot 5 bkt | Witar | O | Bos. | by sanaln ki iz | Easyon s
Meet
Fyat |
Fiysta giren miktar |
000 Pyt sair giderer |
Fystmikian | 100
Figatm tart [21.11.2006 (78]
Binm fiyata ekle [

Setinaima sipang.
Byt
Psgmr 1)
Fyisi'gidsisi‘
Fystmidan| 100
Fiatintarhi [21.11.2006 78]
Biim fyata ekle []

013 013

w
000,

P
Pyt tarhi [21.11.2006 | 5]

Biom fiyata ekle [

Satriskortosu | r{|
Gok satrh iskonte |

Toplam iskonto

Satr iskontosy | &

ok satrhiskarto | %
Toplam iskonto [Z]

Takima giren madde grbu | | Takima gren madde gy | s_\

Sekil 4.6. Maddenin tanimlanmasinda Fiyat ve Iskonto tabinin gésterimi

Miktar tabinda, maddeye ait satin alma-satis miktarlarini, maddenin satin alma-satis
ambarlarini ve maddenin satin alma-satis ve stok birimleri tanimlanmaktadir. Burada
onemli olan husus Stok grubunda belirtilen “birim” tanimlanmasi, madde hareketi

olduktan sonra degistirilememektedir.

T Microsof siness Solutions-Axapta - Turkuaz Bilgisayar Danismanlik
Dl e S BB @ T et n AR oL HADD

M 4na menii - erkan (erk)

Stok Yénetimi

|Qast | Temel | Kurulus | Referansiar | Fiyat ve lokarto | Midar | Diger | Bayut | Maliyet itisnalan kenirol dizenegi | Enflssyon Muassbesi|
Ssimomaspany: Stok

Sahy spany

o i ]

Miktar 80|

Bom adet &

Micar | 00|

Wi mictar | 6,00

Minimum mikctar 0.00|

Maksimum miktar |

0,00 Maksimum fiktar |

0.00|

Hazir geler niktar |

0.00] Haar gelen miktar |

0.0

Armbar | Cal
Zowniu [7]

Saglama siresi. ]
Is ginlen [
Durdurdmus [

Fimalararasi mubasebe uyguiamas: durdurimus [

P
Zonurks []
e L
ig ginen []

Durduruimus []

Biam Pes %

Mitar |
Wirimum miktar |

Makcsimum miktar
Hazr gelenmitar | o

B |
Zorunlu [
Sﬁpmiilgd‘
Durduruimus [

Fimalararass muhassbe uyoulamas durduuimus |

Dedigriebir | Hepsi |

Sekil 4.7. Maddenin tanimlanmasinda Miktar tabinin gosterimi
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Tim mamul, yar1 mamul ve hammaddelerin tanimlanmalar1 belirtilen siralama

izlenerek tanitimlar1 yapilir ve stok kartinda kullanilacak tiim mamul, yar1 mamul ve

hammaddelerin tanimlanmalar1 saglanmis olur.

Dosyaler Dizenlemeler Araer Komutler Pencereler Agklamalar

B Ana menii - erkan (erk)

DoB SR YRE “A" Vi heersnuBisn

il Stok Yonetimi

HEE?

Omt Temel | Kunug | Referansiar | Fiyat ve Iskonto | Wﬁz\-D@a-\ Boyut | Malyet istisnalen konirol dizenedi | Enflasyon Muhasebesi

HM BGE 0301
HMBGE D1 03
e
HM BGE 0201
HMBGE 0181

|Cop 401 0230 O g

Waddenin numarasi Madde adh

Cap22.00c55.00:2.40 Yay

18 0 e

77162006 48 Kess NIFCata

| 38" Yayl Rondela

|18 Y4 AbKose N Civats
|Coe e D0 mmHSPiterVoasiapak |
 Ford 000HSKapak Cortas

[Cop 1030615 000 30 0 g

Cand 1500 rm 0 ing

Ford 3000HS EmnivetTazyk Subehi
 Ford T00HS aTetk TulucuSac
Ford3000HS hoeAkeKpak
| Ford 000HSPiston O Rl
Fere 300 Piton Teonu

Hrama adh Madde gubu  Kalem tpi
| Cap220S500K240Yay ]hammgdde

716 20a12Mel) e

I MDA Kosel)  hammadda
i .
" Uose NGOV hammadis
Cap BrmHSPiston Y . hamadde

Ford3000HSKapak Cortz hemmedde

Cap105015006230nm . hammedds
Cap3SD1500Z30nm. .. | hammadde
Capbenct 100220 hanmadde
Ford 00HSEmetTaz Farmaie
Ford3000HSHkaTetk T hanmadde

R

FouSPeR e

Ford3000HSPistonTefl  hammadde:

Madde
Madde

Matte

Madde
Madde
Madde

Wedée
i

Madde

i

i

]

4
:
B

g
?

Sekil 4.8. Tiim mamul, yar1 mamul ve hammaddelerin belirtilmesinden sonraki gosterimi

4.4.2. Hammadde, Yar1 Mamul, Mamul, Miisteri ve Saticr’larin Genel

Muhasebe Hesaplarinin A¢ilmasi

Finansal sistemde hesap planlarinin ag¢ilmasi temel bir zorunluluktur. Axapta
bilinyesinde bulunan tiim islemler mutlaka bir hesap planina baglanmak zorundadir.
Yanlis yapilan bir hesap plan1 diger tiim modiil baglantilarinda yanlis olacak islem
gormektedir. Buradan hareketle, hammaddelerin, yar1 mamullerin ve mamullerin
satin alinmasi ve satisi i¢in tiim {riinlere ilave olarak miisterilerin ve saticilarin genel
muhasebe hesaplarinin agilmasi zorunludur. Hesaplarin kodlarin belirlenmesinde

Tiirk Ticaret sisteminde mevcut mevzuat geregi:



Hammaddeler i¢in

Yart mamuller i¢gin

Mamul i¢in

Miisteriler i¢in

Saticilar i¢in

ile kodlamas1 yapilir.

150 baslangi¢ kod
151 baslangi¢ kod
152 baslangi¢ kod
120 baslangi¢ kod
320 baslangi¢ kod

Hesap planinin agilmasi i¢in

Genel Muhasebe Modiilii — Hesap Plan1
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yolundan ulasilir. Yeni hesap plani yapmak igin sol iistte bulunan YENI butonu veya

CTRLAN tus takimi1 kullanilir.

Tiim hesaplara “hesap tipi” tist tabinda “bilan¢o”™ hesap tipi se¢imi yapilir.

M Ang menii - erkan (erk)

Dosyalar Diizenlemeler  Araclar  Komutiar

DoE S0 YRB A" Vi Ketsnd % HEES

|| Ot | Temel | Kundug | Maitabloler | Boyut | FASE Tip | Kir Farls Hesaplan | Enflasyon Muhasebes |

ta - Turkuaz Bilgisayar Danismanlik ve Yazili [LocalServer: ERKAN

~ CURRENT ASSETS

Gengl Muhassbehe.,  Hesap ad)

ASSETS

Arzma adi

| ASSETS

|CURRENT A55... Bagk

CASH 4 CASH EQUIVALENTS
First Union

 Wachors US D

Wachovia Canadian Dokar
Petty cash
Pty cash 2

msten
fulman musten

[EaH
First Union

 Wachovia

Viachava
[Pty e
[Fayco 1

| TOTALCASHACASHEQUIVALE . CASH

m7ster

ulman as.

Hesap lipi (kér zarar, bilana, basi,
@Baslat

Sekil 4.9. Mamullerin hesap planinda tanimlanmasi

Tanimlamalarda tiim mamul, yar1 mamul ve hammaddeler i¢in yapilacak sirali

islemler ayn1 olmaktadir. “Miisteriler” ve “Saticilar” inda tanimlamalarda maddelerin
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tanimlamalarindan farkli olarak {ist tabda bulunan “Gtinliik girisine kilitli” secenegi

de isaretlenir.

Dosvaler Diizerlemeler Araclar Komutlar Pencersler Agklamalar

OwH SR S @ A" TE Betrndiish DAET

Ozet | Temel | Kurulug | Maiitablolar | Byut | FASE Tipi | Kur Fak Hesaplan | Erflasyon Muhasebesi |

Genel Muhassbehe..  Hesap adi Arzma adi Hesap tipi
%
150 HM ABJ 63 01 42.om Genidkc Shrink Nayion 42 om Genislik 5. Bilango
TSOHMABIO2DT Bkt - Etket Biangs
S0HMABIOTOT  Ford3000HS Sandk Ford 000HE Sa ﬁanw
T60HMBGE D301 Cap 22.00E5.00x2.40 Yoy
TSOHMBGECID3 /16" 20Dn 2 /2 Atose UNFC.. |
SOHMEGEDID2 718 zqumMﬁoseuwFo'
TSUHMBGEDRDT 34"
50HMBGEDIO1 38" e V4 M. Biango
150 HM ANG 03 Cap 76.00 v Piton Yuvasi Ka.. Cap 76.00mmH.. [Biaga
150 HM RNG 08 Ford3000HS Kapak Contasi FordI000HS Ko .| Blancn
150 HM RNG 07 Cap 10.50¢15.08¢2.30 mim Ring r:.um!;msm &‘aﬂw
150 HM RNG 08 Cao35Bc1500@ WrmRrs | Cao §50¢15.00x. Bianco

i
8

1 29

i 1 o o

@Baslat

Sekil 4.10. Miisterinin hesap planinda tanimlanmasi

Bu islemlerin ardindan tiim Axapta igerisinde kullanilacak ve tiim modiillerde islem
gorecek olan hammadde, yar1 mamul, mamul, misteriler ve saticilarin hesaplar

acilmis bulunmaktadir.

4.4.3. Miisterinin Tanimlanmasi

Bu bolimde miisteri tanimlanmasi yapilacaktir. Uygulamada tek miisteri

tanimlanacaktir.

Miisterilerin tanimlanmasi i¢in;
Miisteri Cari/Alacak Hesaplart Modiili — Miisteriler
yolundan ulasilir. Yeni miisteri tanimlamasini yapmak igin sol {istte bulunan YENI

butonu veya CTRL+N tus takimi kullanilir.
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el @ $mB A T kecrndBL2 L HEE?

M Ana menii - erkan (erk)

v

Offce Lights Inc
T I
e Bea .

ft Axapta is li

@Baslat

Sekil 4.11. Miisterinin miisteri hesabinda tanimlanmasi

Miisterilerin tanimlanmasinda miisteri hesab1 ve Kurulus tist tabinda bulunan fatura

hesab1 ve satis vergi grubunun doldurulmasi zorunlu alan olarak gerekmektedir.

a - Tur

Dwh @ $RB “@" | T7 ketrsndiBe2 i B80%

M Ana menii - erkan (erk)

| Wagen Gn/ Aacak Hesspn | O | Tomel | K | Songspons | Adres | ioatoigs | O | B |
| Satci Can / Barg Hesaplan —_

S . Ftumbessti | 4037 Saiy vergi gubu | %

Fatusades Faushessh ¥ LTl e ———

Humaras: seris giby % 1034}
Faturalama Tipi | Orjnal -

Fatura Formu Ol
nakbua Fiyatlars satig vergis dahil |

igih PTT p Hbm v f’""‘!m"ﬂ“"ﬂl

Faiz shstresi i igih PTT para havale fomu. | Hobm v Vergidsires |
Sevioyat Ambalaj mazemesiverel
fodls P " Armbals) malzeme icret sans rumarast |

Seviyat satlan | %

Sevkyat ekl fa\

Vang yer kodu | o

#Baslat

Sekil 4.12. Misteri hesabinda fatura hesabi ve satig vergi grubu tanimlanmast
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Bu islemlerin ardindan miusterinin genel muhasebe ve vergi grubunun
tanimlanmasini tamamlamak maksadiyla miisterinin deftere nakil profilinin
tanimlanmasi gerekecektir. Ilk olarak;

Miisteri Cari/Alacak Hesaplart Modiili 5  Kurulus — Deftere = Nakil

Profilleri

yolu agilir.

D HER YRE A" T7heernd 2% HAED

Misteri Cari / Alacak Hes

] Debont / Sebestmetn oty A
£ Vst
# ] Ginliker
# (] Sorquanaler
[ ] Reporer
& ] Pervock isener
& (] g
ﬂw;mm\

Heri b2
4Baslat

Sekil 4.13. Miisterinin deftere nakil profilinde Yeni kayit agilmasi

Bu yol ile miisterinin deftere nakil profili tanimlamasi yapilarak st tablarda kirmizi

zemin ile belirtilen zorunlu alanlar doldurulur.



107

8 Ana menii - erkan (erk)

#Baslat

Sekil 4.14. Misterinin deftere nakil profilinde zorunlu alanlarin doldurulmasi

Bu adimin ardindan;
Misteri Cari/Alacak Hesaplar1 Modiilu — Kurulus —» Parametreler
yolu acilir. Cikan ekranin st tabinda yer alan “’Genel Muhasebe ve Vergi’’ tabi

secilir. Bu yol ile miisterinin genel muhasebe ve vergi grubu tanimlamasi yapilir.

L HAER (R A Y hecrwuBL2 . HAEED

B Ana menii - erkan (erk)

Miisteri Cari / Alacak Heg

] Ssts sparis
E Dekont / Serbest metin faturas:

Deftere Haki Nkt Moy e ——
| Deftere i profi [ 5 Falurslama dinemi | % |
Satgann deftere rizkiinde Griceik @ Odeme Vadelen | %
Saf ideminde Gnoeli | Madde v Odleme tanhi | kY
iskorto keydnde aneebk sdde v Grupsiuzar igin 626t hesap |
b
Auansierigin satig vergis []

kmdﬁm%mﬂu‘ (Y

Miigteri ddemeisn, hasap uzuniugu [ 0

v @ Kangic ddsme [

v " H‘ @_‘ e ain [&]

Tahaiat igh havale ot Y
iskonto ign havale ot | %

Deftere nakil profii teshis kodu
% Baslat

Sekil 4.15. Miisterinin genel muhasebe ve vergi grubu tanimlamasi
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Sirali islemlerin ardindan miisterinin tiim kullanim verileriyle tanimlanmasi sona

ermistir.

4.4.4. Saticinin Tanimlanmasi

Bu boliimde satict tanimlamasi yapilacaktir. Yapilan uygulamada tek satici

tanimlanacaktir.

Saticinin tanimlanmast i¢in;
Satic1 Cari/Bor¢ Hesaplar1 Modiilii y Saticilar
yolundan ulasilir. Yeni satict tanimlamasi yapmak icin sol iistte bulunan YENI

butonu veya CTRL+N tus takimi1 kullanilir.

-

ek @a @ 0

ta - Turkuaz Bilgisayar Da
»

n|FR ke e s niBad % HEE Y

B Ana menii - erkan (erk)

] Satnalma siparisi
E]] Planianan satnalma siparisieri
r

.....

3011 | Coventy Prapety Co.

#Baslat

Sekil 4.16. Saticinin satict hesabinda tanimlanmasi

Saticinin tanimlanmasinda saticinin satici hesabi ve kurulus {ist tabinda bulunan
fatura hesab1 ve satis vergi grubu bosluklarinin doldurulmasi zorunlu alan olarak

gerekmektedir
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el @A BB @S T ket s ndiBE2 L HE

i
=

Falura hesabi | W2 Acele Postatausadl ] Salis vergi gubu a3
MNumaras: serisi grubu % Sevkiyat saitian Ea Fiyatlara satig vergisi dahil |

[ rr—— Seviiyat ekl 3 Vergi rumras | |

Mahsup hesabi | 3 Wang yen kodu % Vo dres |

@Baslat

Sekil 4.17. Fatura hesabi ve satig vergi grubunun tanimlanmasi

Miiteakip olarak yapilacak maddelerin satin alimlarinda kullanilmak tizere alinacak
maddelerin  depolanacagi ambar belirlenir/tanimlanir. Bu ¢alismada ambar
tanimlanmasi yapilmamis olup, hazir deger olarak sistemde tanimlanmis bir ambar

secilmistir.

[5b @i B A" TR bwssmiBis i HaBE

e e Satici Cari / Bor¢ Hesapla)

£ Satraima siparisi
] Plarianan satnaims spansien

|0t | Temet | K| Sainsimssoars | e | it | O | Byt |

Senomasipag fEC T E—
T ——
Sargderonblen || ambar  Ad 1
Madde - Sotis o | | ) YRR |
Satraima havus | i’(‘” i Wb 9

5P nspection Wershiouse

Hesaprumaremez ||y | Main Warshouss
Seraia eyt ve arbasion || OGW  Guarine Generl Worhase | )
‘Satinalma tekevimi |

Sircetlerarss)

AEHEL

Sekil 4.18. Kullanilacak ambarin belirlenmesi



110

Bu islemlerin ardindan saticinin genel muhasebe ve vergi grubunun tanimlanmasini

tamamlamak maksadiyla saticinin deftere nakil profilinin tanimlanmasi gerekecektir.

I1k olarak;
Satic1 Cari/Bor¢ Hesaplar1 Modiilii — Kurulus —_ Deftere Nakil Profilleri

yolu agilir.

mmm
D HER tmB A" Trheernuptsx 4869

B Ang menli - erkan (erk)

Satici Cari / Borg Hesapla

[ ] Perivodk igenter
= (] g

ftere nakil profili: Satici, Satic

st e ket
Gane Pstg Pl
Serigonsay e

Deftere ek refl s hod

Sekil 4.19. Saticinin deftere nakil profilinde Yeni kayit agilmast

Bu yol ile saticinin deftere nakil profili tanimlamasi1 yapilarak tist tablarda kirmizi

zemin ile belirtilen zorunlu alanlar doldurulur.
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B Ana menii - erkan (erk)

Ammaad  Hesapac
[ O W

ruman safici | ruiman safici

ruiman sat .. ruiman sat as.

| satiei | Satiei

TOTALLI.. TOTAL LIABILITIES AND EQUITY  Toplam
|PROFI.. PROFIT &L0SS BE

PROFIT&L0SS

@Baslat

Sekil 4.20. Saticinin deftere nakil profilinde zorunlu alanlarin doldurulmasi

Bu adimin ardindan;
Satic1 Cari/Bor¢ Hesaplart Modiilii ___, Kurulus ___,, Parametreler
yolu acilir. Cikan ekranin iist tabda yer alan “’Genel Muhasebe ve Vergi’’ tabi secilir.

Bu yol ile saticinin genel muhasebe ve vergi grubu tanimlamasi yapilir.

-

Dwhl @a B "@ [ TE keesnaBe s i B8E?

pta - Turkuaz Bilgisayar Danismanlik

Terel | Gincelemiser | Ozel gncslame | Genel Hinasebe ve verd | Keedinot | Hesep kapatma | Fytlr | Siok boyuten | Numara serer|
DefleeNail Dakifoy

Deftore ik prof Saber & Faturslama dénem |

Ana giny deftere nakl

NI

Hazr gelen deftere nakd profil usD ek usr = @

% Baslat

Sekil 4.21. Saticinin genel muhasebe ve vergi grubu tanimlamasi
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Sirali iglemlerin ardindan saticinin tiim kullanim verileriyle tanimlanmasi sona

ermistir.

4.4.5. Yar1 Mamuller ve Mamullerin Uriin Recetelerinin Olusturulmasi

Sirketlerin en 6nemli dokiimanlarindan bir tanesi iiriin regeteleridir. Basit iiretim
akisima sahip sirketler tretim is merkezlerinin planlamasimi (MRP 1II) basit
hesaplamalar 1s18inda yapabilir. Ancak, cogu sirket siirekli degisen arz, talep ve
kapasite kosullarinda bir ¢ok farkli bilesenin takibini yapmak durumundadirlar.

Uretim baslamadan 6nce hangi bilesenin nerede kullanilacag: belirlenmelidir.

Uriin regeteleri bu takibi yapabilmek amaciyla kullanilir. Uriin regetesi tipindeki bir
madde iirlin regetesi satirlar1 ve iirlin regetesine ait bir versiyondan olugsmaktadir.
Uriin receteleri birden fazla versiyonla tanimlanabilir, bu sayede degisiklikler ve

farkl tirtin kombinasyonlar1 kontrol edilebilir.

Uriin regeteleri bitmis {iriiniin {iretiminde kullanilacak bilesenleri gostermektedir. Bu
ozellik, planlama yaparken, tiikketim ve maliyet degerlerini hesaplarken

kullanilmaktadir.

Bir iiriin regetesini Stok Yonetimi modiiliindeki “maddeler” formundan veya “liriin
regeteleri” formundan yaratilabilir. Bunlardan ilki, tanimlanan madde (yar1 mamul
veya mamul) baglantisindan kisayol olarak ulagsmaktadir. Bunun igin {iriin regetesi

olusturulacak maddenin se¢imi ile;

Stok Yonetimi Modiilii —» Maddeler (lrtin  recetesi  olusturulacak
maddenin secimi) — Uriin Regetesi —  Satirlar —» Uriin Recgetesi
Yarat

yolundan YENI kayut ile giris yapilir.
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B Ana menil - erkan (erk)

HMYDF 02 I I [ [ o0 Vadt | 21, | Ford 3000HS Yk AlmaVaf Tapa
HURNGEE / | et 5 | R M B AN
YML PRC 05 02 o | Ford3000 HSYukAimaVakicFiston

Urar

#Baslat

Sekil 4.22. Stok yonetimi-Maddeler yolundan iiriin regetesinin olusturulmasi

Uriin regetelerine bir diger ulasim ve ¢alismanin devaminda izlenen yol ise;
Stok Yonetimi Modilii —»  Uriin Regeteleri

yoludur.

wwwwmm
Do H SR 4mB M TE ke rnd L2 A HEET

M Ana menii - erkan (erk)

B @ ] Peryodk Isiemer L | T1270u
S 10221 | 127 sy
3 | T.127 Dingi ruimani

@ Baslat

Sekil 4.23. Stok Yonetimi-Uriin Receteleri yolundan iiriin regetesinin olusturulmasi
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yolundan YENI kayit ile giris yapilir. Bu baglantida madde (yar1 mamul, mamul)
bazli {iriin recetelerinin olusturulmast degil, {iriin recetesi bazli ve maddelerin buna

uyarlanmasi seklinde uygulanmaktadir.

Cikan yolda karsimiza ¢ikan “liriin recetesi” ekranindan iirtin regetesi olusturularak

“yart mamul” veya “mamul” segilir.

Tur

E] Melzerte gekior
] Pty
# (] Ginliker
# (] Sorgulamal .
& [ Repotr
& ] Pk s T
| @ O ks 1127 shanmis i 2o
T.127 Dingil ndmari
L
t

<] ~

— — I ¥
IEEEE

eun O @

4 Baslat

Sekil 4.24. Yari Mamuliin {iriin regetesinin tanimlanmast

“Uriin regeteleri” ekraninin altinda bulunan “versiyonlar” boliimiinde yar1 mamul ve
mamuliin madde numarasi belirlenerek her iki boliimde onaylanir. Bu islemin
ardindan “Urlin regetesi” ekrani sag istte bulunan “Bilesenler” tabindan “yari

mamul” ve “mamul”ii olusturan tiim maddeler bir birimde kullanilacak miktar ile

birlikte tanimlanmasi yapilir.
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M Ana menii - erkan (erk)

=

P Urun recetesi

Ozt Konfigurasyon rotas

Unre. Ad Madds by Onaylayan
i Ebwm'? Ford3000HS Anz Kord Vaf Govde  fyaimemal  ERK.
Hi\N
| T.127 sivarmis yazisic zaf HAN
10223 T.127 Dingil imari HAN
@ (22 Kurolug el ] i
i HAN

i SO IR i
Oierk

Sekil 4.25. Yar1 Mamul bilesenlerinin olusturulmasi

Bu islem siras1 “yart mamul”lerin girisi ile baslayip “mamul”e kadar devam eder.

Dosyalar  Dizenlemeler Aralar Komutier Pencereler Agklamalar
D»Wﬁ& LB M T ke s oo

B Ang menii - erkan (erk)

| Ford3000HS Ana Kort Vof Govde
7 Tfmd

| Om=t [Tomel | Kuruiss | Bowwt |

Maddenin numarasi Korfi.. Biyi. Renk  Ambar Miktar  Seriba.. Binm Horfigurasy... K Madde =di
HI DKM 01 | | | 1,0000| 1 adet | &) \Fmﬁ]]] HSDokumGovde
*

#Baslat

Sekil 4.26. Mamuliin iiriin regetesinin olusturulmasi

Son olarak iiretilecek ana mamul’un iirin regetesinin olusturulmasi ile {riin

recetelerinin tanimlanmalar1 sona erer.
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[T — i : L. | R Vg Seiba. Bin | Kofigrms. K Medad
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MLFRC G5 | O .| oo Fod0000 HS Ykl
ML DKM 32 [ [ oo ' sy Ford2000 HSPtony
HHYEE 01 [ 1 ' 2, Fod2HS e abanek
HHYOP 12 [ | tom| T | 2 Ford3000H ke Tl TuouSer
H Y0P 05 [ | foom| ' 2, For 003y TagkSuban
Hi¥RING 18 [ [ sl ' 2 Canf 40110862 M O
HiEAING 06 i — ' 3 Co 51500 3 0ing
HNRNG T7 [ [ 1l ' 2 Capl0EN 15002 M O8ing
HIANG 02 [ T [ o] ' % Ford 000HSKepak Coriasl
HIANG 18 [ [t ' = Can7h Dt ovas Hapek
HBGEC1 01 [ [ somil ' 2 8 i Aioss UNC Cieta
HM BGED2 01 [ [ s ' ER T
AN BGED 02 R ' = 75 HDs e UNFCvae
HiYBGEL1 03 | — ' 2 718 00 24 Nt
HWBGED 0T [ ‘o ' A o I ey
HH AJ 0T 01 [ [ 1l ' o Ford D00H3Sandk
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senislic shink naylon
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Sekil 4.27. Ana Mamuliin {iriin regetesinin olusturulmasi

Tim sirali iglemlerin sonucunda yart mamullerden baglayarak ana mamule dogru

baglant1 yapilarak iiriin receteleri olusturulmustur.

4.4.6. Hammadde, Yar1 Mamul ve Mamuliin Muhasebe Hesaplarina

Baglantilarinin Yapilmasi

Islemin bu boliimiinde tiim hammadde, yar1 mamuller ve mamuliin satis, satin alma
ve genel muhasebe kayitlarinin olusturulmasi i¢in muhasebe baglantilarinin
yapilmasi incelenecektir. Bu islemin yapilmasi i¢in;

Stok Yonetimi Modiilii —» Maddeler

yolu izlenerek ¢ikan ekranda ‘’Madde grubu’’ iist tabinin sag tusa basilarak “Ana

Tabloya Git” ifadesi secilir.
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8 Ana menii - erkan (erk)

Gzﬁ_;de} Kurulug | Referansiar | Fiyat ve iskonto | Midar | Diger | Boyut | Malyst istisnalan korirol dizenegi | Enflasyon Muhasebesi

Maddenin numaras Madde adi Arama adi Madde grubu  Kalem tipi
FTo18 | Fugrescent Tube 18Wat | Bulbs

e | LSO Ty

i

HM ABJ 0201

Hi 4B 03.01 =

HM BGE 01 01 |38"34AkiKose UNCCiva  hammadde|  Artan Sirays Diz
HM BGE 01 02 7 =T i i
HM BGE 0103 o iKossINFCivata | 716°20Dis128HiKosell

HM BGE 0201 | iRondsla  38Yafifondela |

HM BGE 0301 | Cap72.00x55 002 40 ay | Cop220lx550b240Yay | harmr

HM CLK D1 |Cap 20 mm 1040 Isiah Celic | Cap20mm1040istanCel |

KT Cop27mm 181 iSamenisyoCalk | Cap27nm BHC5Sem.. hanmadde,

HM CLK 03 | Cap22 mm 16MACr5 SementasyoCelik | CapZZmm 16MnCrsGem. ..

I DKM 01 Ford 3000 HSDolamGovde Ford2000HSDokunGi.. hammadd

@Baslat

Sekil 4.28. Madde grubu “Ana Tabloya Git” ifadesinin se¢ilmesi

Cikan ekranda “satis siparisi”, “stok”, “lUretim”, “kurulus” ve “enflasyon
muhasebesi” ekraninda mevcut biitiin bos alanlarin hammaddelerin, yar1t mamullerin
ve mamuliin Genel Muhasebe’de (150, 151, 152, 120 ve 320’li gruplar halinde)
olusturulmus olan Genel Muhasebe Hesap Numaralari her bir madde i¢in ayr1 olarak
girigleri yapilir. Bu girisler, ¢ikan ekranlarda da goriilecegi tlizere liretim igerisinde
mevcut tiim iglemlerin hesaplara baglanmasi islemlerinden olugmaktadir. Gosterimde
ilk olarak hammaddelerin,

ﬁr‘i o« € » » 3

M Ana menii - erkan (erk)

Bue 00000
Stok ghoss (158 HM ABJ 01 81 %
Tiketim (150 HM ABJ 01 01 @
Geirr [ 150 HM ABJ 01 61 %
Iskonto [ 150 HW ABJ 01 81 |

Karmisyors | 150 HM ABJ 01 01 &

mmmhsﬂwmmaﬁw o &

il stok gkigrin deftere nakiign hesap
@ Baslat

Sekil 4.29. Maddelerin genel muhasebe baglantilariin yapilmasi



118

yart mamullerin,

' FR Bwsons

026t | Temel | Kuukss | Fforandr | iyt ve skonto | iktar | Diger | Boyu | Melyetstianclankoriolduzancg | Enflasyon Huhasabesi|

Maddenin numaras: Madde adi Arama adi Madde gubu  Kalem tipi
SBR-040 f | M

i

SERGED. St B e 8 Vit
SBR-100 | Standard Bulb Red 100 Watt
SRFBOY 01 Sellozi Kremt Reck Boya

f
i

i

|Ozet | Sabgspany | Sensine sesns | Giok | Cretm | Kuss | Erfissyon Muhassbesi|
Sevk rsalives Aacak dekont i,
: Tuketin [151YMLPRC OS0! &
8 sctvbenas
Standat rsbyet ken 15T YMLPRCOSO1 &

Standart zarar | 151 YML PRC 05 01 kS

Standart makyst fiyatina ait mahsup hesabs | 151 YMLFRCI501 @

[ D——
Tesollim [151 YMLPRC 0501 &
u@m‘mmwﬂcuﬁm 3
Ueret 151 YMLPRC DS 01 &)

Stok-varyasyonu | 151 YML PRC 05 01 Y

Sekil 4.30. Yar1t Mamullerin genel muhasebe baglantilarinin yapilmasi

ve son olarak mamullerin

Dosvaler Duzenlemeler Araclar Komutiar Pencersler Agklamalar

DoH S0 IRE@ “n- TI ket

TV Gost | Temal | Kurukss | Referandar | Fyat ve iskonto | Mitar | Diger | Boyut | Malyet tisnalan kortroldizensgi | Enflssyon Muhssebesi |

Madderin numarssi  Madde adi Arama ad Madde gubu  Kalem tipi
HH YDP 05 Ford3000HSEnniyet TazikSubabi | Ford3000HSEmriyetTaz | hammadde

Ford3000 H3Petoru Ford 000HSPion
‘Fwd.woq Hﬁdmbkrslmﬁ ,, Egramrymwgu\
Ford3000 +

""" Fac0HdSind?  ranul
maml
mamul
Ford 300K YucAmaVal | mamu
Cficelamp1000 1

| OfficeLamp1200

| Oust | Sssspany | Sstnsimaspany | Stk | Cretim | Kurulas | Erflasyon Munsssbesi|
Standert maliyet fivat Stoleguriudn
‘Standart malyet kan % Tudum“\fp? ML DKM 01

Standart malyet z3van | 152 ML DKM 01 % Stok ok 152 ML DKM 01

Kar | 152 ML DKM 01
Zarar | 152 ML DKM D1

Sekil 4.31. Mamullerin genel muhasebe baglantilarinin yapilmasi
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girislerinin yapilmasi ile birlikte tim birimlerin prosesleri ile Genel Muhasebe

baglantilarinin yapilmasi sona ermistir.

4.4.11. is Merkezi Grubu ve is Merkezlerinin Tanimlanmasi

Is merkezleri, sirketlerin iiretim araclarin1 yonetmek icin kullanilir. Axapta’da is
merkezleri iki seviyede kullanilir. Bunlar, is merkezi gruplar1 ve is merkezleridir.
Sirketlerin toplam isgiicli, is merkezleri ve is merkezi gruplar yapist ile
tamimlanir.Bu boliimde kullanilacak olan Is Merkezi Gruplari ve Is Merkezlerinin

tanimlanmasi yapilacaktir.

Calismada kullanilacak Is Merkezi Gruplar1 ve Is Merkezleri asagida oldugu gibidir:

Is Merkezi Gruplari Is Merkezleri

CNC Grubu ISCHS 01  Temizlik Is¢iligi
Kontrol Grubu ISCHS 02  Boya isciligi
Temizlik Grubu ISCHS 03  Universal Freze Isciligi
Boya Grubu ISCHS 04  CNC Torna Is¢iligi
Freze Grubu I[SCHS 05  CNC Freze Isciligi
Matkap Grubu ISCHS 06  Matkap Isciligi
Mikroroler Grubu ISCHS 07  Mikroroler Is¢iligi
Pres Grubu ISCHS 08  Pres Isciligi
Rovelver Grubu ISCHS 09  Rovelver Is¢iligi
Montaj Grubu ISCHS 10  Kalite Kontrol Is¢iligi
Kaplama Grubu ISCHS 11  Montaj Is¢iligi
Taslama Grubu I[SCHS 12 Test Kontrol Isciligi
Paketleme Grubu ISCHS 13 Cinko Kaplama Isciligi
ISCHS 14  Silindirik Taslama
Isciligi
I[SCHS 15  Ambalaj Paketleme

Isciligi’dir.
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Yukarida listelerde belirtilen is merkezi gruplarinin ve is merkezlerinin Axapta’da
baglantilarinin yapilmasi i¢in;

Matrah Is Merkezleri Gruplari

—>
yolundan ulasim saglanir.

Do d @8R $ B ~ A" FTF ket s ndBLs % mAE°2

)

] Takvim

] Gateway kuyrugu

] Toplu isiewm listes: - Kullania

Sekil 4.32. is Merkezleri Gruplar1 baglantisinin agilmasi

yeni kayit istenerek “Grup Adi”, “Tipi”, “Ayrintili Ad1” ve “Takvim” bilgileri girilir.

@Baslat

Sekil 4.33. is Merkezleri Gruplarinda Yeni kayit girisinin yapilmasi
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Burada onemli olan “Tip” bashiginda is merkezi grubunun “Insan Kaynaklar1”,
“Makine”, “Ara¢” veya “Satic1” 6zelliklerinden hangisi oldugudur. Eger ki, “Satic1”

is merkezi grubu segilir ise ayrica satict hesabinin da belirtilmesi gerekmektedir.

Bu asamadan sonra “Temel” tab1 i¢erisindeki bosluklar doldurulur.

o [Mekne
g [Cno Gruby

soe =

Sekil 4.34. Temel tabinin doldurulmast

“Teshis Kodu” ve “Is Merkezi” basliklari otomatik olarak atamir. “Planlama”
basliginin altindaki “Verimlilik Ytiizdesi” is merkezi {izerindeki bireysel islerin

stirelerinin azalmasina veya artmasina neden olur.

Operasyon c¢izelgeleme yiizdesi ise, is merkezi gilinliik kapasitesinin tiretim bagina en
cok yiizde kacinin kullanilabilecegini gosterir. Bunun anlami, eger bir takvime gore
bir i3 merkezi giinde 8 saat uygun ise ve operasyon cizelgeleme %50 olarak
belirtilmis ise tek bir {iretim i¢in giinde en fazla 4 saat ayrilabilir. Ciink{i operasyon
cizelgeleme fazla kapasitenin bir kismini giinliik operasyonlara ve kisa vadeli
siparislere ayirir. “Takvim” de kullanilacak takvim esaslar1 belirlenir. Genelde
standart takvim secenegi kullanilir. Smurli kapasitede ise, isaretlenmesi ile birlikte
kapasite sinirlandirilacaktir. Sinirl kapasite ile isler veya operasyonlar is merkezinin

uygun oldugu miktardan daha fazla rezervasyon yapma imkani olmadig1 esasina gore
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cizelgelenir. Siursiz kapasite ile (kutucugu isaretlenmez ise) is merkezi veya is
merkezi grubu iizerinde daha Once rezerve edilen kapasite dikkate alinmaz ve
miiteakip rezervasyonlara atama yapilir. Eger bu alan is merkezi veya is merkezi
grubu tzerinde sec¢ilmezse c¢izelgeleme siirecinde alan segilse bile sinirli kapasite

calistirma miimkiin olmayacaktir.

“Muhasebe” tabinda;

] et [Tl e Gperenon Zmere | Gicelenes | B
Suren I oy D 3 (g €008
Siren ighesabi | 14365 % Mehaup hesaty 50225

Siren Is merkesi sarf icn chigar hesabe
%Baslat

Sekil 4.35. Muhasebe tabinin doldurulmasi

Eger bir is merkezi sarfi, iiretim siireci sirasinda sirketin is merkezleri bazinda
deftere nakledilecekse, bu is merkezi grubu/is merkezlerinin muhasebesel
kurulusunda yansitilmahdir. Bu, tiretimde maliyetler yaninda, is merkezlerinin
finansal takibinin dogru yapilacagini temin eder. Hesaplar “Genel Muhasebe”

modiilii ile irtibatlandirilir.
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“Operasyon” tabinda ise;

DoHBRIRB A" V7 ket rniRre % BEEY

M Ana mendl - erkan (erk)

1 0 | Tl Mubasehe Dosmson Zannr Ginceleones Bopt
Ats et g
Rasoutu [ & Ve aegos et 3
stz 000 Prsessies e Fos
Itk aket ke Oy %
GQHMLIL 3
.

4Baslat

Sekil 4.36. Operasyon tabinin doldurulmasi

“Rota”, “Maliyet Kategorileri” ve “Is Merkezi Alternatifi” basliklar1 bulunmaktadir.
“Rota” bagliginda tanimlanmis rota gruplarindan bir tanesi secilir, ardindan 1skarta
yiizdesi hesaplanir. Iskarta yilizdesi bir is merkezi grubu/is merkezi iizerinde
tanimlandiginda ilgili is merkezinin yiiriitecegi islerde Onerilecektir. Bu alandaki
deger, operasyon i¢in beklenen fazla sarfi belirtir ve hem malzeme sarfinin hem de is

merkezi sarfinin hesaplanmasinda kullanilir.

Maliyet kategorileri basliginda ise bir operasyonun kurulus, isleme veya miktarsal

olarak degerlenmesi gosterilir.
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“Zamanlar” tabinda ise;

1 0 | Ter W | Cprmson 0wt Gicelnen i
[ — fndme
Oppivcsitonicsies | Opempnsoms ki | Bndme ik |
ks | Sonsmin| 1000
Glgms| | Pt 100
il |

G it e gven s g dneren ke nces

Sekil 4.37. Zamanlar tabinin doldurulmasi

operasyonun siireleri hesaplanmaktadir.

Bundan sonra is merkezi grubuna bagli olarak is merkezlerinin tanimlanmasi
yapilacaktir. Bunun i¢in sag tus grubunda bulunan is merkezleri tusu segilir. Burada
o6nemli olan husus, is merkezi grubu igerisinde baglantilart tanimlanan is

merkezlerinin se¢ilmesinde hassas davranilmasi gerektigidir.
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Sekil 4.38. is merkezlerinin gosterimi

Ust tablarda bulunan “Kurulum” tabindaki veri islemi siralamasi is merkezi
grubundaki “Kurulum” siralamasi ile aynidir. Bundan bagka, bir calisma zamani
takvimi is merkezi grubu/is merkezi iizerinde tanimlanmali ve tiretim giinii i¢erisinde
bos zamanlarin bulundugu periyotlar temel alinarak toplam uygun zamanin
hesaplanmas1 gerekmektedir. Bu zamanlar, operasyonlar i¢in baslangi¢ ve bitis
tarihlerini hesaplamakta kullanilir ve bu nedenle is merkezi grubu/is merkezleri i¢in

toplam kapasitenin hesaplanmasinda temel olusturur.

“Calisma zamanlar1” tusu ile “Temel” de se¢ilen Takvim’e uygun olarak makine

calisma zamanlar1 belirlenebilir, OK’e basilarak isletilir.
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It & « » » 9

ndard Calendar, Takvim: STD

.
Bagangtarti (2112008 |78
Bigtarin 23112007 |75

Temel takvimi kullan []
Gabgma zamamgablorns | &

Sekil 4.39. Calisma zamanlarinin belirlenmesi

M Ana menil - erkan (erk)

at

] Personel
|

] Takvim

T Gateway kuyrugu

T Toply iskem lstes - Kullana

Sekil 4.40. Takvim sapmalarinin gosterimi

Is merkezi grubu igin takvim sapmalar1 tanimlanabilir.
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Sorgulamalarda ise;

DoH 80 IBB hr VI heernnBes % BARY

B Ana mend - erkan (erk)

Matrah

] Persnel

il sreres g

£] Taum

E] Gelevay kuuu

] T gk lstesi - idano

3 H| i; merkezi gruplan - |5 merkezi: ERK-CHC, Cne Gruby, Grup: Evet

00t T bt G e Goloms Bt

LR T r———
ke A Sabitr Personel Takiin

3

a5 jwhu\w

I Rotaigenei
; Kapasie vl
) Kapese i

Hapasite rzervasmarlen

§Baslat

Sekil 4.41. Sorgulamalar tusunun gésterimi

Is merkezi grubu iizerinde veya is merkezi seviyesinde kapasite yiikii, kapasite
rezervasyonlar1 vb. {izerine Sorgulamalar tusu ile ayrintili bilgi edinilebilir. Kullanici
bu bilgiyi grafik olarak ya da Axapta’nin standart ekran formatinda goérmeyi

segebilir.
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“Kullan” tusunda ise;

(R

M Ana menil - erkan (erk)

#Baslat

Sekil 4.42. Kullan tusunun gosterimi

Mevcut is merkezi/is merkezi grubunda yaratilan “operasyon iliskileri”, “iiretim

rotas1” ve “gérev gruplar1” nin kullanimi saglanir.

“Gantt” tusu ile;

B Ana menii - erkan (erk)

% Basiat

Sekil 4.43. Gantt tusunun gosterimi
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Uretim yoneticileri her bir is merkezi icin kapasite yiikiiniin (rezerve edilen kapasite)
grafik ozetine kolayca erigebilirler. Bunu yapmanin yollarindan biri her bir is
merkezi i¢in  kullanicinin  sectigi zaman araliklarinda Gannt semasinin

etkinlestirilmesidir. Bu is merkezlerinin izlenmesinde faydali bir yontemdir.

Tiim islemlerin sonunda is merkezi gruplarinin ve is merkezleri tanimlanmis olur. Bu
tanimlamalarin hepsinin gosterimi

Matrah __, raporlar __, ismerkezleri __ ismerkezleri _,  OK

baglantisindan yapilir.

Dwd @i ine snnfhon =% 0401

B E is Merkezleri
L L%k

[ i S Tekvim
ERKBOY  BojaGriu Fail
el By s cligi S8
ERKENG.  Creln i 1]
et e Tarms b ST
meh Crefiae kg ST
ERIGFREZE  FrezzGruy s

Uriverzal Frezz kel i ST

Feplerma Gruu S0

ik Karleme lsciig

Fartral Grocu

[

Test Keriral s<ligi

Microrche Grugy higkine:

Ricrorcles lscligi hgkinz:

Metkap Gruy ligkine

Mt i Nekire:

Mot Gt Wekine:

Wt lscilgi Meire

Favetleme Gy hkine

Airtals Pastlee s il Makire:

Fres Gruby Hekine:

Fres sl Meire

Rovelvar Gruou ligkine

Rovalvar I3 cilig liskine

Taslarms Grutu Hlgkine

Sl Tasleme lsclig ligkine

Terizlene Griou Viine

Tenick lsclig Weine:

Group of Acd ety Mekire:

Sig Ack Bath Ve

Group of sssembly workers Insan Kaynaelan

Assambly waker- 1 Irsan Kaynaklan

Assamtly woar- 2 Trean Kaynaklan

Hzzamth w1 Insan Kaynaklen

Group of sall cuiers Wekine:

Single Cuti - 1 Igkine.

Sige Cutar -2 Narine

—

=
ik
=

CLIEIE]

%%5555535555%3%’33553.5

® &M ODE L s

Sekil 4.44. Tiim is merkezi gruplar1 ve is merkezlerinin toplu gosterimi
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4.4.11. Operasyonlarin Tanimlanmasi

Operasyonlar formu, bir maddenin iiretim dongisii ig¢erisindeki operasyonlar ve
siirecler ile ilgili bilgi icerir. Burada her operasyon i¢in operasyon temel verisi
kaydedilir ve korunur. Operasyonlarin temel amaglarindan biri, bir maddenin toplam
iiretim siireci i¢in uygun c¢erceve ve diizen olusturmak amaciyla Axapta

cizelgelemede rotalarda birlestirilmelidir.

Rota gruplan ile baglantili operasyonlar, operasyonlari kullanmak, operasyon ile
ilgili bilgiler iiretim siparisi yaratildiginda onerilen hazir degerler olarak iiretim

rotasinda kopyalandigi i¢in, rotalarin yaratilmasini ve korunmasini kolaylastirir.

Operasyon yaratmak i¢in;
Uretim —p Kurulus 3 Rotalar 5 Operasyonlar

yolundan gidilerek YENI kayit acilir.

Do d 8RB BB “A"  TE keerna- 2% A8E2

el Uretim

] Uretm Siparigier)
8

£ Malyet kategarier
- E] Rota gruplan
= |

Painl_SC__| Shaped sovar paiing

#Baslat

Sekil 4.45. Operasyon baglantisinda YENI kayit agilmasi

Stire¢ igerisinde kullanilacak tiim operasyonlar tek tek tanimlanir. Tiimiiniin

tanimlanmasi ile birlikte;
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Dasydlr Diizerlemeler Araglar Komutlr Pencercler  Aghamalar
0D H SR $m@ M T ket w2 K HEEP

M Ana menil - erkan (erk)

Era—

] Uretim Siparigleri
] Planlanms tretin siparisi
] Rotalar
& ] Girlikder
@ (] Sorgularmalar
~ | |® (2 Reporiar
@ L Perivodk igenter
= (] Kurulug
] Girlk adian
=

@ (] Oretim
= ] Rotalar
£ Maliyet kategorien
-~ E] Rota gruplan

printscreen - Microsoft Word

% Baslat

Sekil 4.46. Tiim operasyonlarin gosterimi

Ilk operasyondan baslayarak sag tarafta bulunan “iliskiler” tusunun basilmas ile
birlikte operasyonun baglantili olacagi is merkezi ve temel bilgilerin (zamanlar vb.)

girisi yapilir (6rnek olarak ilk islem op1-Temizlik i¢in gosterilmistir).

Micr pta - Turkuaz Bilgisayar Danismanlik ve Yazili [LocalServe

U H G S BB A T ket w22 EHEE T

M Ana menil - erkan (erk)

Tl Uretim

] Uretm Siparigler)
] Planlanms tretin siparis
] Rotalar
@ (] Ginlider
& (] Sorgulsmalar
* ] Raporlar
< & (] Penvodik islemler
= (2] Kurulug
] Gk adan

Be
(] Uretim
= (] Rotalar
B Maliyet ka

Cast [ Temel | K | Zamaner | Tat |

Atanacak i merkezi numarasi veys grubu
% Baslat

Sekil 4.47. Operasyon iliskilerin yapilmasi
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Iliskiler tusu ile operasyonlar cesitli parametreler igeren rota gruplarmna eklenir. Bir
operasyon bir iiretim siparisine dahil edilen bir rotaya eklendiginde, rota gruplari,
tahmin, ¢izelgeleme ve baslangig iiretim siparisi giincellemelerinin nasil islenecegini
belirler. Buna ek olarak, cizelgelemede kullanilacak operasyon igin bir is merkezi
grubu belirtilmelidir. Bu is merkezi grubu makine, arag, insan kaynaklar1 ya da satici
tipinde olabilir. Bu, maliyet zincirinin neredeyse sonudur. Eger ki madde temel
verilerinde o kadar detay isteniyorsa bir is merkezi cizelgelemenin se¢gmesine izin

vermek yerine dogrudan bir operasyona atanabilir.

Is merkezinin uygun oldugu zamanim bulunabilmesi igin belirtilen ¢alisma zamani

kullanilarak bir takvime eklenmesi gerekir.

Iliskiler tab1 ile operasyonlar hazirlik, siire¢ ve miktar gibi maliyet kategorilerine
eklenebilir. Maliyet kategorileri i¢in maliyet grubu belirtilmelidir. Boylece maliyet

grubunun kari satis fiyati hesaplama temel alinir. Bu, maliyet tasiyan unsurdur.

Burada sirasiyla Temel, Kurulus, Zamanlar ve Tarif tablarinda mevcut veri girisleri

yapilir. Kullanilacak tiim operasyonlar islenerek operasyon tanimlamalari sona erer.

Microsoft Business Solutions Axapta - Turkuaz Bilgisayar Danismanlik ve Yazili [LocalServer: ERKA
Dosyalar Diizenlemeler Aralar Komutlar Pencereler Agklamalar

D-H SR $RB “#" T7 k«ssnrBLsn HZ69

£ Uretim Siparigieri
] Planlanms Uretim siparisi
E] Rotalar

* ] Sorgulamalar

@& (] Reporiar

@ (] Perivodi Isemer

|12 1 Kurulss

] Gk adian

@ (] tretin
=] Ratalar

Temel | Kundus | Zamariar | Tarf

| Masds baglarts

@Baslat

Sekil 4.48. Operasyonlarin toplu gosterimi
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4.4.11. Rotalarin Tanimlanmasi

Rota, bir veya daha fazla maddenin iiretim is akisini tanimlamak i¢in birbirine baglh
olan cesitli siireclerin tasarimi olarak tanimlanabilir. Bir rota, bir maddenin iiretim
stirecine katkida bulunan cesitli operasyonlardan olusur. Bir operasyon, verimli bir
iiretim ¢izelgeleme icin gerekli detaylari i¢eren, maddenin tiretim siirecine bagl bir

gorev ya da sliregtir.

Uretim siiregleri rotalar ve operasyonlarla kurulur. Eger bir ¢ok is merkezi es zamanli
olarak kullanilacaksa (verimli bir ¢izelgeleme i¢in), birincil ve ikincil operasyonlarla

bu is merkezleri yonetilebilir.

Rota yaratmak iki farkl1 yoldan gidilir. ilk olarak;
Uretim _ Rotalar

yolundan gidilir. YENI kayit acilir.

Tl Uretim

E] Uretim Siparisler
] Planlanms Uretin siparis

— | g
- | L] Gurlider
& ) Sorqulamaler
| | @ (] Raporiar
<& ] Pervodk Igemler
@ (20 ki

#Baslat

Sekil 4.49. Rota sayfasinin agilmasi
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Ikinci olarak ise ¢alismanin da bundan sonraki asamalarinda devam edilecegi;
Stok yonetimi — Maddeler —» Rota — Rota Yarat

yolundan gidilir.

Oeet | Temel | Kurus | eferansier | Fyat ve skonto | Mider | Oiger | Bowt | Maiyet stensian ortrol duzsneg) | Eflasyon Muasebes|

Madderin rumaras: Madde ad Arama adh Madde grubu | Kalem tipi
HM YDP 01 Ferd J000HS InceAkeKapek Ford3000HSncekaka hammedde  Madde
— HM YDP 02 .FmdMHSMca'Fam(TmucuSan Ford3000HSAka Tetik T hammadde:

j8Medcie HM YDP 03 Ford3000HS YukAmalVafBucy | Ford3000HSYukAimaVal | hammadde
o el | [ wvorns Ford 00OHS Ak Tapa. Ford 00HS ukAmal hammadde
L] Malzeme cekii bl s ST e
| E Palet nakliyeler £ i tior i - hﬂaﬂ@nnHﬂLﬂ& Servitems
&[] Gonlukler i il mamul
® g:cw:m - Ford2000HSPistarss mamul
i P:’;‘; vV : Ford J000Hcrolk 3l
& [ Kurdus | PO | R FROMERRET
|

|ERKKON
ey
ERKFAK

Rota versiyonunda belirtilen rota numaras:
wBaslat

Sekil 4.50. Rota sayfasinin agilmasi

Bir iiretim siparisi yaratilinca, rotalanacak madde, temel verilerinden tretim
siparisine kopyalanir. Bu temel maddenin rotasi iiretim rotasinin {izerine kopyalanir.
Eger, tiretim, siparis agilan temel madde {izerinde hicbir rota tanimli degilse, tiretim

rotasi da bos olacaktir ve hi¢bir zaman sarfi olmayacaktir.

Uretim rotasi1 bir kopya oldugundan, bagimsiz bir birimdir ve {iretim rotas: ilgili
dretim siparisi icin  degistirilebilir. Temel rotalar/tiretim rotalar1  ¢esitli

operasyonlardan olusur.

Rotadaki her bir operasyonun kendine ait bir numarasi vardir. Bunlarin arasindaki

“iliski”, “sira oper. no.” ve “sonraki” alanlari ile tanimlanir.
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D-H S8R $BB “@#" TR et
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» PRT0216  Hidrolik Siindir Govde Rotasi
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2] tikemeler 80013

] Malzeme gekiiivor

I palet navdysleri

Madd... et baerts Kortl.. Rofak. Roadgs  fsmerken
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Sekil 4.51. Rota kartinda operasyonlarin girilmesi

Rotanin ilk operasyonu sifirin {izerindeki en diisiik numarali operasyondur. Sonraki
alandaki operasyon siradaki operasyonu gosterir. Uretim rotas1 son operasyon i¢in

sonraki alaninda sifir yazilarak bitirilir.

am;hr Komutiar Pencersier
OD-H SR Y RB A" | TE kesrnraitrd| 586

B Ana menii - erkan (erk)

0223 | HidrolkSiindir Yuk Aima Vaf
HS Ara Kortrol Valf 1o Piston

Operasyor...  Oncelic Operasyon Iskarta yizdesi  Kimdlatf Sonraki  Baglanti tipi ‘Sast iicrefi / Parg.
* T

| e

Lo

et Tomel | Kundug | Zamariar | Tad |

Madd . WMadde baglantist Korfi.. | Rotak.

@ Bag/at

Sekil 4.52. Rota kartinda son operasyonun belirtilmesi
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Bir tiiretim rotasi ¢esitli paralel dallar1 iceren daha karmasik bir ag yapist ile

kurulabilir.

Uretim siireci icerisindeki tiim rotalarm tanimlanmasi ile birlikte rotalarin

tanimlanmasi sona erer.

D HB0IRG A" Vi heerniis!

% 8B 9

Mt Onafoen
B Ana meni - erkan (erk) |
— | N
‘ : il BB
LT
LT 12

] rin Regetelen
ks | U P Sl
Swalm/bogenn | ] Ptk s it B v B i
() i it B S S
7 |8 ) i PIERE (Y L. A
# ] Ry FRIAET B
§ G P ey WIIE HidSiaGodeia  mad  BK
wumm; PP oL BN LA ! Rk 4 fiibon

/= = = =

Jodonuns it B M O Ormley
» LK ] | Mo

S

Sekil 4.53. Tiim rotalarin toplu gosterimi
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4.4.10. Master Planlamanin Yapilmasi

Master Planlama tanimlanan parametrelere bagli olarak sistemdeki verileri kontrol

ederek asagidaki sorular1 cevaplamaya calisir.

- Ne tiretilecek

- Ne zaman lretilecek

- Ne kadar tiretilecek

- Ne tedarik edilecek

- Ne zaman tedarik edilecek

- Ne kadar tedarik edilecek

Bu sorularin sistematik bir yaklagim ile ele alan planlama prosediirii sistemde bir¢cok
parametreyi kullanilir. Planlama sonuglarinin dogrulugu parametre kurulusundaki

hassasiyetle dogru orantilidir. Temel olarak iki planlama modeli vardir. Bunlar;

- Tahmin Planlama

- Master Planlama’dir.

Tahmin Plan1 uzun vadede genel briit ihtiyaclar1 hesaplar. Sisteme girilen satis ve
satinalma tahminleri, dénem i¢indeki stok islemleri ve stok seviyesini dikkate alarak

uzun vadeli genel planlama sonuglari tiretir.

Master Plan ise kisa vadede net ihtiyaclar1 hesaplar. Tahmin planlamasimin ¢iktilart
Master Planin girdilerini olusturur. Master Planlama calistirildigi andaki agik
siparisler, minimum stok, eldeki stok ve tahmin planit sonuglarina gore ihtiyaci
hesaplar ve hesaplama sonucu planl {iretim siparisleri, planl satinalma siparisleri ve

planli transfer emirleri olarak verir.

Master Planlamasinin baslatilmasi i¢in;
Master Planlama —Kurulus — Planlar —» Master Planlar

yolundan gidilerek YENI kayat istenir.
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@Baslat

Sekil 4.54. Master Planlama YENI kayit agilmasi

[lk olarak “Temel” tabindaki verilerin girisi yapilir.

DeH SR BB "B | T2 kwesnat 2 4 BRET

rt St Drmimore | 0 | 7ol | Zaranantn | e s ks | S| G i
| Miigten ligkies Yenetii B gww 7 .
[ " [
| Misten Can / Nacak Hesapln | | & 3 oo ek o dahi o [7] v
®@
sm Stk gemienni dahil et [7]
Tekifi dabil et [
Tahmin plarm dahil et ]
Miger ligeilen Yonatimi tekifierni dafil et []
Oksiicyirdesi [0 &

Planlanmg siargerign rumara cerisi [MF_1 @

%Baglat

Sekil 4.55. Temel tabindaki verilerin girislerinin yapilmasi
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Master planlamanin ¢alistirilmasi igin;
Master Planlama — Periyodik Islemler —» Master Planlama Cizelgesi

yolundan gidilir ve onaylanmasi yapilir.

Temel | Toph igem
Pamneidle P )

= iy - I

St N

% Baslat

Sekil 4.56. Master planlamanin galistiriimasi

Master Planlama ¢alistirilmasi sonucunda yapilan tanimlamalar ve parametrelere

gore li¢ tip planh siparis olusur. Bunlar ;

- Planli iretim siparisleri
- Planl satinalma siparisleri

- Planli transfer emirleri’dir.

Bu ¢alismada Planli satinalma siparisi irdelenmis olup digerleri yapilmamaistir. Buna
ulagmak igin;
Master Planlama  —* Planli Siparisler

yolu segilerek YENI kayit istenir.
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b irkuaz Bilgisayar Danismanlik ve Yazili [LocalServes

D HER BB - 1" T7 hessnB22 . HEE?
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% Basfat

Sekil 4.57. Planli satinalma siparisi yaratilmasi

Ust taraftaki tablarda yer alan zorunlu alanlarin doldurulmasi ve siparis miktarinin

girilmesi ile iglemler sona ermektedir.

O HSR BB A" T7 kes s noiB2 % BSEP

([T
[ [ FL-Standard

Madde d [Ford 000 Pl i | Referse. slanen satnaine soarsn v | Setraime miden |
Satici Nomara | g
SIatl igom gomems ¥ Baslangig ambaryen

#Baslat

Sekil 4.58. Planli siparigin olusturulmasi



141

4.4.11. Hammaddelerin Satin alma Siparisinin Olusturulmasi

Satin alma siparisleri sirket disindan hammadde, sarf malzeme ve hizmet gibi
alimlar icin siparis olusturmak, giincellemek ve sorgulamak amaci ile kullanilir. Bu
forma ulagmak igin;

Satic1 Cari/Bor¢ Hesaplar1 Modiilii _____ Satin alma Siparisi

yolundan ulasilir. Formun ag¢ilmasi ile Yeni Kayit istenir.

r: ERKAN - AXDB3]

DB &R Ym@ "A" 7T keernd 22 HEEY

| atinalma siparigl PO-000006 , Adi sa adde ad bilye

Gobmde : :
| S B | Ut Toel | K| Ades | Skl |y ve ot | Dot o i | Bt B g
Kamyo Senetler ) p— . =
e g || sl Swohe Pt Sanmt St Pam.. P Faketsas A [retents
——  — | B 00011_049 009 3008 Setraina spang bt USD | | o
Mo/ Rk P | |5 0 WS W0 Gy Femd -
S/ Bl | ) Sl e & ey i bl —
| Stk Yeretm | | @ & R W00 000 3000 Sanaina spar AckSpay  USD [ Soguenan
e — ‘ 1§ [ Periyaidk Igemier WG | s : : t :
Master panlama | | [ s Bo01e 045 e Ticai sialegm
et | Btoe ol ki
—— ; 00017_048 un| | L
i i i
ik el
w 3031 Satinaina s Br defik tedarki ]
S st | |# |
' ibat s | 5
Sevyat e mmm
— Ao, GA
Salfer | Temel  Kunkss | Micsr | Fiyatve ikonto | Dier | B B [
__ Igevkr
'%‘ium | =00 V] et besdh | 8 | | R
= | | | Tl Hesaplam:
1 L] e 000 urey ¢ o] 8 [ S
i I ghbana] | | Sevoyaa 11112006 |7
# Sevkiyat adresi
# Yonetim |
<
|5 !
< | W
Satmains spaig verlen saho, U ek w8 8

#Baslat T Mirosoft Business 0§ ford printscreen - Mic &0 80 B By

Sekil 4.59. Satin alma siparisinde yeni kay1t agilmasi

Satin alma siparisi numaras1 otomatik olarak atanir. Bundan onceki islemlerde
olusturulan Satict Hesabi segilerek ekranin alt boliimiinde satin alinacak maddeler ve
miktarlar1 ayr1 olarak belirtilir. Birim fiyatlar eger varsa fiyat listelerinden otomatik

olarak gelir. Eger fiyat gelmemis ise manuel olarak fiyat satirlara yazilabilir.
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Do d SR $B@ "A" T ket s B L2 A BSETR

| Oz=t | Temel | Kunius | Adres | Sevkivat | Fiyat ve

s Pam. P Paket sipar |

i | Satinal. Saficihesabi  Fafura hesaby  Satinaima tioi
|* PO-000012{, 3037¢ 3032 Satnaima sipangl Agk Sipang. T | Raky F
= — ] [ ewe
Satitar | Temel | Kurus | Mitar | Fiyat ve iskonto | Giger | Bout Konls_+
Hngariar [ Maddznin . & Ambar Mictar  Biim Bimfyat .. Nettutar  Madde adh = i
Periyodk Islemier HM DKM 01 100000 adet 44,50 44.500,00 | Ford3000 HSDokumGovde [oem——
: | | @ [ s : HM DKM 02 1.000.00 adet 566 5.660,00| e
‘ HMRNGOT | | 1.000.00 | adet 240 | 400,00 |Can 15.90:2.50 mm O-Ring_ [t &
weu I | | HwAnGoz 1.000.00 | adet 0z 200,00 | Cap22 50¢1 80 ram O-Ring. Stk v
antrol || HM RNG 03 1.000,00 adet .78 750,00 | Ford2000HSPiston Teflonu .
ynaidan || ! HMRNG s | | 1.000.00 | adet 250 | 500,00 | Ford3008HSPiston O-Ringi
- | [ s 300000 adet 205 150,00 | Cap6. 45¢11.00x2.30 mm O-Ring |
il ] e o Lot iconc il R o A BT, i ‘
1 | | HM RNG 07 1.000.00 adet oo7 70.00 | Cap10:50¢15 00x2.30 mm O-Ring
anw | HmANG o 1.000.00 adet 050 500,00 Ford3000HSKapak Contasi ‘
v | HMRNGDS | | 1.000.00 adet .50 | 500,00 | Cap 76.00 mmHSPiston Yuvas Kapak
i ‘HM SAC 01 1.060.00 | Kg 155 1.550,00 | 6.mm 55 Bant Kesimis HRP Sac ‘
HM SAC 02 2000.00 Kg 155 2.100.00 | 6 mm 70 Bant Kesimis HRP Sac
| wmyDP O 1,000,00 | adet 050 500,00 | Ford 3000HSnce Acakapak
— = | HM YDP 02 1,000.00 | adet 225 250,00 Ford3000HS AraTetik TutucuSac ‘
HM YDP 03 1.000.00 adet 380 3.600,00 | Ford 3000HSYukcAlmaVaf Burcu
HI YDP D8 oL i 35 ) Ford300 Yk Aln T2

< 1 >
Wadde konfigurasyonu igin teshis kodu USD ek uss S 8

@Baslat

Sekil 4.60. Madde satis siparislerinin yapilmasi

Bundan sonra depoya fiziki olarak gelen ve kabul edilen satin alma siparisi Satin
alma Siparisi ekraninin tist bolimii sag tus takiminda yer alan

Deftere Nakil Sevk Irsaliyesi

—
baglantis1 yapilarak siparisin sevk edilmesi saglanir.

Cikan ekranda irsaliyenin gelis tarihini ve irsaliye numarasinin girilmesi takip

edilmesi agisindan 6nemlidir. Tamam butonunun basilmasi ile birlikte irsaliye kayit

islemi bitmis olur ve siparisin durumu artik Alindi durumuna geger.

Sevk irsaliyesi
Byraen: o=
| o =m0
e L R T T T TSR i mn 1
et sty oa00mtz
- !
1 Masosnin nusrss | Kenfigirssys  Tarif Sicsris sciler i ialan mitar
4 ‘ HM AR 07101 F rd3000H SSancic 1.000.00 1.000,00
‘ucu HM 2B 9204 Etikat 1.000.00 1.000,00
S 11 HM AR 0201 42 om Genisik stk naylon 200,00 200.00
il ‘apsez ol 2 /4 Atifora UNC Cvaia 5000.00 5.000,00
!naldm | HM BGE 01 02 71200k VaARIKeS SUNFCH 3.000.00 3.000,00
- | HMBEE 9102 71E20Dis 1/ DAkikes SUNF Civ. 1.000,00 1.000,00
{ | rassEozor a5 v 500000 5000,00
whassbesi HMBGED2 a1 ‘Cap22 00xFE.00x2.20 Yay 1.000.00 1.000.00
- HIM TLKO1 Cap 20 mm 1040 Isleh Telk 1.000.00 1.000,00
s . =
b o HM ELz02 caczr 5.000,00 000,00
eSSt o
=T < 7.000.00 7.000.00
M Sy SO
HM DM 01 Fora3000 HSD ok umGovoe 1.000.00 1.000.00
— R F 2000 S0 ket 1,000,080 1,000,
HM ANG 01 Cap18 80x2 50 mm O-Ring 1.000. 1.000,00
M RNG 02 ‘Cap2Z T0x1.80 mm O-Ring. 1.000.00 1.000.00
HM ANG 02 Ford3000H SFiston Teflonu. 1.000, 1.000,00
HM RNG 04 Forg3000H SFiston S-Ringl 1.000.00 1.000.00
Hii RNG 05 CapS 4011002 30 mm O 3.000.00 3.000,00
=i
I RNG 08 ‘Cap® S0x15.00x2 30 mm O~ 1.000.00 1.000.00
Ring
M RNG 07 C8210 50 15.00x2. 30 mm O- 1.000.00 1.000.00

wBaslat

Sekil 4.61. Sevk irsaliyesinin basiimasi
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Son olarak fatura kesme islemi yapilacaktir. Fatura kesme islemi bir maddenin
irsaliyesi olmadan da yapilabilmektedir. Bu nedenle statiisii A¢ik siparis veya Alindi
olanlar i¢in fatura kesim islemi yapilabilir. Bu islem, Satin alma Siparisi ekraninin
iist boltimii sag tus takiminda yer alan

Deftere Nakil —» Fatura

baglantis1 yapilarak forma ulasilmis olur. Cikan formda fatura numarasi ve tarihi

girilerek onaylanmasi yapilr,

Server: ERKAN - AXDB3]

D@ 8R 4B@ A" Vi heernaBith HEEY

P8 Satinalma siparisi PO-000012 , Ach Silindic Satct , Madde ach Ford 3000HSSandik

Deftre Nl ¥
e LT T
I Poaetler Sogprllentss Dizere @

T} - o
aikiogn | o ] e (o s
1/ B e ﬂ& 8-y e e s [ = —
i ] :
Ia;%m-a__ i _(a.mkmj:;ul e
e A— B[] :
- u 0 [ : Hesaplama ¥
Ul Ky S Setvcetfn Sl o

T
, .

Fatur PO-D00012 | Siindr Satic

Lo J [ bole ] [ fouign |

e s ek 2 8

gbaslat.

Sekil 4.62. Madde satis siparislerinin faturaya aktarilmasi

ve hammadde satin alma siparisinin fatura kesme islemi tamamlanmis olur.
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penii - erkan (erk)

HI BEE 0101 ¥E ¥4 Alikiose UNC Civete. £.000.00 013 #5000 b
HI BGE 0102 T8 20Dk Fasltikos sUNFTi 3.000,00 018 540,00 —YCeiic
= prentasyoCelk
HBEED 02 718 20Ds 1 Ao eUNFCHy 1.000,00 0,25 250,00 ertasyoCeikc
P .
— M BGE 2201 28" eyl Rorsis 5.000.00 0.03 150,00 e i
HMBEEDR0 D022 00x5R. 002 40 Y3y 1.000,00 050 500,00 )
HM CLICOT Cee 20 mm 1040 Islsn Calic 1.000.00 185 1.850.00 Fin
HM CLICo2 a2t 8.000,00 2,70 21.600,00 =
e BNInG ESementasy Gl firg
HICLC0T Ceapl2 7.000,00 270 18.900.00 fionu
T SMnCrEGamentas y el
HIM DI 01 Forda000 HSDokumGovde: 1.000,00 4450 44.500.00 “"5"
HI DI 02 Ford3000HSOaumPistony. 1,000.00 5,66 £.660,00 pm O-Ring
HIMANG 01 Cep!5.90x2. 50 mm O-Ring 1.000.00 040 400,00 o
HURNG 02 ‘©2022 801 8 mm O-Fing 1.000.00 020 20000
HIM RNG 02 Ferg2000HSPistan Teflonu 1.000,00 075 750,00
I ANG 02 Ford3000+SFiston O-Ring: 1.000.00 050 500,00
HM RN 08 Dapt.40x11.00x2.20 mm 5~ 3.000.00 0.05 150.00

@Baslat

Sekil 4.63. Madde satis siparislerinin faturaya basilmasi

Yapilan islemlerin maliyetinin gosterimi amaciyla;
Satic1 Cari/Bor¢ Hesaplar1  —  Giinliikkler —— Fatura

yolu izlenerek verilen satin alma siparisinin toplam tutar1 belirlenmis olur.

ne a-Tu

Ll SR tm@ M

M Ana menil - erkan (erk)

imi
e Saticlar
Wi Cai / Aacak Hoseiar | rrugs“ :

Tarh
PO-D00004 1410.2006
3028|  POD0ODDS 12102006
PO-000006 05.11.2006
032 PO00OND 22112008

Sekil 4.64. Fatura giinliiklerinin gértintiilenmesi
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Maliyetin belirlenmesinin ardindan;

— Raporlar —>

Stok Y Onetimi FEldeki — Eldeki Stok

yolu ile siparis edilen fiziki stok miktar1 goriintiilenir.

2

5

338
v
2
3
H

2888858828833
£8888888888283

EEEEERE
PPN ERRNNREN Y 9V
28858288882
E
8
NN B RN N

A
v

3 I ‘
|
‘ ‘
' \ \
A % 2 %é i TLL ﬁ
§% §“ §
N o n
sg8 SEEgRRRERaRRAR
2=t L= B8 8888
s 3 e %
:?g B @ @ .';m‘
£82382282223 288
E ggsiE S
£ srsmeiivuiued ue
£28882E; i32deancaeanes)
gs88s 53222555582338335

:

Sekil 4.65. Eldeki stokun gosterimi

4.4.12. Miisteriye Mamuliin Satis Siparisinin Verilmesi ve Satisinin Yapilmasi

Bu asamada mamuliin miisteriye satis siparisi verilecektir. Bunun igin;

Misteri Cari/ Alacak Hesaplart Modili __  Satis Siparisi

yolu kullanilir. Yeni kayit girilerek miisteriye satis siparisi yaratilir. Yeni butonuna
bastiktan sonra miisteriyi se¢ecegimiz bir 6n ekranla karsilasiriz. Bu ekrandan satisi

yapacagimiz miisterimizi segeriz.

PO E SR el EAn | TR e s n MBS

] (Bont | Tomel | e | Advos | Sovioyst | Fyret vo ikorso

Satissp.
00010_036

s
4000

“Saiitar | Tomel | Kurulus | Micta | Fiyst ve iskorto | Diger | ot |

Faturs hesab

T wwa| [Mustes

Eeferansiar

Satigspans | SO-033034| [Ssugspans v | Seviwettenh (23112006 73]

Sirketieraras:

=]

oz

Maddenin n...

_ Kerfi.. Biya.. FRenk  Ambar  Tepiu

Wisstenrin satesima spans |

Para binmi | TL

|

Referans |

@ Sevkival odresi

& Yonetin

Sekil 4.66. Satis siparisin yaratilmasi
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Bundan sonra satis siparisi verilecek mamul/iiriin segilir. Satig siparisi verilen
mamuliin fiyatinin belirlenmesi eger varsa fiyat listelerinden otomatik olarak gelir.
Eger fiyat gelmemis ise manuel olarak sag tus takimlarinda bulunan “Hesaplama”

tusu ile mamul fiyatinin tirlin recetesine gore hesaplanmasi istenebilir.

Diizeniemeler  Araclar Komutlar Pencereler Agkamalar
Ul S0 L B:@ =M 7R e

| Biim[adet | Miktar | 50,00 Bt bagina sabis fvst |

Mictar | Fiyat ve iskorto | Diger | Bopst |

Korfi. Baya. FRenk  Ambar  Toplulgem .. Sennumaras

Sekil 4.67. Mamul fiyat hesaplanmasi

Ana mamuliin 50 birim satig siparisinin tim veriler girildikten sonraki gosterimi

asagidaki gosterimde oldugu gibidir;

Temel | Kunuis| Adres | Seviayat | Fiyat ve lskonta | Deter gemien | Diger | Bowt

Satissip.. Migeihesabi  Faturahesabi  Siparis tipi Statl
20011_036 | 4005 Sabis spans Fatursland
00012036 4002 | Satis spany Faturaiard
00013_036 o 4004 Szt spany Faturalands
00013_036| 7 4007 Satig spany Faturslandh
00015_036 4008 Satis spany Tesim sdidi
00016_036 4008 | Sahg siparigi Agi Sipans
$0-033028 Faturalands
Faturaland

Satvtar | Temel | Kurulus | Miktar | Fivat ve Iskorto | Diger | Boyut

| Maddeninn. Korfl. Biwi. R A To.  Sed.
ML 1S 01

Sekil 4.68. Ana mamul satis siparisinin verilmesi
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Yapilan iglemin ardindan depomuzdan fiziki olarak ¢ikan sipariglerimiz i¢in irsaliye
kesmek i¢in Satis Siparisi ekraninin tist boliimii sag tus takiminda yer alan

Deftere Nakil Sevk Irsaliyesi

—
baglantis1 yapilarak siparisin sevk edilmesi saglanir.

Sevk irsaliyesi

Witou s allya no.

25112008

USD ek uss S} 8

Sekil 4.69. Satis siparisi sevk irsaliyesinin basilmasi

Son olarak fatura kesme islemi yapilacaktir. Faturasi girilecek olan satirin
tizerindeyken Satis Siparisi ekraninin tist boliimii sag tus takiminda yer alan

Deftere Nakil Fatura

baglantis1 yapilarak onaylanmasi yapilir,

ol SR LBl A | TR et

Mictar B2
Defters Nakil

Gegseam [
o pars havsles makbuzy Tes.Nak Ode. bastr
Croparshovalesi makbuzs [igein | Sevkyst stiketleanin basm
Kambiyo ssnedini basin
Fatura:Formu [Ominal

BT
P e |

Ot R St [ i i | st

Gneslenmest Satizspans  Ad:
» (o Fatu 50-033034 | Muster

Sekil 4.70. Satis siparisi faturasinin aktarilmasi
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ve miisteriye satis siparisi tamamlanmis ve faturasi basilmis olur.

Fatura
Numara
Mt s no
Il st
Tarin
Sayfa
Setis sicarigi
Satinsiens
izt
Izm=ini
Soeme
Departoan/ b1

USD etk uss S @

EETE

Sekil 4.71. Satis siparisi faturasinin basilmasi

Yapilan iglemi teyit etmek ve fatura tutarinin toplu gosterimi amaciyla;
Misteri Cari/Alacak Hesaplart __,  Sorgulamalar __ Giinliikler __, Fatura

yolu izlenerek verilen satig sipariginin toplam tutar1 belirlenmis olur.

Microsoft Business Solutions-Axapta - Turkuaz Bilgisayar Danismanlik v
D S0 08 S8 | TR bwssna

Misteri Cari / Alacak Heg

004 000103 04022002 | Q00TE 02 | 0006042 USD s ™

4006 00011_036 21.01.2002 00004_042 00004_042 USD 283700

4007|0000 01202 | 00007082 1 00007 082\ USD. | 13780 [ Toplmer

4003 00008 16012002 | 00002042 00002_042| USD 20083 Sair gaetler.

ol I X S | g | ooo01_véz UsD s igemer

4020 D0004_03€ 20.11.2002 $1-00008 | SI-00008 USD 0,00 eric 00007_043

03 SO-0378 1570.2006 5400008 SH0608 | USD oo = [ Deftere nakdedien vergier

4036|  50-033029 “gq 10:2006. 5100010 SHO0010 USD 000 [

4036 50033021 05.11.2006 1 100011 USD 0.00

40%| 5003032 05112008 | 2| swoonz Usp 000 e
6| 50033033 05112006 | i 00|

#Baslat

Sekil 4.72. Fatura giinliiklerinin gértintiilenmesi
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4.4.13. Mamul Uretiminin Yapilmasi

Bu calismada son olarak, bir liretim siparisinin i¢inden gectigi adimlarin genel bir
0zetini, her adimda ne oldugunun kisa bir tarifini, verilen {iretim siparisine baglanan
cok cesitli elemanlarin iiretim evresi icinde nerede hesaplanacagi, rezerve edilecegi

ve basilacagi hakkinda bilgi verecektir.

Bir iiretim emrinin asagidaki asamalardan (statii) gegmesi beklenir:

Yaratilmig

Tahmini yapilmis
Cizelgelenmis

Serbest birakilmis
Baslatilmis
Tamamlanis1 bildirilmis

Maliyetlendirilmis

Uretim dongiisii asagida sekilde verilen siireg icerisinde yapilmaktadir.

Yaratildi

|

Tahmini

:

Planlama cizelgesi
yapildi

|

v
Saruldi

|

v
Basladi

!

Tamamlandidi bildirildi

|

v
Maliyet deftere
kaydedildi

A
Bitti
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Yaratildi- Bir iiretim siparisini, tirlin regetesi tabani ve rota tabani seklindeki

maddelerin temeli {izerinde yaratilmasidir.

Tahmini Maliyet- Bu adim, tahmini maliyetlerin (malzeme ve is merkezlerinin)

hesaplanmasi, madde sarflarinin hesaplanmasi ve stok islemlerinin yaratilmasini

igerir.

Planlama- Planlamanin, is planlama c¢izelgeleme ve operasyon planlama ¢izelgeleme

olmak iizere iki seviyesi vardir.

Operasyon Planlama Cizelgeleme- Rotadaki operasyon aracilifiyla belirtilen is

merkezi gruplari tizerinde, liretim siparislerinizin tarih planlamasi yapilmaktadir.

Is Planlama Cizelgeleme- Is merkezleri iizerinde, iiretim siparislerinin tarih ve zaman

planlamasi yapilmaktadir.

Siiriildii- Uretim siparisini siiriime verildiginde, siparisin tamamen planlandigini

belirtilir. Bu noktada, rota ve is kart1 basilabilmektedir.
Basladi- Bu adim, gercek tiretim siirecinin baslangicidir. Kullanilacak olan maddeler,
tiretime basladigmiz zaman fiili olarak stoktan alinir. Onemli bir husus da maddeler

iretildigi zaman, gercek tiiketim kaydedilmelidir.

Tamamlandip Bildirildi- Uretim siparisinin tamamlandig1 bildirildigi zaman iiretilen

madde stokta fiziki bir giris olarak kaydedilir.

Maliyetlendirme- Bir iiretim sipariginin maliyeti deftere nakledildigi zaman tahmini

fiyata kars1 ger¢ek maliyet analiz edilir.

Bitti- Maliyeti deftere son is olarak nakledildigi zaman, iiretim siparisi statiisii bitti
sekline doniisiir. Uretim siparisi ile iliskilendirilen stok islemlerinin statiisii,

hammaddeler i¢in “Satild1”, bitmis irtinler i¢in de “Satinalindi” doniistir.
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Bir tiretim siparisi Axapta’da ti¢ farkli yolla yaratilabilir. Bunlar;
A. Ihtiyac Hesaplamasi icinde Planlanmis Bir Siparis

Master planlama siireci ilerletildigi zaman, planlanmig {retim siparisinin
kesinlesmesini kullanarak tiretim siparisleri yaratilabilir. Planlanmis siparigler, net

ihtiyaclar karsilamak i¢in tiretilirler.

Bu baglantiya;
Master Planlama __,, Planh Siparigler __ Islevler _» Kesinlestir

yolundan ulasilir ve kesinlestirme diyalog kutusu i¢indeki OK tiklanir.

Caet | Teme | Kok | Horoket | Vaceh e | Sy it | Bk |
& F Maddenin numaras Korfi.. Biyl. Rek Spenstali  Sevdyatta.. Talepedid.. Gercken.. B..
] 0 FLPenight | | |16072002 16072002 | 100000 Pes |
[ [ FL-Standerd | | 116072002 16:07.2002 1.000.00 Pos' |
4

Planh siparigi segin

Planlanms tretim emri olarak degistiin

| Planh siparis statising degistr

Madde adi Ford 3000 Hidroik Siindr Referane. sjanan setnsina sipaiger ¥ | Satmaina miktan |
Satier Siindir Satict MNumara | | 5
St gom gomemis % Baglangis anbar er |

Sekil 4.73. Planlanmis bir siparis yolundan iiretim sipariginin olusturulmasi

Bunun devaminda Planl Siparis Planli Uretim Siparisi olarak doniismiistiir. Bu
durum;
Uretim —» Planlanmus Uretim Siparisi

yolu secilerek {iretim siparisi verilen mamuliin se¢ilmesi ile anlasilacaktir.
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O SR +mB M TF keerniBss % 556872

Oust Temel | Kurulus | Hareket | Vadell mesaliar | Seyrkitinh | Bsk |

Korfi.. Biyi.. Rerk | Spangtathi = Sevkiyatta. Talepedid.. Gemsken.. B. F F W/
| | 24113007 | 24112007 1D0{Pes: | |

| steti |igem gimemis || Numars | MPO-00033]

#Basiat

Sekil 4.74. Planli siparigin planli {iretim siparisi olarak goriilmesi

B. Bir Uretim Siparisinin Elle Yaratilmasi

Elle tiretim siparisi yaratmak i¢in;

Uretim — Uretim Siparisleri

yolundan gidilerek YENI ile kayit acilarak iiretim siparisi verilebilir.

DvH SR BB @ | Y7 ket s nac 2t i | msEe

M Ana menil - erkan (erk)

Uretim

| Bop |

U regatesi/rots
Oretim | PRO-0022 Oriin regatesi tanki | 24.11.2006 |78
Maddsnin fumarast WL HS 61 0 Urin regstesi rumarast BOM-0238 %
Adi | Ford 2000 Hidrolk Siindir Rota numaras PRT-0227 %
Stok bayuitlan Gnplams
Hawuz K3
Osten
a9 ool
Miktar 50/00| E VLT T
‘Sevkiyat [22.11.2006 || Muhasebe Madde+ismetkea ¥

20 e —

Sekil 4.75. Elle tiretim sipariginin yaratilmasi
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C. Bir Satis Siparisi Satirindaki Maddeden Dogrudan Bir Secim

Son olarak ve bu ¢alismanin devaminda kullanilacak yol olan, satis siparisinin
gergeklestirilmesi istenen mamul tizerinden yapilmasidir. Bunun i¢in;
Miisteri Cari/Alacak Hesaplari —> Satis Siparisi

yolunun ag¢ilmasi ile gergeklesmesi miimkiindiir.

Dot [Tone | onky A | St Ftve o D i Bt

Saigsp.. Mugeihessh Faluwahessbr  Spaistp St

T ] 07| S35 Faland

WEm 408 Sagepar Tesinedd
memE A A0 Sagepa gl Spats
4T T Segapet P
opus A 3 Sgepen e
o 3 0% Syepa ey

037 Sabg sipang

S T Ky M Pt D Bt

 Weddn. Gl B R A To. S . Nt Moot
VILET ‘ ! 220000 Ford 20 o S

nlik ve Yazili

4 Bas{ar " 0§ ford prinscreen - Mc

Sekil 4.76. Satis siparisi formunun agilmasi

Devaminda sag tus takiminda bulunan;
Sorgulamalar __,  Uretim

baglantis1 yapilarak ¢ikan “Uretim siparis a¢” formu doldurularak OK tusuna baslir.
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Duzenlemeler  Aragar

Do SR IBB A" T7 keesnu- 22l BEET

ot | Temel | Kundug | Adres |

Satigsip...
RS e

Gnplome
Havuz | L

To o gen e ¥| eI

Miitar 50.00) LT —

Satitar | Temel | Kurulug | Midar | Fiyat ve iskorta Svkyet[24.11.2006 3] Vihassbe Madde-lgmeker ¥
Madderinn..  Korfi. Bigi. R A Zaman 1000 | Fiezervasyon Eiden v

0K iptal et
o{Deigkiler kabul et ve pencereden ok jmmms

¥

Sekil 4.77. Uretim siparisi formunun gosterimi

ve liretim siparisi olusturulur.

DoE S0 YRB A" Vi kesrndBLl L HAES

P Sahs siparisi 50-033034 , Ach Musteri , Madde adh Ford 3000 Hidrolik Silindi

Ouet | Temel | Kulug | Adres | Sevkivat | Fyat ve ekl LHIEIIRS

Setlsr | Teme | Kulug | Midr | Fystve lskorto |

Maddeninn.. Korfi.. Biyi. R A To. Sen.
FIMLHSD | | |

Sekil 4.78. Uretim siparisinin olusturulmasi
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Uretim siparisinin olusturulmas: ile birlikte iiretim dongiisinde ilk adim olan
“Yaratild1” statiistinde islem gorecektir. Bundan sonra dongiide mevcut diger adimlar
izlenecektir. Sirastyla “Is Planlama Cizelgeleme” prosesi uygulanacaktir. Bunun igin
sag tus takiminda yer alan;

Giincellenmesi —»  Isplanlama cizelgeleme

baglantisindan gidilerek ¢ikan form OK ile onaylamasi yapilir.

Fxsﬁj— ‘Wh ﬂag‘br Kew.
T OsE 8@ sm@ -

Ozst [ Temel | iptal | Toph iglem |
. A

Uretim siparisini teshis et
@ Baslat

Sekil 4.79. Is planlama gizelgeleme formunun gosterimi

Bu adimin ardindan Statii stitununda “Planlama ¢izelgesi yapildi” ve Artik Statii

stitununda ise “Malzeme Sarfi” ibareleri yer alacaktir.

PO EH SR B Ean | TR e s

Ozt | Temel | Munas | Adves | Sevs

Satigsp..  Mugen hessbi
00014_036
00015 036

DOU16_036 |

e

" Satrar | Temel | Kunulug | Midar | Fyat
Maddeninn. . Korfi. By
(LS

Cari yada segien dretimlers sit s planiama cizslgesi
@Baslat A e

Sekil 4.80. Is planlama ¢izelgeleme asamasindan sonra Uretim siparisleri formu gésterimi
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Bundan sonra “Siiriim” prosesi uygulanacaktir. Bunun i¢in sag tus takiminda yer
alan;

Giincellenmesi , Sirim

baglantisindan gidilerek ¢ikan form OK ile onaylamasi yapilir.

DoHalb sm@d - ac

Uretim siparisini teshis et
@Bas/at

Sekil 4.81. Stiriim formunun gosterimi

Stirtiim formu “Temel” baglantisinda yer alan “Rota Kart1” nin se¢ilmesi ile birlikte

Rota Kart1 formunun gosterimi asagida oldugu gibidir.

The L ight Company.
IRota karti

Referans tipi : Ssus sicensi
Uretim FRO-0%

frsssenin rumersst MBS 01 Sevkivat : 2217
Bagiach : By Cratim icin 1 i rota karn |

e
o s Svn
Bott

@Baslat

Sekil 4.82. Rota Kart1 formunun gésterimi
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Siiriim formu “Temel” baglantisinda yer alan “Rotadaki Isler” in segilmesi ile birlikte

Rotadaki Isler formunun gosterimi asagida oldugu gibidir.

Cwd S0 sne snrfy e mo [ AAET

a8

Rotadaki isler

Referans tipi : Sau; siear |
Ueatirn =

oo uirarsss, . Wi 0T
Bastod :

maa
5,00 24712008
Beslema zen B terini
oo 24112008
josmesye Crosik  Gomasyon Pros
20 Senél Oetz 5,00 2412000
Is tioi i Saslars zen Sitg 1w
i Po= 5 me 2% 2112008
oprsye Onoale Cperssyon Froses
30 Brincl  Dptd 5.00 27.11.2008
ig tii : Bagloms zen Sty tarii

foo=yc Coe Spmrasyen
3 10 Brinsl  Op11
........... st

o

U =] I UL 19

=n 27112008

|

Fa=
Joperasyc Grosik  Domrasyon o= ot
40 Brinal  OptE 0,50 27 11.2000
s tigi i Beslsms 2an Bitls tevini
‘=00 B

|

o

Sekil 4.83. Rotadaki Isler formunun gosterimi

Siirtim formu “Temel” baglantisinda yer alan “Is Kart1” nin se¢ilmesi ile birlikte Is

Kart1 formunun gosterimi asagida oldugu gibidir.

Ford 3000 Hidrolik Silindir
Ford 3000 Hidrolik Silindir

Hurulug

500
) Baglanoig lama
ig merkezi Personel  tarihi zamani. _ Bitis tarihi . Zaman
211200 =)

- e - ‘I“III[IIII
mi Sebep Hazir

Personel  Baslama zamani.  Bitis zamani.  Hizmet saatleri Saglam mikia Hatal urun

Sekil 4.84. Is Kart1 formunun gosterimi
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Bu adimin ardindan Statii siitununda “Sirildi” ve Artik Statii siitununda ise

“Malzeme Sarfi” ibareleri yer alacaktir.

oo T | oo | | S

o S Dzst | Temel | Kurulus | Referansiar | Gincellermesi | Boyut

Setwlar | Temsl | Kuniug| Midar | Fyst o
Korfi.. Biwi.. R A To.

% Baslat

Sekil 4.85. Siiriildii asamasindan sonra Uretim siparisleri formunun gosterimi

Bundan sonra “Baslatilmas1” prosesi uygulanacaktir. Bunun i¢in sag tus takiminda
yer alan;
Giincellenmesi —» Baslatilmasi

baglantisindan gidilerek ¢ikan form OK ile onaylamasi yapilir.

m Siparigteri - Ure

Ureti | ERORNIE 3 |

Adi |Ford 3000 Hidrolirc Silindir |

Tarh (26112006 |75 Bagangicoperasyon no
Mkt 50.00] Btig operasyonino |

Kunius Basiq Szgensiden
Referansiar [ Fil azaitma Geki i kay ]
Malzeme oskme listesini smdi naklet [7] Oretimi bagiat [¥] Rota bitis 15areti koy [
Rota kartim gimdi nakict [7] -} [
Eksi gk

Yezorkundus | [ Bowt garirmeme |

[ ) [ ]

Uretim siparisini teshis et
% Baslat

Sekil 4.86. Baslatild1 formunun gosterimi
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Bu adimin ardindan Statii siitununda “Basladi” ve Artik Statii siitununda ise

“Malzeme Sarfi” ibareleri yer alacaktir.

$0-033034 , Adr Musteri , Madde adi Ford 3000 Hidrolik Silindir

Biet | Tomel | Kuulug | Adres |

Sabgsip.. Mugerhesab  Faid | Ozet | Tamel | Kumius | Refersnsiar | ermesi | Boyut
2007

B S
00015_036 Urstim  Maddnin numarasi Korfi.. Ambar  Statii

" Satrar | Temel | Kundug | Midar | Fiyet
. Korfi. Boyi.. R. A To.

@ Baslat

Sekil 4.87. Baslatild1 asamasindan sonra Uretim siparisleri formu

Bu asamada malzeme ¢ekme listesinin gosterimi i¢in sag tus takiminda yer alan;
Giinliikler —» Malzeme ¢ekme listesi
baglantisindan gidilerek cikan formda “Satirlar” tusu tiklanarak malzeme g¢ekme

listesine ulasilir.

Lol SR S BB -@A" FTE he+rnrBosn| D802

SN0V Ach Musteri  Madde ach Fard WKW Hideodike Silindir
im giiniiigii - Giiniiik: PRJ-0010, Picking list journal, Giiniiik tipi: Malzeme gekme listesi, Uretim: PRO-0038

100.08|
50.00]

pe

it
50.00]
50,00

50.00|
ILI-00309 | HM YOP 05 [ [ 50.08|
ILID0310 | HM RNG 05 15000,

Madde ad

e B D e

Uretim siparizini teshis et
@ Baslat

Sekil 4.88. Malzeme ¢ekme listesinin gosterimi



Uretimin déngiisiiniin sonlandirilmasi i¢in son olarak sag tus takiminda yer alan;
Giincellenmesi — Tamamlandi bildirimi

baglantisi tiklanarak tiretimin tamamlandig bildirilir.

‘Dsd SR yBB -0~ | TR keer»sBrs | 5869

$0-033034 , Adh Musteri , Madde adi Ford 3000 Hidrolik Silindir

Ozst | Temel | Hurlus | Adres | Sevicyat | Fiyat ve iskorto | Defterigemier | Diger | Boyt

Satigep..  Mugerihesabl  Faturshesabr  Sipanstip Statu
4007 Satigeipang | Faturaland
E | g et
4005 Sabgsipansi | Agh Sipang
4034 | Sairs sipars Faturalandi
4034 S35 iy Faturaland!
4036 Sabg spang | Fatursland:
4037 | Saig siparis Fatursland

e Voo

Orst | Temel | Kurus | Referanslar | Gis i | Bont |

% Baslat

Sekil 4.89. Tamamland bildirimi asamasindan sonra Uretim siparisleri formu gosterimi

Bu agamadan sonra iiretim sona ermistir. sag tus takiminda yer alan;
Stok __,  Eldeki

baglantis1 tiklanarak tiretilen miktar ve eldeki stok bilgileri elde edilecektir.

Baet [ Famel | Kurthag | Ackes’ | Seviayet | Byt verliorno | Dotor oo | Dir | Byt oy
Satigsip.. Mugenhesabi  Faturahesab:  Sipangtipi Defters Naki
4007

4008 | Sats siparis

2005 Sabs spans
sg34 '
Ticar sédlesme.

Maddeyi ve varsa korfigirasyonuny tarif et
@ Baslat U e

Sekil 4.90. Uretilen miktar ve eldeki stok bilgileri
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Uretimin deftere naklinin saglanmas igin sag tus takiminda yer alan;

Sorgulamalar —» Uretimin deftere nakli

baglantisi tiklanarak ¢ikan ekranda;

Stok —»  Fisislemleri

secimi yapildiginda tiretimde kullanilan tiim maddelerin miktar ve maliyet olarak fis

islemleri goriintiilenir.

T Microsoft Business Solutions Axapta - Turkua; gisas
Lwl SR IRB AN TR RecrruBL: A/ maBE

@Baslat

Sekil 4.91. Fis islemlerinin gosterimi

Uretimde takip edilen proseslerin gosterimi i¢in ise sag tus takiminda yer alan;

“Isler” baglantis tiklanr.

Brct | Tomed | Kunuiuy | Adhes | Suviiyat | Fiyat ve iskoro || Defter igenien | Diger || Suyut
Satigsip...  Musten hesabi Fatura hesabr  Sipanstipt Statu
_a0014_036 4007

| R W
SIS B |BErtae
|27112006 | 1500 |z7.11.2008

@ Baslat

Sekil 4.92. Uretimde takip edilen proseslerin gosterimi
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sag tus takiminda en altta yer alan “Gantt” baglantis1 tiklanmasi ile {iretimde

proseslerin Gantt semasi gosterilir.

Dwd @R Sl N0 | TE +ws s wol B

|ig Merkezien

ERK-KON
|ElerK-PaK
|E] ERK-MON

Ganitt semasin cari uretmde gegen is merkezier isine slacsk sekide gosteri
@Baslat Busine

Sekil 4.93. Gantt semasinin gésterimi

Mamuliin tiretiminin maliyet analizinin yapilmasi i¢in sag tus takiminda yer alan;
Sorgulamalar __,  Fiyat hesaplamasi

baglantis1 tiklanarak ¢ikan ekranda;

Dol @& % B0 = "

Sekil 4.94. Mamuliin {iretiminin maliyet analizinin gosterimi

tretimde kullanilan hammaddeden son mamul’e kadar ki biitiin proseslerin

maliyetlerine ulagilacaktir.



SONUCLAR VE ONERILER

Bu ¢alismada ilk olarak ERP sistemlerinin genel 6zellikleri, tarihsel siireci, degisik
acilardan faydalar1 ele alinmis, kurumlarin neden ve nasil bir ERP sistemi segmeleri
konusu irdelenmistir. Bundan sonra pazarda 6nemli bir pazara sahip olan Axapta
ERP sisteminin gelisimi ve genel ozellikleri incelemis, 3.0 siirimiinde yer alan
modiillerin 6zellik ve islevleri ayrintili olarak ele alinmistir. Son olarak Axapta 3.0

ERP sistemi kullanilarak 6rnek tiretim uygulamasi yapilmstir.

Calismanin hedefi, Axapta ERP yaziliminin basaril1 bir bi¢imde kurulusu asamasinda
dikkate alinmasi gereken yenilik¢i 6zellikleri tanimlamak ve yenilik¢i 6zelliklerin
ERP sistemlerinin uygulama basarisinin  6rnek uygulama ile kurumun

organizasyonel performans tizerine olan etkilerini saptamaktir.
Calismanin sonucunda, Axapta 3.0 ERP sisteminin faydalar asagida oldugu gibidir:

e Gereksiz evrak dolagiminin ortadan kaldirilmasini sagladigi

e Saglikli iletisimi sagladig,

e Zaman kayiplarinin ortadan kaldirilmasini sagladigi,

e Gerekli verinin ulagiminin kolay oldugu,

e Kullanicilarin kisiye 6zel portallara sahip olmasinin avantaj sagladigi,
e Uretim takibinin basit oldugu,

e Alt modiil stireclerinin her asamada izlenebilir olmasini sagladigi,

e On-line sistemi tizerinden islem yapilabilmesine olanak sagladig,

e Otomasyon 6zelligine sahip oldugu

e Evrak yiikiinden kurtarilmasz ile artan verimlilige katki yaptigi,

e Girilen her tiirli bilginin sorgulanabilmesi ve raporlanabilmesine olanak

sagladigi,
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e Islem siirecinde yapilan hatalarm uyarilmasi ve yanlis verinin sisteme kabul
edilmemesi, hatalarin azaltilmis olmasini sagladigi,

e Hizli, giivenilir ve kapsamli raporlama ve analiz imkanina sagladigi,

e Siire¢lerin kontrol altina alinmasina ve verimliligin artmasina katki yaptigi,

e Modiillerin birbirleriyle entegre olmasiyla bilgi biitiinliigiiniin saglanmasi ve
tekrar edilen islemlerin yapilmamasini sagladigi,

e Maliyetlerin 0l¢iilebilir ve analiz edilebilir duruma gelmesine yardimci
oldugu,

e Uretim ve satislarin kontrol altina alindig,

e Entegrasyonun saglanmasi ile girislerin ve satislarin kayit edilebilir hale
geldigi ve sabit giderlerin azaltildig,

e Miuisteri taleplerine tepki hizinin oldukea arttig1,

e Etkin bir iiretim planlamasinin saglandigi,

e Kullanici profilleri daha net ve hizli goriilmeye baslandig,

e Tim birimlerin (tedarik¢iden miisteriye kadar) sistem icerisine alinarak
operasyonel verimlilik saglandigi,

e Uriin ve miisteri uyumunun dogru yapilmasin1 sagladigi,

e Ust yonetimin stratejik kararlarin1 gercek zamanli raporlarla daha dogru
alabilmeleri miimkiin oldugu,

e Kullanim kolayligi ve hizli uyarlama sansi ile kullanici memnuniyeti
olustugu,

anlagilmistir.

Bu calismanin sonucunda Axapta 3.0 ERP sisteminin kullanimin son derece basit
oldugu, modiiler yapinin kurumda mevcut tiim siirecleri kapsadigi, kurumun
ozelligine gore standart modiillerde yer almayan ilave modiillerin eklenmesinin
miimkiin oldugu, siireclerin birbirleri ile uyumunda ve ihtiya¢ duyulan verinin her
modiilde yer almasinin kullanimda kolaylik getirdigi, yapilan tiim veri ile mantik
hatalarinda islem yapmayip kullaniciyt uyardifi ve tiim son islemlerin

raporlanmasinin mevcut oldugu goriilmustiir.
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