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ETIK BEYAN FORMU

Enstitliniiz tarafindan Uygulama Esaslar1 ¢ergevesinde alinan Benzerlik Raporuna gore
yukarida bilgileri verilen tez c¢alismasinin benzerlik oraninin herhangi bir intihal
icermedigini; aksinin tespit edilecegi muhtemel durumda dogabilecek her tiirlii hukuki
sorumlulugu kabul ettigimi ve Etik Kurul Onay1 gerektigi takdirde onay belgesini
aldigimi beyan ederim.

Etik kurul onay belgesine ihtiya¢ var midir?

Evet [
Hayir

(Etik Kurul izni gerektiren arastirmalar asagidaki gibidir:

e Anket, miilakat, odak grup calismasi, gozlem, deney, goriisme teknikleri
kullanilarak katilimcilardan veri toplanmasini gerektiren nitel ya da nicel
yaklasimlarla yiirtitiilen her tiirlii arastirmalar,

e Insan ve hayvanlarin (materyal/veriler dahil) deneysel ya da diger bilimsel
amaglarla kullanilmasi,

e Insanlar iizerinde yapilan klinik arastirmalar,

e Hayvanlar lizerinde yapilan arastirmalar,

e Kisisel verilerin korunmasi kanunu geregince retrospektif ¢aligmalar.)

Elif AKBULUT
25/01/2023



ONSOZ

“Marmara Bolgesi’ndeki Comlekgilik Merkezlerinin Arastirilmasi” isimli ¢alismada
Anadolu Comlekciliginde onemli yere sahip olan Marmara bolgesinin, koklii tarihi
incelenerek geg¢misle giliniimiiz arasinda ki baglantilar1 aktarilmaya g¢alisilmistir. Bu
calismayla, kadim kiiltiiriin belki de son ustalari ile goriismeler yapilarak, giintimiizde
maalesef yok olmaya yiiz tutmus olan Marmara Comlekgilik sanati ile ilgili kaynak

olusturulmak hedeflenmistir.

Anadolu Comlekgiligi ile tanismama vesile olan ve bu ¢alismada degerli bilgilerini
benimle paylasan danismanim Sayin Dr. Ogr. Uyesi Dicle Oney’e sonsuz tesekkiirlerimi

sunarim.

Lisans ve Yiiksek Lisans egitimim siirecinde alanda gelismemi saglayan, engin
tecriibelerini ve bilgilerini benimle paylasan Abant Izzet Baysal Universitesi Giizel
Sanatlar Fakiiltesi Seramik Béliimii ve Sakarya Universitesi Sanat Tasarim ve Mimarlik
Fakiiltesi, Seramik ve Cam Boliimiinde bulunan hocalarimin hepsine sonsuz minnetlerimi

sunarim.

Tez calismam boyunca Marmara Bolgesi’nin farkli il, ilge ve koylerinde kadim
kiiltiriimiiz olan ¢omlekgiligi yillardir devam ettiren ve arastirma silirecinde bizlere

kapilarin1 agan degerli ¢dmlek ustalarina tesekkiirii borg bilirim.

Bu degerli galismanin gerceklesmesinde maddi imkan saglayan Sakarya Universitesi

Bilimsel Arastirma Projeleri (BAP) birimine katkilarindan dolay1 tesekkiir ederim.

Hayat yolculugumda ve tez galisma siirecimde maddi, manevi destegini esirgemeyen
anneme, her daim yanimda olan bana inanan sevgili dostlarima ve varligiyla hayatima
renk katan, dinamik zihni ile her zaman yenilenmemi saglayan sevgili kizim Inci Berrak

Isan’a sonsuz tesekkiir ederim.

Elif AKBULUT
25/01/2023
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OZET

Bashk: Marmara Bolgesi’ndeki Comlekgilik Merkezlerinin Arastirilmasi
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Damsman: Dr. Ogr. Uyesi Dicle ONEY
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Comlekeilik, Anadolu’da koklii bir tarihe sahip olmakla birlikte her medeniyetin kendine has 6zellikleri
ile geliserek giiniimiize kadar gelmistir. Insanoglunun besinlerini saklama, pisirme vb. ihtiyaclarimi
kargilamak amagh baglayan iretim, zamanla ticari amagli yapilan bir zanaat halini almis usta ¢irak
iligkisi ile gliniimiize kadar gelmis en eski kiiltiir miraslarimizdandir.

Bu caligmanin amaci, Marmara Bolgesi’ndeki ¢omlekgilik merkezlerini tespit etmek, iiretimde
kullanilan hammaddeleri, iiretim siireclerini ve giincel durumuyla ilgili bilgileri belgelemektir. Ayrica
bazi iiretim merkezlerinde ¢omlekgiligin yeniden canlanmasi adina yapilan kiiltiirel ve sosyo-ekonomik
caligmalar da ele alinarak 6rneklem olusturulmustur.

Tez ¢alismasi kapsaminda yapilan literatiir taramasi sonucu tespit edilen ¢émlekgilik merkezlerindeki
ilgili kisiler ile iletisime gegilerek alan aragtirmalari gergeklestirilmistir. Alan arastirmasi sonucunda 13
merkezde ¢omlek iiretiminin oldugu ve bu merkezlerden 7’sinde iiretim yapildig: tespit edilmistir.
Yapilan bu arastirmalarda elde edinilen tiim bilgeler belgelenmis ve bu ¢alismada sunulmustur.
Marmara Bolgesi’ndeki ¢omlekgilik merkezlerini kapsayan arastirma sonucu, kdyden kente goclerin
¢ogalmasi, seri liretim alanlarmin genislemesi ve bircok sebebi de beraberinde getirdigi sorunlardan
dolay1 bazi iiretim merkezlerinde {iretimin bittigi tespit edilmistir. Son donemlerde dogaya olan ilginin
artmasindan kaynakli devam eden iiretim merkezilerinin ragbet gérmeye basladigi gézlemlenmis ancak
istihdam saglanamadigindan bu merkezlerinde yok olma tehlikesi yasadigi tespit edilmistir.

Anahtar Kelimeler: Comlekgilik, Marmara Bolgesi, Geleneksel, Zanaat
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Although pottery has a deep-rooted history in Anatolia, it has survived to the present day by developing
the unique characteristics of each civilization. Mankind’s food storage, cooking, etc. production, which
started to meet the needs of the people, is one of our oldest cultural heritages that has survived to the
present day with the master-apprentice relationship, which has become a trade made for commercial
purposes over time.

This study aims to identify the pottery centers in the Marmara Region, to document the raw materials
used in production, production processes, and information about their current status. In addition, a
sample was formed by considering the cultural and socio-economic studies carried out for the revival of
pottery in some production centers.

Field studies were carried out by contacting the relevant people in the pottery centers determined as a
result of the literature review conducted within the scope of the thesis study. As a result of the field
research, it was determined that pottery was produced in 13 centers and production was made in 7 of
these centers. All the stages obtained in this research were documented and presented in this study.

As a result of the research covering the pottery centers in the Marmara Region, it has been determined
that the production in some production centers has ended due to the increase in migration from the village
to the city, the expansion of mass production areas, and many reasons. It has been observed that the
ongoing production centers have started to gain popularity due to the increase in interest in nature in
recent years, but it has been determined that these centers are in danger of extinction as employment
cannot be provided.

Keywords: Pottery, Marmara Bélgesi, Traditional, Craft
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GIRIS
Comlekgilik; hammaddesi genellikle killi toprak olan, torna veya elle bi¢cimlendirilen,
dayaniklilik kazanmasi i¢in pisirilen, mutfak arag-gerecleri veya c¢esitli formlarin
iretilmesi olarak tanimlanmaktadir. Comlek ilk bakista sadece giinlik yasam
ihtiyaglarinin karsilanmasini saglayan bir {iriin gibi gériinmektedir. Ancak form bigimleri,
yapim teknikleri, bezemeleri, hangi amagla tiretildikleri gibi bilgiler; ait oldugu toplumun

giinliik hayati, dini, gelenek ve gorenekleri, ticareti, teknoloji diizeyi vb. sosyo-Kkiiltiirel

ve ekonomik yapilar1 hakkinda bilgiler vermektedir.

Tarihsel siiregte ¢omlekgilik, 10.000 yil 6nce Uzak Doguda ortaya ¢iktigi bilinmekte olup
sonraki yillarda Anadolu’dan Mezopotamya bdlgesine dogru yayginlasmistir. Gogebe
kavimlerin ve ticari iligkilerin yayginlasmasiyla belli bir tslip ve teknik gelistiren
topluluklar, ¢émlekgiligi baska cografyalara da aktarmis ve boylelikle diinyanin bir¢cok

bolgesinde liretim baglamustir.

Dogu ve Bati’nin birlestigi Anadolu’da ise Neolitik Cag’da tarima ge¢ildigi donemden
itibaren yetistirilen tarimsal iirlinlerin depolanmasi ve korunmasi ihtiyaciyla ¢omlek
liretimi yayginlagsmaya baglamistir. Basit serbest bi¢cimlendirme yontemleri kullanilarak
yapilan iiretimler farkli uygarliklarin gelistirdigi form tiirleri, bigimlendirme ve pisirim
teknikleri gibi asamalar zamanla degisim gdstermistir. Ayn1 zamanda Anadolu’nun bazi

bolgelerinde benzer yontemlerle ¢comlek {iretimi devam etmektedir.

Anadolu’da yasayan tarih oncesi uygarliklarda ¢comlekgiligin tarima bagli olarak ihtiyag
dogrultusunda iiretildigi bilinmektedir. ihtiyagtan dogan bu iiretim Anadolu’da zengin bir
alanda gelisim gosteren ¢omlekgiligin tarihi siire¢ icerisinde kendine has kiiltiirel

degerlerini meydana getirmis ve glinlimiize aktarilmasini saglamistir.

Anadolu’nun bir¢cok yoresinde yapilan ¢omlekeilik gliniimiizde yok olma tehlikesi
yasamaktadir. Giinliik kullanim esyalarin1 fabrikalarin iiretmesi ve plastik, emaye vb.
malzemelerin kullaniminin artmasi ¢dmlekcilik merkezlerinin degerinin azalmasina

sebep olmustur.
Calismanin Konusu

Anadolu’daki bircok uygarligin tarihsel silirecine taniklik etmemizi saglayan

comlekeiligin Marmara Bolgesi’ndeki merkezleri incelendiginde en ilkel yontemlerden



en gelismis yoOntemlere kadar bir¢ok yoresinde {iiretimin yapildigi bilinmektedir.
Gilinimiizde Marmara Bolgesi’ndeki ¢omlekgilik merkezlerinin ¢ogunlugu {iiretimi
durdurmus ya da son ustayla birlikte yok olmustur. Bunun sebebi genel olarak ¢omlege
olan talebin azalmasi, ekonomi gelirin azlig1, koyden kente goglerin artmasi ve alanda
istihdam saglanamamasindan kaynaklanmaktadir. Bolgede gecmisten giiniimiize giderek
sayilar1 azalmig olsa da halen varligr siirdiirmekte olan iiretim merkezleri de
bulunmaktadir. Ayrica bazi bolgelerde ¢omlek¢iligin korunmasi kapsaminda ¢aligsmalar
da yiritilmektedir. Tim bunlarla birlikte tez konusunun ana hattini Marmara
Bolgesi’ndeki ¢omlekeilik merkezleri olusturmakta, bolgenin gegmisteki ve giiniimiizde

durumu hakkinda bilgiler verilmektedir.
Calismanin Onemi

Marmara Bolgesi, ¢omlek¢iligin onemli merkezlerinden biridir. Bolgedeki ¢omlek liretim
merkezlerini de kapsayan, bilinen ilk arastirma 1972-1977 yillar1 arasinda Prof. Giingor
Giiner tarafindan yapilmis ve bu bilgiler 1988 yilinda “Anadolu’da Yasamakta Olan Ilkel
Comlekgilik™ adli kitapta yayimlanmistir. 2009 yilinda ise bolgenin bir kismini kapsayan
“Gegmisten Giinlimiize Trakya Bolgesi’ndeki Comlekgilik Merkezleri” adli yiiksek
lisans tezi Prof. Halil Yoleri danismanliginda Duygu CAKIR tarafindan yazilmistir. Fakat
bolgede yapilan arastirmalar sinirhi sayida ve giincel degildir. Marmara Bolgesinde
yapilan bu degerli liretimle ilgili bilgilerin giincellenerek yeni tespitlerle ortaya konulmasi
Tirkiye’nin sosyo-ekonomisi ve kiiltiirel degerleri acisindan 6nemlidir. Bolgede ki
liretim asamalari, gecmisi ve 21.yy’daki durumu hakkinda verilerin de ortaya konmasi,
comlekeilik literatiirii agisindan c¢aligmanin  6nemini gostermektedir. Ayrica bu
calismada, Marmara Bolgesinde bulunan bazi iiretim merkezlerinde ¢omlekgiligin
korunmasi ve devamliligi kapsaminda c¢alismalar yiiriitiilmesi orneklem olusturmasi

acgisindan onemlidir.
Calismanin Amaci

Bu ¢alismanin temel amaci, Marmara Bolgesi’ndeki bulunan ¢omlek tiretim merkezlerini
ve iretimi gergeklestiren ustalari tespit etmek, ge¢miste ve glinimiizdeki durumunu
belirlemektir. Bu degerli tiretim hakkinda yazili bir kaynak olusturmaktir. Ayrica 21. Yy.

Tiirkiye’sine bakildiginda ¢omlekgilik, eski Onemini kaybetmis ve bazi bolgelerde



tiimiiyle ortadan kalkmistir. Goriinen bu tehlikenin Oniine gegilebilmesi adina Marmara

Bolgesi’nde yiiriitiilen ¢calismalarin 6rneklem olusturmasi amaglanmistir.
Calismanin Yontemi

Bu arastirma, iki evreden olusmaktadir. Bu evrelerden ilkinde konuyla ilgili yapilan
literatiir taramasi, ikinci evre de ise konuyla ilgili yetkili kisilerle goriismeler saglanarak

alan arastirmalar yapilmistir.

Tezin birinci boliimiinde; ¢omlekgilikle ilgili yapilan tiim arastirmalardan yola ¢ikilarak,
Anadolu’da ¢omlekgilik; kisa tarihgesi, tiretimde kullanilan hammaddeler, araclar,
yardimer aletler, bi¢imlendirme ydntemleri, kurutma, dekor teknikleri ve pisirim

hakkinda bilgilere yer verilmistir.

Ikinci boliimiinde; Marmara Bélgesinin 13 yerlesiminde ¢omlekgilik merkezi oldugu
tespit edilerek, lretim merkezlerinin 8 tanesinde alan arastirmast ve 3 tanesinde
yasamakta olan ¢omlekei ustalar ile telefon goriismeleri yapilarak elde edilen bilgilere
yer verilmigtir. Uretimin bittigi ve ya gériisme saglanamayan 2 merkezde ise gegmisten
giiniimiize yapilan tiim arastirmalardan elde edilen bilgiler derlenerek ayrintili bigimde

aktarilmistir.

Ucgiincii bdliimde; Marmara Bolgesi ¢omlekgilik merkezlerinin 4 tanesinde ¢omlekgiligin
korunmasi ve siirdiiriilebilirligi i¢in yiiriitiilen ¢caligmalarin oldugu tespit edilmistir. Bu
yerlesimlerden 3 {iretim merkezinde alan aragtirmasi, 1 liretim merkezinde ise konu
hakkinda bilgi sahibi olan kisi ile telefon goriismeleri yapilarak elde edilen tiim bilgiler

ayritili bicimde aktarilmistir.



BOLUM 1: ANADOLU’DA COMLEK URETIMI
1.1. Anadolu Comlekgiliginin Kisa Tarihi

Anadolu’da ¢omlekgilik tarihinin baglangici insanoglunun yerlesik hayata ge¢cmesiyle,
ihtiyaclar1 dogrultusunda elde ettikleri gidalar1 pisirmek ve saklamak i¢in killi topraktan
tirlinler iiretmesi canak-¢comlekli Neolitik Cag’da karsimiza ¢ikmaktadir. Canak-¢omlekli
Neolitik Cag’a tarihlenen Cayonii, Catalhdylik ve Hacilar gibi yerlesim bolgelerinde
yapilan arkeolojik kazilar sonucunda diinyadaki ilk 6rnekler oldugu diisiiniilen ¢anak-
¢omleklere rastlanilmistir. Cayonii kazi alaninda bulunan kaplarin ise sepetin {lizerine kil
stvanarak yapildig1 ve yanginlarla birlikte kendiliginden piserek giiniimiize kadar ulastig1

distiniilmektedir.

Gorsel 1: Gegirdigi Yangin Sebebiyle Pisirim Gormiis Olan Kil Kap
Kaynak: (Ozdogan & Yalman, 2004, s. 87)

Anadolu ¢omlekgiliginin kokeni daha ¢ok yemek pisirmek ve depolamak amagl arag-
gereclerin Uretimi lizerine oldugu goriilmektedir. Anadolu’nun ilk ¢odmlekleri, ¢ok ince
taneli koyu kivamli camur birikintilerini, yanici 6zellige sahip sepet gibi baz1 maddelerin

tizerine sivanarak bigimlendirildigi ve agik ateste pisirildigi diisiiniilmektedir.

Anadolu’daki Goller bolgesinde hem c¢anak-¢comleksiz Neolitik Cag’in hem de ¢anak-
comlekli Neolitik Cag’in yasanmasi ¢Omlek {iiretiminin ortaya c¢ikis evrelerinin

gozlemlenmesini olanak saglamistir.

“Erken Neolitik Cag’da Catalhdyiik seramikleri elde sekillendirilmis, kaba camurlu,
kalin cidarli, basit kaplar oldugu ve genellikle tek renkli, ackili Grnekler
gozlemlenmistir. Neolitik Cag’in son safhasinda krem astar iizerine kirmizi boya
lekeleri goriilmeye baslamigtir. Baska bir Neolitik Cag’a tarihlenen Mersin

siirlarindaki Yumuktepe seramikleri el yapimi, koyu renkli ve ackili drnekler



oldugu goriilmektedir. Cayonii Neolitik Cag seramikleri ise koyu renkli, agkili ve
kaba orneklerden olugmaktadir. Hoyiicek seramikleri incelendiginde iyi pisirilmis,
iyi agkilanmig ve tek renkli kaplar oldugu goriilmektedir. Geg¢ Neolitik Cag’a gecis
orneklerinden olan Erbaba seramikleri ise kaba camurlu, siyah ve kahverengi
orneklerden olugmaktadir. Koskhoyiik seramikleri el yapimi, siyah, koyu gri, agik
ve koyu kirmizi ¢amurlu tek renkli 6rneklerdir. Ancak iizerlerinde farkli olarak
kabartma bezemeler goriilmektedir. Ge¢ Neolitik Cag’t en iyi temsil eden
merkezlerden birisi Hacilar Hoyiik’diir. Bu merkezde c¢anak-¢omlek iiretimi
yayginlagir ve elde iiretim devam etmektedir. Seramikler tek renkli ve ¢ok renkli
olmak {izere iki grupta incelenmektedir. Krem zemin iizerine kirmizi boyalar ile
bezemeler yapilan 6rnekler bulunmaktadir. Geg Neolitik donemden erken Kalkolitik
doéneme gegiste siyah renkli ¢omleklerin yani sira portakal, krem renkli ve daha da
agik renkli eserler olusmaktadir. Genel olarak bigimler basit ve g¢esitlilik
goriilmemektedir. Cok az sayida boya bezemeli ornekler bulunmaktadir” (Sevin,

2003, s. 48, 56-59, 62, 64-65, 67-69, 73)

Kalkolitik Cagda ise cesitli bezemelere sahip g¢anak-comlekler goriilmektedir. Son
Kalkolitik Cag ve Ik Tun¢ Caginin baslangicinda Uruk’tan Anadolu’ya gelen torna ile
canak-¢omlek tiretimi farkli bir boyut kazanmistir. Bu ¢agin formlari ilk olarak ¢anak
formuna benzeyen el ile dondiiriilen tornada tiretilmeye baslamistir. El ile dondiiriilerek
kullanilan tornalar zaman igerisinde gelisim gostererek yatakli ve milli ayakla hareket
ettirilen tornalara yerini birakmis ve iiretim hiz kazanmustir. Uretim siirecindeki bu
degisim Oncesinde tiretilen kaliteli, ince cidarli ve boyali formlarinin yerini agir ve kalin
cidarli, siyah zemin {izerine beyaz bezemeli yeni form gesitlere biraktig1 goriilmektedir.
Bir¢ok arastirmaya gore; Anadolu’da Alisar Hoyiigli, Bogazkoy-Hattusa ve Troya

Oren’de ¢omlekgi tornasinin kullanildig: diisiiniilmektedir.

Gorsel 2: Aslantepe’de Bulunan Tornada Bigimlendirilmis Comlekler
Kaynak: https://www.atlasdergisi.com/kesfet/arkeoloji-haberleri/4536.html (Erisim Tarihi 22/09/2022)



https://www.atlasdergisi.com/kesfet/arkeoloji-haberleri/4536.html

Tiirkteki’ye (2012) gore Bat1 ve Orta Anadolu’da ¢ark yapimi ¢anak ¢omlegin ortaya
cikisi ve yayilimi soyledir; Mezopotamya ile hemen hemen paralellik gosteren gark
yapimi ¢anak ¢omlek, ilk defa Ge¢ Uruk doneminde, Giineydogu ve Dogu Anadolu’da
goriilmektedir. Mezopotamya ve Kuzey Suriye ¢ark tekniginin etkileri Amuk-Islahiye
bolgesinden Anadolu’ya ulastigi disiiniilmektedir. Alanya’dan baglayarak Toros
daglarini da i¢ine alan Kilikya antik bolgesinde yapilan kazilardan elde edilen bulgular;
Mezopotamya ve Kuzey Suriye cark teknigi ile paralellik gostermektedir. Carkin,
Kilikya’dan Anadolu yarimadasinin batisina ulagmasi ise icadindan yaklasik 15 asir sonra
gerceklestigi diisiiniilmekte, ilk Tung Cag II evresindeki i¢c kuzeybati Anadolu’da dogu
kokenli madeni aletlerin goriilmesi, sz konusu bdlgede Suriye-Kilikya etkilerinin
basladigi 6n goriilmektedir. Ilk Tun¢ Cag III evresinde ise bolgedeki iliskilerin
giiclenmesiyle Troya’ya kadar olan cografi bolgeyi de i¢ine alarak ¢omlekei carki da
Kilikya’dan Troya’ya kadar yayilmistir. Bu donemde bazi iiriin gruplari ile depas, tankard
ve tabak gibi bati Anadolu kokenli formlar da Tarsus ilk Tung¢ Cag III evresinde
Kilikya’ya, baz1 depas Ornekleri de Kuzey Suriye ve Giineydogu Anadolu’ya kadar
yayilmistir. Kiilliioba’da yapilan kazilar sonucunda, ilk Tung Cagi’nin son evresine ait
ilk defa cark yapimi tabaklarin da oOnciisii olabilecek el yapimi tabaklar ortaya

cikarilmistir.

“Orta Tung Cag’inda ¢omlekgi tornasi gelisim gostermis ve tek renkli, perdahli
seramikler goriilmeye baslamigtir. Cag’in bu yeniliklerinden 6n 6nemlisi Dogu
Anadolu bolgesinde goriilen boya bezemeli ¢anak ¢omleklerdir. Bu bezemelerin
sevilen Ornekleri i¢i kafesli iicgen dizileri, girlantlar ve su kuglaridir. Cagi
simgeleyen formlar ise gaga agizli testiler, caydanliklar ve c¢ok iri kulplu

meyveliklerden olusmaktadir” (Sevin, 2003, s. 161) (Ozen Tiiredi, 2001, s. 5).

“Son Tung Cagi’na denk gelen Hitit Imparatorluk Dénemi seramik formlari
incelendiginde seramik iiretim kalitesinde diisiis oldugu goézlemlenmektedir. Bunun
nedeninin seri iretim oldugu diistiniilmektedir. Ag¢ik renkli kaplarda boyali
bezemeler ve kabartma bezemeli kaplarin iiretimi azalip hayvan bi¢imli (zoomorfik)
kaplarin yapimi baglamistir. Donemin yenilikleri arasindaki formlar; uzun boyunlu,
yumurta govdeli ve sivri dipli testiciklerden olusmaktadir. Bu formlar oldukga seri
bir tiretimin eseridir” (Sevin, 2003, s. 192).

Demir Cagi’nda ise Friglerin Anadolu’ya gelmesiyle birlikte yaygin olarak Frig Seramigi

tislubu kullanilmaya baslanmistir. Siyah ya da gri astarli olarak tek renkli {iretilen



kaplarda metalin etkisi goriilmektedir. Kaplarin iizerine islenen geometrik desen ve stilize

hayvan motifleri farkl kiiltiirlere de 6rnek olmustur.

“I. Binyila gelindiginde ise Anadolu’da dikkat ¢eken halklardan birisi olan
Lidyalilar seramik iiretiminde kendilerine 6zgii stiller gelistirmislerdir. Lydion isimli
yeni bir formun Onciisii olduklar1 bilinmektedir. Sar1, beyaz ya da turuncumsu astar
iizerine firca oyunlar1 yapilarak mermer goriintiisii elde etmisler ve yine ayn1 teknik

kullanilarak buklemsi motifler yapmuslardir” (Sevin, 2003, s. 284-285).

Bu donemden sonra Anadolu’da yaklasik olarak iki yiizyill hiikiim siiren Pers
Imparatorlugunun etkisi ile Iran seramiklerinin etkisi iiretilen formlarda goriilmeye
baslamistir. Tornada bigimlendirilen formlarin iizerinde kazima teknigi ve kalip ile
bicimlendirilmis figiirler goriilmektedir. Ayrica aynt donemde Yunanistan sinirlari
icerisinde siyah ve kirmizi figiir teknigi kullanilarak yeni bir iislupla vazolar iiretildigi
goriilmektedir. Bu iislup Anadolu’da bulunan ¢anak-¢omlek merkezlerinde de basarili bir

sekilde taklit edilmeye baslamistir.

Biiyiik Iskender’in Pers Imparatorluguna son vermesiyle Helenistik dénemin etkileri
Anadolu’da goriilmeye baslamistir. Helenistik donem siirecinde Anadolu’da giinliik
yasamda kullanilan c¢anak-¢omlekler bir¢cok yerlesim merkezinde yaygin olarak
iretilmeye baglanmistir. Ayrica bu donemde metal taklidi kaplarda goriilmektedir. Roma
doneminin ise Anadolu’da etkisi daha cok terra sigillata® olarak isimlendirilen astarla
tiretilmis seramik kaplarda goriilmektedir (Aycan, 2019). Bu kaplar genel olarak ince

cidarli, siyah ve kirmiz1 renklere sahiptir.

Bizans doneminde beyaz astar ve ince kazima teknikleri ile iretilen seramik eserler,
Selguklular ile Anadolu’ya gelen ¢ini sanati sayesinde seramik iiretimi genis bir
yelpazeye sahip olmustur. Cini sanati, Osmanli ve Cumhuriyet donemlerinde de geliserek

devam etmistir.

Mutfak kiiltiirii ile baslayan ¢anak-¢omlek iiretimi toplumlarin etkisiyle farkli boyutlar
kazanarak gelisim gostermistir. Yiizyillardir aile iiyeleri tarafindan yeni kusaklara
aktarilarak devam eden ¢omlekgilik bircok yerlesim merkezinde killerin dogadan elde

edilmesi, ¢amur haline doniistiiriilmesi, bi¢imlendirilmesi, dekorlanmasi, kurutulmasi ve

! Terra Sigillata: Seramik ¢amurunun biinyesinden elde edilmis ve pisirim sonucu biinye ile tekrar tek
viicut olan bir malzemedir (Cizer, Terra Sigillata, 2014, s. 15).



pisirim islemleriyle devam etmektedir. Anadolu’daki ¢omlekgilik merkezlerinin
tiretiminde geleneksel farkliliklar olsa da temelde yedi asamadan olusmaktadir. Bu
farklilar ise hammadde, arag-gerec, iiretim bi¢imi, pisirim ve iiretilen formlarin yoreye

0zgii ozelliklerini gostermektedir.
1.2. Comlekgilikte Kullamlan Hammaddeler ve Ozellikleri

Comlekgilikte iiretimin ilk asamasi hammadde teminidir. Kullanilan hammaddeler
genellikle yerlesim bolgesinden saglanan killerden olusmaktadir. Kil dogada bol miktarda

bulunan, suyla karistirildiginda kolay sekil alabilen bir toprak tiirtidiir.

Kil, dogada saf halde veya farkli hammaddelerle harmanlanmis sekilde akarsu
kenarlarinda ve kil yataklarinda bulunmaktadir. Akarsularin akim yoniinde asindirdigi

hammaddeler kilin yapisini ve rengini degistirmektedir.

Anadolu ¢omlekgiliginde kullanilan Killerin ¢ok azi1 dogal hali ile {iretime hazir
olmaktadir. Cogu kilin arindirilmasi ve islenerek hazir hale gelmesi gerekmektedir. Dogal
olarak elde edilen killerde organik kalintilar ve tas, ¢akil vb. maddeleri igerdiginden
liretime uygun olmasi i¢in bunlardan arindirilmas: gerekmektedir. Ayrica bazi yerlesim
merkezlerinde iiretimde kullanilacak kile mika, mil, tas, kil ve saman gibi organik

hammaddeler eklenmektedir.
1.3. Comlekgilikte Kullamlan Araclar ve Ozellikleri
1.3.1. Camur Hazirlama Siirecinde Kullanilan Makineler

Anadolu’da eski ¢aglarda ¢omlek iiretimi i¢in ¢amur hazirlama siireci hammaddenin su
ile karistirillarak basit bir sekilde yogrulmasiyla yapilmaktadir. Bu siire¢c zaman igerisinde
Insanoglunun her yeni icad ile baglantili olarak gelisim gdstermistir. 1900°Iu yillarin
ortalarina dogru ¢amur hazirlama siirecinde insan giicli disinda basit aletler de devreye
girmeye baslamistir. Genel olarak bu donemlerde ¢amur hazirlama siireci su sekilde
ilerlemektedir; oranlar1 ayarlanan hammaddeler 6nce eleklerde elemekte ve kazilarak
olusturulan gukurlara aktarilarak {izerine belli oranda su eklenip ayakla ¢ignenmektedir.
Burada cignenen ¢amur, atdlyelerin bahgelerinde ya da iglerinde bulunan havuza
aktarilmaktadir. Bu havuzun dibi topraktan olugsmakta olup iizerine aktarilan ¢amurla

karismamasi igin arasina kum, kiil vb. maddeler serilmektedir. Havuzda en az 2-3 giin



boyunca kil karistirilmadan bekletilmekte ve yabancit maddelerin havuzun dibine ¢okmesi
saglanmaktadir. Boylece kil daha piirlizsiiz hale gelmekte ve hazirlanan camurdaki fazla
suyu emmektedir. Dinlenen ¢amur, hava sartlarina bagli olarak birka¢ giin sonra

catlayarak parcalara ayrilmakta ve kullanima uygun hale gelmektedir.

1970 sonrast ise gelisen teknoloji ile birlikte {iretim merkezleri ¢amur hazirlama
siirecinde makinelerden yararlanmaya baglamistir. Baslangigta ¢amur hazirlama
siirecinde kullanilan makineler genelde manuel’dir. Elektrigin iiretim merkezlerine
ulagmasi ile zaman i¢inde makinelere motor takilarak kullanilmaya baslanmistir. 1990
sonras1 ise daha profesyonel makineler devreye girmis ve bazi iiretim merkezleri bu
makineleri aktif olarak kullanmaya baglamistir. Gliniimiizde ¢amur hazirlama siirecinde
genel olarak kullanilmakta olan makineler; Karma(Karistirma), Tambur ya da Titresimli

Elek, Filtre Pres, Ezici Vals ve Vakum Pres Makinesidir. Bu makineler sirasiyla Gorsel

3’de verilmistir.

Gorsel 3: Camur Hazirlama Siirecinde Kullanilan Makineler
Kaynak: Yazar Arsivi

Karma makinesi, belli miktardaki hammaddenin su ile karistirilarak ¢amur haline gelmesi
icin kullanilmaktadir. Karistirma islemiyle hazirlanan ¢amurun homojen olmasi

saglanmaktadir.

Tambur ya da Titresimli Elek, Kilin igerisinde bulunan tas, ot vb. maddelerden kili
ayirmak icin kullanilmaktadir. Tambur elek ¢amurun karigtirma isleminden sonra,
titresimli elek hammaddeler kuru haldeyken karistirma isleminden 6nce kullanilmaktadir.
Tambur elek, camurun atik maddelerden siyrilarak siiziilmesini saglamaktadir. Genelde
bu elekler silindir iki hazneden ve haznenin birinin iginde bulunan eleme
mekanizmasindan olugmaktadir. Titresimli Elek ise yabanci maddelerden ayirmak
istedigimiz Kilin belirli bir agikliktan gegmesini saglamaktir. Boylelikle agikliktan
gecebilen kil ile gecemeyen yabanci maddeler birbirinden ayrismis olmaktadir. Genelde

bu elekler elek govdesi, tahrik mekanizmasi ve elastik sistemden olusmaktadir.



Filtre Pres makinesi, karistirma isleminden sonra pompalanarak ¢ekilen s1vi gamurun atik
sulardan ayrigtirtlmasini, diizenli olarak alimmasmi ve makinenin mekanizmasinda
bulunan bezler aracilifiyla kati-sivi ayrimin1 yapmaktadir. Boylelikle bi¢imlendirmeye

uygun kivamda ¢amur elde edilmektedir.

Ezici vals makinesi, iki silindirin, birbirine kars1 yonde donmesiyle camurun ezilerek tane
iriliginin kiigiilmesini ve homojen hale gelmesini saglamaktadir. Vakum pres makine ise
camurun i¢inde var olan havanin disar1 ¢ikmasin1 ve daha homojen bir yapiya sahip

olmasini saglamaktadir.
1.3.2. Form Bicimlendirmede Kullamilan Araclar-Geregler

Comlekgilikte form bi¢cimlendirmede kullanilan araclarin ana 6gesi ¢omlekei tornalaridir.
Stiphesiz ki ¢omlek tiretiminde tornalarin kullanilmasi tiretimi hizlandirmis ve tiretilen
tirtinlerin kalitesini artirmigtir. Gilinlimiizde ¢omlek tiretim merkezlerinde ilkel ve ya
gelismis torna tiirleri kullanildig: bilinmektedir. Ayrica gelisen teknolojiye bagli olarak
baz1 ¢omlek iiretim merkezlerinde pres makineleri ve sablon tornalarda da formlar

bicimlendirilmektedir.
1.3.2.1. Comlekci Tornalar:

Comlekei tornasi, ¢ok eski ¢aglardan beridir farkli bi¢cim ve teknige sahip olan ¢omlek
liretimini kolaylastiran bir aragtir. Insanlik tarihinin ilk yillarindan giiniimiize kadar
teknik ve teknolojik agidan giin gegtikce biiyiik gelisim gostermistir. Prof. Dr. Giingor
Giiner tornalar tezgdh olarak nitelendirilmekte ve 7 tiire ayirmaktadir. Bu torna
tirlerinden farkli olarak eskiden Anadolu’da kullanilan el ile dondiiriilen bigimi okiiz
arabalarinin tekerleklerine benzeyen bir kaide {izerine yerlestirilmis torna tiirii de
kullanilmaktadir (Bk. Gorsel 4). Bu tornada formlar merkezkag kuvvetiyle
bi¢imlendirilmektedir. Ayrica gilinlimiizde cogu c¢comlek liretim merkezi 6.tiir tezgaha
motor takarak elektrikle kullanilmaktadir (BK. Gorsel 5). Giiner’e (1988:12) gore tezgah
tiirleri agagidaki gibidir:

1. Tiir Tezgah: Kil, diiz bir tahta altligin tizerinde elle bant usulii bicimlendirilir.

2. Tiir Tezgah: Kil, kilden yapilmus, alt1 sivri, dondiirebilir bir tabagin i¢ine oturtulmus,

gene kilden yapilmis bir althigin iizerinde, elle bant usulii bicimlendirilir.
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3. Tiir Tezgah: Kil, milli ama heniiz yataksiz, elle dondiiriilebilen, tahtadan yapilmis bir

carkla gene tahtadan yapilmis bir altligin iizerinde elle, bant usulii bi¢imlendirilir.

4. Tiir Tezgah: Kil, milli ama heniiz yataksiz hem el hem ayakla dondiiriilebilen,
tahtadan yapilmis bir c¢arkla, kilden yapilmis bir althigin {izerinde elle, bant usuli
bigimlendirilir.

5. Tiir Tezgah: Kil, el ya da ayakla dondiiriilebilen kisa milli, yatakli bir ¢arkin iizerinde

merkezkag kuvveti yardimiyla elle ¢ekilerek bigimlendirilir.

6. Tiir Tezgah: Kil, ayakla dondiiriilebilen uzun milli, yatakli bir ¢ark {izerinde

merkezkag kuvveti yardimiyla elle ¢ekilerek bigimlendirilir.

Gilinlimiizde Anadolu’da 6. tiir tezgahlar daha c¢ok motor takilarak -elektrikle

kullanilmaktadir.

7. Tiir Tezgah: Kil, uzun milli, yatakli bir ¢arkta, elle, merkezka¢ kuvvet yardimiyla
¢ekilerek bigimlendirilir; ancak ¢arkin dondiiriilmesinde mile baglanmis disli kolunu

ceviren ikinci bir insan giiclinden yararlanilir.

1.Tirr 2.Tur 3.Tir 4.Tur 5.Tur 6.Tur 7.Tur

sleislsls i g%é

Sekil 1: Torna Tiirleri

Kaynak: (Giiner, 1988, s. 12)
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Gorsel 4: Anadolu’da Eskiden Kullanilmakta Olan Farkli Bir Torna Tiirt
Kaynak: Yazar Arsivi

Gorsel 5: Giiniimiizde Motor Takilarak Elektrikle Kullanilan Ayak Torna Ornegi
Kaynak: Yazar Arsivi

1.3.2.2. Sablon Torna ve Ram Pres Makineleri

Sablon tornalarda formun bi¢imlendirilmesi, donmekte olan kalip igerisine yerlestirilen
camura iistten basing uygulanmasi sayesinde kalibin seklini almasidir. Sablon torna ii¢
boliimden olusmaktadir. Altta elektrikli torna, tornanin iist ylizeyinde sablon kalibinin
oturacagi bir yuva ve asagi yukari, saga sola hareket edebilen yaltaklandirilmis bir mil
tizerinde agisal olarak hareket yapan kanalli bir kol bulunmaktadir. Ram pres
makinelerinde bigimlendirme ise plastik camurun iki parca arasinda yiiksek basing ile
sekil almasi yontemidir. Bu makineler, ¢elik malzemeden yapilmis bir yuva ve asagi
yukari hareket eden bir kafadan olugmaktadir. Genelde bu makineler, pascal prensibine
gore calisma sistemine sahiptir. Form bicimlendirmede kullanilan bu iki ara¢ da dairesel
formlarin bigimlendirilmesinde kullanilmaktadir. Genellikle ¢omlekg¢ilik merkezlerinde

tiretimi hizlandirmak ve is¢ilik maliyetlerini diisiirmek i¢in tercih edilmektedir.
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Gorsel 6: Sablon Torna ve Ram Pres Makinesi
Kaynak: Yazar Arsivi

1.3.3.3. Bi¢imlendirmede Kullanilan Yardimci Aletler

Comlekgilikte, ¢amurun hazirlanmasinda, bi¢imlendirilmesinde ve kurutulmasinda
yardimci aletlerden yararlanilmaktadir. Bunlar genel olarak elek, merdane, su dolu kap,
Olcme tahtalari, kesme teli, siinger, bez parcasi, ¢eki tahtalar, sistreler, comlek¢i bigcag,
tarak, oyma aletleri gibi malzemelerden olugsmaktadir. Bu aletlerin de kullanimi her

yorede farklilik gosterdigi gibi isimleri de yoreye 6zgli olmaktadir.

1: Modelaj Kalemi

2: Dip Alma Aleti

3: Ince Uglu igne

4: Kazima Aleti

5: Ince Sistre

6:Ceki Tahtasy

7: Farkh Boylarda Kumpas
8: Siinger

9: Misine veya Ince Tel

U

Sekil 2: Camur Bigimlendirmede Kullanilan Temel Aletler
Kaynak: (Canpolat, 2011, s. 60)

%4
#

Gorsel 7: Bigimlendirmede Kullanilan Yardime1 Alet Ornekleri
Kaynak: Yazar Arsivi
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1.4. Form Bicimlendirme Yontemleri

Comlekgilikte, bicimlendirme yontemlerini, elle bi¢imlendirme ve tornada
bicimlendirme olarak iki ana baslikta inceleyebiliriz. Elle bi¢imlendirme ¢omlekgiligin
en eski tekniklerindendir. Cimdikleme, plaka agma, kaliba basma ve sucuk teknigi, elle

bi¢cimlendirme de genel olarak kullanilan tekniklerdir.

Cimdikleme, elle bigimlendirme teknikleri arasinda en kolay bi¢cimlendirme yontemidir.
Bu yontemde yuvarlak formdaki ¢amurun basparmakla oyularak cidar1 inceltilip

¢imdikleyerek forma bigim verilmesidir.

Plaka agma, merdane vb. yardimci aletlerle ¢gamurun inceltilip elde edilen birden fazla
plakalarin birlestirilerek bigim verilmesidir. Kaliba basma teknigi ise segilen bir
maddenin iginin ya da disinin camur ile kaplanmasidir. Ilk ¢aglarda desen ya da bigim
vermek icin sepet vb. yanict maddeler kalip olarak kullanirken, giiniimiizde al¢1 kaliplar
kullanilmaktadir. Alg1 kaliplarin igine sivi olarak hazirlanmis ¢amur akitilarak ya da

camur sikistirilarak bigim verilmektedir.

Sucuk Teknigi, diiz bir zemin iizerinde camur, avug i¢iyle bir 6ne bir arkaya hakaretler
ile esit kalinlikta bir fitil haline getirilmesiyle baglamaktadir. Hazirlanan fitiller, bir camur
plaka {izerine st Gste dizilir ve bu pargalar birbiriyle kaynastirilarak bir form elde
edilmektedir. Bu teknik ile genelde agzi1 agik ve ya kapali silindir formda tirtinler yapildig:

gibi bir¢ok farkli formlarda yapilabilmektedir.

Comlekgilikte, daha c¢ok torna iizerinde big¢imlendirme yapilmakta olup elle
bigimlendirme tekniklerinden daha az yararlanilmaktadir. Ancak el ile dondiiriilen
tornalar1 kullanmaya devam eden bazi merkezler elle bicimlendirme tekniklerine benzer
yontemleri torna lizerinde kullanmaktadir. Giiniimiizde Anadolu’da ¢ogu merkezde 6.tiir
tezgah ve ya bu tezgahin elektrikli hali kullandigi i¢in formlar merkez kag¢ kuvvetiyle
bi¢cimlendirilmektedir. Bundan dolay1 tornada bi¢imlendirme iki farkli sekilde

degerlendirilmektedir.

El araciligiyla dondiiriilen tornalarda genellikle bant usulii bigimlendirme yapilmaktadir.
Tornanin zeminine taban olusturmak i¢in kalin cidarli camur Sivanir ve {izerine bant
haline getirilmis baska ¢amur eklenmektedir. Bant halindeki ¢camur tabana yerlestirmek

icin bir el ile tornanin dondiiriilmesi saglanirken diger el ile camur sikistirilmaktadir.
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Torna tizerindeki ¢amura, bant halinde ki ¢amurlarin ist iiste eklenmesiyle yapilan
bicimlendirme, sucuk teknigine benzemektedir. Tornaya yerlestirilen bant halindeki
camur yardimci aletler ile ylikseltilmektedir. Ayni islemler formun yiiksekligi boyunca
tekrarlanarak devam etmektedir. Genellikle yiikseltme yapildiktan sonra elde edilen
formlarin ¢6kmemesi i¢in bir siire rafa kaldirarak sertlesmesi beklenmektedir. Sertlik
kazanan formlar tekrar torna iizerine alinmakta ve bir bez vb. malzeme yardimiyla agiz

kismu yapilmaktadir. Daha sonra formlar kulplu ise bir par¢a ¢gamuru elle bigimlendirerek

forma kulp kismi takilmaktadir.

Gorsel 8: 2. Tiir Tezgahta Form Bigimlendirme
Kaynak: (Cizer & Yarol, 2005, s. 105-106)

Merkezkag¢ kuvvetiyle bicimlendirme tekniginde ise; Oncelikle bicimlendirmede
kullanilmak iizere ¢amurun igerisinde hava kalmayacak sekilde yogrulmaktadir. Bigim
vermede kullanilmak {izere i¢i su dolu kap, ¢dmlekei bigagi, ¢eki tahtalar: vb. yardimei
aletler tornanin yanina yerlestirilmektedir. Yogrulan ¢amur, tornanin ortasina denk
gelecek sekilde sikica oturtturularak el araciligiyla merkeze getirilmektedir. Merkeze
getirilen camurun ortasina parmaklar yardimi ile delik agilarak form istenilen
yiikseklikte ve kalinlikta bi¢imlendirilir. Biiyiik formlarda bu islemler dip, govde ve agiz

kism1 olmak tizere ayr1 ayr1 bigimlendirilip en son tornada birlestirilmektedir.

Gorsel 9: Comlekei Tornasinda Merkezkag Kuvvetiyle Bi¢cimlendirme
Kaynak: Yazar Arsivi
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1.5. Dekor Teknikleri

Insanoglu tarih 6ncesi dénemden giiniimiize kadar iirettigi iiriinlerin giizel goriinmesi i¢in
ya da kendini ifade etmek amaciyla siislemeye ihtiyag duymustur. Dolayisiyla iiretilen
formlarin dekorlanmasi siiregelen zaman igerinde bir¢ok yeni teknik ve yontemlerin
bulunmasiyla ¢esitlilik kazanmistir. Ancak g¢omlekgilikte kullanilan dekorlar sinirli
sayidan olugmaktadir. Genellikle kazima, oyma, kabartma, miihiir ile dekorlama
yapilmaktadir. Kazima, oyma vb. tekniklerle dekorlanmak istenen form genellikle deri
sertligine geldiginde bu tiir uygulamalar yapilmaktadir. Kazima teknigi, ucu sivri olan
yardimer aletlerle formun {izerine seritler ve ya ¢izgiler yapilarak dekorlanmaktadir.
Oyma teknigi, bir bigak yardimiyla formun belli diizenekte ve ya rastgele delikler agilarak
yapilmaktadir. Kabartma teknigi, formun yiizeyinin el yardimiyla yiikselterek veya
cokerterek istenilen motifin olusturulmasidir. Miihiir teknigi ise daha 6nceden genellikle
camurdan yapilmis ve pismis olan motifli miihiiri formun iizerine bastirarak iz

birakmasiyla yapilmaktadir.

Bunlarin disinda bazi bolgelerde form yiizeyine farkli renkte astar, beyaz kil ve nadiren
de olsa sir kullanilarak dekorlanma yapilmaktadir. Bu tiir dekorlar formlarin yiizeyine
firga ya da parmak yardimiyla siiriilmektedir. Bu tekniklerden bazilar1 form yas iken
bazilar1 ise pigirildikten sonra yapilmaktadir. Astar ile dekorlama teknigi, iiretilen
formdan farkli renkteki kil ile suyun belirli oranlarda karigtirilmasiyla elde edilen astarin,

form ylizeyine uygulanmasidir.

Gorsel 10: Comlekcilikte Dekorlama Ornekleri
Kaynak: https://www.kulturportali.gov.tr/turkiye/aydin/nealinir/comlekcilik (Erigim Tarihi 30/10/2021)

1.6. Kurutma ve Pisirim Tiirleri

Comlekgilikte, bigimlendirilen formlar pisirilmeden 6nce formunu korumasi ve firinda
hasar almamasi1 i¢in 1iyi bir sekilde kurumasi gerekmektedir. Kurutma islemi

comlekeilikte liretimin yapilabilmesi i¢in dnemli bir siireci kapsamaktadir. Bundan dolay1
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genelde ¢omlekei merkezleri yaz aylarinda ¢alismaktadir. Kisin hava sartlarindan dolayi
tiretilen formlarin don tutmasi kurutma isleminin aksamasina sebep olmaktadir. Giiniimiiz
sartlarinda tlim yil faaliyet gosteren ¢omlek¢i merkezlerinde ise kurutmalar genellikle
elektrikli ve gazli 1sitma sistemi olan kurutma odalarinda yapilmaktadir. Kurutma islemi,
genel olarak once serin ve kapali olan atdlyelerde bulunan raflarda daha sonra giinesli
giinlerde atolyelerin 6niinde veya bah¢ede kurumaya birakilmaktadir. Camur kurudukca
kiiciildiigiinden kurutma islemi kontrollii ve yavas olmasi gerekmektedir. Aksi takdirde
formlarda gatlamalara ve big¢im bozukluguna neden olmaktadir. Formlarin kuruma
stireleri hava sartlar1 bagh olarak degisiklik gostermektedir. Formun tamamen kuruyup
firinlanabilir durumda oldugunu usta deneyimi ile fark etmektedir. Her ¢omlek¢i merkezi
kendi firin kapasitesi kadar form iirettikten ve kuruduktan sonra firinlama islemine

gecmektedir.

Gorsel 11: Kurutma Raflarina Alinan Formlar
Kaynak: http://www.karacasu.gov.tr/karacasuda-comlekcilik#gallery-1 (Erisim Tarihi 04/11/2021)

Firinlama islemi, bi¢imlendirilmis ve kurutulmus formlarin 1s1 sayesinde reaksiyonlar
gecirerek dayaniklilik kazanmasi i¢in yapilmaktadir. Kurumus olan formlarin agik
alanlarda veya kapali firin atmosferinde gergeklesen ilk pisirimine biskiivi pisirimi
denilmektedir. Biskiivi pisiriminin sicaklik derecesi camurun yapisina bagli olarak
degismektedir. Comlekci ¢amurlar1 800-900°C derece arasinda pisirilmektedir. Ikinci
pisirim sir i¢in yapilmakta ve yaklagik olarak 1000-1050°C derece arasi sirin dzelligine

gore pisirim gerceklesmektedir.

Tarih 6ncesi donemlerde agik alanlarda odunlu pisirim ile baslayan firinlama islemi
giinimiize kadar bircok alternatif pisirim teknikleri ve firin modelleri ile karsimiza
¢ikmaktadir. Odun, komiir, gaz ve elektrikli firin modellerinde oksijenli, oksijensiz ve

notr atmosferlerde pisirimler yapilmaktadir.
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Anadolu’daki ¢omlekgilik merkezlerinde genelde dort farklr pisirim tlirti goriilmektedir
(Bk. Sekil 4). Bu pisirimler yoreye 6zgli degismekle birlikte giiniimiiz sartlarina uygun
elektrikli ya da gazli firmlar kullanilarak formlarin pisirimini gergeklestiren merkezler de

bulunmaktadir.
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Sekil 3: Pigirim Tiirleri
Kaynak: (Giiner, 1988, s. 14)

Giiner’e (1988:14) gore pisirim tiirleri asagidaki gibi siniflanmistir:

1. Tiir Pisirim: Uriinler acikta, iist {iste veya yan yana siralanarak cali ¢irp1, odun ve

tezekle riizgarli bir havada genelde bir saat siireyle ates yakilarak yapilmaktadir.

2. Tiir Pisirim: Icinde tezek yakilan tandirda olusan kzlerin iizerine, yapilmis alan kap

kagagin istif edilerek iki-ii¢ saat siireyle 6ylece birakilmasiyla gerceklestirilir.

3. Tiir Pisirim: Her tarafi kapali kemersiz firin benzeri, 6nce yakacagin, sonra isglerin iist

iste dizilmesiyle ates yakildiktan sonra son deligin de kapanmasiyla yapilmaktadir.

4. Tiir Pisirim: Kemerlerin iistiine oturtulmus, iistii agik ya da bacali, alttan ateslenen bir

firinda islerin {ist iiste y1gilmasiyla yapilmaktadir.

Gorsel 12: Pisirim ve Firin Tiirlerine Ornekler
Kaynak: (Oney, 2015, s. 27), (Findik-Ozgiil & Kosklii, 2014, s. 66)
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BOLUM 2: MARMARA BOLGESI COMLEKCILIGI

Marmara Bolgesi; Tiirkiye’nin yedi bolgesinden biri olan, Avrupa ve Asya kitalarinm
birbirine baglayan, c¢esitli kiiltiirleri bir arada barindiran 6nemli yerlesim

bolgelerindendir. Bolge 11 il ve 156 il¢eyi kapsamaktadir.

Bolgedeki ¢omlek iiretiminin, Canakkale’deki Troya antik kenti buluntular1 ve Osmanl
Donemi’ndeki seramikleri de dahil edildiginde koklii bir iiretim gegmisine sahip oldugu

bilinmektedir.

Tez calismasi kapsaminda yapilan arastirmalar sonucunda bolgede iiretim yapan
¢comlekcilik merkezlerinin; Balikesir, Bilecik, Bursa, Canakkale, Istanbul, Kirklareli,
Sakarya ve Tekirdag illerinden olustugu saptanmustir. Illere bagl mahalle, kdy, kasaba
veya ilcelerde toplamda 13 iiretim merkezi oldugu tespit edilmistir. Elde edilen verilen
dogrultusunda bu merkezlerin {iretimleri bagli bulundugu il merkezine gore
smiflandirilmig, gegmisten giiniimiize iretimin tamamin1 kapsayan asamalar kiyaslanarak

aktarilmis ayrica bolgenin giincel ¢omlek iiretimi durumuna deginilmistir.
2.1. Balhikesir Ili Canak-Coémlek Uretimi

Balikesir, Tiirkiye’nin en kalabalik illerinden birisidir. I, Marmara Bolgesi ve Ege
Bolgesi siirlari igerisinde yer almaktadir. “Her iki bolgede de kiyisi bulunan ilin Tiirkiye

Istatistik Kurumu(TUIK) 2021 yil1 verilerine gére niifusu 1.250.610°dur” (TUIK, 2021).

Balikesir ili, diinya tarihinin en eski yerlesim bdlgelerinden birisidir. ilin eski ¢agdaki ad
Misya olarak bilinmektedir. Koklii bir tarihe sahip olan il, biinyesinde barmndirdigi
medeniyetler sayesinde énemli bir konumda yer almaktadir. “Daskyleion Oren yerinde
yiiriitiilen kazi ¢aligmalarinin sonucunda M.O. 5 yy. dayanan bir¢ok farkli formda pismis
toprak friinler ortaya c¢ikmuistir” (Kiiltiir Turizm Bakanligi). Arkeolojik bulgular,
Balikesir ilinde c¢anak-¢omlek iiretiminin baslama tarihinin ¢ok eski donemlere
dayandigin1 gostermektedir. Yiizyillar icerisinde biiyiik degisiklige ugrayan bu degerli
tiretim baz1 donemlerde yok olsa da her medeniyet kendi ihtiyaglar1 dogrultusunda farkli
yontem ve tekniklerle tekrar var olmustur. Anadolu tarihine bakildiginda Balikesir linde
canak-¢omlek tiretimi farkli yerlesimlerde gesitli arag-geregler ve yontemlerle 100 yila

askin siiredir devam etmektedir.
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Balikesir’de ¢dmlek iiretiminin; ivrindi ilgesine bagh Kayapa Mahallesi ve Sindirgi ilgesi

comlekeiligi olmak iizere iki merkezde devam ettigi tespit edilmistir.
2.1.1. Kayapa Comlekgiligi

Balikesir’in Ivrindi ilgesine bagli olan Kayapa koyii, 2012 yilindan sonra kayitlarda

mabhalle olarak gegmeye baglamistir. Mahalle, il merkezine 52 kilometre uzakliktadir.

14 Ekim 2021 tarihinde mahallede yapilan alan arastirmasinda vaktiyle; Sermehmet,
Osman Baki, Hasan Hiiseyin Tosun, Halil ibrahim Hankulu, Mehmet Ali Baba, Halil Inci,
Ahmet Tosun gibi birgok ustanin iiretim yaptig1 ancak giiniimiizde bu ustalardan besinin
iiretime devam ettigi tespit edilmistir. Uretimin yaygin olarak yapildigi dénemde
comlekeilik 6nemli gecim kaynaklarindan biridir. Iki yiiz haneden olusan yerlesim
alaninda her haneden en az bir kisinin ¢dmlekci oldugu, bu sebeple mahallenin “Desti

Diyar1” olarak isimlendirildigi edinilen bilgiler arasindadir.

Kayapa ¢omlekeiligiyle ilgili bilgiler iiretime devam eden Ahmet Tosun’la yapilan

goriismelerden aktarilmaktadir.

Kayapa Comlekgeiliginde c¢anak-¢omlek iiretimi, yaz aylarinda yapilmakta olup kis
aylarinda yapilmamaktadir. Bunun sebebi kisin iiretilen formlarin kurumasinin zorlugu
ve don tutmasindan kaynaklanmaktadir. Kisin satilmak ilizere yaz aylarinda daha fazla
tiretim yapilmaktadir. Ahmet Usta fazladan trettigi formlar1 firinin bulundugu arazide ya

da mahallede kiraladig1 depolarda saklanmaktadir.

Uretimde kullanilan kil, mahallenin 2-3 kilometre uzakligindaki kirsal alandan, kayrak
toprak ile yoz toprak olarak isimlendirilen iki katmanin arasindan temin edilmektedir.
Topragin iist katmaninda bulunan yoz topragi kazma ile kazarak hammadde olan kile

ulagilmaktadir. Ham rengi siyaha yakin olan kilin pisme rengi kirmizidir.

Dogadan alman kil icerisindeki taslar ayiklanmadan, ezici valsden gegirilerek
kullanilmakta boylece iiretilen formun daha dayanikli oldugu diisiiniilmektedir. Ahmet
Usta formun saglamligini soyle ifade etmektedir: “baska bolgede bulunan kille yapilan
formu ve bizim buranm kili ile hazirlanan formu 15-20 giin suda bekletiniz. Suda
bekleyen baska bolgenin formu peynir gibi dogranir, bizim buranin kili ile yapilan form

ise bicagi kesmektedir” (A.Tosun, Kisisel goriisme, 14 Ekim 2021).
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Gorsel 13: Kille Ezilen Tas, Ezici Vals ve Kullanima Hazir Camur
Kaynak: Yazar Arsivi

Kayapa Comlekgiliginde ¢amur hazirlama siireci; dogadan c¢ikarilan kil traktor ile
atdlyeye getirilmektedir. Atdlyeye getirilen kil silindir olarak isimlendirilen ezici valstan
belli oranda su eklenerek ge¢irilmektedir. Kirsal alandan getirilen kilin i¢inde bulunan
taglar silindirlerin arasindan gegerken ezilmektedir. Bu islem 4 kez tekrarlanarak kil, tas
ve su homojen hale gelerek iiretime uygun camur elde edilmektedir. Kayapa
comlekeiliginde silindir makinesi olmadan Once makinenin yaptigi islemi ustalar

ayaklariyla ¢igneyerek yapmaktadir.

Yogurma ve bi¢imlendirmeye hazirlik ise tiretime hazir olan ¢amurdan usta tiretim
yapacagl formun boyutunda bir par¢a almaktadir. Bu parcay: elle iki pargaya ayirarak
birbirine sert bir sekilde vurarak yogurmaktadir. Igerisinde hava kalmamasi igin yapilan
bu islemden sonra ¢camur bi¢im verilmek iizere tornaya alinmaktadir. Camur hazirlama
siirecinin tamamen insan giicliyle oldugu donemlerde hazirlanan ¢amurlar tezgahlarda
elle uzun uvzun yogrulmaktadir. Giiniimiizde ise hem ¢amurun hazirlanmasina hem de
yogrulmasini saglayan silindirli makinesi sayesinde yukar: bahsedildigi gibi ¢amuru

yogurmak yeterlidir.

Gorsel 14: Ahmet Usta’nin Camuru Yogurmasi
Kaynak: Yazar Arsivi
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Kayapa Comlekeiliginde formlar elektrikli torna ile bigimlendirilmektedir. Ahmet
Usta’nin elektrikli tornast bi¢imsel olarak ayakla hareket ettirilebilen tornalara
benzemekte olup kisa milli, yatakli ve pedallidir. Bolgede bulunan diger atdlyelerde de
ayni1 model torna kullanilmaktadir. Tosun Usta’nin birini atdlyede digerini ise festivallere
cagrildiginda kullandig1 iki adet seyyar elektrikli tornast bulunmaktadir. Elektrikli
tornanin olmadig1 déonemlerde ise formlar elle ¢evrilen tornalarda bigimlendirilmektedir.
Eskiden bolgede kullanilan torna; ucu sivri bir kiitiiglin tizerine yerlestirilen Okiiz
arabalarinin tekerlegi biiyiikliigiinde demirden yapilmis daire bigimindedir. Bu tornalara
monte edilen demir ¢gubuklarin elle ¢evrilmesiyle tornanin hizlanmasi saglanarak formlar
bi¢cimlendirilmektedir(Bk. Gorsel 15). Ahmet Tosun Usta tornayr “tezgah” olarak

isimlendirmektedir.

Gorsel 15: Kayapa Comlekgiliginde Eskiden Kullanilan Torna Tiirii, Ahmet Tosun

Usta’nin Tornas1 Ve Tornada Form Bigimlendirmesi
Kaynak: Yazar Arsivi

Kayapa Comlekgiliginde bi¢imlendirmede kullanilan yardimci aletler; metal ¢eki tahtas,

su dolu kap, ¢comlekgi bicagi ve bakir kesme telidir.

Elektrikli tornada bi¢cimlendirme ise Once iiretime hazir ¢camurdan yapilmak istenen
formun boyutu kadar bir par¢a tornanin {izerine alinmaktadir. Sonra hizla dénen tornanin
tizerindeki camura merkezka¢ kuvvetiyle bigim verilmektedir. Bigimlendirme sirasinda
camurun kurumamasi i¢in eller sik sik bir kap i¢erisindeki suya daldirilmaktadir. Camura
torna lizerinde bi¢im verilirken ayn1 zamanda g¢eki tahtas1 ad1 verilen yardimci aletlerden
de yararlanilmaktadir. Formlara daha sonradan eklenecek kulp, emzik vb. parcalar
tornada hazirlanmig olan form, deri sertligine geldiginde eklenmektedir. Formlara daha

sonradan eklenecek kulp, emzik vb. pargalar elle bigimlendirilmektedir.
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Gorsel 16: Kayapa Comlekgiliginde Tornada Camurun Bigimlendirilmesi
Kaynak: Yazar Arsivi

Bigimlendirilen formlar atdlyede bulunan kurutma raflarina alinmaktadir. Formlarin
kuruma siiresi bir giinii gegmektedir. Bir giliniin ardindan hava sartlarina ve formun

boyutuna gore kuruma siiresi degisiklik gostermektedir.

Gorsel 17: Ahmet Usta’nin Atolyesinde Bulunan Kurutma Raflari
Kaynak: Yazar Arsivi

Tornada bigimlendirilen bazi formlarin bombeli kismina ¢omlekg¢i bigagr ile siisleme
amagl kire¢ olarak isimlendirilen bir hammadde siiriilmektedir. Dekorasyon amagh
tiretilen baz1 formlara da ajur teknigi uygulanmaktadir. Yorede bu teknik; dekorasyon
amagl tiretilen formlar deri sertligine geldiginde bicak yardimuiyla sekilli delikler agilarak
yapilmaktadir. Cesitli boyalar ve yaldizlarla siisleme yapilan formlarda mevcuttur. Bu
sekilde siislenen formlarin pazarlanmasi daha kolay olmasindan dolay1 ortaya ¢ikmaistir.
Son yillarda halk tarafindan renkli iirtinler tercih edildigi i¢in bazi1 formlar bu sekilde

boyanmaktadir.
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Gorsel 18: Kayapa Comlekgiliginde Kire¢ Uygulanan Form, Ajur Teknigi Uygulanan
Formlar ve Cesitli Boyalar, Yaldizlar ile Stisleme Yapilan Formlar
Kaynak: Yazar Arsivi

Kayapa Comlekgiliginde ¢anak-¢omlek pisiriminde kullanilan firmlar kubbe seklinde
pismis tuglanin iizerine ¢gamur sivanarak yapilmistir. Firin, iki boliimden olusmakta; altta
ateslik stte formlarin pisirildigi boliim yer almaktadir. Alt boliimde yanan atesin tist
bolimdeki formlara iletilmesi igin 22-23 delikli iki bolimii birbirinden ayiran zemin
bulunmaktadir. Bu delikler yaklasik olarak 7-8 cm biyiikliigiindedir. Firinin kubbe kismi1
aciktir ve baca gorevi gormektedir. Yorede farkli biiylikliklerde firmlar mevcuttur.
Ahmet Usta’nin firin1 ortalama 200-300 formu tek seferde pisirebilecek kapasitedir.
Ahmet Usta’nin formlari pisirdigi firin, atdlyeden yaklasik 2-3 km uzaklikta kendisine ait
bir arazide yer almaktadir. Atdlyede iiretimini yaptig1 formlar1 pisirmek icin kendi araci

ile ti¢ kere gidip gelerek bir firmi1 doldurmaktadir.

Gorsel 19: Bolgede Bulunan Odunlu Firin, Ahmet Usta’nin Kullandigi Odunlu Firin ve
Icinden Bir Gériintii

Kaynak: Yazar Arsivi

Odunlu firinin igine kuruyan formlar biiytikliiklerine gore asagidan yukari, biiyiikten

kiigiige dogru ters bigimde dizilmektedir. Firin tamamen doldurulduktan sonra formlarin
bulundugu st boliimiin doldurma kapisi tugla ile tamamen ortiilerek ¢anak-¢omlek

yapiminda kullanilan kil ile stvanmaktadir. Firinin doldurulmasi tamamlandiktan sonra

24



alt boliimde bulunan ateslige odun eklenerek yakilmaktadir. Odunlar yakildig1 zaman alt
boliimden yiikselen ates, iki boliimiin arasinda bulunan zemindeki delikler sayesinde tist
boliimdeki formlarin pismesini saglamaktadir. Firina baslangigta odunlar azar azar belli
araliklarla atilmakta ve yavas yavas ates arttirilarak pisirim devam etmektedir. Firinin
istlinden bir metre alev ¢ikana kadar formlar pisirilmektedir. Ayni zamanda usta firinin
tepesinden kontrol saglamakta ve kendi deneyimiyle formlarin pistigini anlamaktadir.
Formlarin pisirimi yaklasik olarak 800°C derecede tamamlanmaktadir. Pismeden 6nce
siyaha yakin renge sahip olan ¢amur, pisirim sonucunda kirmiziya yakin bir renk

almaktadir.

Kayapa Comlekgiliginde, gegcmisten giiniimiize kadar iiretimi olan formlar; g¢anak,
comlek, kiip, gliveg, testi, ibrik, saks1, kumbara, kiil tablasidir. Ayrica eskiden biiyiik kiip,
baca ve su kiinkii tiretimi de yapilmakta olup gilinlimiizde iiretilmemektedir. Ahmet Usta
eskiden tretilen formlarin disinda glinimiiz ihtiyaglarina ve isteklerine goére de ¢esitli

formlar iiretmektedir. Uretilen formlarin yoresel isimleri asagida verilmistir;

+ Bardak: testi

« Emzikli Bardak: emzikli testi

« Emziksiz Bardak: emziksiz testi
» Coptan Destisi: kiiciik boy testi
*  Balikesir Isi: biiyiik boy testi

Gorsel 20: Kayapa Comlekgiliginde Uretilen Yoreye Ozgii Emzikli Bardak, Balikesir

Isi, Cift Kulplu Bardak ve Coptan Destiler
Kaynak: Yazar Arsivi
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Gorsel 22: Kayapa Comlekgiliginde Uretilen Cémlek Tencere, Kiil Tablas1 ve Kumbara
Kaynak: Yazar Arsivi

2.1.2. Sindirg1 Comlekgiligi

Sindirgi, Balikesir’in giineydogusunda yer almakta ve merkeze 63 km uzakliktadir.
Eskiden Balikesir-izmir karayolu iizerinde yer alan ilge, 1984°ten itibaren yeni Izmir
yolunun ac¢ilmasiyla eski islekligini kaybetmistir. Bu tarihten itibaren Sindirgr ilgesi

sosyo-ekonomik agidan gerilemeye baslamistir.

Koklii bir tarihe sahip olan ilge, el sanatlar1 acisindan da olduk¢a zengin bir mirasa
sahiptir. “Coturtepe ve Mandira Mahallesinde yiiriitiilen kaz1 ¢aligmalarinin sonucunda
eski mezarlarda bulunan birgok farkli formda pismis toprak iriinler ortaya ¢ikmistir”
(Cetin & Cetin, 2018, s. 233). Arkeolojik bulgular, Sindirg: il¢esinde canak-¢comlek
iiretiminin baslama tarihinin ¢ok eski donemlere dayandigini gostermektedir. Yiizyillar
icerisinde canak-¢omlek {iretimi her medeniyetin kendi ihtiyaglart dogrultusunda
varhgm siirdiirmustiir. Anadolu tarihine bakildiginda Sindirgi ilgesinde ¢anak-¢omlek

iiretiminin 100 y1l 6ncesinde tekrar bagladig1 goriilmektedir.
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12 Ekim 2021 tarihinde yapilan alan arastirmasi sonucunda; Bolgede c¢anak-¢omlek
tiretiminin Cumbhuriyetin ilk yillarinda yapildigi kesin bilgiler arasinda yer almaktadir.
Yunanlar tarafindan ilgenin yerlesim diizeninin bozulmasi ile ilgede ihtiya¢ duyulan
tugla, kiremit, kiink (toprak su borusu) vb. insasi i¢in Konya/Sille’den baz1 ustalarin
Sindirgt’ya gog ettigi bilinmektedir. Ayrica tarihi tam olarak bilinmemekle birlikte daha
oncesinde Sindirgi ilgesine go¢ etmis ustalarda bulunmaktadir. Musa Bardak¢r (Haci
Musa), Hasan Akkayali, Hiiseyin Akkayali, Mehmet Akkayali, Yalgin Akkayali, Ahmet
Bardak¢1, Mehmet Bardakg1, Musa Bardake¢1, Ahmet Calisir (Tavsanlili Kel Ahmet), Unal
Calisir, Unsal Calisir, Ibrahim Ozan, Habip Ozan, Hiiseyin Ozan, Mustafa Ozan, Ahmet
Girgin, Hasan Sabay olmak tizere eskiden bu meslegi yapmakta olan toplamda 17 usta
oldugu bilinmektedir. Cumhuriyetin ilk yillarinda Konya/Sille’den gelen ustalarla birlikte
Sindirgi’'min Bardakhane? caddesinde 10 civar1 ¢dmlekci atdlyesinin bulundugu bu
sebeple cadde adini Bardakhanelerden aldigi edinilen bilgiler arasindadir. Ancak
giintimiizde bu at6lyelerin higbirinin iiretime devam etmedigi, 2017 yilinda sosyal girisim
projesi kapsaminda kurulan Bilge Seramik ve Sanat Merkezi/Comlek Testi Atdlyesi’nde

ilcede yasamakta olan 1 ustanin iiretime devam ettigi tespit edilmistir.

“Bilge Seramik ve Sanat Merkezi” ile ilgili detayli bilgi 3.bdliimde aciklandigindan
burada tekrar edilmeyecektir. Sindirg1 ¢omlekgiligiyle ilgili bilgiler Bilge Seramik ve
Sanat Merkezi/Comlek Testi Atdlyesi’nde liretime devam eden Yalgin Akkayali’yla

yapilan goriismelerden aktarilmaktadir.

Sindirgit Comlekgiliginin devam ettigi donemlerde ¢anak-¢omlek iiretimi, yaz aylarinda
yapilmakta olup kis aylarinda don olugsmasindan dolay: iiretim yapilmamaktadir. Bunun
sebebi islak gamurun don tutmasi formun her tarafindan su sizmasina sebep olmaktadir.
Kigin satilmak iizere yaz aylarinda daha fazla iiretim yapilmaktadir. Uretilen formlar

bardakhanede bulunan depolarda saklanmaktadir.

Uretimde kullanilan kil, Simav Cay1 ya da Ciineyt Cay1 etrafindan temin edilmektedir.
Topragin list katmani yarim metre kazma ile kazarak hammadde kile ulasilmaktadir. Ham

rengi kirmiziya yakin olan kilin pigsme rengi de kirmizidir.

Sindirgt Comlekeiliginde iiretimin devam ettigi donemlerde ¢amur hazirlama siireci;

dogadan c¢ikarilan kil, at arabalar1 ile bardakhaneye getirilmektedir. Bardakhaneye

2 Bardakhane: Tiirkiye’de bulunan baz1 ¢dmlekgi merkezlerinin atdlyelere verdigi isimdir.
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getirilen killerin once gilines goérmeyen kapali bir alanda ortasi bosaltilarak su ile
doldurulmaktadir. Ustalar su ile doldurduklart ¢amuru ayaklariyla yogurarak eskime
olarak isimlendirdikleri islemin ger¢eklesmesine birakmaktadir. Eskimeye biraktiklari
camura, bir sonraki giliniin sabahi kaya tuzu eklenmektedir. Kaya tuzunun kiikiirtlii
olmasindan dolay1 ¢amur tekrar yogurulmaktadir. Bardakhenelerde daha sonraki yillarda
Ise camurun yogurma iglemini makineler istlenmektedir. Bilyeli degirmen olarak
isimlendirilen makinenin igine 1slatilan kil atilmakta olup burada i¢inde bulunan tas, kum
vb. maddelerin ezilerek biinyeye karismasi saglanmaktadir. Daha sonra camurda ayrik
kok olursa “malagya” olarak isimlendirilen ¢amur yogurma masasinda oragin keskin
olmayan tarafi ile ¢gamuru bicerek ayrik kok kismi ¢ikartilmaktadir. Toprak yarim metre
kazildiktan sonra alindiysa genelde ayrik kok olmamakta ve bu isleme gerek
kalmamaktadir. Sindirgr kili, 6zellikle kaba olarak tabir edilen kiink, kiremit gibi
iriinlerin yapimina uygun olan atese dayanikliligi az olan bir yapidadir. Bu yiizden
tiretimde kullanilan kile dere kasini(mil) eklenmektedir. Eger kilin igine mil eklenmeden
hazirlanan ¢amurla form {iretilirse atese dayanikli olmamakta, pisirimde form patlamakta
ve pisirim sonras1 icindeki maddeleri soguk tutmamaktadir. Uretimde kullanilan camurun
Ozellikle yagli olmasina dikkat edilmektedir. Yaglhh ¢amur formlarin kalitesini
arttirmaktadir. Dere kast ve kaya tuzu orani ustanin kanaatine ve deneyimine gore
belirlenmektedir. Bu sekilde hazirlanan ¢amur, liretime uygun hale gelmektedir. Sadece
biiyiik kiip tiretiminde, kiipiin dip kismi i¢in farkli gamur hazirlanmaktadir. Bu ¢amura,
toza olarak isimlendirilen dere kenarlarindaki sazliklarin ucunda bulunan tozak

eklenmektedir. Eger tozak olmazsa sag kil1 eklenerek hazirlanmaktadir.

Yogurma ve bigimlendirmeye hazirlik ise iiretime hazir olan camur malagyada yogurulup
“kiinte” olarak isimlendirilen pargalara ayrilmaktadir. Kiinteler ustanin yapacagi formun
boyutuna gore ayarlanmaktadir. Yalgin Usta “her formun kiintesinin farkli olmasi
gerektigini” ifade etmektedir (Y.Akkayali, kisisel goriisme, 12 Ekim 2021). Daha sonra

kiinteler bi¢imlendirilmek iizere tornanin kenarina dizilmektedir.

Sindirg: ¢omlekgiliginde, ¢omlekgi tornas1 “Dezge” olarak isimlendirilmektedir. Ilgeye
elektrik gelmeden dnce sadece ayakla hareket ettirilebilen uzun milli yatakli ¢omlekgi
tornast kullamilmaktadir. ilceye elektrigin gelmesiyle birlikte ayakla hareket ettirilen
tornalara motor takilarak elektrikli kullanilmaya baglanmistir. Yal¢in Usta’nin

bardakhanesinin bulundugu donemlerde formlar hem ayakla hareket ettirilen tornada hem
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de elektrikli tornada ile bi¢imlendirilmektedir. Yalgin Usta, bardakhanesinin oldugu
donemlerde iiretim yaparken daha ¢ok ayak ile hareket ettirilebilen tornayi tercih

etmektedir.

Sindirg1 Comlekgiliginde bi¢imlendirme sirasinda kullanilan yardimcr aletler; “Satyan”
olarak isimlendirilen ahsap ¢eki tahtasi, su dolu kap, ¢omleke¢i bigagi ve bakir kesme
telidir.

Elektrikli tornada bigimlendirme ise 6nce iiretime hazir camurdan yapilmak istenen form
boyutu gore yogrulan kiinte tornanin iizerine alinmaktadir. Sonra hizla donen tornanin
tizerindeki ¢camura merkezkag¢ kuvvetiyle bi¢im verilmektedir. Bi¢imlendirme sirasinda
camurun kurumamasi i¢in eller sik sik bir kap igerisindeki suya daldirilmaktadir. Camura
torna iizerinde bicim verilirken ayn1 zamanda “satyan” olarak isimlendirilen ahsap ¢eki
tahtasindan da yararlanilmaktadir. Formlara daha sonradan eklenecek kulp, emzik vb.
pargalar tornada hazirlanmis olan form, deri sertligine geldiginde eklenmektedir.

Formlara daha sonradan eklenecek kulp, emzik vb. pargalar elle bigimlendirilmektedir.

Bicimlendirilen formlar atdlyede bulunan kurutma raflarina alinmaktadir. Uretilen
formlarin kuruma siireleri bir gilinii ge¢mekte olup, hava sartlarina bagh degisiklik
gostermektedir. Ilgenin ¢amuru serin yerde kurumaya uygun oldugundan ne ¢ok sicaga

ne de riizgara direk maruz kalmamasi ve agir kurumasi gerekmektedir.

Sindirgt Comlekgiliginde pisirimi tamamlanmig olan formlara kullanilacagi alana gore
iki tiirlii uygulama yapilmaktadir. Bunlardan biri firindan ¢ikan formlara ¢am sakizi veya

zift siiriilmesi digeri ise sir uygulanmasindan olugsmaktadir.

Cam sakiz1 veya zift siiriilmesi; Firinda pisirimi tamamlanmis kiipler sicak halde iken,
cam sakiz1 tenekelerde 1sitilip kiipiin igine aktarilir ve galkalama hareketiyle her yerine
stirlilmesi saglanmaktadir. Kiiplerin agiz kismma da c¢am sakizi ¢aput yardimi ile
stirilmektedir. Tursu ve peynir konulmak {izere yapilan kiiplere bu islem yapilmaktadir.
Bu tiirde yapilan kiiplerin tuzu tutma 6zelligi oldugunu bilinmektedir. Eger bu islem

yapilmazsa toprak kabararak tursu ve peynirin bozulmasina sebep olmaktadir.

Akhisarlilar zeytinyagi ve pekmez koymak igin sirlt kiip almaktadir. Bundan dolay igi
sirlt kiip iiretimi de yapilmaktadir. Istanbul’dan sir hammaddesi temin edilmektedir.
Hammadde 6nce tag degirmende 6giitiilmektedir. Sonra sir sulandirilarak kiiplerin igine

stiriiliip tekrar firina atilmaktadir.
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Sindirgt ¢comlekgiliginde bardakhanelerin oldugu déonemlerde odunlu firin ile formlarin
pisirimi gerceklesmektedir. Ayrica eskiden ilgede kuyu seklindeki 2.tiir pisirim olan
firinlarda kullanilmaktadir. lcede firmlar “Ocak” olarak isimlendirilmektedir. Yalcin
Usta’nin bardakhanesinin oldugu dénemlerdeki firini, kubbe seklinde pismis tuglanin
lizerine ¢amur sivanarak yapilmistir. Kemer tuglasi(bir taraft 40 cm, asagisi 50 cm) ile
kemerin altina kalip yapilarak kemerin {istiine tuglalar oriilerek ocagin hatlar
sekillendirilmistir. Daha sonra firi tuglalar ile bolerek iki boliim olusturmustur. Iki
boliim arasinda olusturulan zemin ¢amurla sivanarak diiz hale getirilmis ve alt boliimde
yanan atesin iist boliimdeki formlara iletilmesi i¢in ara ara delikler yapilmistir. Firinin
kubbe kisminda baca bulunmaktadir. Yal¢in Usta’nin kullandigi firin ortalama 4 at

arabasi formun pisirimini tek seferde yapabilecek kapasitedir.

Odunlu firinn igine kuruyan formlar, firnin agiz kismindan girilip 6nce o hiza agiz
kismina kadar doldurulmakta ve kapatilmaktadir. Sonra baca kismindan doldurulmaya
devam edilerek teneke ile ortiilmektedir. Doldurma islemi tamamlanan firinin alt
bolmesine toz talas(tiitsii),cira vb. maddeler konulmakta ve tutusturulmaktadir. Bu
islemin ilk yapilma sebebi formlarda kalan nemin atilmasini saglamaktir. Daha sonra
odun eklenerek firin yakilmakta ve belli araliklarla odun takviyesi yapilarak 1s1
artirtlmaktadir. Pigirim firinin iistiinden bir metre alev ¢ikana kadar devam etmektedir.
Ayni zamanda usta firinin tepesinden kontrol saglamakta formlarin {istii siyahsa eger
pisirilmenin devam etmesi gerektigi bilmektedir. Formlar kirmiza renge dondiigiinde
pisirim sonlanmaktadir. Sirlama yapilan formlar ilk pisirimin ardindan firinda tekrar
pisirilmektedir. Firin genelde cumartesiden pazara yakilmaktadir. Cumartesiye kadar
doldurulmaktadir. Bunun sebebi ¢evre il, ilgelerde bulunan pazarlara satilmak iizere tiriin

yetistirmektir.

Sindirgt Comlekgiliginde bardakhanelerin oldugu donemlerde ¢omlek¢i ¢amuru ile
canak, comlek, giivec, kiip, testi, saksi, darbuka, kiink basta olmak {izere ihtiyaca gore
cesitli formlar {iretilmektedir. Ilcede bulunan wustalar iki farkli kola ayrilarak
calismaktadir. Baz1 ustalar sadece kiink, kiremit gibi iiriinleri baz1 ustalar ise daha ¢ok
giinliik kullanima uygun formlarin iiretiminde ustalasarak sadece bu alanda iiretim
yapmaktadir. Yalgin Usta daha ¢ok giinlik kullanima uygun formlarin iiretimini

yapmaktadir. Uretilen formlarin ydresel isimleri asagida verilmistir;
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*  Buc¢uklu Kiip: Kiiglik boy kiiplerdir.

* Orta Kiip: Orta boy kiiplerdir.

*  Curali Kiip: Bliyiik boy kiiplerdir.

»  Tursu ve Peynir Kiipleri: Bu kiipler diger kiiplerden farkli iiretilmektedir.
*  Kurban Kavurma Dari: Agz1 genis et saklamak i¢in kullanilan kiiplerdir.
+ Testi: Bir teneke su alan formlara denilmektedir.

» Orta Testi: Yarim teneke su alan formlara denilmektedir.

*  Kiiciik testi: Orta testiden biraz daha kii¢iik olan formlara denilmektedir.
« Bardak: Farkli boyutlara sahip testilerdir.

+ Coptan: En kiigiik boy bardaklara denilmektedir.

Gorsel 23: Sindirgi Cémlekgiliginde Uretilen Kiink ve Testi
Kaynak: Yazar Arsivi

Gorsel 24: Sindirg1 Comlekgiliginde Uretilen Buguklu Kiip, Orta Kiip ve Curali Kiip
Kaynak: Yazar Arsivi
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2.2. Bilecik ili Canak-Comlek Uretimi

Bilecik ili Marmara Bolgesi sinirlari igerinde bulunan ve Tiirkiye’nin dort bolgesinde

topraklar1 olan tek sehridir. 11, 8 ilgeden olusmaktadar.

Bilecik ili antik cagdan giinlimiize tarihin izlerini tasiyan bir yerlesimdir. Ayni1 zamanda
Osmanl1 Imparatorlugu’nun dogdugu topraklar olarak 6nemli bir tarihe sahiptir. Bilecik
ilinde vyiiriitiilen kazi1 ¢alismalarinin sonucunda M.0.6000 yillarma dayandig: diisiiniilen
bezemeli, ¢izgili ¢anak-¢omlekler ortaya ¢ikmistir (Bilecik Arkeoloji ve Etnografya
Miizesi, 2021) Tarih 6ncesi donemlerden giiniimiize kadar ¢anak-¢omlek tiretimi agisinda
da 6nemli bir konumda yer almaktadir. Ayrica il, kil yataklar1 agisindan da oldukga

zengindir.

Bilecik’te ¢omlek iiretimi; Pazaryeri ilgesine bagh Kinik Koyiinde tespit edilmistir.
2.2.1. Kimik Comlekgiligi

Kinik Koyii; Bilecik merkeze yaklasik olarak 36 km, Pazaryeri ilgesine ise yaklasik olarak
7 km uzakliktadir. Koyiin adinin Kinik Boyundan geldigi diisiiniilmektedir. Giiney
Marmara’da yer alan kdyiin ekonomisi tarim, hayvancilik ve c¢omlek iiretimine

dayanmaktadir.

Kinik Koyt, yoreye ait tarthi ve kiiltiirel degerleri ile ilgi ¢ekici bir konumda yer
almaktadir. Ozellikle ¢dmlekgilik, kdyiin énemli kiiltiirel degerleri arasindadir. 1880°li
yillarda Bulgaristan’dan gelen Sakir Tiirk ile baslayan ¢omlekgilik kdy halkinin da bu
degerli iiretimi devam ettirmesi sayesinde giliniimiize kadar gelmistir. Kinik kdytinde
yaklasik 150 yi1l 6nce bu tiretimin baslamasina ve kdy halkina 6gretilmesine vesile olan
“Sakir Tiirk” koy halki i¢in 6nemli bir karakterdir. Koye tiim {iretim arag-gereglerini
alarak yerlesen Sakir Tiirk Usta sayesinde bugiin Kinik ¢émlekgiligi var olmustur. 1980
yillarinin sonuna dogru iilkeye plastigin girisi ile koyde ¢omlekgilik tretimi ve
pazarlamasi olumsuz etkilenmistir. Bu pazarlamada yasanan sorunlardan dolayr 1992
yilinda 80 civari ¢omlek ustast Almanya’ya egitim almaya gitmistir. Almanya’dan egitim
sonrast donen ustalarin 6grendigi tekniklerle birlikte Kinik Kdyii ¢comlekeiligi daha da

ileri diizeyde gelismistir.
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Gorsel 25: Sakir Tiirk’lin Bulgaristan’dan Go¢ Ederken Yaninda Getirdigi Comlekei

Tornasi
Kaynak: (Kubat, 2002, s. 39)

14 Kasim 2022 tarihinde koyde yapilan alan arastirmasi sonucunda; 1884 yilinda Sakir
Tiirk’lin kdye yerlesmesiyle baslayan ¢omlekg¢ilik, 1970’lere gelindiginde kdy halkinin
meslegi Ogrenmesiyle atdlye sayisi 40’a yiikselmistir. 1998-2002 yillar1 arasinda
atolyelerin sayist 80’e kadar ulagmistir. Ancak giinlimiizde yaklasik 20 civar1 atdlyenin
tiretime devam ettigi tespit edilmistir. Kdyde gegmisten giiniimiize; Sakir Tiirk, Mehmet
Tiirk, Halil Tiirk, Ahmet Dogru, Adil Erdogdu, Hali¢ Demir, ismail Ayaz, ibrahim
Dogru, Ahmet Erkol, Sabri Yasar, Kadri Yasar, Ahmet Varol, Alaattin Sen, Tevfik Sen,
Kabil Tekin, Osman Mentes, Remzi Akyildiz, Emin Aslan, Nazmi Ceyhan, Salim Yasar

gibi ustalar basta olmak iizere daha ismine ulasamadigimiz birgok usta bulunmaktadir.

Kmik ¢omlekeiligiyle ilgili bilgiler iiretime devam eden Salim Yasar’la yapilan

goriismelerden Ve literatiir arastirmalardan aktarilmaktadir.

Kinik Comlekgiliginde canak-¢dmlek tiretimi, yi1l boyu devam etmekte olup bazi
atolyelerde kis aylar1 iiretim yapilmamaktadir. Bu durum her atélyenin kendi siparis
durumuna gore degisiklik gostermektedir. Uretilen iiriinler atdlyede bulunan depolarda

saklanmaktadir.

Uretimde kullanilan kil, kdye 1 kilometre uzakligindaki kirsal alandan temin
edilmektedir. Bu alan yorede “Ocak” olarak isimlendirilmektedir. Topragin {ist
katmaninda bulunan siyah kumlu toprak ve sari iri taneli toprak kazma ile kazilarak
hammaddeye kile ulagilmaktadir. Hammadde olarak kullanilan kil, topragin yaklasik

olarak 3-5 metre altindadir. Ham rengi sariya yakin olan kilin pigsme rengi kirmizidir.
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Gorsel 26: Hammaddenin Temin Edildigi Alan(Ocak) ve Kullanima Hazir Camur

Kaynak: (Meke, 2019, s. 7), Yazar Arsivi

Kinik Comlekgiliginde yaklasik 40 yil once ¢amur hazirlama siireci su sekildedir;
dogadan ¢ikarilan Kil, 6kiiz arabalari ile atdlyelerin Oniine getirilmekteydi. Hazirlanmak
istenen miktarda kil atdlyelerin Oniinde bulunan ¢amur cukurlarina atilarak 24 saat
¢oziinmesi beklenmekteydi. Coziinen kili isgiler ayakla ¢igneyerek ¢amur haline
getirmekteydi. Daha sonra ¢amur elle ¢evrilen ¢amur makinesi olarak isimlendirilen
manuel ezici valsin arasindan gegirilmekteydi. Bu sayede camur ezilerek tane iriligi
kii¢iiliir ve homojen hale gelmekteydi. Makineden gegirilen killer at6lye i¢lerinde yer alan
havuza tasinmakta ve ayaklarla tekrar ¢ignenmekteydi. Cignenen ¢amur ne kadar uzun
siire havuzlarda bekletilirse o kadar ¢Omlek¢i tornasinda bigimlendirmesi

kolaylagsmaktaydi. Bu son islemle birlikte camur iiretime hazir hale gelmekteydi.

Gorsel 27: ilkel Kinik Cémlekgiliginde Camurun Camur Makinesinden Gegirilmesi ve
Camurun Yogrulup, Dinlendirildigi Havuz
Kaynak: (Giliner, 1988, s. 61), Yazar Arsivi

Kinik Comlekgiliginde gegmiste camur hazirlama siireci insan giiciiyle yapilmaktayken,
giiniimiizde makinelerin yardimiyla yapilmaktadir. Camur hazirlama siirecinde titresimli

elek, pervaneli karistirici, filtre Pres ve vakum pres makineleri kullanilmaktadir. Koyde
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bu makineleri kullanan i¢ atdlye bu isin ticaretini yapmaktadir. Giinimiizde Kinik
Comlekgiliginde iiretim yapan ¢ogu atdlye ¢amur hazirlama siirecini kendi yapmamakta

ve bu at6lyelerden kullanima hazir gamur temin etmektedir.

Giiniimiiz Kinik Comlekgiliginde bahsi gegen atdlyelerde camur hazirlama siireci ise su
sekildedir; is makineleri ile 6-7 metre kazilarak dogadan ¢ikarilan kil atdlyelere
getirilmektedir. Kil degirmene konularak 2-3 saatte &giitiilmektedir. Ogiitiilen killer
elekten gegirilerek kilin igerisinde bulunan tas, ot vb. maddeler birbirinden ayrilmaktadir.
Elenen kil sekizgen bir havuza aktarilmaktadir. Havuzlarda bir siire bekletilen ¢amur
pervaneli karigtiriciyla karistirilirken bir taraftan da pompalanarak filtre prese makinesine
basilmaktadir. Filtre preste 3-4 saat gibi bir siirede camur suyundan ve atik maddelerinden
ayrilmaktadir. Filtre presten ¢ikan ¢amurlar atdlyedeki kuyuda bir siire bekletilmektedir.
Son olarak ¢amur vakum pres makinesinden gegirilerek liretime hazir hale gelmekte ve

bu sekilde depolanmaktadir.

Gorsel 28: Gilinlimiiz Camur Hazirlama Siirecinde Kullanilan Titresimli Elek, Pervaneli

Karistirici, Filtre Pres ve Vakum Pres makineleri
Kaynak: (Meke, 2019, s. 33-34-35) , Yazar Arsivi

Yogurma ve bigimlendirmeye hazirlik siireci yaklasik olarak 40 yil 6nce su sekildedir;
havuzda istenen kivama gelen camur “tabanca tahtasi” olarak isimlendirilen masalarda
elle yogrulmakta ve “topag” olarak isimlendirilen pargalara ayrilmaktaydi. Giiniimiiz ise
tiretime hazir camur temin edilmekte olup istenen biiylikte topaclara ayrilmaktadir. Daha

sonra bi¢cimlendirilmek iizere tornanin kenarima dizilmektedir.

Kmik Comlekgiliginde eskiden formlar ayakla hareket ettirilebilen uzun milli yatakli
¢comlekei tornasinda bigimlendirilmekteydi. 1972 yilinda kdye elektrik gelmesiyle
birlikte tiim at6lyeler elektrikle ¢alisan tornalari kullanilmaya yavas yavas gegis
saglamistir. Yorede kullanilan 6.tlir tornaya motor takilarak elektrikli tornaya
doniistirilmiistiir. Salim Usta’nin at6lyesinde ise 1975 yilindan itibaren elektrikli torna

kullanilmaya baglanmistir. Kinik K&y ’tinde torna “tezgah” olarak isimlendirilmektedir.
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Gorsel 29: Salim Yasar Usta’nin Atdlyesinde Bulunan Comlek¢i Tornasimin Ustten ve

Yandan GoOrtiniimii
Kaynak: Yazar Arsivi

Kinik Comlekgiliginde bigimlendirme sirasinda kullanilan yardimer aletler su sekildedir;
“pugula” olarak isimlendirilen ¢eki tahtasi, “deveboynu” olarak isimlendirilen testi, ibrik
gibi bogazli formlarin boyun kismina bigim vermek i¢in kullanilan ahsap ya da metal alet,

su dolu kap, silinger, 6l¢me ¢ubugu, comlekei bicagi ve bakir kesme telidir.

Gorsel 30: Bigimlendirme Kullanilan Yardimei Aletler; Pugula, Deveboynu, Olgme
Cubugu, Su Dolu Kap ve Bakir Kesme Teli

Kaynak: Yazar Arsivi

Uretimi hazir gamurdan yapilmak istenen form boyutuna gore hazirlan topag tornaya
alinir ve donen tornanin istiindeki ¢camura merkezkag kuvvetiyle bigim verilmektedir.
Bicimlendirme sirasinda ¢amurun kurumamasi i¢in eller sik sik bir kap icerisindeki suya
daldirilmaktadir. Camura torna iizerinde bi¢im verilirken ayni1 zamanda “pucula” ve
“deveboynu” ismi verilen aletlerden de yararlanilmaktadir. Uriinlere daha sonradan
eklenecek kulp, emzik vb. elle bigimlendirilerek tornada hazirlanmis olan form, deri

sertligine geldiginde eklenmektedir.
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Gorsel 31: Nazmi Ceyhan Usta’nin Tornada Form Bi¢imlendirmesi
Kaynak: (Meke, 2019, s. 36-37)
Giiniimiizde Kinik Comlekgiliginde bazi atdlyeler hidrolik pres/sekil verme makinesi ile
bicimlendirme yontemini kullanarak iiretimler yapmaktadir. Makinenin c¢elik kalip
kismina belli miktarda yerlestirilen camur, {iistten uygulanan basing yardimiyla
bigimlendirilmektedir. Genelde toplu siparis alimlarinda ve giiveg, cerezlik vb. formlarin

bicimlendirilmesinde kullanilmaktadir.

Gorsel 32: Hidrolik Pres Makinesi ile Uretilen Kiigiik Giivecler
Kaynak: (Meke, 2019, s. 40)

Bigimlendirilen formlar giinesli giinlerde genellikle atdlyelerin onlerine ¢ikarilmakta ve
acik havada giin boyu kurumaya birakilmaktadir. Nemini atmis formlar atdlyelerin
i¢lerinde bulunan kurutma raflaria alinarak tamamen kurumasi beklenmektedir. Uretilen
formlarin kurumasi siireleri bir giinii gecmekte olup, hava sartlarima bagh degisiklik

gostermektedir.
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Gorsel 33: Salim Usta’nin Atdlyesinde Bulunan Kurutma Raflari
Kaynak: Yazar Arsivi

Kimik Comlekgiliginde yoreye has olan Kinik Akitma Dekorlar1 olarak bilinen astar
yontemi ile siisleme yapilmaktadir. Ayrica yorede birgok farkli teknik kullanilarak
formlara dekor uygulanmaktadir. Bunlardan bazilari; Sir alt1 ve tstii dekor teknikleri, elle
bigimlendirme, yardimci aletlerle kazima teknigi ve kabartma teknigidir. Dekor yapmak

icin kullanilan yardimci aletler ise tarak, sivri uglu metal pargalar, puar ve fircalardir.

Gorsel 34: Astarla Dekor Uygulanmis Siirahiler ve Kazima Teknigi ile Astar

Uygulanmis Saksilar
Kaynak: Yazar Arsivi

Kinik Comlekgiliginde meshur akitma dekorlarinda kullanilan hammaddeler ve teminleri
asagida bahsedilmistir;
“Astar yapiminda ¢evre ilgelerden temini saglanan farkli renklere sahip killer
kullanilmaktadir. Genellikle beyaz kil Bilecik bagli Sogiit ilgesinden, as1 boyasi

olarak isimlendirilen kirmizi kil ise yine Bilecik bagli Kiire kdyilinden temin

edilmektedir’ (Meke, 2019, s. 16).

Kimik Comlekgiliginde akitma dekoru “badalanama” veya “killenme” olarak
isimlendirilmektedir. Yoéreye 6zgii akitma dekoru ile farkli motiflerde uygulamalar
yapilmaktadir. Bunlar; bayrak dekoru, sal desenli akitma dekoru, devetiiyli dekoru, selvi

dekoru olarak isimlendirilen dekorlama yontemleridir.

38



Bayrak dekoru olarak yorede isimlendirilen dekor birkag rengin {ist iiste akitilmasiyla
yapilan uygulamadir. Bu yontem yorede ayrica “alacali” olarak da isimlendirilmektedir.
Deri sertligine gelen form tiimiiyle beyaz astara daldirilmaktadir. Daldirma islemi sonrasi
formun astar1 gekmesi beklenir ve ¢omlekgi tornasinin merkezine yerlestirilir. Torna bir
yandan yavas yavas donerken bir yandan puarlarin iglerine doldurulmus renkli astarlar ile
formun iizerine ¢izgiler ¢ekilmektedir. Bu sekilde bayrak deseni elde edilmektedir. Ayn
yontem kullanilarak ince bir tel yardimiyla ileri geri hareketlerle farkli desenlerde

yapilmaktadir.

Sal deseni olarak isimlendirilen dekorlama yonteminde form yine beyaz astara daldirilir
ve tornanin merkezine yerlestirilmektedir. iclerinde farkli renklerde astar bulunan puar
araciligiyla tornada yavas yavas dondiiriilen formun istiine dikey el hareketi ile renkli
astarlar puskiirtilmektedir. Bu yontemle yapilan siislemelerin goriinimii sala benzedigi

i¢in bu sekilde isimlendirilmistir.

Gorsel 35: Alacali Dekorun Uygulanmasi, Alacali Dekorlu Saks1 ve Sal Deseni

Dekorlu Caydanlik
Kaynak: (Gliner, 1988), (Meke, 2019, s. 19-21)

Devetiiyli dekoru i¢in beyaz kilden hazirlanan astarin igine azicik eklenen asi boyasi
sayesinde turuncu renk elde edilmektedir. Deri sertligine gelen form tiimiiyle turuncu
astara daldirilmaktadir. Daldirma islemi sonrasi formun astar1 ¢ekmesi beklenir ve
tornanin merkezine yerlestirilir. Torna bir yandan yavas yavas donerken bir yandan
puarlarin iclerine doldurulmus renkli astarlar ile formun {izerine istenilen desen
uygulanmaktadir. Zemin rengi turuncu astarla yapilan dekorlar devetiiyii olarak

isimlendirilmektedir.

Selvi dekoru olarak yorede isimlendirilen dekor bati iilkelerinde mocha dekoru olarak

isimlendirilir. Form deri sertliginde iken tiimiiyle beyaz astara daldirilmaktadir. Daldirma
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islemi sonras1 forma uygulanan astar yas iken ters cevrilmektedir. Hazirlanan sivi bir
karisim firga yardimiyla formun iizerine damlatilmaktadir. Bu karigimin icerisinde sirke,
gaz yag1 ve genellikle krom oksit bulunmaktadir. Beyaz astarin iizerene damlatilan

karisim formun yiizeyinde dagilarak selvi agaci goriinimii almaktadir.

Gorsel 36: Devetiiyii Dekorlu Saksi, Selvi Boyu Dekorlu Form ve Yiizeyi Uzerinden
Bir Kesit
Kaynak: (Meke, 2019, s. 22-24)

1980 sonrast Kinik Comlekgiliginde bir gerileme s6z konusu olmustur. Bu donemde
tireticiler daha az maliyetli ve siire bakimindan pratik olan malzemeleri tercih etmislerdir.
Ancak geleneksel dekorlamadan uzak bu siislemeler, tutkal araciligiyla formlarin iizerine

yapistilarak yapilmistir.

Gorsel 37: Tutkal Uzerine Kumlama Uygulanan Vazolar ve Renklendirilen Tutkalla

Motifler Uygulanan Kumbara
Kaynak: (Meke, 2019, s. 30) , Yazar Arsivi

Kimik Comlekg¢iliginde gegmisten glinlimiize bazi formlara sir uygulanmaktadir. Kinik
Comlekgiliginde yaklasik 40 yil 6nce sir olarak isimlendirilen yaz aylarinda biskiivii
pisirimi yapilmamig formlara boraks, siilyen gibi hammaddelerle hazirlanan bir uygulama
yapilmaktaydi. Kuruyan formun lizerine uygulanan karisim, giinese birakilarak kurumasi
beklenmekte ve tek seferde pisirimi yapilmaktaydi. Kis aylarinda ise formun daha

onceden biskiivi pisirimi yapilmis olmasi gerekmekteydi. Gliniimiizde ise yaz-kis ayrimi
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olmaksizin biskiivi pisirimi yapilmis formlara daldirma ya da akitma yontemleri ile sir

uygulanmaktadir.

Kinik Comlekgiliginde eskiden renkli sir elde etmek i¢in bakir tuvali olarak isimlendirilen
krom oksit katkili sir ve as1 boyasi olarak isimlendirilen demir oksit katkili sir
kullanilmaktaydi. Giiniimiizde ise ¢esitli hammaddelerle hazirlandiklar sir ve gevre il,

ilgelerde temin edilen mat, parlak, artistik vb. sirlar da formlara uygulanmaktadir.

R

Gorsel 38: Renkli ve Seffaf Sir Uygulanmis Formlar
Kaynak: Yazar Arsivi

Kimik Comlekgiliginde gegmisten giiniimiize kullanilan odun firmlar genellikle
dikdortgen planlh, kemerli, iistii kubbe seklinde ortiilii ve iki bacali olmaktadir. Firinlar
genellikle pigmis tugla ya da kerpig tizerine samanli kirmizi kil sivanarak yapilmaktadir.
Bu firinlar, iki boliimden olusmakta; altta ateslik istte formlarin pisirildigi bolim yer
almaktadir. Alt boéliimde yanan atesin {ist boliimdeki formlara iletilmesi i¢in delikli iki
boliimii birbirinden ayiran zemin bulunmaktadir. Bu delikler yaklasik 7-8 cm
biiylikliigiindedir. Ayrica kubbenin yanlarinda ve arkasinda gozetleme delikleri
bulunmaktadir. Giintimiizde yorede farkli biiyiikliiklerde odunlu firinlar mevcuttur. Salim
Usta’nin odunlu firin1 ortalama 700 formu tek seferde pisirebilecek kapasitedir. Bu say1

formlarin boyutlaria gore degisiklik gdstermektedir.
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Sekil 4: Kinik Comlekgiligi Odunlu Firin1 ve Kesiti
Kaynak: (Sevim, 1991, s. 62)

Odunlu firinda pisirim yapilmak {izere formlar firinin iist béliimiiniin arka tarafindan
baslayarak 6ne dogru, biiyiik parcalar en alta gelecek sekilde ve ters dizilmektedir. Firinda
bulunan deliklerin iizerine form konulmamakta ve formlarin arasina belli bosluklar
birakilmaktadir. Firin tamamen doldurulduktan sonra formlarin bulundugu boéliimiin
doldurma kapisi, kerpigle tamamen Ortiilerek ¢dmlek yapiminda kullanilan ¢amur ile
stvanmaktadir. Firinin doldurulmasi tamamlandiktan sonra alt boliimde bulunan ateslige
yavas yavas odun eklenerek yakilmaktadir. Ates siirekli kontrollii bir sekilde
arttirtlmaktadir. Odunlar yakildig1 zaman alt boliimden yiikselen ates, iki boliimiin
arasinda bulunan delikler sayesinde tist boliimdeki formlarin pismesini saglamaktadir.
Firinin doluluk oranina gore pisirim siiresi, 12-14 saat arasinda degismektedir. Ayrica
usta gozetleme deliginden kontrol saglamakta ve kendi deneyimiyle formlarin pistigini
anlamaktadir. Formlarin biskiivii pisirimi yaklasik olarak 780-850°C derecede
tamamlanmaktir. Sirli pisirimde ayni islem tekrarlanmaktadir. Ayrica sirli formlarin
pisirim derecesi 950-1000°C arasinda tamamlanmaktadir. Bu yiizden daha uzun siire

firmin yakilma islemi devam etmektedir.

Kinik ¢omlekgiliginde eskiden sadece odunlu firinda pisirim yapilmakta olup
teknolojinin gelismesiyle birlikte yorede gazli ve elektrikli firinlarda kullanilmaya
baglanmistir. Yorede liretime devam eden bazi atdlyeler 6nden yiiklemeli gazli firin
kullanmakta iken bazilarinda elektrikli firin tercih edilmektedir. Giiniimiizde elektrikli ya
da gazl firinlarda biskiivi pisirimi 850°C de, sirli formlarin ise genellikle 1000-1050°C
de pisirimi yapilmaktadir.
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Gorsel 39: Onden Yiiklemeli Gazli Firin ve Elektrikli Firin
Kaynak: (Kubat, 2002, s. 47), Yazar Arsivi

Kinik Comlekgiliginde ¢canak, ¢comlek, kiip, giiveg, testi, ibrik, surahi, ¢aydanlik, darbuka,
saks1, kumbara, mumluk, kil tablasi, vazo, tuzluk gibi formlar iiretilmektedir. Ayrica
eskiden baca tepesi ve su kiinkii dretimi de yapilmakta olup gilinimiizde
tiretilmemektedir. Salim Usta eskiden iiretilen formlar disinda glinlimiiz ihtiyaglarina ve
isteklerine gore de gesitli formlar iiretmektedir. Uretilen formlarin yoresel isimleri

asagida verilmistir;

» Boduk: Testinin bir kii¢iigii, boyu 30 cm civarinda olan testilerdir.

* Yoz Boduk: Bodugun bir kiigiigii, boyu 20-25 cm olan testilerdir.

* Moloz: Yoz Bodugun bir kiigiigii,boyu 15-17 cm olan testilerdir.

+ Karya: Molozdan daha kiigiik ve agiz kismi daha agik,sekilli olan testilerdir.

o Yamuk Agizli: Agiz kismimnin bir bolimii disa dogru bigimlendirilmis testilerdir.
*  Siirahi: Boyun kismi1 uzun olan emziksiz ve kulpsuz formlardir.

*  Cocuk Bodugu: Cocuklar i¢in yapilmig didiikli ibriktir.

*  Bal Kiipii: Bal koymak i¢in yapilmis 10-15 cm olan kiigiik kiiplerdir.

*  Kulplu Comlek: Bal kiipiinden biiyiik olan orta boy kiiplerdir.

Gorsel 40: Kinik Cémlekgiliginde Uretilen Giiveg, Caydanlik, Mumluk ve Darbuka
Kaynak: Yazar Arsivi
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Gorsel 41: Kinik Comlekgiliginde Uretilen Cift Kulplu Kiip, Bal Kiipii ve Kayra
Kaynak: Yazar Arsivi

Gorsel 42: Kinik Coémlekgiliginde Uretilen Yoz Boduk, Moloz ve Ibrik
Kaynak: Yazar Arsivi

Gorsel 43: Kinik Cémlekgiliginde Uretilen Cocuk Bodugu ve Siirahi
Kaynak: (Meke, 2019, s. 14), (Kubat, 2002, s. 44)

2.3. Bursa ili Comlek-Testi Uretimi

Bursa, Tirkiye’nin en kalabalik sehirleri arasinda 4.sirada yer almaktadir. Sehrin adi
eskiden Hiidavendigar’dir. “Tiirkiye Istatistik Kurumu(TUIK) 2021 yili verilerine gére
ilin niifusu 3.147.818°dir” (TUIK, 2021).

44



Bursa ili konumu itibari ile insanlarin kitalar arasi hareketlerinde 6nemli rol oynamis ve
yerlesik diizenle birlikte bircok medeniyete ev sahipligi yapmustir. “Bursa ilinde
yiiriitiilen kazi ¢alismalarinin sonucunda ilk yerlesik insan toplulugunun M.O. 8500
yillarina dayandig1 ve ilk ¢anak-¢dmlegin burada kullanildig: bilinmektedir” (Bursa li
Kiiltir Turizm Bakanligl). Tarih Oncesi donemlerden giliniimiize kadar kilin
bigimlendirilmesinde genis bir yelpazeyle gelisim gostermistir. Ozellikle Osmanl
Devleti'nin ilk baskenti olmasiyla Iznik ¢inileri 6n plana ¢ikmustir. Tiirk sanat tarihinde
cok dnemli yere sahip olan Iznik ¢inileri, Bursa’nin sembolii haline gelmistir. Daha ¢ok

¢ini sanatiyla bilinen ilimiz, ¢anak-¢omlek tiretimi agisinda da 6nemli bir yere sahiptir.

Bursa ilinde ¢ini ve ¢omlekgilik tiretimleri hammaddesinden iiretim siirecine kadar farkl
oldugu i¢in ayr1 ayr siniflandirilmaktadir. Bu kisimda Bursa ilinde bilinen ¢omlekgilik

tiretim merkezleri incelenmistir.

Bursa’da ¢omlek iiretimi; Mustafakemalpasa ve iznik ilgesi ¢codmlekeiligi olmak iizere iki

merkezde tespit edilmistir.
2.3.1. iznik Comlekciligi

Iznik ilgesi, Marmara bolgesinin giineyinde ve Iznik géliiniin dogusunda kurulmustur.
Ilgeye bagl 37 kdy ve 2 kasaba bulunmaktadir. Ilge il merkezine yaklasik olarak 85 km
uzakligindadir.

Iznik, tarihi ve kiiltiirel degerleriyle énemli bir konumda yer almaktadir. Birgok
medeniyete ev sahipligi yapan ilge el sanatlar1 agisindan da oldukca zengin bir mirasa
sahiptir. Bu el sanatlarindan birisi olan ¢omlekgilik, ilgede yarim asirdan fazla stiredir
devam etmektedir. Bolgenin Kil yataklarinin elverisli olmasiyla birlikte buraya gogen

ustalar tarafindan getirilmis ve gelistirilmistir.

17 Ekim 2022 tarihinde ilgede yapilan alan arastirmasi sonucunda; ge¢gmisten giiniimiize
sadece 1 atdlyenin iiretime devam ettigi edinilen bilgiler arasinda yer almaktadir. Tlgede
comlekeilik yapan ustanin 1969 yilinda meslegi birakmasinin ardindan ilgeye 1970
yilinda Ismail Yaman’in go¢ ederek gelmesi ile ¢dmlekgilik devam etmistir. Giiniimiizde
ise Ismail Yaman’mn oglu Hasan Yaman’in meslegi devam ettirmesi sayesinde ilgedeki

tek atdlyenin iiretime devam ettigi tespit edilmistir.
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Gorsel 44: Izni}( [lgesinde Bulunan Hasan Yaman’m Atdlyesi ve 50 Y1l Once Babasi
Ismail Yaman’in Milliyet Gazetesine Verdigi Roportaj
Kaynak: Yazar Arsivi

Iznik ¢omlekeiligiyle ilgili bilgiler iiretime devam eden Hasan Yaman’la yapilan

goriismelerden aktarilmaktadir.

Iznik Coémlekgiliginde canak-¢omlek iiretimi yil boyu devam etmektedir. Atdlyede
haftanin ti¢ gilinii tiretim, diger giinler ise formlarin rétus ve dekorlanmasi yapilmaktadir.

Uretilen formlar atdlyede bulunan depolarda saklanmaktadar.

Uretimde kullanilan Kil, Elbeyli kasabasi ile Iznik arasinda yer alan Camlik Mevkii’nden
temin edilmektedir. Camlik Mevkii’nin etekleri kazilarak hammadde Kile ulasilmaktadir.
Gegmiste kazmalar aracilifiyla ¢ikarilan kil giiniimiizde is makinesi ile kazilarak
cikarilmaktadir. Bolgeden ¢ikarilan hammadde 6zl1ii bir kil olmakla birlikte pisirildiginde
gozenekli olup su emme orani yiiksek olmaktadir. Ham rengi kirmiziya yakin olan kilin

pisme rengi sarimtiraktir.

Gorsel 45: Camlik Mevkii’nden Kilin Cikarilmasi ve Cikarilan Kilin Gorliniimii
Kaynak: https://www.iznik.bel.tr/haber/yarim-asirdir-camura-seklini-veriyor.html (Erisim Tarihi
20/09/2022), Yazar Arsivi

Iznik ¢omlekgiliginde yaklasik olarak 30-40 yil énce ¢amur hazirlama siireci su

sekildedir; Camlik Mevkiinde ¢ikarilan kil atdlyenin bahgesinde bulunan g¢ukurlara
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atilarak belli oranda su eklenerek ve insan giiciiyle karistiriimaktaydi. Bu sayede kil suda
¢oziinerek homojen bir ¢amur elde edilmekteydi. Karistirma islemi tamamlanan kil
eleklerden gegirilerek bahgede bulunan siizme kuyular1 olarak isimlendirilen havuzlara
aktarilmaktaydi. Havuzlarin biri yliksekte digeri daha asagida olmak iizere zemini
topraktan olusan iki tane siizme havuzu bulunmaktaydi. Havuzlarin zemininde bulunan
toprak sayesinde siizme islemi yapilmaktaydi. Bu islem yorede “tavlanma” olarak
isimlendirilmektedir. Uretime hazirlanan ¢amur ile havuz zemininde bulunan toprak
karismamasi i¢in aralarina bir ¢ul serilmekteydi. Havuzlarin igerisine elenmis olan ¢amur
aktarilarak burada yaz aylar1 1 hafta, kis aylar1 1 ay olmak iizere camurun siizilmesi

beklenmekteydi. Atik sularindan ayrilan ¢amur tiretime hazir hale gelmekteydi.
Iznik Cémlekgiliginde gecmiste ¢amur hazirlama siireci insan giiciiyle yapilmaktayken,
giinlimiizde makinelerin yardimiyla yapilmaktadir. Camur hazirlama siirecinde karma,

tambur elek, filtre pres, ezici vals ve vakum pres makineleri kullanilmaktadir.

Gorsel 46: Gilinlimiiz Camur Hazirlama Siirecinde Kullanilan Karma, Tambur elek,
Filtre Pres, Ezici Vals ve Vakum Pres

Kaynak: Yazar Arsivi

Giiniimiiz Iznik Cémlekgiliginde ¢amur hazirlama siireci ise su sekildedir; Camlik
Mevkiinde ¢ikarilan kil atdlyenin bahgesinde bulunan karma makinesinin igine belli
oranda suyla birlikte aktarilmakta ve burada karistirilmaktadir. Bu sayede kilin icerinde
bulunan kum, ot vb. maddelerin suda ¢dziinmesiyle homojen bir camur elde edilmektedir.
Karigtirma islemi tamamlanan yas ¢camur haznenin iginde 10 dakika bekletilmektedir.
Bekleyen camur pompalarla ¢ekilerek bosaltilmakta ve tambur elege aktarilmaktadir.
Tambur elek, camurun atik maddelerden siyrilarak siiziilmesini saglamaktadir. Siiziilen
camur pompalar yardimiyla ¢ekilerek ¢amur depolama haznesine oradan da filtre pres
makinesine aktarilmaktadir. Filtre Pres makinesi, 4-5 saat icerisinde ¢amuru atik
sularindan ayirmakta ve makinenin perde aralarindan ¢amuru disariya ¢ikmaktadir. Filtre
Pres makinesinden ¢ikan ¢camur ezici vals makinesine aktarilir. Ezici vals, kaba olarak

hazirlanan ¢amurun iki silindirin arasinda ezilerek pargaciklarin kiigiiltiilmesini ve
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homojen olmasmi saglamaktadir. Iki silindirin arasindan gegen ¢amur vakumlanarak
makinenin alt boliime sevk edilir. Vakumlanmis ¢amur, tasiyici ve bastirici helezonlar
sayesinde makinenin agiz kismina itilerek, silindir bi¢ciminde disar1 ¢ikarmaktadir.
Makineden ¢ikan c¢amurlar bu sekilde depolanmaktadir. Depolanan c¢amur
bicimlendirilmeden Once son kez vakum preste yogrulmakta ve iiretime hazir hale
gelmektedir. Yorede vakum pres sucuk makinesi olarak isimlendirilmektedir. Ayrica
vakum pres makinesinin agiz kisminda bulunan aparatlar degistirilebilmekte ve kulp vb.

parcalarin tiretimi i¢inde kullanilmaktadir.

Gorsel 47: Sucuk Makinesinde Kulp Yapimi
Kaynak: Yazar Arsivi

Yogurma ve sekillendirmeye hazirlik ise su sekildedir; ¢amur, yapilmak istenen formun
boyutuna gore pargalara ayrilmakta ve masalarda el yardimi ile iyice yogrulmaktadir.
Gilintimiizde genellikle yogrulma islemini vakum pres makinesi yapmaktadir. Yogrulma
isleminden sonra ¢amur bi¢gimlendirilmeye hazir hale gelmekte ve ¢omlekgi tornasinin

kenarma dizilmektedir.

Iznik Comlekgiliginde eskiden formlar ayakla hareket ettirilebilen uzun milli yatakl
¢omlek¢i tornasinda bi¢imlendirilmekteydi. 1985-86 yillarinda ayakla hareket
ettirilebilen tornaya takilan motor sayesinde elektrikli torna kullanilmaya baslanmistir.

Hasan Usta’nin atdlyesinde iki tane elektrikli torna bulunmaktadir.

Iznik Cémlekgiliginde bigimlendirme sirasinda kullanilan yardimei aletler su sekildedir;
“satyan” olarak isimlendirilen ¢eki tahtas1 (genelde ceviz agacindan yapilmaktadir), su

dolu kap, bez pargasi, 6l¢gme ¢ubugu, ¢dmlekei bigagi, kesme teli ve dip alma aletidir.
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Gorsel 48: Bicimlendirmede Kullanilan Yardimci Aletler; Olgme Cubugu ve Satyan
Kaynak: Yazar Arsivi

Elektrikli tornada bigimlendirme su sekilde yapilmaktadir; tliretime hazir ¢amurdan
yapilmak istenen form boyutuna gore hazirlanan parga tornaya alinir ve dénen tornanin
iistiindeki ¢amura merkezka¢ kuvvetiyle bicim verilmektedir. Bigimlendirme sirasinda
camurun kurumamasi i¢in eller sik sik bir kap icerisindeki suya daldirilmaktadir. Camura
torna lizerinde bi¢im verilirken ayn1 zamanda “satyan” olarak isimlendirilen ahsap aletten
de yararlanilmaktadir. Hasan Usta’nin Atdlyesinde elektrikli tornada yaklagik olarak

giinliik 400 civar1 form iiretilmektedir.

Gorsel 49: Comlekei Tornast ve Camurun Bigimlendirilmesi
Kaynak: Yazar Arsivi

Iznik Cémlekgiliginde yaklagik olarak 30-40 yil 6nce formlarmn bigimlendirilmesi sadece
¢omlekgi tornasinda yapilmaktaydi. Giintimiizde ise bazi1 formlar elektrikli torna da bazi
formlar sablon torna da bigimlendirilmektedir. Ayrica alg1 kalipta da bi¢imlendirme
yapilmaktadir. Sablon tornada ¢amur bigcimlendirme ise torna kismina yerlestirilen alci
kalibin i¢ine bir miktar camur koyularak iistten basing yardimiyla ¢amurun al¢i kalibin

seklini almasiyla forma bi¢im verilmektedir.

49



Gorsel 50: Camur Bigimlendirmede Kullanilan Sablon Tornalar ve Alg1 Kaliplar
Kaynak: Yazar Arsivi

Bigim verilen formlar atdlyenin iginde veya disinda bulunan kurutma raflarina
alinmaktadir. Formlarin kuruma siiresi yaz aylari bir giinde kis aylari hava sartlarina bagh
olarak siiresi degisiklik gostermektedir. Atdlye icinde bulunan soba ve firinlarin yaydig:

1s1 sayesinde kis aylar1 formlar atélyenin i¢inde kurumaya birakilmaktadir.

Gorsel 51: Atdlyenin I¢inde ve Bahgesinde Bulunan Kurutma Raflari
Kaynak: Yazar Arsivi

Iznik ¢omlekeiliginde gegmisten giiniimiize baz1 formlar dekorlanmaktadir. Gegmiste
deri sertligine gelen forma astar uygulamasi, form yas iken elle veya yardimci aletlerle
kazima teknigi, kabartma teknigi vb. gibi siislemeler yapilmaktaydi. Giinlimiizde ise
birgok farkli teknik kullanilarak formlar dekorlanmaktadir. Sir alt1 ve {stii dekor
teknikleri, elle bigimlendirme ve yardimci aletlerle kazima teknigi, kabartma teknigi, ajur
teknigi vb. siislemelerde yapilmaktadir. Dekor yapmak i¢in kullanilan yardimci aletler;

sivri u¢lu metal pargalar, oyma aletleri, puar ve firgalardir.
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Gorsel 52: Sir Alt1 Dekorlu Kase ve Kazima Teknigi Uzerine Astar Uygulamasi

Yapilan Vazo
Kaynak: Yazar Arsivi

Iznik Cémlekgiliginde yaklasik olarak 30-40 yil énce biskiivi pisirimi yapilmis formlara
daldirma ya da akitma yontemleri ile sir uygulanmaktaydi. Sir hazirlamak i¢in boraks,
kuvars ve kursundan gibi hammaddelerden yararlanilmaktaydi. Ayrica ydrede sir
hammaddesi olarak kullanilmak iizere “Kuvars Yalak” olarak isimlendirilen frit
hazirlanmaktaydi. Firmin cehennemligine toz boraks dokiilerek firin yakilmaktaydi. Firin
yiiksek derecelere ulastiginda boraks cam blogu haline gelmekteydi. Bu cam blogu kirilip
ogiitillerek sir hammaddesi olarak kullanilmaktaydi. Kuvars yalak, boraks ve kursun
ogiitildikten sonra belli oranda su ile karigtirilarak sir olusturulmakta ve formlara
uygulanmaktaydi. Renkli sir hazirlanmak istenildiginde ise ayn1 hammaddelere “tuval”
olarak isimlendirdikleri bakir oksit ve ya krom oksit az miktarda eklenmekteydi.

Gliniimiizde ise birgok hammadde ile farkli sirlar hazirlanip formlara uygulanmaktadir.
Ayrica mat, parlak, opak ve artistik sir gibi hazir temin edilen sirlardan da

yararlanilmaktadir.

Gorsel 53: Formlara Sir Uygulanmasi ve Sirli Formlar
Kaynak: Yazar Arsivi
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Canak-¢omlek pisiriminde kullanilan firinlar dikdortgen planli, kemerli, iistii kubbe
seklinde oOrtiilii ve bacali olmaktadir. Firinlar kemer iizerine oturtularak pismis tugla ile
insa edilmistir. Tuglalarin aralar1 ve firinin dis kismi1; mil ve saman katkili kirmizi gamur
sivanarak yapilmistir. Atdlyede iki farkli biiyiikliikte firin mevcuttur. Biiyiik olan firin
yedi tane kemer iizerine oturtularak yapilmistir. Firinlar, iki bolimden olusmakta; altta
ateslik tstte formlarin pisirildigi bolim yer almaktadir. Ateslik kismi yorede
“cehennemlik” olarak isimlendirilmektedir. Alt boliimde yanan atesin iist boliimdeki
formlara iletilmesi igin delikli iki boliimii birbirinden ayiran zemin bulunmaktadir. Bu
delikler yaklasik 5-6 cm biiyiikligiindedir. Biiyiik firin ortalama 2000 formu tek seferde
pisirebilecek kapasitedir. Bu say1 formlarin boyutlarina gore degisiklik gostermektedir.

Gorsel 54: Atolyede Bulunan Biiylik Odunlu Firinin Farkli Ac¢ilarindan Goriintimleri
Kaynak: Yazar Arsivi

Kuruyan formlarin pisirimi yapilmak tizere odunlu firinin st boliimiiniin arka tarafindan
baslayarak 6ne dogru, biiyilkk parcalar en alta gelecek sekilde yigma yapilarak
doldurulmaktadir. Firinda bulunan deliklerin iizerine form konulmamaktadir. Firin
tamamen doldurulduktan sonra formlarin bulundugu béliimiin doldurma kapisi, tugla ile
tamamen Ortlilerek ¢omlek yapiminda kullanilan ¢camur ile sivanmakta sadece kiiciik
gozetleme deligi agik birakilmaktadir. Firmin alt boliimde bulunan cehennemlige yavas
yavas odun eklenerek yakilmaktadir. Ates siirekli kontrollii bir sekilde arttirilmaktadir.
Odunlar yakildigi zaman alt boliimden yiikselen ates, iki boliimiin arasinda bulunan
delikler sayesinde iist bolimdeki formlarin pigsmesini saglamaktadir. Formlar koz gibi
parladiginda formlarin pisirimi tamamlandig1 anlasilmaktadir. Ayrica usta gozetleme

deliginden kontrol saglamakta ve kendi deneyimiyle formlarin pistigini anlamaktadir.
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Gorsel 55: Odunlu Firinda Formlarin Pisirilmesi
Kaynak: Yazar Arsivi

Iznik Cémlekgiliginde eskiden sadece odunlu firin kullanilmaktaydi. Giiniimiizde ise hem
odunlu hem de elektrikli firinlarda formlarin pisirimi yapilmaktadir. Kurumasi
tamamlanan formlarin 850°C de biskiivi pigirimi, 1000-1050°C ise sirli formlarin pisirimi

yapilmaktadir. Hasan Usta’nin atdlyesinde 8 adet elektrikli firin bulunmaktadir.

Gorsel 56: Atolyede Bulunan Elektrikli Firinlar

Kaynak: Yazar Arsivi

Iznik Cémlekgiliginde canak, ¢cdmlek, giiveg, testi, ibrik, saksi, kumbara, kiil tablas1 ve
vazo gibi formlar tiretilmektedir. Yaklasik olarak 30-40 sene Once ise ayrica kiip, baca
tepesi ve su kiinkii tiretimi de yapilmaktaydi. Hasan Usta geleneksel iiretilen formlar
disinda daha ¢ok giiniimiiz ihtiyaglarina ve isteklerine gore iiretim yapmaktadir. Uretilen

formlarin yoresel adlar1 asagida verilmistir;

» Desti: Cesitli boyutlara sahip testilerdir.

*  Su Kiipii: Dip kismu sivri olan kiiplerdir.
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*  Buc¢uklu Kiip: Kiiglik boy kiiplerdir.

* Orta Kiip: Orta boy kiiplerdir.

*  Curali Kiip: Biiyiik boy kiiplerdir.

»  Tursu ve Peynir Kiipleri: Bu kiipler diger kiiplerden farkli iiretilmektedir.

. &

Gorsel 57: Iznik Comlekgiliginde Uretilen Su, Kebap ve Kina Destileri
Kaynak: Yazar Arsivi

Gorsel 58: Iznik Comlekgiliginde Uretilen Cift Kulplu Kiip, Saks1 ve Amfora
Kaynak: Yazar Arsiv

Gorsel 59: Iznik Cémlekgiliginde Giiniimiizde Uretilen Cesitli Formlar
Kaynak: Yazar Arsiv

54



2.3.2. Mustafakemalpasa Comlekciligi

Bursa iline bagli olan Mustafakemalpasa ilgesi, 32 mahalleden olusmaktadir. Il merkezine
yaklasik olarak 87 km uzakliktadir. ilcenin ekonomisin biiyiik kismi tarima bagli gelisen

sanayilesmeye ve hayvanciliga dayalidir.

Kokli bir tarihe sahip olan ilge, el sanatlar1 agisindan da olduk¢a zengin bir mirasa
sahiptir. Ilcede 6nemli kiiltiirel degere sahip olan el sanatlarindan biriside ¢omlekgiliktir.
Anadolu tarihine bakildiginda Mustafakemalpasa il¢esinde ¢anak-¢omlek iiretiminin 140
y1l dncesine dayandigi goriilmektedir. ilgeye ¢anak-¢omlek iiretimi Bulgaristan’dan gog
eden muhacirler tarafindan getirilmistir. Canak-¢omlek {iretimi yaygin bir hale gelerek
uzun yillar kaliteli {iretim yapan merkezlerden biri haline gelmistir. Ilcede iki farkli
calisma prensibine sahip iiretim merkezleri bulunmaktadir. {lgenin Selimiye mahallesinde
bulunan atdlyeler daha fazla iiretim skalasina sahipken, Cirpan mahallesinde bulunan
atolyeler belli bagli formlarin iretimini yapmaktadir. Selimiye mahallesinde bulunan
atolyelerin ¢alisma yontemleri Bilecik ili Kinik koyilindeki ¢anak-¢omlek iiretimine ¢ok

benzemektedir. Bolgede bulunan tiim atdlyeler “ocak” olarak isimlendirilmektedir.

18 Ekim 2022 tarihinde ilgede yapilan alan arastirmasi sonucu; 1950’11 yillarda 56
comlekei atdlyesi oldugu, ancak giiniimiizde bu at6lyelerden 2 tanesinin kaldigi ve sadece
1 atdlyenin iiretime devam ettigi tespit edilmistir. [lgede gegmisten giiniimiize; Ali Osman
Ciller, Mustafa Tezkizar, Mustafa Kavalali, Mustafa Cavus, Mustafa Ciloglu, Ali Ciloglu,
Mehmet Karakas, Muharrem Tung, Mustafa Cagm, Ismail Cagin, Emin Kiransal gibi

ustalar basta olmak iizere daha ismine ulagamadigimiz birgok usta bulunmaktadir.

Gorsel 60: Mustafakemalpasa Ilgesinde, Emin Kiransal Usta’nin Atdlyesi
Kaynak: Yazar Arsivi
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Mustafakemalpasa Comlekgiligi ile ilgili bilgiler ara ara iiretime devam eden Ismail
Cagin ve 2019 yilinda vefat eden Emin Usta’nin oglu Hikmet Kiransal ile yapilan

goriismelerden aktarilmaktadir.

Gliniimiizden yaklasik olarak 30 sene 6nce Mustafakemalpasa Comlekgiliginde {iretim
sonbahar, ilkbahar ve yaz aylarinda yapilmaktaydi. Genelde aralik, ocak ve subat aylarin
da hava sartlarindan dolay1 iiretim yapilmamaktaydi. Bunun sebebi kisin formlarin
kurumamas1 ve don tutmasindan kaynaklanmaktaydi. Uretimin yapildig1 aylarda fazla
tiretim yapilmakta ve bu formlar ocakta bulunan depolarda saklanmaktaydi. Giiniimiizde
ise fazla tiretim olmadig1 i¢in her mevsimde talep dogrultusunda tiretim yapilmaktadir.
Kisin atélyelerde bulunan sobalar sayesinde formlarin kurumasi ile ilgili sikinti

yasanmamaktadir.

Mustafakemalpasa ¢omlekg¢iliginde eskiden iiretimde kullanilan kil Yalintag bolgesinde
bulunan kil yataklarindan temin edilmekteydi. Toprak 1,5 metre kazmalar ile kazilarak
hammaddeye kile ulasilmaktaydi. Daha sonra kilin bir katman altindan da mil
cikarilmaktaydi. Cikarilan hammaddeler “sar1” ve “siyah” kil olarak isimlendirilmektedir.
Yalintag bolgesinden temini saglanan kil, 6zellikle kaba olarak tabir edilen kiink, kiremit
gibi Urtinlerin yapimina daha uygun oldugu bilinmektedir. Bu ylizden ¢dmlek yapiminda
kullanilan kile az miktarda mil karistirilmaktaydi. Ham rengi sariya yakin olan camurun
pisirildiginde rengi kirmiziydi. Pisirim daha uzun siire yapilirsa bej rengine yakin bir renk
almaktaydi. Giiniimiizde ise kil temin edilen bolgeye konutlar insa edilmistir. Bu yiizden

bolgeye yakin farkli noktalardan hammaddelerin temini saglanmaktadir.

Tablo 1: Mustafakemalpasa Comlek¢i Kilinin Kimyasal Analiz Sonuglari
Madde| SiO, | ALO; | Fe,0; | TiO; CaO | MgO | Na;O | K,0 | AZ
% 52.40 11.42 6.49 0.67 9.00 4.06 0.72 2.28 12.96

Kaynak: (Tagyildiz, 2000, s. 39)
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Gorsel 61: Camur Hazirlamada Kullanilan Kil
Kaynak: Yazar Arsivi

Mustafakemalpasa ¢comlekgiliginde yaklasik olarak 40-45 yil 6nce ¢amur, hammaddenin
temin edildigi bolgede hazirlanmaktaydi. Dogadan ¢ikarilan Kil ve milin oranlarini usta
deneyimine gore ayarlanip karistirilmaktaydi. Sonra kil yataklarmma agilan g¢ukura
tulumbadan ¢ekilen su doldurulmakta ve karistirllan hammaddeler gukura atilarak
¢ozlinmesi saglanmaktaydi. Cozlinen kil ayaklarla ezilerek yogrulmaktaydi. Hazirlanan
camur atOlyelere getirilmekte ve insan giiciiyle ¢alisan silindir ¢amur makinesinden
gecirilmekteydi. Makineden ¢ikan ¢amurlar 15-20 giin sonra kullanima hazir hale

gelmekteydi.

Gorsel 62: Gegmiste Mustafakemalpasa Comlek¢iliginde Camurun Hazirlamasi ve
Silindir Camur Makinesinden Gegirilmesi
Kaynak: (Giiner, 1988)

Daha sonraki yillarda ise Yalintas bolgesinden ¢ikarilan hammaddeler atolyeye
getirilmekteydi. Once kil ve mil karisiminin oranlarmni usta kendi tecriibesine dayanarak
g0z karar1 ayarlamaktaydi. Sonra atolyelerde bulunan havuzlara alinarak su ile ¢oziinmesi
saglanmaktaydi. Coziinen hammaddeler ayakla ezilerek yogrulmaktaydi. Yogrulma
islemi tamamlanan ¢amur 1 giin bekletilmekteydi. Bekleyen camur topaglara ayrilarak
her bir topa¢ motorla c¢alisan silindir ¢amur makinesinden gecirilmekteydi. Bu

islemlerden sonra atdlyede bulunan genelde 151k almayan bir kdseye alinarak iizerini
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naylon veya cadirla hava almayacak sekilde sikica kapatilmaktaydi. Kapatilan ¢amur 15-
20 giin bekletilmekte ve kullanima hazir hale gelmekteydi. Giiniimiizde ise ¢amur
hazirlama siirecinde ayni islemler yapilmakta olup az sayida iiretimden dolayr bazen

baska bolgelerden iiretime hazir camur temin edilmektedir.

Mustafakemalpasa Comlekgiliginde 15-20 giin sonra istenen kivama gelen ¢amur tas
veya tahta masalarda elle yogrulmakta ve “topa¢” olarak isimlendirilen parcalara
ayrilmaktadir. Daha sonra bigimlendirilmek iizere tornanin kenarina dizilmektedir.
Mustafakemalpasa Comlekeiliginde bu islem ge¢misten glinlimiize ayni sekilde devam

etmektedir.

Gorsel 63: Silindir Camur Makinesi ve Camur Yogurma Masasi
Kaynak: Yazar Arsivi

Mustafakemalpasa Comlekgiliginde yaklasik 40-45 yil once formlar ayakla hareket
ettirilebilen uzun milli yatakli ¢gdmlekgi tornasinda bi¢cimlendirilmekteydi. 1975 yilindan
sonra ayakli tornaya motor takilarak elektrikle kullanilmaya baglanmistir. Dolayisiyla
bicimsel olarak ayak tornalarina benzemekte olup uzun milli ve yataklidir. Sistemsel
olarak pedal sayesinde hareket ettirilebilen elektrikli tornaya déniistiiriilmiistiir. Ismail

Usta’nin atolyesinde iki adet elektrikle ¢alisan ¢omlekg¢i tornasi bulunmaktadir.

Gorsel 64: Comlekci Tornasinin Ustten ve Yandan Goriiniimii
Kaynak: Yazar Arsivi
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Mustafakemalpasa Comlekgiliginde bigimlendirmede kullanilan yardimci aletler su
sekildedir; “pucula” olarak isimlendirilen ¢eki tahtasi, “deveboynu” olarak isimlendirilen
testi, ibrik gibi bogazli formlarin boyun kismina bi¢im vermek icin kullanilan ahsap alet,

dip alma aleti, su dolu kap, ¢omlekei bigagi, bakir kesme teli ya da misinedir.

Gorsel 65: Bicimlendirmede Kullanilan Yardimci Aletler; Pugula ve Misine
Kaynak: Yazar Arsivi

Camurun bigimlendirilmesi su sekilde yapilmaktadir; elektrikli tornanin tizerindeki
camura merkezka¢ kuvvetiyle bigim verilmektedir. Bi¢gimlendirme sirasinda ¢amurun
kurumamasi i¢in eller sik sik bir kap igerisindeki suya daldirilmaktadir. Camura torna
tizerinde bi¢im verilirken ayni zamanda “deveboynu” ve “pucula” ismi verilen ahsap
aletlerden de yararlanilmaktadir. Deveboynu ve pugula olarak isimlendirilen aletlerin
farkl1 boyutlar1 mevcuttur ve yapilan forma goére uygun boyut kullanilmaktadir.
Bicimlendirme islemi bittikten sonra form, bakir bir tel veya misine yardimi ile ¢gdmlekgi
tornasindan ayrilmaktadir. Ayrica tornada bigimlendirilmis bazi formlara dekor yapilmak
izere tarak ve sivri uglu metal pargalar kullanilmaktadir. Formlara daha sonradan
eklenecek kulp, emzik vb. elle bigimlendirilerek tornada hazirlanmis olan form, deri
sertligine geldiginde eklenmektedir. Kiip gibi biiyiikk formlarn {iretimi ise iki parca
seklinde tornada bicimlendirilmektedir. Daha sonra bu parcalar el yardimiyla
birlestirilmektedir. Bu islemin temel nedeni ise biiyiik pargalarin bigimlendirme sirasinda

seklinin bozulmasindan kaynaklanmaktadir.

Bi¢im verilen form ilk once atdlyenin iginde karanlik bir bolgede en az 2 giin
bekletilmektedir. Daha sonra atdlyenin disinda bulunan kurutma raflarinda alinmaktadir.
Formlarin ne ¢ok sicaga ne de riizgara direk maruz kalmamasi ve agir kurumasi
gerekmektedir. Genelde bu islem ilkbahar-yaz aylarinda uygulanmaktadir. Sonbahar-kis

aylarinda ise at6lye i¢inde soba yakilarak ve ya yanmakta olan firininin etrafindaki raflara
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dizilerek formlarin kurutulmasi saglanmaktadir. Formlarin kuruma siiresi, hava sartlarina

ve boyutlarina bagli olarak 6-7 giin ile 10-15 giin arasinda degisiklik gostermektedir.

Gorsel 66: Kurutma Raflar1 ve Raflarin Dizildigi Alan
Kaynak: Yazar Arsivi

Mustafakemalpasa Comlekgiliginde birgok farkli teknik kullanilarak  formlar
siislenmektedir. Bu tekniklerden bazilari; Sir alti dekor teknikleri, elle bigimlendirme ve
yardimci aletlerle (kazima teknigi, kabartma teknigi vb.) siislemelerde yapilmaktadir.
Tarak, sivri u¢lu metal parcalar, firca ve puar formlara dekor uygulamasinda kullanilan

yardimc aletlerdir.

Mustafakemalpasa Comlekgiliginde sir alt1 dekor tekniklerinden bir olan akitma dekorlari
ile formlar siislenmekteydi. Akitma dekorlarinda kullanilan hammaddeler ¢evre illerden
temin edilmekteydi. Astar yapiminda siyah, beyaz, kirmizi kil ve bazi oksitler
kullanilmaktaydi. Astar yapiminda kullanilan killer ezilerek 1sitildiktan sonra siiziilmekte
ve bu sekilde formlara uygulanmaktaydi. Farkli renkler elde etmek igin ise beyaz kille
hazirlanmis olan astara belli oranda farkli oksitler eklenmekteydi. Bu hammaddelerle
yapilan akitma dekoru birkag rengin st tiste akitilmasiyla yapilmaktaydi. Deri sertligine
gelen form tiimiiyle beyaz astara daldirilmaktaydi. Daldirma iglemi sonrasi formun astari
cekmesi beklenmekte ve tornanin merkezine yerlestirilmekteydi. Torna bir yandan yavas
yavas donerken bir yandan puarlarin iglerine doldurulmus renkli astarlar ile formun
tizerine ¢izgiler ¢ekilmekteydi. Daha sonra ince bir tel yardimiyla ileri geri hareketlerle
farkl1 desenler yapilmaktaydi. Akitma dekorlar1 disinda ayni astarlarla tek seritli
siislemelerde yapilmaktaydi. ilcedeki c¢omlekgilikte astar ile yapilan siislemeleri

genellikle Selimiye mahallesinde bulunan atdlyeler yapmaktaydi.
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Gorsel 67: Akitma Dekor Uygulanan Sirh Kiip ve Kaz Kafal Ibrik
Kaynak: (Tagyildiz, 2000, s. 18-19)

Cirpan mahallesinde bulunan atolyelerde ise basit dekorlar ile formlar siislenmekteydi.
Pismis olan formlarin {izerine kire¢ ve tuz karisimi ile beyaz seritler gekilmekteydi.

Ayrica bazi formlara tarak ve sivri uclu metal parcalarla desenler yapilmaktaydi.

Mustafakemalpasa ¢omlekgiliginde son donemlerde ise formlarin siislenmesinde farkl
malzemeler kullanilmaya baglamistir. Bu malzemeler tutkal, vernik, yagli ve toz boyadan
olugmaktadir. Bu malzemeler ile pismis formun {izerine farkli motifler veya renklerle
stislemeler yapilmaktadir. Mustafakemalpasa ¢omlekgiliginde geleneksel dekorlama
ekonomik sebeplerden dolay1 bozulmustur. Bu sekilde siislemeler maliyeti diigiirmek ve

hizl1 bir sekilde iiretim yapmak i¢in tercih edilmektedir.

Gorsel 68: Tutkalla Dekorlannmis Kaz Kafali Ibrik ve Yagl Boyalarla Boyanmus
Diimbelekler
Kaynak: Yazar Arsivi

Mustafakemalpasa  Comlekgiliginde  bazt  formlara  sir  uygulanmaktadir.
Mustafakemalpasa Comlekeiliginde yaklasik olarak 40-45 sene once sir uygulamasi su
sekildedir; sirlama islemi uygulanmak istenen formun daha onceden biskiivi pisirimi
yapilmis olmasi gerekmekteydi. Biskiivi pisirimi yapilmis forma daldirma ya da akitma

yontemleri ile sir uygulanmaktaydi. Sirlar boraks, siilyen ve beyaz kilden olusturan
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hammaddelerle hazirlanmaktaydi. Ilgede iki farkli seffaf sir hazirlanmaktaydi. Bu
sirlardan biri boraks ve beyaz kil tas degirmende o6giitiildiikten sonra belli oranda su ile
karistirilarak elde edilmekteydi. Bu sekilde hazirlanan sirin kalitesinin diisiik oldugu ve
bir slire sonra uygulanan formlarda beyazlama yaptig1 bilinmektedir. Diger sir ise siilyen
ve beyaz kil tas degirmende oOgiitiildiikten sonra belli oranda su ile karistirilarak
yapilmaktaydi. Bu sekilde hazirlanan sirin kalitesi daha yiiksek olup uzun yillar
bozulmadig goriilmiistiir. Renkli sir hazirlanmak istenildiginde ise ayni hammaddelere
bakir oksit ya da krom oksit az miktarda eklenmekteydi. Giiniimiizde ise sirlt {iriin

uretilmemektedir.

Mustafakemalpasa Comlekgiliginde gegmisten giiniimiize ayni bigim ve yapiya sahip
farkli boyutlarda odunlu firinlar mevcuttur. Bu firinlar dikdortgen planli, kemerli, istii
kubbe seklinde ortiilii ve bacali olmaktadir. Firinlar kemer {izerine oturtularak pismis
tugla ile insa edilmistir. Tuglalarin aralar1 ve firinin dis kismi; tuz ve kilgik katkili gamur
stvanarak yapilmistir. Firin, iki boliimden olugmakta; altta ateslik {istte formlarin
pisirildigi boliim yer almaktadir. Alt boliimde yanan atesin iist boliimdeki formlara
iletilmesi i¢in delikli iki boliimii birbirinden ayiran zemin bulunmaktadir. Firinin

yanlarinda 1s1 kontrolii i¢in gbzetleme deligi mevcuttur.

Gorsel 69: Mustafakemalpasa Comlekgiliginde Kullanilan Odunlu Firinlar
Kaynak: (Giiner, 1988)

Ismail Usta’nin atdlyesinde eskiden Mustafakemalpasa ¢omlekgiligine dzgii olan 4 adet
biri biiyiik kapasiteli olan odunlu firinlar bulunmaktaydi. Ancak bu firinlar yikilarak
atolyeye daha kiigiik kubbesiz bir firm yapilmistir. Giiniimiizde atdlyede bulunan firmin
Ol¢iisti 1 metrekiiptiir. Ortalama 250 iirlinii tek seferde pisirebilecek kapasitedir. Bu say1

formlarin boyutlaria gore degisiklik gdstermektedir.
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Géorsel 70: Ismail Usta’nin Atdlyesinde Bulunan Odunlu Firin
Kaynak: Yazar Arsivi

Mustafakemalpasa ¢Omlekgiliginde kuruyan formlar firmin {ist boliimiiniin arka
tarafindan baglayarak one dogru, biiyiik parcalar en alta gelecek sekilde dizilmektedir.
Ust béliimiin zemininde bulunan deliklerin iizerine form konulmamakta ve formlarin
arasina belli bosluklar birakilmaktadir. Genellikle 6nce sirli formlar sonra sirsiz formlar
dizilmektedir. Firin tamamen doldurulduktan sonra formlarin bulundugu bdliimiin
doldurma kapisi, tugla ile tamamen Oortiilerek ¢omlek yapiminda kullanilan kille
stvanmaktadir. Firinin doldurulmasi tamamlandiktan sonra alt boliimde bulunan ateslige
odun eklenerek yakilmaktadir. Ates siirekli kontrollii bir sekilde arttirilmaktadir. Odunlar
yakildigi zaman alt boliimden yiikselen ates, iki boliimiin arasinda bulunan delikler
sayesinde iist bollimdeki formlarin pismesini saglamaktadir. Firinin doluluk oranina gore
pisirim stiresi, 6-10 saat arasinda degismektedir. Ayrica usta gozetleme deliginden
kontrol saglamakta ve kendi deneyimiyle formlarin pistigini anlamaktadir. Formlarin

biskiivi pisirimi yaklagik olarak 700°-900°C derecede tamamlanmaktir.

Mustafakemalpasa ilgesinde eskiden daha ¢ok yapi malzemeleri iiretilmekte olsa da yore
halkinimn ihtiyact dogrultusunda birgok farkli form iiretildigi goriilmektedir. Ozellikle
1960’11 yillarda ¢ok kaliteli sirl1 veya sirsiz giinliik kullanima uygun formlar {iretildigi
bilinmektedir. Ayrica ilgenin Selimiye mahallesinde bulunan at6lyelerde daha ¢ok kaliteli
sirh glinliik kullanima uygun formlar iiretilirken, Cirpan mahallesinde bulunan atdlyeler
belli baslt formlarin iiretimini yapmaktaydi. Genel olarak ¢omlek¢i ¢amuru ile ¢anak,
comlek, giiveg, ibrik, testi, kiip, saks1, darbuka, baca tepesi, kiink, kiil tablas1 gibi ¢esitli
formlar iiretilmektedir. Ismail Usta eskiden iiretilen formlar disinda giiniimiizde talep

dogrultusunda iiretim yapmaktadir. 2019 yilinda vefat eden Emin Kiransal’in oglu
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Hikmet Kiransal ise babasinin atdlyesinde iiretim yapmamakta sadece c¢anak-¢omlek

ticareti yapmaktadir. Uretilen formlarin yoresel adlar asagida verilmistir;

» Tepelik: Baca tepelerine verilen isimdir.

»  Cocuk Bardag: Tbrigin en kii¢iik boyutuna verilen isimdir.

* Kaz Kafasi: Cocuk bardagindan bir boy biiyiik olan ibriklerdir.
o Siirahi: Kulpsuz ibriklere verilen isimdir.

» Havruz: Eskiden tiretilen lazimliklara verilen isimdir.

»  Diimbelek: Darbukalara verilen isimdir.

»  Yogurt Bakirciklar: (Bakrag): Yogurt koyulmak tizere yapilmis olan giiveglerdir.

Gorsel 71: Mustafakemalpasa Comlekgiliginde Uretilen Bakrag, Kaz Kafali Ibrikler ve
Kip

Kaynak: (Tagyildiz, 2000, s. 10-16-24)

Gorsel 72: Mustafakemalpasa Comlekgiliginde Uretilen Kulplu Comlek, Cift Kulplu,

Emzikli ve Emziksiz Testi
Kaynak: Yazar Arsivi

2.4. Canakkale li Canak-Comlek Uretimi

Canakkale, Marmara Bolgesi’nde yer alan, iki kitada sinirlar1 olan ildir. i1, 12 ilge ve 81
mahalleden olusmaktadir. “Tiirkiye Istatistik Kurumu(TUIK) 2021 yili verilerine gore
ilin niifusu 557.276°dir” (TUIK, 2021).
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Canakkale ve ¢evresinde bulunan kil yataklarinin elverigli olmasi ve birgok medeniyete
ev sahipligi yapmis olmasindan dolay1 Canakkale ilimiz Orta Cag’dan giinlimiize kadar
seramik liretim merkezlerinin temsilcilerinden olmustur. Bati Anadolu’da Troya kentinde
ilk ¢omleke¢i ¢arki ile ¢anak-¢omlek iiretimine basladigi bilinmekte olup Canakkale
seramigi 14 yy. ortasiyla 20 yy. baslarima kadar biiyiikk gelisim gostermektedir.
Teknolojinin gelisimi ile birlikte 20.yy. baslarinda seramigin olumsuz yonde etkilendigi
geleneksel iiretiminin kalitesinin diistiigii bilinmektedir. Canakkale ilinde ¢canak-¢émlek
iiretimi, basta Canakkale merkez olmak tizere farkli ilgelerinde de ilkel arag-gerecler ve
yontemlerle 300-400 yila agkin siiredir devam etmektedir. Ancak giiniimiizde gelisen
teknolojiyle birlikte giindelik yasam ihtiya¢larindaki degisimlere yenik diiserek ilde

bulunan bir¢ok ¢omlekgilik merkezinde tiretim son bulmustur.

Canakkale’de ¢omlek iiretimi; Canakkale Merkez ve Eceabat, Ezine ilgesi bagli Akkoy
ve Can ilgesi bagl Yuvalar Koyt ¢omlekgiligi olmak iizere 4 merkezde tespit edilmistir.
Canakkale Seramigi; Canakkale Merkez ve Eceabat’taki tiretim merkezleri ayni baslikta
altinda incelenmis olup Ezine ilgesi bagli Akkdy, Can ilgesi bagli Yuvalar Koyii tiretim

merkezleri ayr1 basliklarda incelenmistir.
2.4.1. Canakkale Seramikleri

Arastirma kapsaminda ¢omlek iiretim merkezleri olarak inceledigimiz tiim bolgeler
c¢omlekeilik olarak nitelendirilirken Canakkale ilimizde ki bu degerli liretim Canakkale
Seramikleri olarak nitelendirilmektedir. Prof. Dr. Giingdr Giiner bunun sebebi su sekilde
aciklamistir; “Dikkat edilecek olursa Avanos ¢omlekgiligi, Golbast ¢omlekgiligi, Sille
comlekeiligi dendigi gibi Canakkale c¢omlekgiligi denmez; her zaman (Canakkale
seramiklerinden sdz edilir. Nitekim Saym Profesér Dr. Goniil Oney, "19. Yiizyil

Canakkale Seramikleri" adli kitabiyla bunu dogrulamistir” (Giiner, 1988).

Cok eski ¢aglardan itibaren pismis toprak triinlerinin tretildigi bilinen ilde seramik

tiretiminin yaklasik 250 y1l 6ncesine dayandig: edinilen bilgiler arasinda yer almaktadir.
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Gorsel 73: Osman Hamdi Bey’in Kitabindan Canakkaleli Seramikgiler, 1873
Kaynak: (Batmaz, 2019, s. 9)

Canakkale seramigi ile ilgili yapilan arastirmalar kapsaminda 1900°da ilde 20 civari
atolye oldugu bilinmektedir. 1950°1i yillarin ortalarinda ise Erding Uzar Usta ailesiyle
birlikte Canakkale’den Eceabat’a go¢ ederek burada tiretimlerine bir siire devam etmistir.
Sonraki yillarda ise Canakkale merkezde iiretim merkezlerinin tamamen bitmesi ve kil
yataklarina yakin olmak i¢in Canakkaleli ii¢ usta daha Eceabat’ta bir atolye agcmis ve
tiretimlerini 2019 yilina kadar devam etmistir. Ancak giliniimiizde bu atdlyelerden hig
birinin iiretime devam etmedigi, Canakkale merkezde son kalan usta Ismail Biitiin *niin
Kiiltiir ve Turizm Bakanligina bagli olarak 8 yil usta dgreticilik yaptigi glinlimiizde ise

caligmadigi tespit edilmistir.

“Canakkale Seramik Ustalar1; Canak¢1 Yusuf Aga oglu Mustafa Hulusi efendi (1270
kayitl), Canakg1 Giritlizade Ismail Aga, Canak¢r Emin Usta Efendi oglu Ahmet
Remzi Efendi (1292 kayitli), Kemikzade Hasan Aga (1828-34 kayitl), Hamza Aga
ibn-i Ali Efendi (1835-39 kayitl1), Hasan Bin Hac1 Halil (1835-39 kayitli), Canakg1
Zimmi (1839-40 kayitli), Yahyabin Yakup (1839-40 kayitli), Hafiz Mehmed Bey
oglu Canake1 Ali Bey (1839-40 kayitli), Canake1 Nasuh, Canak¢1 Nasuh oglu Ahmed
bin Ibrahim (1839-40 kayitl), Kerid-i zade Ahmed Aga (1849-52 kayitli), Canak
Mustafa Reis ibn-i Ali (1849-52 kayitl1), Canak¢1 El-hac Ebubekir Agazade Hasan
Efendi (1849-52 kayitli), Mazlum (1858 kayitli), Giritlizade Ahmed (1861 kayitli),
Giritlizade Mustafa (1861 kayitli), Giyasettin Usta, Canak¢r Mehmed Aga (1862
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kayitli), Canak¢1 Rali (19.yy kayitli), Canake¢1 Alksandr (19.yy kayitli), Canakgi
Benayeud, Canak¢i Emin Usta Efendi Altiparmak oglu Canak¢i Ahmet Cavus
(1913-17 kayith)), Canak¢1 Ali Usta (1913-17 kayitl) , Dimitri oglu Canakg1
Istiro(1913-17 kayitl1), Sarisakal Ahmet Ucar (1917-1987), Sinan Ucar (Halileli,
1973-2011), Muhammet Onat(1977), Ahmet Sakizli Halil, Ahmet Biitiin, Ahmet
Ozdereli, Abdiilkadir Ates, Ali Usta, Altiparmak Salih, Aytekin Ucar (Halileli),
Elding Uzer (Eceabat), Fiyakal1 Ibrahim, Hiiseyin Akyiiz, Ismail Biitiin, Kadir Ates,
Kutlu Bozkurt, Salih Bozkurt, Salih Demirci, Sezai Adali, Sezai Usta gibi ustalar
basta olmak iizere daha ismine ulagamadigimiz birgok usta bulunmaktadir”
http://mfkaragul.blogspot.com/2012/02/canakkaleli-comlekciler.html (Erisim
Tarihi 26/02/2022).

Gorsel 74: 19. Yiizyil, Canakkale Seramik Ustast
Kaynak: http://www.ceramopolis.com/?page id=1008 (Erisim Tarihi 05/09/2022)

Canakkale Seramigi ve Canakkale Seramiginin uzantisi olan Eceabat ilgesindeki ¢omlek
tiretimi ile ilgili bilgiler Canakkaleli seramik ustasi olan Ismail Biitiin ile yapilan

goriigmelerden ve literatiir arastirmalarindan aktarilmaktadir.

Canakkale’de seramik iiretimi sonbahar, ilkbahar ve yaz aylarinda yapilmaktaydi.
Genelde aralik, ocak ve subat aylarin da hava sartlarindan dolayr iiretim
yaptlmamaktaydi. Bunun sebebi kisin formlarin kurumamasi ve don tutmasindan
kaynaklanmaktadir. Uretimin yapildig: aylarda fazla {iretim yapilmakta ve bu formlar
atolyelerde depolanmaktaydi. Eceabat’taki {iretimin devam ettigi donemlerdeki atolyeler
ilk yillar Canakkale merkezdeki tiretimle ayni aylarda tiretim yapilmakta olup sonra ki

dénemlerde yil boyu seramik iiretimi yapilmistir.

Canakkale Seramiklerinin yapiminda kullanilan killer Canakkale ve ¢evresinde bulunan

kil yataklarindan temin edilmekteydi. 1960’11 yillara kadar Jandarma Mevkii’nde bulunan
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kil yataklarindan temin edilen kil, sonra ki yillarda dnce Esenlerden sonra Eceabat’tan
temin edilmeye baslanmistir. Boylece kil yataklarina yakin olan bdlgelere de ustalarin
go¢ ederek tiretim merkezleri kurdugu bilinmektedir. Erding Uzar ve ailesinin Eceabat’ta
yerleserek {iiretim yapmasit bunun bir O6rnegidir. Ayrica Canakkale Seramiklerinin
sirlamasinda ve astarlanmasinda beyaz kil(kaolin) kullanilmaktaydi. Bu kil de Atikhisar

Barajindan temin edilmekteydi.

Tablo 2: Eceabat Kil Analizi

Al 396.152 372446 gL 3
B 249773 20.3577 gL KK 9.50
Ba | 455405 | 403.068 me/L Si0, 54.96
Ca 317.933 383947 meg/L 200
cd 226.502 7.38642 mg/L AlLOs 13.92
Co 228.616 19.1397 me/L TiO, 0.72
Cr 267.716 213.228 mg/L =
Cu_ | 324754 | 465489 mg/T Fe,05 6.01
Fe 259.940 23208.0 gL Ca0 728
K 766.490 6401.17 mg/L =
Mg | 279553 | 30862 me'L MgO 3,56
Mn 257.610 654.110 mg/L

a | 589592 2364.33 me/L Na,0 1.61
Ni 221647 175.671 mg/L K,O 2.44
Pb 220353 20.6027 mg/L
Zn 213.856 93.7797 mg/L TOPLA‘\A 100

Kaynak: (Karagiil, 2013, s. 146-148)

Canakkale ili, madenler bakimindan da zengin bir ildir. Ilde var olan madenler: ¢inko,
krom, manganez, manyezit, demir, gimislii kursun, bakir, altindir. Canakkale
seramiklerinin bu kadar gelismesinde bu kaynaklarin da 6nemli rolii vardir.(Batmaz,
2019, s. 15). Giiniimiizde maalesef Canakkale ilinde yerel kil yataklar1 ve madenler
degerini yitirmis, hammaddelerin temini saglanan ¢ogu yore kent yerlesim alani altinda

kalmistir.

Canakkale Seramiginde ¢amur hazirlama siireci ise su sekildedir; dogadan temin edilen
kil atdlyeye getirilerek 3 giin glineste kurumaya birakilmaktaydi. Kuruyan kil 6nce elekler
araciligiyla elenmekteydi. Elenen kil atdlyenin bahgesinde bulunan gukura aktarilarak
tizerine belli oranda su eklenmekte ve 2-3 saat boyunca ayakla ¢ignenmekteydi. Burada
¢ignenen ¢amur ilk havuzun yaninda yer alan diger havuza aktarilmaktaydi. Bu havuzun
dibi topraktan olusmakta olup iizerine aktarilan ¢amurla karigmamasi i¢in araya mil
serilmekteydi. Burada ii¢ giin boyunca kil karistirilmadan bekletilmekte ve yabanci
maddelerin havuzun dibine ¢okmesi saglanmaktaydi. Boylece kil daha piiriizsiiz hale
gelmekte ve hazirlanan ¢camurdaki fazla suyu emmekteydi. Dinlenen ¢amur, yaklagik 1

hafta igerisinde ¢atlayarak parcalara ayrilmakta ve kullanima uygun hale gelmekteydi.
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Eceabat’taki atolyelerde ise ¢amur hazirlama siireci, hammaddenin temin edildigi
yoreden 35 yil dnce at arabalariyla, sonraki yillarda kii¢iik kamyonlarla atolyeye killer
getirilmekteydi. Killer atélyede bulunan havuzlara bosaltilmakta ve su eklenmekteydi.
Daha sonra karistirma makinesine alman killer karigtirilarak yabanci maddelerden
ayrilmaktaydi. Karistirma isleminden sonra camur kurumaya birakilmakta ve titresimli
elekte iki kez elenmekteydi. Elenen hammaddeler zemini topraktan olan havuz
aktarilmakta ve i¢cinde bulunan maddeler ¢oktiikten sonra ¢amur c¢atlayarak kullanima
hazir hale gelmekteydi (Tekkok, 2004, s. 101-102) Uretim devam ettigi son yillarda
bagka illerden iiretime hazir ¢amur temin edilmekteydi. Camur hazirlama siirecinde
kullanilan karistirma makinesi ve titresimli elek 1965 yilindan itibaren atdlyede
kullanilmaya baslamistir. Titresimli elek olarak ifade edilen ara¢ aslinda alandaki

ustalarin basit diizeneklerle yaptig1 ve elegin titreyerek eleme islemini yapmasidir.

Gorsel 75: Eceabat’taki Atdlyede Camur Hazirlama Siirecinde Kullanilan Havuz
Kaynak: (Tekkok, 2004, s. 112)

Canakkale Seramiginde liretime hazir camur tas veya tahta masalarda elle yogrulmakta
ve “mota” olarak isimlendirilen parcalara ayrilmaktaydi. Daha sonra bi¢imlendirilmek
tizere tornanin kenarma dizilmekteydi. Eceabat’taki atolyelerde de bu islem ayni sekilde

devam etmekteydi.

Canakkale seramikleri ayakla hareket ettirilebilen uzun milli yatakli ¢dmlekg¢i tornasinda
bigimlendirilmekteydi. Eceabat’taki atolyelerde ise ayni tiir tornaya eklenen motor
sayesinde elektrikli calisan tornalar kullanilmaktaydi. Dolayisiyla bigimsel olarak
Canakkale’de kullanilan tornalara benzemekte olup uzun milli ve yataklidir. Sistemsel
olarak pedal sayesinde hareket ettirilmektedir. Eceabat’ta ayrica 20.yilizyilin ortalarinda
kurulan atolye de dairesel olan acik formlarin bigimlendirilmesinde sablon tornada

kullanilmaktaydi.
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Canakkale seramiginde ve uzantis1 olan Eceabat’ta ¢amurun bigimlendirilmesinde
kullanilan yardimci aletler su sekildedir; “satyan” olarak isimlendirilen ¢eki tahtasi ya da

¢eki demiri, su dolu kap, ¢omlekei bigagi, bakir tel veya misinedir.

Canakkale seramigi bigimlendirilmek iizere 6nce ¢amurdan yapilmak istenen formun
boyutuna gore “mota” olarak isimlendirilen gamur pargasi tornanin iizerine alinmaktaydi.
Ayak araciligiyla donmesi saglanan tornanin {izerindeki camura merkezkac kuvvetiyle
bi¢im verilmekteydi. Bigimlendirme sirasinda gamurun kurumamasi i¢in eller sik sik bir
kap igerisindeki suya daldirilmaktaydi. Camura torna tizerinde bi¢im verilirken ayni
zamanda “satyan” olarak isimlendirilen yardimci aletlerden de yararlaniimaktaydi.
Bi¢imlendirme islemi bittikten sonra form, bakir bir tel veya misine yardimi ile ¢omlekgi
tornasindan ayrilmaktaydi. Ayrica tornada bi¢cimlendirilmis bazi formlara, deri sertligine
geldiginde farkli parcalar eklenmistir. Bu parcalarin geneli figiirlerden olugmakta olup

hem el hem de kalip araciligiyla bi¢cimlendirilmekteydi.

Eceabat’taki atolyede de ¢amur bicimlendirme yukarida anlatildigi gibi bire bir ayni
sekilde olmaktaydi. Sadece ¢omlekgi tornalarina bir donem sonra motor takilarak
elektrikle kullanilma baglanmistir. Ayrica iretimlerde alg1 kalipla bigimlendirme de
yapilmaktaydi. Erding Usta c¢omlekgi tornasinda, Zeki Uzar usta ise kalipla
bigimlendirmede ustalastig1 bilinmektedir. Giiniimiize yakin tarihlerde ise Ugler Seramik

Atolyesinde ayrica sablon tornada da bicimlendirme yapilmistir.

e Y

-
K

Gorsel 76: Canakkale’de Salih Demirci’nin ve Eceabat’ta Erding Uzar’in Comlekgi

Tornasinda Form Bi¢imlendirmeleri
Kaynak: (Giiner, 1988, s. 69), (Tekkdk, 2004, s. 111)

Bi¢im verilen formlar at6lyenin ig¢inde ve disinda bulunan kurutma raflarina
alinmaktaydi. Canakkale seramik iiretiminde kis aylar1 liretim yapilmadigindan diger
aylarda kuruma siireleri hava sartlarina ve formlarin boyutlarina gore degisiklik
gostermekteydi. Eceabat’taki atolyelerde ise yaz kis iiretim devam etmekteydi. Yaz aylari

soguk odalarda bulunan raflarda formlar kurumaya birakilmaktaydi. Kis aylari ise bu
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odalar soba ve firinlarin yaydigi 1s1 sayesinde belli sicaklikta kalmakta ve formlar ayni
sekilde kurumaktaydi. Formlarin kuruma siireleri ise iiretim sekline ve boyutlarina gore

degisiklik gostermekteydi.

Gorsel 77: Eceabat’taki Uzarlar Ailesinin Atdlyesi’nde Bulunan Kurutma Raflar
Kaynak: (Tekkok, 2004, s. 112)

Canakkale Seramik tiretiminde bir¢ok farkli teknik kullanilarak formlarin dekorlandig
bilinmektedir. Bu tekniklerden bazilari su sekildedir; Sir alt1 ve sir iistii dekor teknikleri,
el araciligiyla uygulanan dekor teknikleri; barbutin teknigi® ve yardimci aletlerle kazima

teknigi, kabartma teknigi, sgraffito teknigi®, ajur teknigidir.

Gorsel 78: 19.-20. yiizyil. Barbutin Teknigi ile Dekora Edilen Testiler
Kaynak: https://www.arthill.com.tr/en/product/4805731/osmanli-19-yuzyil-canakkale-seramik-cift-testi-
19-yuzyil-osmanli-barbutin-tekn (Erisim Tarihi 03/11/2022)

Canakkale Seramiginde sir alt1 ve sir iistii dekor tekniklerinde kullanilan bir¢ok oksit

bulunmaktaydi. Ayrica kullanilan baz1 hammaddeler asagida verilmistir;

S Barbutin Teknigi: Form heniiz yas iken iizerine elle bicimlendirilmis parcalar eklenerek yapilan siisleme
teknigidir.
4 Sgraffito Teknigi: Formun {izerine uygulanan astarin kurudugunda kazanarak yapilan siisleme teknigidir.
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» Beyaz toprak: Yore halki “ak toprak” olarak isimlendirdikleri beyaz kilin Canakkale
barajinin bulundugu bolgeden temini saglamakta ve su ile karistirilarak
kullanilmaktaydi1 (Batmaz, 2019, s. 26).

+ San Tas: Saricaeli kdyiinde temin edilmekteydi. Ogiitiiliip su ile karistirilmakta ve
renkli astar olarak kullanilmaktaydi (Batmaz, 2019, s. 26).

Canakkale seramiginde formlarin bezemeleri firga ve ya akitma yontemi ile astar
uygulanan o6rneklerdir. 17.-18. yiizy1l seramikleri daha ¢ok sir altina firca yardimiyla
yapilan dekor teknigi kullanilmaktaydi. 19.-20. yiizyil ge¢ donem 6rneklerinde ise akitma
teknigi uygulanan astar dekoru ve sir iistii dekor teknikleridir (Batmaz, 2019, s. 25)

Canakkale Seramiklerinde sir altina uygulanan firca dekoru; astar uygulanmis olan
formun yiizeyine fir¢ca darbeleri ile yapilmaktaydi. Bazi1 formlarin direk yilizeyine firca
dekorunun uygulandigi 6rneklerde nadiren de olsa bulunmaktadir. “Sir alt1 bezemelerde
en ¢ok renkler en ¢ok beyaz, turuncu, kirmizimsi turuncu, sari, lacivert ve morumsu koyu
kahverengidir. Sir alt1 boya renklerini elde etmek i¢in oksitler ve renk veren hammaddeler

kullanilmistir” (Batmaz, 2019, s. 26).

Sir Alt1 Akitma Dekoru; form yas iken, deri sertligine geldiginde veya biskiivi pisirimi
yapilan formlara akitma dekoru uygulanmaktaydi. Once dekorlanlanmak istenen form
timilyle beyaz astara daldirilmaktaydi. Daldirma iglemi sonrasi formun astar1 ¢ekmesi
beklenmekteydi. Daha sonra puarlarin iglerine doldurulmus renkli astarlar ile formun
lizerine akitma yapilmaktaydi. Puar yerine bazen fir¢a vb. baska yardimci aletlerde

akitma dekoru yapilmaktaydi.

Gorsel 79: 17.-18. Yy. Sir Altina Mangan Moru ve Hardal Saris1 Dekorlu Tabak ve 19.-

20. Yy. Beyaz Astar iizerine Sari, Yesil ve Kahverengi Akitmali Sise
Kaynak: (Batmaz, 2019, s. 25)
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19.yy sonralar1 20 yy. baglarinda form deri sertligine geldiginde beyaz ve siyah astarla
rastgele sir alt1 dekorlar1 da yapilmistir. Bu formlar biraz daha Canakkale seramiginin

eski degerinin olmadig1 satig pazarlama sikintis1 yasandigi donemlerde tiretilmistir.

Sirtiistii dekor tekniklerinde ise formlara sir uygulanip pisirilmekte ve sirh yiizeye
dekorlama yapilarak tekrar pisirilmekteydi. Sir iistii uygulanan dekor teknikleri sir alti
dekor teknikleri kadar dayanikli olmamais ve bir siire sonra yilizeyden sokiilmeye basladig
bilinmektedir. Sir iistii dekorlamada daha ¢ok beyaz, siyah, yesil, kirmiz1 ve altin yaldizi

gibi renkler kullanilmustir.

Gorsel 80: 19. Yy. Beyaz ve Siyah Astarla Rastgele Dekorlanan Kiip ve Sir Uzerine

Mavi, Yesil, Kirmiz1 ve Sar1 Renk Boyalar Uygulanan Sepet Tabak
Kaynak: http://www.ceramopolis.com/?page_id=1008 (Erisim Tarihi 05/09/2022), (Batmaz, 2019, s. 28)

Eceabat’taki atolyelerde de Canakkale’deki gibi ayni tekniklerle formlara dekor
uygulamalar1 yapilmaktaydi. Burada formlara uygulanan dekorlar1 aile {iyelerinden
kadinlar yapmaktaydi. Ancak iiretimin devam ettigi son donemlerde yasanan ekonomik
kaygilardan dolay1 oradaki iireticiler siislemeler igin farkli malzemeler kullanmaya
baglamistir. Bu malzemeler vernik, yagl ve toz boyadan olugmaktadir. Maliyeti

diistirmek ve daha seri bir sekilde iiretim yapmak i¢in tercih edilmistir.

Canakkale seramiginde genellikle tiim formlara sir uygulanmaktaydi. Sirlama iglemi igin
formun daha 6nceden biskiivi pigirimi yapilmis olmas: gerekmekteydi. Biskiivi pisirimi
yapilmis forma daldirma, akitma veya fir¢a yardimi ile sir uygulanmaktaydi. Kursunlu,
boraksli seffaf sir, ortiicli beyaz sir ve renkli sirlar kullanilmistir. Canakkale ¢evresinde

elde edilen hammaddeler tas degirmenlerde 6giitiiliip sulandirilarak sir hazirlanmistir.

Canakkale seramiginde seffaf sirlarin hammaddelerini ve oranlari asagida belirtilmistir;
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16 Subat 2008 tarihinde Erding Bakla ile yapilan roportaja gore; son donem Canakkale
seramik ireticilerinin formalara uyguladigt sir formiilii; 50 gram beyaz kil+250 gram

kursun tozu+1 kilogram kursun tozu (Karagiil, 2013, s. 42)

Bazi1 formlara da miirdesenk, siilyen ve boraks katkili hammaddelerle hazirlanan sirlar

kullanilmaistir.

Canakkale seramiginde daha ¢ok kursunlu sir kullanimi mevcuttur. Kursunlu hazirlanan
sirlar daha parlak ve canli olmaktadir. Ancak {iretim devam ettigi son yillarda kursunun
kullanim1 azalmistir. Bunun sebebi kursunun maliyetinin yiiksek ve insan sagligina
olumsuz etkilerin kaynaklandigi diisiiniilmektedir. Bu ylizden daha ¢ok boraksli sir
kullanimi tercih edilmekteydi. Boraksla hazirlanan sirlar ise daha cansiz olmaktaydi.
Ayrica Canakkale Seramiginde renkli sirlarda kullanilmaktaydi. Renkli sirlar genellikle

seffaf sira eklenen metal oksitlerden elde edilmistir.
Canakkale Seramiginde sir yapiminda kullanilan diger hammaddeler asagida verilmistir;

Siyah Tas: Eski ¢omlekgiler, dnce siyah tasi odunlu firinlarda yakarak toz haline

getirmisler ve sulandirilarak seffaf sira eklemislerdir (Batmaz, 2019, s. 26).
Rastik Tasi: Ogiitiilerek seffaf sir ile karistirtlip kullanilmustir.

Goztasi: Tagin once suda ¢oziinmesi saglanip sonra seffaf sir ile karistirilarak yesil renk

elde edilmesinde kullanilmistir (Batmaz, 2019, s. 26)

Bakir Tozu: Bakir ezilerek toz haline getirilmis ve suda ¢oziinmesi saglanmistir. Coziinen

bakir seffaf sir ile karistirilarak kullanilmistir.

Gorsel 81: 19. Yiizyil. Koyu Kahverengi Sirl1 Testi
Kaynak: (Batmaz, 2019, s. 41)
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Eceabat’taki atolyelerde de Canakkale’deki gibi ayni sekilde sir uygulamalar
uygulanmaktaydi. Buradaki iiretimde genellikle boraksli seffaf sir kullanilmaktaydi.
Uretimin devam ettigi son donemlerde ise yasanan ekonomik kaygilardan dolay

ireticiler genellikle formlar1 sirlamaktaydi.

Canakkale Seramiginde ayni bi¢im ve yapiya sahip farkli boyutlarda odunlu firinlar
kullanilmaktaydi. Bu firinlar genellikle kemerli, iistii kubbe seklinde ortiilii ve bacali
olmaktaydi. Firinlar kemer tizerine oturtularak pismis tugla ile insa edilmisti. Tuglalarin
aralar1 ve firmin dis kismi mil katkili ¢camur sivanarak yapilmisti. Firin, iki boliimden
olugmakta; altta ateslik tistte formlarin pisirildigi boliim yer almaktaydi. Alt boliimde
yanan atesin tist boliimdeki formlara iletilmesi igin delikli iki boliimii birbirinden ayiran

zemin bulunmaktaydi. Firiin yanlarinda 1s1 kontrolii igin gozetleme deligi mevcuttu.

Canakkale seramiginde kuruyan formlar firinin tist boliimiiniin arka tarafindan baslayarak
one dogru, biiyiik parcalar en alta gelecek sekilde dizilmekteydi. Ust béliimiin zemininde
bulunan deliklerin iizerine form konulmamakta ve formlarin arasma belli bosluklar
birakilmaktaydi. Genellikle once sirlt formlar sonra sirsiz formlar dizilmekteydi. Firin
tamamen doldurulduktan sonra formlarin bulundugu boliimiin doldurma kapist, tugla ile
tamamen Ortiilerek ¢omlek yapiminda kullanilan kille sivanmaktaydi. Firinin
doldurulmas1 tamamlandiktan sonra alt boliimde bulunan ateslige odun eklenerek
yakilmaktaydi. Ates siirekli kontrollii bir sekilde arttirilmaktaydi. Odunlar yakildigi
zaman alt boliimden yiikselen ates, iki boliimiin arasinda bulunan delikler sayesinde {ist
boliimdeki formlarin pismesini saglamaktaydi. Ayrica usta gézetleme deliginden kontrol

saglamakta ve kendi deneyimiyle formlarin pistigini anlamaktaydi.

Eceabat’taki Uzar ailesinin atolyesinde ise ilk yillarinda Canakkale’de kullanilan odunlu
firinlara benzer firinlar kullanilmaktaydi. Ancak atdlyede bulunan firinin gégmesinden
sonra elektrikli firmlarda pisirim yapilmaya baslamistir. 2001 yilinda ise elektrik
maliyetinin yliksek olmasindan tekrar yeni bir odunlu firin insa edilmis ve formlarin
pisirimi yine odunlu firinlarda yapilmaya baslanmistir. 2001 yilinda insa edilen odunlu
firinda pisirim su sekilde yapilmaktaydi; Firmin iistiinden doldurmasi yapilmaktaydi.
Formlar firinin iist boliimiiniin zemininden baslayarak dairesel sistemde dizilmekteydi.
Firina formlarin dizilmesi neredeyse bir giin siirmekteydi. Formlarin, 800-900 °C derece

arasinda pisirim yapilmaktaydi. Ortalama 12 saat pisirim devam etmekteydi. Pisirimi
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tamamlanan formlarin firindan c¢ikarilmasi i¢in 2 giin beklenmekteydi. Elektrikli
firinlarda ise kurumasi tamamlanan formlari 850°C de biskiivi pigirimi, sirli formlarin
ise genelde 1000 °C -1050°C de pisirimi yapilmaktaydi. Daha sonra ki yillarda Eceabat’ta
kurulan Ugler Seramik atdlyesinde ise iiretimin bagladig: tarihten bittigi tarihe kadar

sadece elektrikli firinlar kullanilmistir.

Gorsel 82: Eceabat’taki Uzar Ailesinin At6lyesinde Odunlu Firina Formlarin Dizilmesi
Kaynak: (Tekkok, 2004, s. 114)

“Geleneksel Canakkale seramikleri genellikle giinliik kullanim {izerine iiretilmis ve
¢omlekei tornasinda bigimlendirilmistir. Bigimsel olarak kendine 6zgii 6zelliklere
sahip olan seramikler, dekor teknikleri ile geleneksel Tiirk seramigi tliretiminde
istisnai bir yere sahiptir. Canakkale seramiklerinin en 6nemli 6zelliklerinde biri de

formlarda bulunan aplikasyonlar yer almaktadir” (Batmaz, 2019, s. 7-13)

Canakkale Seramiginde, ¢comlek¢i ¢amuru ile canak, ¢omlek, kiip, testi, yoreye 6zgi
halka govdeli testi, ibrik, saksi, vazo, yoreye 6zgii sepet orgiilii tabaklar, sekerlik, mangal,
insan veya hayvan figiirlii formlar iretilmekteydi. Ancak 19. yilizyilin sonlarinda bu
seramikler eski kalitesini kaybetmis ve genellikle ¢icek saksisi iiretimi yapilmaya
baslanmistir. Sonraki yillarda ise merkezdeki atolyeler kapanmistir. Eceabat’ta gog
ederek orada lretim yapan atdlyeler ise daha c¢ok hediyelik ani esyasi tiretimi

yapmaktaydi.

76



Sekil 5: 19. Yiizyil sonlarinda Canakkale Seramiginde Uretilen Formlarin Cizimi
Kaynak: (Giiner, 1988, s. 69)

Giiniimiizde Canakkale seramikleri yurt i¢inde ve disinda bulunan bir¢ok miizede
sergilenmekte ve kisisel koleksiyonlarda yer almaktadir. Ayrica Canakkale Seramigi Ani

ve Esya Uretim Merkezi’nde iiretilen roprodiiksiyonlar iiretilmektedir.

Gorsel 83: Canakkale Seramiginde 18-19 Yy. da Uretilen Tabaklar ve Kapakli Kaseler
Kaynak: http://www.ceramopolis.com/?page_id=1008 (Erisim Tarihi 05/09/2022)

Gorsel 84: Canakkale Seramiginde 19 Yy. da Uretilen At Bash Siirahi, Testi ve Halka
Govdeli Testi

Kaynak: http://www.ceramopolis.com/?page_id=1008 (Erisim Tarihi 05/09/2022),
https://www.arthill.com.tr/urun/4805727/osmanli-19-yuzyil-canakkale-seramik-simit-matara-19-yuzyil-
osmanli-barbutin (Erisim Tarihi 03/11/2022)
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Gorsel 85: Canakkale Seramiginde 19 Yy. da Uretilen Bardaklar ve Kiipler
Kaynak: http://www.ceramopolis.com/?page_id=1008 (Erisim Tarihi 05/09/2022)

Gorsel 86: Canakkale Seramiginde 19 Yy. da Uretilen Figiir Formunda Kaplar ve
Sekerlik
Kaynak: http://www.ceramopolis.com/?page_id=1008 (Erisim Tarihi 05/09/2022)

Géorsel 87: Canakkale Seramiginde 19 Yy. da Uretilen Gaz Lambas1 ve Mangal
Kaynak: http://www.ceramopolis.com/?page_id=1008 (Erisim Tarihi 05/09/2022),
https://www.alifart.com/canakkale-seramk-mangal-ve-brg-274232/ (Erisim Tarihi 04/11/2022)

2.4.2. Akkdy Comlekeiligi

Akkdy, Canakkale ilinin Ezine ilgesine bagli olan kdy, il merkezine yaklasik olarak 50
km, ilge merkezine yaklasik 10 km uzakligindadir.

Akkoy’de ¢comlekeilik kokli bir tarihe sahip olmakla birlikte kdy halkinin uzun yillar

onemli gecim kaynaklarindan biri olmustur. “Akkdy’de ¢anak-¢comlek iiretiminin 13.yy
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sonu 14.yy baslarina dayandigi one siiriilmektedir. Bunun en temel sebebi ise yoredeki
kalintilardan elde edilen bulgulara gore; Beylikler Donemi (11.yy-13.yy) ve Erken
Osmanli (13.yy sonu-14 yy.) donemine ait pismis toprak tiriinler bulunmasidir” (Ezine
Kaymakanligi, 2015). Prof. Dr. Giingoér Giliner’in 1972-77 yillar1 arasinda yaptig1 alan
aragtirmasina gore AkkOoy ¢Oomlekgiliginin  300-400 yil Oncesine dayandigini
bilinmektedir (Giiner, 1988). Tiim arastirmalar 1s1ginda bolgede ¢omlekgiligin ¢ok eski
tarihlere dayandiginin bir diger gostergesi ise Anadolu’da gelismis ¢omlek¢i tornasinin
ilk kullandig1 yerlerden birisi olmasidir. Akkdy’de ¢omlekgilik, aile liyelerinin birlikte
yaptig1 bir meslektir. Cok eski yillarda ¢camurun torna {izerinde bi¢imlendirilmesi hem
erkek ustalar hem de kadin ustalar tarafindan yapilmaktaydi. Ancak 100 yila askin siiredir
sadece kadin ustalar tarafindan ¢omlekgi tornasi kullanilmaya baslanmistir. Erkekler ise
hammadde temini, kdye tasinmasi ve camurun hazirlamasinda gérev almaya baglamistir.

Koyde atdlyeler ev-atdlye olarak bir arada kullanilmaktaydi.

Gorsel 88: Akkoy’de Saadet Metin’in Eskiden Atdlye Olarak Kullandigi Mekan
Kaynak: Yazar Arsivi

19 Ekim 2022 tarihinde kdyde yapilan alan arastirmasinda vaktiyle; Hatice Kara, Fahriye
Altin, Faize Metin, Ummiihan Cakmak, Emin Dudu Ozmen, Muhsine Sekerci, Yiiksel
Usta, Birsen Giimiis, Necla Giimiis, Emine Tiirker, Fatma Garip (Fatmali), Saadet Metin
gibi bir¢ok ustanin iiretim yaptig1 ancak giiniimiizde bu ustalardan higbirinin {iretime
devam etmedigi tespit edilmistir. Uretimin yaygm olarak yapildign donemde kdyde

yaklasik 30-40 ailenin ¢dmlekgilik yaptig1 bilinmektedir.

Akkoy Comlekeiligiyle ilgili bilgiler kdyde yasamakta olan Saadet Metin’le yapilan

goriismeden aktarilmaktadir.

Akkoy ¢omlekgiliginin devam ettigi donemde {iretim Nisan ayinda baslayip Ekim ayinda
sonlanmaktaydi. Kis aylarinda ise tiretim yapilmamaktaydi.
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Uretimde kullanilan hammaddelerinin temini koyiin erkekleri tarafindan yapilmaktayd.
Hammadde temini genelde Mart ayinda yapilmakta olup ortalama bir ay siirmekteydi.
Canak-¢émlek yapiminda kullanilan hammaddeler koyiin kuzeyinde yer alan yaklasik 1
km uzakligindaki yamacgtan temin edilmekteydi. Hammaddeler, g¢ukurlar agilarak
cikarilmaktaydi. Bu gukurlar yaklasik olarak 7 metre derinligindeydi. Bu ¢ukurlar bir
stire sonra tehlike olusturdugundan ortalama 5 yilda bir farkli ¢ukur kazilmaktaydi.
Comlek-¢omlek yapimi igin hazirlanan ¢amur 2 hammaddenin karisimindan elde
edilmekteydi. Bu hammaddeler kil ve kumdan olugsmakta olup yore halki kile “¢comlek”,
kuma da “kirmizi kum” olarak isimlendirilmektedir. Comlek¢i ¢amurunun
hazirlanmasinda kullanilan kil topragin 8. katmanindan, kum ise topragin 3. katmanindan
temin edilmekteydi. Bélgeden ¢ikarilan hammaddeler ¢ok onceleri esege baglanmis olan

kofiin sepetlerle daha sonralari ise at arabalari ile kdye taginmaktaydi.

Gorsel 89: Akkdy’de Hammadde Cikarilan Bir Alan ve Hammaddelerin Cikarildigi

Cukur
Kaynak: (Ezine Kaymakanligi, 2015), (Giiner, 1988)

Uretimde kullanilan Hammadde temini mesakkatli oldugu i¢in ¢ok sonraki yillarda baska
bir alan 1-1,5 metre kazilarak ¢ikarilan kil kullanilmaya baslanmistir. Bu kili yore halki
“Ak Toprak™ olarak isimlendirmektedir. Bu toprakla hazirlanan ¢camurun daha kalitesiz
oldugu bilinmektedir. Ayrica yorede formlara dekor amagli astar uygulanmaktaydi. Astar
hazirlamada kullanilan beyaz kil Erenkdy’den, kirmizi as1 boyasi da Uskiifcii Kyii'nden

temin edilmekteydi.

Dogadan c¢ikartilan kil ve kum ¢ikarilan alanda 6nce nacagin arkasi ile ezilerek tane
boyutlar kiigiiltiilmekteydi. Ezilen hammaddeler atolyeye getirilerek 3 giin giineste
kurumaya birakilmaktaydi. Kuruyan kile her usta kendi tecriibesine dayanarak belli
oranda kum eklemekteydi. Genel olarak bu miktar hazirlanmak istenen kilin ¢eyregi
kadar olmakta ve bu oranin altina diismemekteydi. Ciinkii eklenen kum miktari az olursa,

kil ¢ok 6zlii olmakta ve dayanikliligi azalmaktaydi. Dogru oranda iki hammaddenin
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karisimiyla hazirlanan ¢amur bigimlendirmeye daha uygun olmaktaydi. Oranlari
ayarlanan hammaddeler Once biiyiik selelerde elenmekteydi. Elenen hammaddeler
at0lyenin bahgesinde bulunan ¢ukura aktarilarak lizerine belli oranda su eklenmekte ve
2-3 saat boyunca ayakla ¢ignenmekteydi. Burada ¢ignenen ¢amur ilk havuzun yaninda
yer alan “cokertme havuzu” olarak isimlendirilen, havuza aktarilmaktaydi. Bu havuzun
dibi topraktan olusmakta olup ilizerine aktarilan camurla karigmamasi i¢in araya kum ve
ya giibre kiilii serilmekteydi. Burada ti¢ giin boyunca kil karistirilmadan bekletilmekte ve
yabanci maddelerin havuzun dibine ¢6kmesi saglanmaktaydi. Boylece kil daha piiriizsiiz
hale gelmekte ve hazirlanan ¢gamurdaki fazla suyu emmekteydi. Dinlenen ¢amur, yaklagik

1 hafta icerisinde catlayarak pargalara ayrilmakta ve kullanima uygun hale gelmekteydi.

Yogurma ve big¢imlendirmeye hazirlikta ise camur, once yorede ‘“‘aklemek” olarak
isimlendirilen ¢amurun i¢inde kalan kiiglik parcalarin temizlenmesi isleminden
gecirilmekteydi. Aklenen ¢amur el yardimi ile iyice yogrulmakta ve yapilmak istenen
form boyutuna gore parcalara ayrilmaktaydi. Bu pargalart yore halki “kiinte” olarak
isimlendirilmektedir. Yogrulma isleminden sonra ¢amur bi¢imlendirmeye hazir hale

gelmekteydi.

Gorsel 90: Cokertme Havuzunda Catlamis Camur ve Camurun Yogrulmasi
Kaynak: (Tekkok-Bigken, 2000, s. 97), (Giiner, 1988)

Akkoy Comlekgiliginin devam ettigi donemlerde tiim formlar ¢omlek¢i tornasi ile
bigimlendirilirdi. Bu tornalar ayakla hareket ettirilebilen uzun milli yatakli ¢omlekei
tornalaridir. Akkdy Comlekgiliginde bigimlendirme kullanilan yardimci aletler ise
“tarak” olarak isimlendirilen ¢eki tahtasi (genelde ceviz agacindan yapilmistir), su dolu

kap, ¢omlekei bigagi ve bakir kesme telidir.
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Gorsel 91: Akkoy Comlekciliginde Comlek¢i Tornasinda Hatice Kara, Birsen Glimiis

ve Saadet Metin’in Form Bigimlendirmesi
Kaynak: (Giiner, 1988), (Tekkok-Bicken, 2000, s. 98), (Ezine Kaymakanligi, 2015)

Bi¢imlendirmeye hazir hale getirilen kiinte tornanin tizerine alinmaktaydi. Hizla donen
tornanin tizerindeki ¢camura, eller kullanilarak bi¢im vermeye baglanmaktaydi. Camurun
kurumamasi i¢in eller sik sik bir kap igerisindeki suya daldirilmaktaydi. Camura torna
tizerinde bi¢im verilirken taraktan yararlanilmaktaydi. Formlara daha sonradan eklenecek
kulp, emzik vb. elle bi¢cimlendirilerek tornada hazirlanmis olan forma 1 giin sonra deri
sertligindeyken monte edilmekteydi. Kiip gibi biiyiikk formlarin iiretimi ise iki parga
seklinde torna da ayr1 ayr1 bigimlendirilmekteydi. Daha sonra bu pargalar el yardimiyla
birlestirilmekteydi. Bu pargalarin ayri ayr1 bigimlendirilmesinin temel nedeni ise biiyiik

formlarin bigimlendirme sirasinda bi¢imin bozulmasindan kaynaklanmaktadir.

gudiirla

kup

Sekil 6: Akkoy Comlekeiliginde Sirastyla Kiiplin Bigimlendirilmesi
Kaynak: (Giiner, 1988)

Bic¢imlendirilmesi tamamlanan formlar at6lyede bulunan ahsap raflarda, firinin yaninda
bulunan odalarda ya da evlerin serin odalarinda kurulmaktaydi. Bigimlendirilen form
once 1-2 giin agik bir sekilde tornanin etrafinda bekletilmekteydi. Sonra formlar raflara
ters bicimde dizilerek kurumaya birakilmaktaydi. Bu sekilde dizilmesinin temel nedeni

ise formlarin alt kisminin daha ¢abuk kurumasini saglamakti. Eger kurumazsa pisirimde
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patlamalara yol agmaktaydi.  Kuruma siiresi hava sartlarina gore degisiklik
gostermekteydi. Yaz aylarinda genelde kuruma siiresi 3-4 arasinda siirmekteydi. Yorenin
camuru serin yerde kurumaya uygun oldugundan ne ¢ok sicaga ne de riizgara direk maruz

kalmamas1 ve agir kurumasi gerekmektedir.

Akkoy Comlekgiliginde testilerin lizerine kirmizi ag1 boyasi ve beyaz kilden hazirlanmis
iki farkli astarla dekorlama yapilmaktaydi. Kirmizi as1 boyasi olarak isimlendirilen
kirmizi kil sulandirilarak balgik kivaminda bir astar hazirlanmaktaydi. Beyaz Kille
hazirlanan astarda ayni sekilde yapilmaktaydi. Hazirlanan astarlarla form yas iken usta
kendi istegine gore parmak yardimiyla motifler ¢izmekteydi. Genelde dnce beyaz astar
sonra kirmizi astar uygulanmaktaydi. Astarla yapilan bu dekoru yore halki “telleme”

olarak isimlendirmektedir.

Gorsel 92: Astar Dekorlu(Tellemeli) Testiler
Kaynak: (Cizer, 2008, s. 28)

Yorede tretilen formlardan sadece kiiplerin igleri sirlanmaktaydi. Sirlama islemi igin
kiiplin daha onceden biskiivi pisirimi yapilmis olmasi gerekmekteydi. Biskiivi pisirimi
yapilmis kiipiin i¢ine sir akitilarak uygulanmaktaydi. Bolgede kullanilan sir, boraks ve

beyaz kilin karisimindan elde edilmekteydi. Sirlanan kiipler ikinci kez pisirilmekteydi.

Akkoy Comlekgiliginde formlarin pisiriminde kullanilan odunlu firinlar dikdortgen
planli, kemerli, tistii kubbe seklinde ortiilii ve bacali olmaktaydi. Firinlar kemer {izerine
oturtularak pigmis tugla ile insa edilmistir. Tuglalarin aralar1 ve firnin dis kismi; saman
ve kirmizi ¢amurla hazirlanan balgikla sivanarak yapilmistir. Altta ateslik, tistte formlarin
pisirildigi boliim olmak {izere iki boliimden olugmaktaydi. Alt boliimde yanan atesin iist
boliimdeki formlara gegmesi icgin delikli iki boliimii birbirinden ayiran zemin
bulunmaktaydi. Iki béliimiinde doldurma kapilari firmin farkli duvarlarinda yer

almaktaydi. Akkoy'de ¢omlek iiretimin kdyiin gegim kaynagi oldugu dénemlerde ortak
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kullanima uygun 14 firmin oldugu ve firin sahiplerinden kiralanarak kullanildig:
bilinmektedir. Bu yiizden kdyde farkli biiyiikliiklerde firinlar mevcuttu. Saadet Usta’nin
iretim yaptigr donemlerde kendilerine ait olan odunlu firinlarin1 800-900 civar1 formun
tek seferde pisirimini yapacak kapasiteydi. K6yde bulunan tiim firinlarin bakimi ve ingasi
igin gorevli olan ustalar bulunmaktaydi. Akkdy ¢omlekgiliginin yok olmasiyla bu
firmlarin bakimi yapilmadigi i¢in kullanilmayacak durama gelmis ve yikilmistir. Yakin
tarihte ise Akkoy Comlekgiligini canlandirmak adina Canakkale Seramik fabrikalari
tarafindan koyde kullanilmayan ilkokulun bahgesine 2 adet geleneksel biiyiik odunlu firin

insa edilmistir. Ancak baz1 sebeplerden dolayi bu firinlarda yikilmigtir.

Gorsel 93: Akkoy Comlekgiliginde Kullanilan Odunlu Firin
Kaynak: (Giiner, 1988)

Kuruyan formlar firinin iist boliimiine belli bir siraya gore yerlestirilmekteydi. Birinci
siradaki formlar dikey olarak yerlestirilirken, ikinci siradakiler ters olarak, kulplari birinci
siradaki formlarin istiine gelecek sekilde dizilmekteydi. Bu yontem, atesleme sirasinda
formlarin tabanlarinda c¢atlama olasiligim1 ortadan kaldirmakta ve kulplarin
dayanikliligin1 arttirmaktaydi. Ayrica bu sekilde formlarin dizilmesi daha fazla alan
saglamaktaydi. Sadece kanavaz olarak isimlendirilen kiipler firmin ateslik béliimiiniin en
arkasina dizilerek pisirilmekteydi. Tiim firin doldugunda iist boliimde yer alan doldurma
kapist pismis kirik formlar ile oriilerek kapatilmakta ve {lizeri camurla sivanmaktaydi.
Kapatilan kapida kiigiik gozetleme deligi birakilmaktaydi. Firinin  doldurulmasi
tamamlandiktan sonra firmin yan boliimiinde yer alan ocak kismindan firin
yakilmaktaydi. Firin 6nce kiigiik dallar yakilarak 1sitilmaktaydi. Usta kendi deneyimi ile
tistten kontrol saglamakta ve firinin 1sindigii anlamaktaydi. Bu islem formlarda kalan

nemin disar1 atilmasini saglamaktaydi. Yaklasik olarak 2-3 saat sonra isman firn
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yakilmaya hazir hale gelmekteydi. Odunlar yakilarak pisirim baslatilmaktaydi. Ates
stirekli kontrollii bir sekilde arttirilmaktaydi. Bu sekilde pisirim 1 giinii gegmekte olup
hava sartlarina ve firin igindeki formlarin cinsine ve yogunluguna bagli olarak pisirim
stiresi degismekteydi. Kesin olarak pisirimin tamamlandigini ustalar firin bacasina
uzatilan bir c¢ubuk veya tavuk tiylinlin alev almasiyla anlamaktaydi. Pisirim

tamamlandiktan 1-2 giin i¢inde firindan formlar ¢ikarilmaktaydi.

Akkoy ¢omlekeiliginde ¢omlekei ¢amuru ile kiip, testi ve ibrik tliretilmekteydi. Cok eski
yillarda kiink iiretimi de yapilmaktaydi. Donemsel olarak ihtiyaca gore belli formlarin
{iretimi daha fazla yapilmaktaydi. Ornegin haziran ayma kadar en ¢ok testi satis1 oldugu
i¢in nisandan hazirana kadar ¢ogunlukla testi iiretimi yapilmaktaydi. Uretilen formlarimn

yoresel isimleri asagida verilmistir;

*  Dingil veya Abdestlik Bardak: 15-20 cm arasinda olan testilere denilmektedir.

»  Yatin: 25-30 cm arasinda olan dingilin bir biiyiik boyuna denilmektedir. Ayrica kiigiik
cakil olarak da isimlendirilmektedir. Emzikli ve emziksizleri vardir.

« 20'lik Meymen: Yatinin bir biiylik boyuna denilmektedir.

*  Bocut veya Agz1 Agik: 20'lik meymenin bir biiyiik boyuna denilmektedir.

*  Genis Agizli: Testinin biiytigiidiir. Cift kulpludur.

+ Telli Testi: Uzerinde astar ile yapilmis dekor olan testilere denilmektedir.

*  Guidiirlii Kiip: Tornada iki parga olarak hazirlanan kiiplere denilmektedir.

« Kanavaz: Peynir ve tursu koyulan kiipten daha uzun ve kapakli olan kiiplerdir.

Gorsel 94: Akkdy Comlekgiliginde Uretilen Su Testisi, Bocut, Meymen ve Yag Testisi
Kaynak: https://www.canakkaleseramikmuzesi.org/bagis-eserler-koleksiyonu-sergisi-sureli-sergi-20-
cevrimici-sergi/ (Erisim Tarihi 08/10/2022), Yazar Arsivi
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Gorsel 95: Akkoy Testileri, Kase, Abdestlik ve Farkli Boyutlarda Kiigiik Cakillar
Kaynak: (Tekkok-Bigken, 2000, s. 96-99)

2.4.3. Yuvalar Comlekgiligi

Canakkale ilinin Can ilgesine bagli koy, il merkezine yaklasik olarak 79 km, ilge
merkezine ise yaklasik olarak 4 km uzakliktadir. Koyiin eskiden adi Yaveler olarak

kayitlarda gecmektedir.

Yuvalar Koyii’'nde comlekcilik ugrasi kadimnlar tarafindan yiiz yila askin siiredir
yapilmaktadir. Bir kadin ustanin kdy evlerinin yapiminda kullanilan hammaddelerle
canak-¢omlek yapmaya ¢alismasi sonucu bu degerli liretimin ortaya ¢iktigi bilinmektedir.
Bu kadin ustanin kendi gereksinimleri i¢in tirettigi birka¢ form sayesinde neredeyse tiim
koy kadimlar1 bu zanaati yapmaya baglamistir. Baglangicta tarim iglerinden arta kalan
zamanlarda koy kadinlarinin kendi ihtiyaclart dogrultusunda iiretilen formlar talebin

artmasiyla birlikte kdyiin 6nemli ekonomik faaliyetlerinden birisi haline gelmistir.

19 Ekim 2022 tarihinde kdyde yapilan alan arastirmasinda vaktiyle; Hanife Kayan, Unzile
Demir, Hatice Ko¢, Hacer Hosgor, Habibe Met, Saziye Avsar, Hanife Giiler gibi bircok
ustanin liretim yaptig1 ancak giiniimiizde bu ustalardan ikisinin liretime devam ettigi tespit
edilmistir.

Yuvalar Comlekeiligi ile ilgili bilgiler iiretime devam eden Hanife Giiler’le yapilan

goriigmelerden aktarilmaktadir.

Yuvalar Comlekgiliginde canak-¢comlek iiretimi genelde yaz aylarinda ve evlerinin

bahgelerinde yapilmaktadir.

Uretimde kullanilan temel hammaddeler “toprak ¢ikan” olarak isimlendirilen kdye 2-3
km uzakliktaki bayirdan temin edilmektedir. Toprak ¢ikandan “kirmizi toprak” ve “gok
toprak” olarak isimlendirilen iki farkli hammadde elde edilmektedir. Uretim kullanilan

kirmizi1 toprak demir oranmi yiiksek, gok toprak ise daha ince yapili bir hammaddedir.
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Camur hazirlama siirecinde bu iki hammaddenin disinda birde “kil” olarak isimlendirilen
sadece suyunun kullanildig1 bir hammadde daha bulunmaktadir. Bu hammadde ise kdyiin

yol sapaginda bulunan alandan temin edilmektedir.

Gorsel 96: Kirmizi Toprak, Gk Toprak, Suyundan Yararlanilan Kil Isimli Himmadde
ve Uretimde Kullanilan Camur
Kaynak: Yazar Arsivi

Yuvalar Comlekgiliginde camur hazirlama siireci su sekildedir; “Toprak ¢ikan” olarak
isimlendirilen alandan ¢ikan hammaddeler 6nce orada elenmektedir. Daha sonra evlerin
bahgelerine getirilmektedir. “Kirmizi toprak” ve “gék toprak™ olarak isimlendirilen
hammaddeler tekrar elenerek bir kabin icinde karistirllmaktadir. Karistirilan
hammaddelere, “kil” olarak isimlendirilen hammaddenin suyu belli oranda
eklenmektedir. Bu kil ayr1 bir kapta hazirlanmakta olup bir siire suda bekletilerek belli
bir kivama gelmekte ve bunun sonucunda olusan sivi, ¢amur hazirlamada
kullanilmaktadir. Kullanillan tiim hammaddelerin oranim1 usta kendi tecriibesiyle
belirlemektedir. Tiim karistirma islemi el yardimiyla yapilmaktadir. Birbirine homojen

sekilde karigan hammaddeler, bigimlendirmeye uygun ¢amur haline gelmektedir.

Gorsel 97: Camur Hazirlama Siireci
Kaynak: Yazar Arsivi
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Hazirlanan ¢amur yapilmak istenen formun boyutuna gore “Top” olarak isimlendirdikleri
parcalara ayrilmaktadir. Top, tahta parca iizerinde elle yogrularak bi¢gimlendirmeye hazir

hale gelmektedir.

Yuvalar Comlekgiliginde tiretiminde 1.tiir torna kullanilmaktadir. Torna bicimsel olarak
yerden biraz yiiksek bir kaidenin iizerine koyulan tahta bir parcadan olugmaktadir. Bu
tahta pargasi elle dondiiriilerek tizerinde camur bigimlendirilmektedir. Giiniimiizde ise
Hanife Usta’nin ¢omlek¢i tornasi Turnet ilizerine koyulan bir tahta parcasindan

olusmaktadir.

Gorsel 98: Yuvalar Comlekg¢iliginde Genelde Kullanilan 1.Tiir Torna ve Hanife
Giiler’in Kullandig1 1.Tiir Torna
Kaynak: (Oney, 2015, s. 117), Yazar Arsivi

Yuvalar Comlekgiliginde bigimlendirmede kullanilan yardimci aletler; “calgi” olarak
isimlendirilen ¢eki tahtasi (genelde cam agacindan yapilmistir), su dolu kap ve ¢omlekgi

bicagidir.

Gorsel 99: Farkli Boyutlarda Calgilar
Kaynak: Yazar Arsivi

Yuvalar Comlekgiliginde tiim formlar torna tizerinde bant usulii bigimlendirilmektedir.
Bir el ile turnet dondiiriiliirken diger el ile ¢gamur bigimlendirilir. Yogrulmus olan ¢amur
tornanin lizerine alinarak 6nce formun zemini olusturulmaktadir. Daha sonra torna
iizerindeki ¢camura, camur eklenerek el yardimiyla yiikseltilmektedir. Bigimlendirme

sirasinda camurun kurumamasi i¢in eller sik sik bir kap igerisindeki suya daldirilmaktadir.
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Camura torna iizerinde bigim verilirken aynit zamanda calgilardan yararlanilmaktadir.
Tornada bigimlendirilmis bazi formlara, kulp gibi pargalar elle bigim verilerek

eklenmektedir.

Gorsel 100: Camurun Bigimlendirilmesi
Kaynak: Yazar Arsivi

Bicimlendirilen formlar evlerin bahgesinde acik hava da kurumaya birakilmaktadir.
Formlarin kuruma siiresi 2-3 giin stirmektedir.

Yuvalar Comlekgiliginde sadece kakala olarak isimlendirilen giive¢ tencerelerin kapagina
siisleme yapilmaktadir. Formlara calgilar ile motifler ¢izilmektedir. Bu motifler ustanin

istegine bagli olarak degisiklik gostermektedir. Hanife Giiler ayrica siisleme i¢in kavanoz,

bardak vb. tirtinlerin alt kismini1 miihiir gibi kullanarak farkl: siislemeler elde etmektedir.
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Gorsel 101: Motifli Kakala Kapaklari
Kaynak: Yazar Arsivi

Yuvalar Comlekgiliginde pisiriminde 3.tiir odunlu firinlar kullanilmaktadir. Firmnlar
yerden yiiksek bir kaide {lizerine inga edilmis kemersiz, iistii kubbe seklinde ortiilii ve

bacasiz olmaktadir. Firinlar pismis tugla ile insa edilmistir. Tuglalarin aralar1 ve firmin
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dis kismi1 yorenin ¢amuru ile sivanarak yapilmistir. Firin, tek bolimden olusmakta olup
atesleme ve formlarin pisirildigi yer aynidir. Firina kurumus formlar yerlestirildikten
sonra iizerine odun konulmakta ve ates yakilmaktadir. Ardindan yiikleme kapisi sacla
kapatilarak pisirim ger¢eklestirilmektedir. Firin ortalama 10-20 formu tek seferde

pisirebilecek kapasitedir. Bu say1 formlarin boyutlarina gore degisiklik gostermektedir.

Gorsel 102: 3. Tiir Firinin Yandan ve Onden Goriiniimii
Kaynak: Yazar Arsivi

Kuruyan formlar firina ters bigimde, iist liste dizilmektedir. Dizilme yapilirken bazi
formlarin 6zellikle kakalalarin igleri samanla doldurulmaktadir. Firin doldurulduktan
sonra formlarin {izerine odun konularak ateslenmekte ve yiikleme kapist sacla
kapatilmaktadir. Ates siirekli kontrollii bir sekilde arttirilmaktadir. Firinin doluluk
oranina gore pisirim siireSi 5-8 saat arasinda degismektedir. Ayrica usta kontrol
saglamakta ve kendi deneyimiyle formlarin pistigini anlamaktadir. Pigirimi tamamlanan

formlar firmdan 2 giin sonra ¢ikarilmaktadir.

Gorsel 103: Firia Formlarin Yerlestirilmesi ve Temsili Pisirim Ornegi
Kaynak: Yazar Arsivi, (Oney, 2015, s. 119)
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Yuvalar ¢omlekgiliginde genellikle ¢anak ve giiveg tiretilmektedir. Donemsel olarak
ihtiyaca gore belli formlarin {iretimi daha fazla yapilmaktadir. Uretilen formlarin yoresel

isimleri asagida verilmistir;

+ Kakala: Kapakl giiveglere denilmektedir. Farkli boyutlari yapilmaktadir.
e Tepsi: Yayvan olarak yapilmis giiveglere denilmektir. Yore de yasamakta olan

Pomaklar bu tiir formlar1 “kaya” veya “tikle” olarak isimlendirmektedir.

Gorsel 104: Yuvalar Cémlekgiliginde Uretilen Kakalanm Ustten Yandan Goriiniimii
Kaynak: Yazar Arsivi

Gorsel 105: Yuvalar Cémlekgiliginde Uretilen Giiveg Tepsi ve Canaklar
Kaynak: Yazar Arsivi

2.5. Istanbul ili Canak-Coémlek Uretimi

Marmara Bolgesi’nde yer alan il, Tirkiye’nin 81 ili arasinda en kalabalik ve en ¢ok gog
almakta olan sehridir. “Tiirkiye Istatistik Kurumu(TUIK) 2021 yil1 verilerine gore ilin
niifusu 15.840.900°dir” (TUIK, 2021).

Diinyanin en eski sehirlerinden biri olan Istanbul, geleneksel el sanatlar1 agisindan da ¢ok
kokli bir tarihe sahiptir. Geleneksel el sanatlarindan birisi olan ¢omlekgiligin ilde
baslama tarihi ¢ok eski yillara dayandigi diisiiniilmektedir. Osmanlit Doneminde ¢omlek
tiretim merkezlerinin kurulmasinin tarihi tam olarak bilinmemekle birlikte Evliya Celebi
Seyahatname ’sinde Zal Mahmud Pasa Camii’'nin etrafinda 250 kadar ¢dmlek¢inin

oldugundan bahsetmektedir. Istanbul’da ¢omlek iiretimi koklii bir tarihe sahip olmus
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ancak gelisen teknolojiyle birlikte glindelik yasam ihtiyaglarindaki degisimlere yenik

diiserek ilde bulunan birgok tiretim merkezi yok olmustur.

Istanbul ili ¢omlek iiretimi; Eyiip ilgesi ve Beykoz ilgesine bagli Goksu Mahallesi
¢omlekgiligi olmak tizere iki merkezde tespit edilmistir. Ancak Eyiip ilgesinde bulunan

comlekgilik tiretim merkezleri ile ilgili donanimli veriye ulagilamamuistir.
2.5.1. Goksu Comlekgiligi

Istanbul ili Beykoz ilgesine bagli olan mahalle, Goksu Deresi’nin ortasindan gegmektedir.

Goksu Mahallesinde ¢omlekgilik erkekler tarafindan 200 yila askin siiredir yapilmaktadir.
18. yiizyilda Bulgar ve Rum asilli ustalarin bu degerli iiretimi yorede icra ettikleri
bilinmektedir. Kokli bir tarihe sahip olan bu degerli iiretim yoérede bulunan Kil
yataklarmin da elverigli olmasiyla giiniimiize kadar gelmistir. Glinlimiizde Goksu’da tek
atolye olan “Comlekei Hasan Usta Atdlyesi”, Hasan ustanin oglu Rifat Togay tarafindan
devam etmektedir. Rifat Togay ile yapilan goriismeden; Babas1i Hasan Usta’nin meslegi
Bulgaristan’da 6grendigi ve 1930 yillarda istanbul’a gelerek bu atdlyeyi Rumlardan
kiraladig1 bilinmektedir (R.Togay,Kisisel Goriisme,2 Eyliil 2021).

Gorsel 106: Hasan Togay Usta ve Kardesleri Goksu’da Bulanan Atdlyenin Oniinde
Kaynak: (Dagdelen & Agatekin, 2021, s. 27)

2 Eyliil 2021 tarihinde mahallede yapilan alan arastirmasinda vaktiyle; Hasan Togay,
Fahri Togay, Halil Usta, Siileyman Usta, Kadir Usta, Sonmez Usta, Rifat Togay gibi
bir¢ok ustanin liretim yaptig1 ancak gliniimiizde bu ustalardan bir kisinin {iretime devam
ettigi tespit edilmistir. Mahallede eskiden 7 ¢odmlek atdlyesi bulunmaktayken giiniimiizde

bu atdlye sayist 1’e diigmiistiir.
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Gorsel 107: Comlek¢i Hasan Usta Atdlyesi’nin Giiniimiizde Goriintimii
Kaynak: Yazar Arsivi

Goksu Comlekeiligi ile ilgili bilgiler iiretime devam eden Rifat Togay’la yapilan

goriigmelerden aktarilmaktadir.

Goksu Comlekgiligi iiretimi y1l boyu devam etmektedir. Uretilen formlar atdlyede

bulunan depolarda saklanmaktadir.

Beykoz ilgesi diinyanin en zengin kil yataklarindan birine sahip olup hem ¢anak-¢omlek
yapiminda kullanilmakta hem de ihracati yapilmaktadir. Beykoz civarinda bulunan kil
yataklarindan iki tiirde hammadde temin edilmektedir. Bunlar beyaz kil (kaolenli-saf kil)
ve kirmizi kil (demir oksitli) olan hammaddelerdir. Bu hammaddeler ilgede bulunan kil
yataklart kazilarak topragin lgiinci katmanindan elde edilmektedir. Goksu
comlekgiliginde daha ¢ok demir oksit orani yiliksek kil tercih edilmektedir. Ayrica beyaz
kile kirmizi kil ilave edilerek olusturulan kil de c¢anak-¢omlek yapiminda
kullanilmaktadir. Gegmiste ilgede ¢ok sayida kil ocaginin olmasindan dolayr 1 km
mesafeden bile elde edilebilen killer, glinlimiizde ¢ogu ocagin binalarin altinda kalmasi

sebebiyle atdlyeden 300-500 km uzakliktan kil getirilmeye baslanmistir.
’%‘é f;‘,ﬁ{ﬂ!‘ﬁ‘}/" |22

Gorsel 108: Beyaz Kil, Kirmizi Kil ve Bu Killerin Karisimli Hali
Kaynak: Yazar Arsivi

Goksu Comlekgiliginde gamur hazirlama siireci gegmiste su sekildedir; kil yataklarindan

cikarilan hammaddeler atdlyeye getirilmekteydi. Hazirlanmak istenen miktar kadar
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madde ¢ukura atilarak belli oranda su eklenmekte ve insan giiciiyle karigtirilmaktaydi. Bu
sayede kil suda ¢oziinerek homojen bir camur elde edilmekteydi. Karistirma iglemi
tamamlanan kil eleklerden gegcirilerek atdlyenin bahgesinde bulunan havuza
aktarilmaktaydi. Burada kil karistirilmadan suyunu ¢ekmesi ve belli bir kivama gelmesi
beklenmekteydi. Bekleme siiresi genelde 10-15 olsa da hava sartlarina baglh degisiklik
gostermekteydi. Havuzda kivamini alan ¢amur belli pargalara bdliinerek atdlyeye
taginmaktaydi. Bu islemler sonrasi camur kullanima hazir hale gelmekte ve bu sekilde

depolanmaktaydi.

Goksu Comlekgiliginde gegmiste gamur hazirlama siireci insan giiciiyle yapilmaktayken,
giiniimiizde makinelerin yardimiyla yapilmaktadir. Camur hazirlama siirecinde karma,

filtre pres, ezici vals ve vakum pres makineleri kullanilmaktadir.

Gorsel 109: Karma, Filtre Pres, Ezici Vals ve Vakum Pres Makineleri
Kaynak: Yazar Arsivi

Gilinimiiz Goksu Comlekgiliginde ise ¢amur hazirlama siireci su sekildedir; Kil
yataklarindan c¢ikarilan hammaddeler atolyenin bahgesinde bulunan karistirma
makinesinin i¢ine belli oranda suyla birlikte eklenmekte ve karistirilmaktadir. Bu sayede
kilin igerinde bulunan kum, ot vb. maddelerin suda ¢6ziinmesiyle homojen bir ¢gamur elde
edilmektedir. Karistirma islemi tamamlanan bal¢ik kivamindaki ¢amur hazneden
pompalar yardimiyla filtre pres makinesine aktarilmaktadir. Filtre Pres makinesi, 5-6 saat
icerisinde camuru atik sularindan ayirmakta ve makineden sikistirilarak ¢camur disariya
cikmaktadir. Hazirlanan ¢camur, ezici vals ve vakum pres makinesi gorevi goren son
makineye aktarilmaktadir. Makineye aktarilan ¢camur iki silindir arasinda ezilmekte ve
daha sonra yogrulmaktadir. En son makineden sikistirilarak disariya ¢ikmaktadir. Bu son

islemle birlikte camur kullanima hazir hale gelmekte ve bu sekilde depolanmaktadir.
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Yogurma ve bigimlendirmeye hazirlik siireci su sekildedir; camur yapilmak istenen form
boyutlarina gore aywrarak her bir parga elle yogrulup toplar haline getirilmektedir. Son
hazirlik yapildiktan sonra tornanin yanina bigim verilmek iizere dizilmektedir. Yogrulma
islemi camurun i¢inde hava kabarcigr kalmamasi i¢in yapilmaktadir. Yogrulma ve

bicimlendirmeye hazirlik islemleri gegmisten gliniimiize ayn1 sekilde devam etmektedir.

Gorsel 110: Camur Toplarinin Tornanin Kenarma Dizilmesi
Kaynak: Yazar Arsivi

Goksu Comlekgiliginde vaktiyle formlar ayakla hareket ettirilebilen uzun milli yatakli
¢omlekei tornasinda bigimlendirilmekteydi. 1980’11 yillarda bu tornalara motor takilarak
elektrikle kullanilmaya baslanmistir. Rifat Usta’nin atdlyesinde iki tane elektrikli torna

bulunmaktadir.

Gorsel 111: Comlekgi Tornast ve Rifat Togay’in Tornada Camur Bi¢cimlendirmesi
Kaynak: Yazar Arsivi

Goksu Comlekgiliginde eskiden sadece ¢omlekgi tornasinda iiretim yapilmaktayken
giinlimiizde toplu siparislerin (giiveg, ¢erezlik vs.) bigimlendirilmesinde hidrolik pres
makinesi de kullanilmaktadir. Ayrica al¢1 kalipta form iiretimi de mevcuttur. Formlara
daha sonradan eklenecek kulp, emzik vb. pargalar elle bigimlendirilmektedir. Bazi
dekoratif formlar igin ise tornada bi¢imlendirildikten sonra elle veya yardimci aletlerle
siisleme yapilmaktadir. Camurun bi¢gimlendirilmesinde kullanilan yardimei aletler; ¢eki
tahtasi, tarak, oyma aletleri, siinger, su dolu kap, bez parcasi, 6l¢ii aleti, gomlekci bigagi,

bakir kesme teli veya misinedir.
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Elektrikli tornada bigimlendirme su sekildedir; hazirlanan ¢amurdan yapilmak istenen
formun boyutuna goére bir parga tornanin iizerine alinir ve merkezkag kuvvetiyle bigim
verilir. Bicimlendirme sirasinda ¢amurun kurumamasi igin eller sik sik bir kap
igerisindeki suya daldirilmaktadir. Camura torna lizerinde bigim verilirken ayn1 zamanda
ceki tahtasi gibi yardimci aletler de yararlanilmaktadir. Hidrolik pres makinesinde
bicimlendirme ise makinenin ¢elik kismina yerlestirilen bir miktar ¢amur {istten

uygulanan basing ile kalibin seklini almasiyla bigim verilmektedir.

Gorsel 112: Hidrolik Pres Makinesi ve Makinede Bigimlendirilen Form
Kaynak: Yazar Arsivi

Bi¢imlendirilen formlar atdlyede bulunan kurutma raflarina alinarak kurumaya
birakilmaktadir. Formlarin kuruma stiresi yaklasik 3-4 giin siirmektedir. Ancak hava

sartlarina ve formlarin boyutlarina bagli olarak bu siire degisiklik gostermektedir.

Gorsel 113: Kurutma Raflarinda Kurumaya Alinan Formlar
Kaynak: Yazar Arsivi

Goksu ¢omlekgiliginde vaktiyle baz1 formlara astar ile dekorlama yapilmaktaydi. Bu
dekorlar bal¢ik kivamindaki camurun igerisine renk veren oksitler eklenerek astar
hazirlanmakta ve deri sertligine gelmis formun {izerine uygulanmaktaydi. Ayrica form
yas iken el ve ya yardimei aletlerle kazima teknigi, kabartma teknigi vb. siislemelerde

yapilmaktaydi. Gilinlimiizde ise birgok farkli teknik kullanilarak  formlar
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dekorlanmaktadir. Sir alt1 ve istii dekor teknikleri, elle ve yardimer aletlerle kazima

teknigi, kabartma teknigi, ajur teknigi vb. siislemelerde yapilmaktadir.

Sir uygulamasi ise bazi formlara yapilmaktadir. Eskiden agir metalli sirlar kullanilirken
giinlimiizde ¢ok cesitli sirlar hazirlanip kullanilmaktadir. Atélyede sir recetesine gore
kullanilmak istenen hammaddeler 6nce frit haline getirilir ve degirmende 6giitiiliip seffaf
sir elde edilmektedir. Daha sonra istenilen renge gore belli oranlarda pigment ve ya oksit
eklenerek sirlama yapilmaktadir. Sirlama yapilmak istenen formlarin daha 6nceden
biskiivi pisirimi yapilmis olmasi gerekmektedir. Biskiivi pigirimi yapilmis formlara firga,
daldirma ya da akitma yontemleri ile sir uygulanmaktadir. Sir uygulanan formlar tekrar

pisirilmek iizere firina yerlestirilmektedir.

Gorsel 114: Sir Alt1 ve Ustii Dekor Teknikleri Uygulanan Vazolar ve Sirli Kiip
Kaynak: Yazar Arsivi

Goksu Comlekgiliginde vaktiyle formlarin pisirimi odunlu firinlarda yapilmaktaydi.
Giintimiizde ise odunlu firmlar kullanilmamaktadir. Formlarin pisirimi elektrikli
firinlarda yapilmaktadir. Formlar kuruduktan sonra 850-900°C derece arasinda biskiivi

pisirimi, 1040-1050°C derece arasinda da sirli formlar pigirilmektedir.

Gorsel 115: Formlarin Pisiriminde Kullanilan Elektrikli Firin
Kaynak: Yazar Arsivi
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Goksu Comlekeiliginde gecmiste ¢anak, ¢comlek, kiip, giiveg, testi, ibrik, saksi, kumbara,
kiil tablasi, vazo, darbuka, baca tepesi gibi formlar iiretilmekteydi. Rifat Usta ise eskiden
tiretilen formlar yaninda gliniimiiz ihtiyaglarina ve isteklerine gore de ¢esitli formlar

tiretmektedir. Uretilen formlarm y&resel isimleri asagida verilmistir;

« Birli, Ikili Uclii Kiipler: XKiipten kiigiik formlar sirasiyla bu sekilde
isimlendirilmektedir.

» Caba: Giiveglere denilmektedir.

* Ayrica saksi ve ya bardak olarak kullanilan formlarin boyutlarina gore yoresel isimleri
kiigiikten biiylige dogru siralanmustir; Yiisiik, Fincan, Tivita, Siizme, Diyola, Karanfil,

Kina, Vare, Kiiciik Limon, Biiyiik Limon

Gorsel 116: Goksu Comlekgiliginde Uretilen Yiisiik, Fincan, Tivita, Siizme ve Cabalar
Kaynak: Yazar Arsivi

Gorsel 117: Goksu Comlekgiliginde Uretilen Uglii, Birli Kiip, Testi ve Miizik Aleti
Kaynak: Yazar Arsivi

2.6. Sakarya ili Canak-Comlek Uretimi

Sakarya, Marmara Bolgesinde yer alan il, Tiirkiye’de bulunan en kalabalik 20 sehrinden
birisidir. “Tiirkiye Istatistik Kurumu(TUIK) 2021 yili verilerine gore ilin niifusu
1.060.876’dir” (TUIK, 2021).

Sakarya ili, tarih boyunca go¢ yollar1 tizerinde bulundugu igin birgok medeniyete ev
sahipligi yapmustir. Koklii bir tarihe sahip olan ilde ¢ganak-¢comlek iiretimi ¢ok eski yillara

dayanmaktadir. “1877-1878 yillar1 arasinda gelen Muhacirler (Yugoslavya’dan gé¢ eden
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ustalar) tarafindan ilde ¢omlekgilik yapildigi bilinmektedir” (M.Ulug, Kisisel Goriisme,
16 Kasim 2022).

Sakarya iline bagli Adapazari ilgesinde ¢comlekgilik yapildig tespit edilmistir.
2.6.1. Adapazar Comlekgiligi

Sakarya iline bagli 16 ilgesinden biri olan il, ilin merkezinde yer almaktadir. “Tiirkiye
Istatistik Kurumu(TUIK) 2021 yili verilerine gore ilgenin niifusu 300.076°dir” (TUIK,
2021).

Kokli bir tarihe sahip olan ilge, geleneksel el sanatlari agisindan da oldukga zengin bir
mirasa sahiptir. Ilgede ki Geleneksel Tiirk el sanatlarindan biriside ¢omlekgiliktir. Tiirk
tarihine bakildiginda Adapazar ilgesinde c¢anak-¢omlek iiretiminin 140 yil Oncesine
dayandig1 goriilmektedir. Ilgeye ¢anak-¢omlek iiretimi Yugoslavya’dan gé¢ eden ustalar
tarafindan getirilmistir. Poyrazlar Go6lii etrafindaki bulunan kilin de ¢omlek yapimina
uygun olmasindan dolay1r ¢omlekgilik uzun yillar gelisim gostermis fakat gelisen
teknolojiyle birlikte giindelik yasam ihtiyaglarindaki degisimlere yenik diiserek ildeki

iiretim yok olmustur.

16 Kasim 2021 tarihinde Muharrem Ulug’la yapilan goriismeler sonucunda vaktiyle;
Siileyman Kurtanoglu, Muharrem Ulug, Hasbi Ulug, Umit Ulug gibi 60 ustanin iiretim
yaptigi ancak glinlimiizde bu ustalardan hicbirinin iiretime devam etmedigi tespit
edilmistir. Ilde eskiden 13 ¢omlek atdlyesi bulunmaktayken giiniimiizde bu atdlye sayisi
I’e diismiis ve iretimi durdurmustur. ilcede ki atdlyeler “kiiphane” olarak

isimlendirilmektedir.

Gorsel 118: Ulug Comlekgiligin Oniinden Bir Goriiniim
Kaynak: Muharrem Ulug Arsivi
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Adapazar1 Comlekgiligi ile ilgili bilgiler ilgede yasamakta olan ¢dmlek ustasi Muharrem

Ulug’la yapilan goriismelerden aktarilmaktadir.

Adapazari il¢esinde iiretimin devam ettigi donemler ¢canak-¢omlek liretimi yilin 8 ayinda
yapilmakta, “Aralik, Ocak, Subat, Mart” aylarinda don olusmasindan dolay1 iiretim
yapilmamaktaydi. Bunun sebebi kisin iiretilen formlarin kurumasinin zorlugu ve don
tutmasindan kaynaklanmaktaydi. Kisin satilmak iizere yaz aylarinda daha fazla iiretim
yapilmaktaydi. Uretilen formlar atdlyede bulunan depolarda saklanmaktaydi. Mevsime

ve ihtiya¢ dogrultusunda tiretim yapilmaktaydi.

Uretimde kullamilan kil, Poyrazlar Gélii ¢evresinden temin edilmekteydi. Dogadan
¢ikarilan hammadde 6zli bir kil olmakla birlikte pisirildiginde gézenekli olup su emme
oran1 yliksek olmaktaydi. Ayrica kil yagl bir yapiya sahipti. Yoreye 6zgii olan kil “Cimil”

olarak isimlendirilmektedir.

Gorsel 119: Poyrazlar Golii Cevresinden Temin Edilen Kil
Kaynak: (Eroglu & Koktan, 2013, s. 5)

Adapazar1 ¢omlekeiliginde gamur hazirlama siireci vaktiyle su sekildedir; Poyrazlar Goli
cevresinde bulunan kil yataklar1 kazmalar ile kazilarak hammadde temin edilmekteydi.
Cikarilan hammaddeler atdlyelerin Oniine getirilmekteydi. Hazirlanmak istenen miktarda
kil atolyelerin oniinde bulunan ¢amur cukurlarina su ile aktarilmakta ve c¢oziinmesi
beklenmekteydi. Coziinen kil, ayaklarla ¢ignenerek ¢amur haline getirilmekteydi. Daha
sonra ¢amur atdlyelerde bulunan zemini toprak olan havuza tasinmaktaydi. Burada atik

sularindan arinan ¢amur bir siire sonra ¢atlayarak iiretime hazir hale gelmekteydi.

Adapazar1 Comlekgiliginde gegmiste ¢amur hazirlama siireci insan giicliyle
yapilmaktayken, iiretim devam ettigi son yillarda makinelerin yardimiyla yapilmaktaydi.
Camur hazirlama siirecinde ezici vals ve vakum pres makineleri kullanilmaktaydi.
Yorede ezici vals “camur makinesi”, vakum pres ise “hamur makinesi” olarak

isimlendirilmektedir.
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Gorsel 120: Ezici Vals ve Vakum Pres Makinesine Camurun Girisi ve Cikist
Kaynak: (Eroglu & Koktan, 2013, s. 5-6)

Uretimin devam ettigi son donemlerde ise camur hazirlama siireci su sekildedir; Poyraz
Golu gevresinden ¢ikarilan kil atdlyede bulunan ¢amur makinesi olarak isimlendirilen
ezici valsindan belli oranda suyla birlikte gegirilmekteydi. Bu sayede kilin igerinde
bulunan yabanci maddelerin ezilmesiyle tane boyutlar1 kii¢lilmekte ve homojen bir gamur
elde edilmekteydi. Camurun daha homojen hale gelmesi icin bu islem iki kere
tekrarlanmaktaydi. Sonra ¢amur hamur makinesi olarak isimlendirilen vakum prese
pargalar halinde aktarilmaktaydi. Hamur makinesinde ¢amur 6nce silindirlerin arasindan
gecirilerek yogrulmaktaydi. Silindirlerin arasindan islatilarak gecen ¢amur, makinenin
agzindan bir metre uzunlugunda silindirler bigiminde ¢ikmaktaydi. Bu islemlerden sonra

kil kullanima hazir hale gelmekte ve bu sekilde depolanmaktaydi.

Yogurma ve bigimlendirilmeye hazirlik siireci ise hazirlanan camurdan yapilmak istenen
formun boyutuna gore “topag” olarak isimlendirilen pargalara ayrilmakta ve elle
yogrulmaktaydi. Son hazirlik yapildiktan sonra topaglar tornanin yanina bigim verilmek
tizere dizilmekteydi. Yogrulma islemi ¢amurun i¢inde hava kabarcigi kalmamasi igin

yapilmaktaydi.

Camur bi¢cimlendirme vaktiyle; 6. Tiir tornalar yapilmaktaydi. Sonra ki yillarda ise 6.tiir
tornaya motor takilarak elektrikli tornada bigimlendirme yapilmaya baglanmis olup

atolyede tiretim duruna kadar ayn1 sekilde devam etmistir.
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Gorsel 121: Comlekci Tornasinin Yandan ve Ustten Goriiniimii
Kaynak: (Eroglu & Koktan, 2013, s. 7)

Formlarin bigimlendirilmesi su sekilde yapilmaktaydi; hazirlanan ¢amurdan yapilmak
istenen iiriin boyutuna gore “topag” olarak isimlendirilen ¢amur pargasi tornanin lizerine
alinmaktaydi. Pedalla dondiiriilen tornanin iizerindeki ¢amura merkezka¢ kuvvetiyle
bi¢im verilmekteydi. Bigimlendirme sirasinda gamurun kurumamasi i¢in eller sik sik bir
kap igerisindeki suya daldirilmaktaydi. Camura torna tizerinde bi¢im verilirken ayni

2

zamanda “tarak” adi verilen metal aletlerden de yararlanilmaktaydi. Tarak olarak
isimlendirilen aletlerin farkli boyutlar1 mevcuttu ve yapilan forma gore uygun boyut
kullanilmaktaydi. Bi¢imlendirme islemi bittikten sonra form, bakir kesme teli ve ya
misine yardimi ile ¢omlekgi tornasindan ayrilmaktaydi. Ayrica tornada bicimlendirilmis
bazi formlara dekor amach elle ufak tefek miidahaleler yapilmaktaydi. Formlara daha

sonradan eklenecek kulp, emzik vb. elle bigimlendirilerek tornada hazirlanmis olan form,

deri sertligine geldiginde eklenmekteydi.

Gorsel 122: Camurun Bigimlendirilmesi ve Bigimlendirme Kullanilan Taraklar
Kaynak: (Eroglu & Koktan, 2013, s. 7-8-9)

Bicimlendirilen formlar atélyede bulunan kurutma raflarina alinarak kurumaya
birakilmaktaydi. Formlarin kuruma siirecinde 6nce bir siire diiz kurumaya birakilmakta,
sonra formlar ters ¢evrilerek taban kisimlari kurutulmaktaydi. Formlarin kuruma siiresi
15-20 giin arasinda tamamlanmaktaydi. Ancak hava sartlarina ve boyutlarina bagl olarak

bu siire degisiklik gostermekteydi.
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Gorsel 123: Formlarin Kurutulma Asamalari
Kaynak: (Eroglu & Kdéktan, 2013, s. 10-11)

Adapazar1 Comlekgiliginde baz1 formlara yas iken beyaz kilden serit ¢ekilerek siisleme
yapilmaktaydi. Bu seritler genelde formun bogaz kismimin altindaki bombeye
yapilmaktaydi. Ayrica bazi formlara astar uygulanmaktaydi. Beyaz kile karigtirilan renkli
oksitler ile astar hazirlanmakta ve firga vb. bir aletin yardimiyla formlara
uygulanmaktaydi. Tiim bu tiir stislemeler gegmisten tiretimin devam ettigi yillara kadar
aymi sekilde devam etmistir. Uretimin devam ettigi son yillarda ayrica dekoratif formlara

ajur teknigi ile slislemeler yapilmistir.

Adapazar1 Comlekgiliginde bazi formlara sir uygulamasi yapilmaktaydi. Sir, genelde
beyaz kil, boraks ve siilyen gibi hammaddelerin karisimindan elde edilmekteydi. Ancak

tiretimin devam ettigi son yillarda sirli formlar tiretilmemistir.

Adapazar1 Comlekgiliginde ayni bi¢im ve yapiya sahip farkli boyutlarda firinlar
mevcuttu. Bu firinlar kemerli, Gistii kubbe seklinde ortiilii ve bacali olmaktaydi. Firinlar
kemer lizerine oturtularak pismis tugla ile insa edilmisti. Tuglalarin aralar1 ve firinin dis
kism1 ¢camur sivanarak yapilmisti. Firin, iki bolimden olusmakta; altta ateslik iistte
formlarin pigirildigi boliim yer almaktaydi. Alt boliimde yanan atesin iist bolimdeki
formlara iletilmesi i¢in delikli iki bolimii birbirinden ayiran zemin bulunmaktaydi.
Firinin yanlarinda 1s1 kontrolii i¢in gozetleme deligi mevcuttu. Firmlarda formlarin
dolduruldugu boliimiin kapagi sagtan yapilmis olup firinin 6n tarafinda yer alirken, alta
bulunan ateslik kisminin agz1 firinin arka tarafinda yer almaktaydi. Muharrem Ulug’un
atolyesinde iki adet odunlu firn bulunmakta olup giliniimiizde retim bittigi i¢in

kullanilmamaktadir. Iki Firm birden ortalama 1500-2000 formu alabilecek kapasitededir.
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Gorsel 124: Odunlu Firin; Doldurma Kapist ve Ateslik Boliimii
Kaynak: (Tas, 2021, s. 1265), (Eroglu & Koktan, 2013, s. 11)

Kuruyan formlar firinin st boliimiiniin arka tarafindan baslayarak 6ne dogru, biiyiik
parcalar en alta gelecek sekilde dizilmekteydi. Ust béliimiin zemininde bulunan deliklerin
tizerine form konulmamakta ve formlarin arasina belli bosluklar birakilmaktaydi. Firin
tamamen doldurulduktan sonra formlarin bulundugu béliimiin doldurma kapisi, tugla ile
oriilerek kapatilmakta ve tuglalarin iizeri ¢amurla sivanmaktaydi. Son olarak firinin
sactan yapilan kapagi kapatilmakta olup bu sekilde firmna hava girmesi ve 1sinin disari
cikmasi engellenmekteydi. Firmin doldurulmasi tamamlandiktan sonra alt boliimde
bulunan ateslige az sayida odun eklenerek once firin 1sitilmaktaydi. 3-4 saat sonra 1sinan
firla pisirim yapilmak tizere ¢ok sayida odun eklenerek ateslenmekteydi. Pisirim
stirecinde devaml1 olarak odun takviyesi yapilmaktaydi. Odunlar yakildigi zaman alt
boliimden yiikselen ates, iki boliimiin arasinda bulunan delikler sayesinde {ist boliimdeki
formlarin pismesini saglamaktaydi. Usta gozetleme deliginden kontrol saglamakta ve
kendi deneyimiyle formlarin pistigini anlamaktaydi. Formlarin pisirimi yaklasik olarak
850°-900°C derecede tamamlanmaktaydi.

Adapazar1 Comlekgiliginde gegmisten iiretimin devam ettigi yillara kadar ¢amurdan
cesitli yiikseklikte, biiyiikliikte formlar iiretilmistir. Uretilen formlardan bazilar1 sunlards;
canak, ¢omlek, kiip, gliveg, testi, ibrik, bardak, saksi, kumbara, kiil tablasi, vazo, mumluk,

baca tepesi ve dekoratif formlardir. Ancak giiniimiizde ¢anak-¢omlek {iretimi durmustur.
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Gorsel 125: Adapazar1 Comlekgiliginde Uretilen Formlar
Kaynak: (Tas, 2021, s. 1266)

2.7. Dogu Trakya Canak-Coémlek Uretimi

Dogu Trakya, Tiirkiye’nin Marmara Bolgesi’nde yer alan iilkemizde genellikle Trakya
olarak ifade edilen Trakya Bolgesi’nin dogusunda yer alan boliimdiir. Bolgenin Tiirkiye
sinirlart igerisinde bulunan illeri Edirne, Kirklareli, Tekirdag, Istanbul ve Canakkale

illerinin Avrupa'da kalan kisimlaridir.

Dogu Trakya, insanoglunun ilk defa Avrupa kitasina gecisini saglayan giizergah iizerinde
yer aldig1 bilinmektedir. Insanlik tarihi boyunca kitalar arasi go¢ eden birgok kavim bu
bolge tizerinden yol rotasini olusturmustur. Aynt zamanda Dogu Trakya’nin tarih 6ncesi
caglarda en biiyiik yerlesim yerlerinden biri oldugu diisiiniilmektedir. Dolasiyla koklii bir
tarihe sahip olan bolge, biinyesinde barindirdigt medeniyetler sayesinde onemli bir
konumda yer almaktadir. Bolgede yiiriitillen kazi galigmalarinin sonucunda Neolitik
Cag’in sonlarina tarihlenen kilden yapilmis olan kirmizi renkli ve boya bezemeli kaliteli
canak-¢comlekler ortaya ¢ikmistir. Arkeolojik bulgular, bolgede ¢anak-¢omlek iiretiminin
baslama tarihinin ¢ok eski yillara dayandigini gostermektedir. Yiizyillar igerisinde biiyiik
degisiklige ugrayan bu degerli tiretim baz1 donemlerde yok olsa da her medeniyet kendi
ihtiyaclar1 dogrultusunda farkli yontem ve tekniklerle tekrar var olmustur. Anadolu
tarihine bakildiginda bolgede ¢omlek tiretimi farkli yerlesimlerde ilkel arag-geregler ve
yontemlerle 19.yy. sonlarina kadar ¢ok yaygin olarak devam etmistir. Ancak giintimiizde
gelisen teknolojiyle birlikte giindelik yasam ihtiyaclarindaki degisimlere yenik diigserek

bolgede bir¢ok iiretim merkezi yok olmustur.

Tarafimizdan Dogu Trakya Bolgesinde yapilan arastirmalar kapsaminda Kirklareli ve

Tekirdag Sarkoy ilgesi bagli Hosk6y Mahallesi ¢omlekgiligin tiretim merkezleri olarak
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tespit edilmistir. Hoskdy’de c¢omlekgilik, Mustafa Cira Usta tarafindan baglamig ve
ustanin hastaliginda dolay1 meslegi birakmasiyla bolgede sonlanmistir. Mustafa Cira’nin
babas1 Kirklareli’nde ¢omlekgilik yapan Rumlarin yaninda is¢i olarak ¢alismis ve kendi
cabalariyla burada ¢omlekgiligi 6grenmistir. Mustafa Cira babasindan 6grendigi bu
meslegi daha sonraki yillarda Tekirdag Sarkoy ilgesine bagli Hoskoy mahallesine gog
ederek devam ettirmistir. Dolayisiyla Hoskdy’de Mustafa Cira tarafindan yapilan
comlekeiligin kokeni de Kirklareli Comlekgiligine dayanmaktadir. Bu yilizden Kirklareli
comlekciliginin detaylar1 aktarilmis olup Hoskdy ¢omlekgiligi tablo 6°da verilmistir.

Tablo 3: Hoskoy Comlekgiligi

Comlekci Yardimci
Hammadde Form Siisleme/Astarlama Sirlama | Pisirim
Tornasi Aletler
* Canak
* Comlek
* Kiip
* Gliveg
Tarak ]
Krem e Testi
Renki Bakir Tel | jprik Kurgun
] Ayak o Odunlu
Mil Tulumba * Saks1 Bilinmiyor +
Tornasi Firin
Katkili (Puar) « Kumbara su
Kil *Vazo
Su Dolu Kap
« Darbuka
« Kiink
*Baca
tepesi

Kaynak: Yazar tarafindan olusturulmustur.

2.7.1. Kirklareli Comlekgciligi

Marmara Bolgesi'nde yer almakta olan il, vaktiyle Kirk Kilisi olarak isimlendirilmektedir.

Kirklareli, tarih boyunca konumu itibari ile dikkat ¢eken ve bir¢ok medeniyete ev
sahipligi yapmus olan bir ildir. Dolayistyla il, geleneksel el sanatlari agisindan da oldukca
zengindir. Bu el sanatlarindan biri olan ¢omlekgilik Trakya ¢omlekgiligi olarak da
isimlendirilmektedir. Bunun sebebi yiizyillardir ¢omlek tiretim merkezlerinin bu

yerlesimde daha ¢ok olmasindan kaynaklanmaktadir. “Kirklareli’nde yapilan kazilar
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sonucunda M.0.6600-6500 yillarinda ilk pismis toprak formlara rastlanmis olup M.O.
2500 yillarinda da tornada ¢anak-¢omlek iiretimi yapilmaya baglandig: tespit edilmistir”
(Ozdogan E. , 2020). Ancak yapilan kazi arastirmalari sonucu halen daha ¢dmlekci
firinlarina rastlanmamistir. Canak-¢omlek liretimi agisindan koklii bir tarih sahip olan ilde
tiretim baz1 donemlerde yok olsa da her medeniyet kendi ihtiyaglar1 dogrultusunda farkli
yontem ve tekniklerle tekrar var olmustur. Anadolu tarihinde ise ilde ¢omlekgiligin ilk
Yunanlar tarafindan yapildigi bilinmektedir. Daha sonra ki yillarda ise Yunanistan’dan
gbc eden Tiirklerin bu meslegi 6grenmesiyle giiniimiize kadar devamlilig1 saglanmistir.
Kirklareli'nde  ¢anak-¢omlek  ustalar1  “Destici” veya  “Ibrik¢i”  olarak

isimlendirilmektedir.

Kirklareli ili gomlekgiligi ile ilgili yapilan literatiir aragtirmalar1 kapsaminda yakin tarihte
8-10 civar1 ¢omlekei atdlyesinin bulundugu bilinmektedir. Ancak giinlimiizde bu

atolyelerden sadece 1 tanesinin liretime devam ettigi tespit edilmistir.

“Kirklareli Comlekei Ustalar1; Siikrii ibrik, ibrahim Ibrik¢i, Mehmet Sevket Ibrikei,
Ahmet Kolga, Fevzi Kolga, Muharrem Kogmus, Hamit Ko¢gmus, Selim Kogmus ve Hakki

Mimsolmaz, gibi ustalar basta olmak iizere daha ismine ulasamadigimiz birgok usta

bulunmaktadir” (Cakir, 2009, s. 70).

Kirklareli Comlekgeiligi ile ilgili bilgiler tiretime devam eden Hiiseyin Cokan’la ilgili

yapilan literatiir arastirmalarindan aktarilmaktadir.

Kirklareli Comlekg¢iliginde ¢anak-¢omlek iiretimi yilin 9 ayinda yapilmakta, “Aralik,
Ocak, Subat” aylarinda don olugmasindan dolay: liretim yapilmamaktadir. Bunun sebebi
kisin tretilen formlarin kurumasimin zorlugu ve don tutmasindan kaynaklanmaktadir.
Kisin satilmak iizere yaz aylarinda daha fazla {iretim yapilmaktadir. Uretilen formlar
atolyede bulunan depolarda saklanmaktadir. Mevsime ve ihtiya¢ dogrultusunda tiretim

yapilmaktadir.

Uretimde kullanilan kil, Mahya Baba Mevkii’nin etekleri 4-5 metre kazmalar ile kazilarak
kil elde edilmektedir. Cikarilan kil yagh bir yapiya sahip olup topragin katmanlarinda
bulunan koyu kizilimsi ve siyah damarlarin, beyaz damarl kisimlara gére daha 6zli

oldugu bilinmektedir.
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Tablo 4: Kirklareli Comlekgi Kilinin Kimyasal Analiz Sonuglari
Madde | SiO2 | AL203 | KK. | Fe203 | K20 | CaO | MgO | Na20 | SO3 | CL

% 57,27 | 1953 | 925 | 502 | 291 | 282 | 1,41 | 0,82 | 0,37 | 0,023

Kaynak: (Geng, 2005, s. 115)

Gorsel 126: Mahya Baba Mevkii’ndeki Kil Yatagi, Kil Tabakasi ve Kil
Kaynak: (Cakir, 2009, s. 72-73)

Ayrica bolgede formlara dekor amaglh astar uygulanmaktadir. Astarin hazirlanmasinda
kullanilan hammadde beyaz kilden olusmaktadir. Beyaz kilin, Kirklareli’nin Kadikoy

mevkiinden temin edildigi bilinmektedir.

Camur hazirlama siireci su sekildedir; Mahya Baba Mevkii’nden ¢ikartilan kil eskiden
okiiz ve ya at arabalariyla getirilirken, glinlimiizde traktorle atolyenin bulundugu evlerin
bahcelerine getirilmektedir. Atdlyeye getirilen kil ilk olarak bah¢ede bulunan betonlarin
lizerine serilmekte ve giineste kurumaya birakilmaktadir. Kuruyan kil sarimtirak bir renk
almaktadir. Kuruma siireci tamamlanan kil atdlyenin yaninda bulunan havuza alinmakta
ve kilin tistiini bir miktar gececek kadar su ilave edilmektedir. Islatilan kil en az bir giin
havuzda bekletilmektedir. Bekletilen kilden islemek i¢in ne kadari1 gerekliyse alinmakta
ve ¢amur makinesine(ezici vals) aktarilmaktadir. Makineye aktarilan ¢amur iki silindir
arasindan gecilerek tas, cakil vb. malzeme varsa bunlarin ezilerek tane iriliginin
kii¢iilmesi ve camurun homojen hale gelmesi saglamaktadir. Bu islem en az iki kere tekrar

edilmektedir. Son iglemle birlikte gamur kullanima hazir hale gelmektedir.

Gorsel 127: Kurutulmaya Birakilan Kil ve Kil Havuzunda Kilin Islatilmasi
Kaynak: (Olger, 2018, s. 58)
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Kirklareli Comlekgiliginde ¢amur makinesi olarak isimlendirilen ezici vals makinesi,
ortalama 30 c¢cm uzunlugunda 8 cm c¢apindaki iki silindirin, birbirine karsi yonde
donmesiyle ve elektrikle ¢alismaktadir. Motor yardimiyla donmesi i¢in kenarinda bir ¢ark
bulunmakta ve c¢arktan kayis gecirilerek silindirlerin harekete ge¢cmesi saglanmaktadir.
Kirikkale Comlekgiliginde vaktiyle bu islem ayni sisteme sahip elle dondiiriillen makinede

insan giicliyle yapilmaktaydi.

F
s

Gorsel 128: Insan Giiciiyle Hareket Ettirilebilen ve Motor ile Calisan Camur Makinesi
Kaynak: (Olger, 2018, s. 59), (Kurtulmus, 2018, s. 335)

Yogurma ve bigimlendirmeye hazirlik ise ¢amurdan bigimlendirilmek istenen formun
biiytikliigiine gore par¢a alinmakta ve tornanin {izerine ¢amur sert bir sekilde birkag kez
atilarak, yogrulmaktadir. Yogrulma islemi ¢amurun i¢inde hava kabarcig1 kalmamasi i¢in
yapilmaktadir. Camur yogrulma isleminden sonra bicimlendirilmeye hazir hale

gelmektedir.

Kirklareli Comlekgiliginde gegmisten giiniimiize formlar ayakla hareket ettirilebilen uzun
milli yatakli ¢émlekgi tornasinda bigimlendirilmektedir. Bu tornalar, ortalama 80 cm
capindaki en altta bulunan tahta bir par¢anin i¢cinden gegen 1 m. uzunlugundaki demir, bu
demirin i¢inde bulunan bilye, en {istinde de 20 cm c¢aph dairesel tabladan ibarettir
(Kurtulmus, 2018, s. 336). Tornada ¢amurun bigimlendirilmesinde kullanilan yardimci
aletler bulunmaktadir. Bunlar “tarak’ olarak isimlendirilen metal ya da ahsap ceki tahtasi,
formlar1 delmek i¢in kullanilan gubuk, su dolu kap, ¢omlekgi bigagi, bakir kesme teli ve
ya misinedir. Yore de ¢amurun bigimlendirilmesi ise hazirlanan, ¢amurdan yapilmak
istenen form boyutuna gore yogrulmus olan gamur pargasi tornanin {izerine alinmaktadir.
Ayakla yardimiyla dondiiriilen tornanin iizerindeki ¢camura merkezkag kuvvetiyle bi¢cim
verilmektedir. Bigcimlendirme sirasinda ¢camurun kurumamasi igin eller sik sik bir kap
igerisindeki suya daldirilmaktadir. Camura torna lizerinde bi¢im verilirken ayn1 zamanda
taraktan da yararlanilmaktadir. Taragin farkli boyutlart mevcuttur ve yapilan forma goére

uygun boyut kullanilmaktadir. Bigimlendirme islemi bittikten sonra form, bakir kesme
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teli ile comlekgi tornasindan ayrilmaktadir. Tornada bigimlendirilmis bazi formlara dekor
amach elle ufak tefek miidahaleler yapilmaktadir. Formlara daha sonradan eklenecek
kulp, emzik vb. elle bigimlendirilerek tornada hazirlanmis olan form, deri sertligine
geldiginde eklenmektedir. Kiip gibi biiylik formlarin iiretimi ise {i¢ veya iki parca seklinde
ayr1 ayrt tornada bicimlendirilmektedir. Daha sonra bu parcalar el yardimiyla

birlestirilmektedir.

Gorsel 129: Comlekei Tornasi ve Hiiseyin Cokan’in Tornada Form Bigimlendirmesi
Kaynak: (Kurtulmus, 2018, s. 336-341)

Bi¢im verilen formlar atdlyede bulunan kurutma raflarina ya da agik havada golgeye
kurumaya birakilmaktadir. Y 6rede bulunan kilin yagli bir yapiya sahip olmasindan dolay:
formlarin dogrudan giines 1s18ma birakilmamas1 gerekmektedir. Aksi takdirde
catlamalara sebep olmaktadir. Formlarin kuruma siiresi 3-4 gilin arasinda
tamamlanmaktadir. Ancak hava sartlarina ve boyutlarina bagl olarak bu siire degisiklik

gostermektedir.

Gorsel 130: Kurutma Raflar1 ve Kurumaya Birakilan Formlar
Kaynak: (Cakir, 2009, s. 78)

Kirklareli Comlekgiliginde bazi formlara yas iken siislemek amagli beyaz kil ile serit
cekilerek siisleme yapilmaktadir. Bu seritler genelde formun bogaz kismin altindaki
bombeye yapilmaktadir. Beyaz kil 1slatilip siiziildiikten sonra tulumba olarak
isimlendirilen puar yardimiyla form torna tizerindeyken uygulanmaktadir. Astar, beyaz

kili sulandirarak hazirlanmaktadir. Uygulanan serit halindeki astar1 usta parmaklar ile
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ufak ufak asagi ¢ekerek de farkli bir siisleme yapmaktadir. Ayrica usta bazi formlara
bicimlendirilme sirasinda parmak yardimiyla ya da yardimci aletlerle siisleme

yapilmaktadir.

Gorsel 131: Beyaz Kil ile Formlarin Dekorlanmasi
Kaynak: (Kurtulmus, 2018, s. 337-339)

Kirklareli Comlekgiliginde gegmisten giiniimiize bazi formlarin sirlandigi bilinmektedir.
Sirlama islemi kuruyan ya da yas olan formlarin agiz kismina siiriilmektedir. Nadiren de
olsa bazi formlarin igleri de sirlanmaktadir. Ayrica bazi testilere parmaklar araciligiyla

dekor amagli sir siiriilmektedir.

Kirklareli Comlekgiliginde genel olarak Boraks + Sulu ¢amur + Siyah tas + Su karisimini
tas degirmende Ogiitlip sir hazirlanmaktadir (Cakir, 2009, s. 79) Ayrica her ustanin

kendine 6zgii sir teknigi ve hammadde karigimi bulunmaktadir.

Gorsel 132: Agiz ve Emzik Kismi1 Sirli Testiler
Kaynak: (Olger, 2018, s. 65-66)

Kirklareli Comlekgiliginde ayni bigim ve yapiya sahip farkli boyutlarda odunlu firinlar
mevcuttur. Bu firmlar kemerli, tistii kubbe seklinde ortiilii ve bacali olmaktadir. Firinlar
kemer iizerine oturtularak pismis tugla ve tastan insa edilmistir. Tuglalarin aralar1 ve
firininin bazi kisimlar1 ¢gamur sivanarak yapilmistir. Firin, iki béliimden olusmakta; altta
ateslik Ustte formlarin pisirildigi boliim yer almaktadir. Alt boliimde yanan atesin {ist
boliimdeki formlara iletilmesi i¢in 15-20 delikli iki boliimii birbirinden ayiran zemin

bulunmaktadir. Firmin yanlarinda 1s1 kontrolii i¢in gézetleme deligi mevcuttur. Hiiseyin
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Cokan’in odunlu firmi ortalama 3 m yiiksekliginde, 2 m genisligindedir. Firin ortalama
500-600 formu tek seferde pisirebilecek kapasitedir.

Gorsel 133: Odunlu Firinin Farkli Agilardan Gortiniimii
Kaynak: (Cakir, 2009, s. 59-60)

Kirklareli ¢omlekgiliginde formlar firina dizilmeden 6nce az miktarda odun yakilarak
firina 1sitma islemi yapilmaktadir. Isitma isleminin ardindan kuruyan formlar firinin st
boliimiiniin arka tarafindan baglayarak one dogru, biiyiik pargalar en alta gelecek sekilde
ve ters dizilmektedir. Ust boliimiin zemininde bulunan deliklerin {izerine form
konulmamaktadir. Firin tamamen doldurulduktan sonra formlarin bulundugu bdliimiin
doldurma kapisi tugla ile orililerek kapatilmakta ve tuglalarin iizeri c¢amurla
stvanmaktadir. Firmin doldurulmasi tamamlandiktan sonra alt béliimde bulunan ateslige
odun atilarak pisirim baslamaktadir. Pigirim siirecinde devamli olarak odun takviyesi
yapilmaktadir. Odunlar yakildigi zaman alt boliimden yiikselen ates, iki boliimiin
arasinda bulunan delikler sayesinde iist boliimdeki formlarin pigsmesini saglamaktadir.
Pigirim 14-15 saat araliksiz devam etmektedir. Usta gozetleme deliginden kontrol
saglamakta ve kendi deneyimiyle formlarin pistigini anlamaktadir. Ertesi giin firin

kapisina oriilen tugla duvar dikkatlice yikilmakta ve pismis formlar bosaltilmaktadir.

Gorsel 134: Kirklareli Comlekgiliginde Formlarin Pigirilmesi
Kaynak: (Kurtulmus, 2018, s. 340)

112



Kirklareli Comlekgiliginde canak, ¢omlek, kiip, giiveg, testi, ibrik, saksi, kumbara, vazo,
darbuka, kiink, baca tepesi, soba borusu bilezigi gibi formlar iiretilmektedir. Hiiseyin
Cokan eskiden iiretilen formlar disinda ayrica giiniimiiz ihtiyaglarina ve isteklerine gore
cesitli formlar iiretmektedir. Ornegin baliklarin yumurtalarini birakmas icin iiretilen yeni
bir formu siparis dogrultusunda yapmustir. Uretilen formlarin ydresel isimleri asagida

verilmistir;

*  Suyolu ya da Coban ¢Cémlegi: vazo bi¢cimindeki ¢omleklere denilmektedir (Cakar,
2009, s. 81),

»  Yogurt Canagi: Yogurt ¢anaklarina denilmektedir. (Olger, 2018, s. 64).

+ Fasulye Tencereleri: Ug boy halinde iiretilen sekizlik, altilik ve beslik isimlendirilen
tencerelerdir (Olger, 2018, s. 63) .

Gorsel 135: Kirklareli Comlekgiliginde Uretilen Fasulye Tenceresi, ibrik, Testiler ve
Kiip
Kaynak: (Kurtulmus, 2018, s. 337-341-342)

Gorsel 136: Kirklareli Comlekgiliginde Uretilen Baca Tepeleri, Coban Cdmlekleri,

Yogurt Canagi ve Darbuka
Kaynak: (Cakir, 2009, s. 83-85), (Olger, 2018, s. 68)
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BOLUM 3: MARMARA BOLGESI’NDE COMLEKCILIGIN
KORUNMASI VE SURDUREBILIRLIGI iCIN YORUTULEN
GIRISIMLER

3.1. Akkoy Comlekgiliginin Korunmasi ve Siirdiirebilirligi

Canakkale ilinin Can ilgesine bagli Akkoy’de, ¢omlekgilik sanati 1990’11 yillarda
baslayan goglerin etkisi ve plastik sanayinin gelismesine bagli olarak gerilemistir. Bu
sebeplerden dolay1 Akkdy ¢omlekgiliginin yasatilmasi ve bu alanda istihdam saglanmasi

amaciyla gesitli girisim ve projeler yapilmstir.

Ik kez 2000’1li yillarin baslarinda kdyde bulunan atil durumdaki ilkdgretim okuluna
Canakkale Seramik fabrikalarmin destegiyle atdlye kurularak bu degerli iiretimin
devamlilig1 saglanmak istenmistir. Egitim amaciyla kullanilmayan ilkdgretim okulunun
bir binasina g¢anak-¢omlek iiretim malzemeleri tedarik edilerek atdlye kurulmustur.
Atolyede tiretim icin gerekli olan iki adet elektrikli torna ve diger gerekli aletlerin temini
saglanmistir. Okulun bahgesine de iki adet odunlu firin insa edilmistir. Teknik
donanimlar1 saglanan atdlyede ¢omlekcilik geleneginin siirdiiriilebilirliginin saglanmasi

icin ise Emine Tiirker’den destek alinmistir.

Gorsel 137: Atdlyenin Kuruldugu Akkdy Ilkdgretim Okulu ve insa Edilen Odunlu Firin
Kaynak: (Tuncer Danabas, 2010, s. 76-77)

Baslangicta kdyde ¢omlekcilik sanatinin yasatilmasi ve bu alanda istthdam saglanmasi
amaciyla baslatilan bu girisim; baz1 teknik olanaksizliklar, pisirimde yasanan
olumsuzluklar, geleneksel formlara benzemeyen {irlinlerin {retilmesi ve satis
pazarlamada yasanan sorunlarla birlikte basarisizlikla sonuglanmistir. 2022 yilinda

Akkoy’e yapilan ziyarette ise sorunlara ¢6ziim onerileri getirilecek bir ¢alisma olmadigi
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gibi mevcutta olan odunlu firinlarinda yikilarak Akkody ¢omlekgiliginin canlandirilmasi

adina yapilan bu girisimden hi¢bir iz kalmadig1 gézlemlenmistir.

2016 yilmma gelindiginde ise Ezine Halk Egitim Merkezi SODAM? projesi kapsaminda
Akkoy ¢omlekeiliginin yasatilmast ve bu alanda istihdam saglanmasi amaciyla kurs
acilmistir. Akkdy Comlekeiliginin son temsilcileri Emine Tiirker ve Saadet Metin usta

Ogretici olarak katilim saglamistir. Projenin igerigini asagidaki maddeler olusturmaktadir;

» “Kurslarin agilmasi ve kurs programlarinin olusturulmasi,

» Usta-cirak iligkisi ile bu sanatin yeni nesillere aktarilmasi,

« Uretilecek iiriinlerin belirlenmesi,

* Geleneksel tirtinlerin toplanmasi,

* Geleneksel {irlinlerin yeniden iiretimi,

* Geleneksel iiriinlerden yola ¢ikarak yeni iiriinlerin tasarimi, giincel kullanim igin
yeniden yorumlama ve iiriin ¢esitliligi,

* Ziyaretgiler i¢in hediyelik esya ve ani {iriinleri tasarimi, iiretimi ve satis yerleri,

« Uretim agamalar1 ve Akkdy Comlekgiliginin anlatildig1 belgesel ¢ekimlerinin ve
tanitim filmlerinin yapilmasi,

* Arsiv olusturulmasi( Bu giline kadar yazilmig makale, aragtirma vs. yazil
materyallerin toplanmasi),

« flge Miizesi; Geleneksel firmin ve temsili atdlyenin miize anlayisiyla sergilenmek
iizere insas1. Sergi alanlari, toplanti ve bilgilendirme salonlar1, envanter kayitlari ve

yayinlardan olusan bir kiitiiphane olusturulmasi” (Ezine Kaymakanligi, 2015).

Proje kapsamindan yukarida ki maddeler tek tek yapilarak icraata gegilmistir. Emine
Tiirker ve Saadet Metin usta 0gretici olarak 3 yil gorev almiglardir. Geleneksel firmin ve
temsili atdlyenin miize anlayisiyla sergilenmek iizere insast yapilmustir. Akkoy
Comlekgiliginin anlatildig: el kitapgig1 hazirlanmistir. Projenin gelisimi ve uygulanmasi
istenilen dogrultuda ilerlemistir. Ancak baslangicta 6rnek bir proje ¢alismasi olarak
devam etse de geleneksel {iretimi modernlestirme, iiriin ¢esitliliginin farklilagmasi, usta
bilgeliginin iiretim siireclerinde 1yi degerlendirilmemesi ve ustalarla sosyal iligkilerinde
sorunlar yasayan yoneticilerle birlikte bu projede kismen de olsa basarisizlikla

sonuglanmuistir.

5 SODAM: Ezine Sosyal Dayanisma ve Yardimlasma Vakfi
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. o
AADET METIN

Gorsel 138: SODEM Proje Kapsaminda Usta Ogretici Olarak Calisan Emine Tiirker ve

Saadet Metin’in Yerel Gazetede Yer Alan Roportajlar
Kaynak: (S.Metin, kisisel iletisim, 19 Ekim 2022)

3.2. Canakkale Seramiklerinin Korunmasi ve Siirdiiriilebilirligi

Canakkale ilinde, seramik sanat1 250 y1llik koklii bir tarihe sahip olmakla birlikte 1990’11
yillarin sonunda endiistrinin etkileriyle gelisen sehirde ¢camur temini, pazarlamasi gibi
onemli sorunlar sebebiyle bu degerli iiretim bitmesine neden olmustur. Bunun iizerine
2010 yilinda GMKA?® ve Canakkale Belediyesi’nin katkilariyla “Canakkale Seramigi Ani

Esya ve Uretim Merkezi” kurulmustur.

Gorsel 139: Canakkale Seramigi An1 Esya ve Uretim Merkezi’nin Oniinden Bir
Gorliniim
Kaynak: https://www.canakkale.bel.tr/tr/sayfa/1137-kulturel-ve-sosyal-mekanlar/1297-canakkale-
seramigi-ani-esya-ve-uretim-merkezi#gallery-15 (Erisim Tarihi 30/09/2022)

Kurulusun en 6nemli unsurlari arasinda; Canakkale seramiginin yeniden il ekonomisine
kazandirilmasi, kaybolmaya yiiz tutmus bu degerin yeniden canlandirilmasi, kiiltiirel bir

deger olan Canakkale seramiginin kendine 6zgii 6zelliklerinin korunmasi, yasamakta olan

® GMKA: Giiney Marmara Kalkinma Ajansi
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seramik ustalarmin bilgi ve becerilerinden yararlanilmasi ve bu alanda istihdam

saglanmasi yer almaktadir.

Kurulus tarihinden itibaren 8 yil boyunca usta dgreticilik yapan Ismail Biitiin Usta,
glinlimiizde maalesef yasinin verdigi 6zel nedenlerden dolayr Canakkale Seramigi Ani
Esya ve Uretim Merkezi’'nde ¢alismaya devam etmemektedir. Ismail Biitiin Usta’nin
yetistirdigi ya da tiniversitelerin ilgili alanlarindan gelen sanatkarlarin iiretim merkezinde

caligmalarina devam ettigi bilinmektedir.

Gorsel 140: Canakkale Seramigi An1 Esya ve Uretim Merkezi’nde Ismail Biitiin
Kaynak: https://www.canakkale.bel.tr/tr/sayfa/1137-kulturel-ve-sosyal-mekanlar/1297-canakkale-
seramigi-ani-esya-ve-uretim-merkezi#gallery-12 (Erisim Tarihi 30/09/2022)

2013 yilinda ise Canakkale Belediyesi’nin katkilariyla Eski Er Hamami Seramik
Miizesi’ne doniistliriilmiistiir. Canakkale Seramiklerinin 6neminin ve kiiltiir bilgisinin
geng nesillere aktarilmasi hedeflemistir. Miizede Canakkale Seramiklerinin ve tiretim

merkezinde giiniimiizde tekrar iiretilen birebir benzer formlar da yer almaktadir.

Gorsel 141: Canakkale Seramigi An1 ve Esya Uretim Merkezi’nde Uretilen Formlar
Kaynak: https://www.canakkale.bel.tr/tr/sayfa/1137-kulturel-ve-sosyal-mekanlar/1297-canakkale-
seramigi-ani-esya-ve-uretim-merkezi#gallery-6 (Erisim Tarihi 30/09/2022)
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https://www.canakkale.bel.tr/tr/sayfa/1137-kulturel-ve-sosyal-mekanlar/1297-canakkale-seramigi-ani-esya-ve-uretim-merkezi#gallery-6

3.3. Kimk Coémlekg¢iliginin Korunmasi ve Siirdiiriilebilirligi

Bilecik ili Pazaryeri ilgesine bagli Kinik Koyti, 150 yillik ¢omlekgilik gegmisiyle birlikte
giiniimiizde varligini siirdiiren nadir tiretim merkezlerinden birisidir. Bu degerli iiretimin
korunmasi1 ve siirdiiriilebildiginin saglanmasi amaciyla bazi girisimler yapilmis ve
yapilmaya devam etmektedir. Geleneksel el sanatlarinin degisik is kollarindan
akademisyenler, sanatcilar ve bolgedeki ustalar Kinik ¢dmlekgiligin geleneksellesmesine
katkida bulunmak amaciyla bir¢ok ¢alismaya katilim saglamislardir. Ayrica bolgede
Universitelerin Giizel Sanatlar Fakiilteleri'nde okuyan dgrencileri igin yaz staji niteliginde

"Comlekeilik Egitimi" diizenlenmektedir.

2018 yilinda Bilecik Valiligi ve BEBKA” isbirligi ile Kinik Kdyiinde “Kirsalda Tasarim”
etkinligi diizenlenmistir. Etkinligin temel amaglar1 arasinda Kinik Comlekgiliginin
stirdiriilebilirliginin saglanmasi, geleneksel ¢omlekgiligin modern sanatla birleserek
form gesitliliginin artmasi1 ve kiiltiir ekonomisi boyutunda 6n plana ¢ikarilmasi yer
almaktadir. Bu dogrultuda etkinlik 6ncesinde {ilkenin farkli sehirlerindeki iiniversitelerin
ilgili alanlarindan gelen akademisyenler, 6grenciler ve bolgenin ¢omlek ustalari olmak
lizere toplamda 19 kisi geleneksel {iretimi farkli tasarimlarda bulusturmak tizere bir araya
gelmislerdir. Etkinlik i¢in bir araya gelen bu topluluk bes farkli atdlyede 4 giin boyunca

calisarak birbirinden degerli liretimler ortaya koymuslardir.

Gorsel 142: Kirsalda Tasarim Etkinligi Ekibi ve Etkinlik Kapsaminda Kinik Koyt niin

Girigine Yapilan Tabela
Kaynak: (BEBKA, 2018, s. 10-12)

" BEBKA: Bursa Eskisehir Bilecik Kalkinma Ajansi
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Tiim bu c¢alismalarin sonucunda Kinik kdyiinde 11-12 Agustos 2018 tarihleri arasinda
halka acik ¢comlek performanslari, tornalarda ¢comlek yapma etkinlikleri, sergiler ve farkli

atolye deneyimleri ile “Kirsalda Tasarim” etkinligi gerceklesmistir.

Gorsel 143: “Kirsalda Tasarim” Etkinligi Alani
Kaynak: (BEBKA, 2018, s. 27)

Gorsel 144: Etkinlikten Kareler
Kaynak: (BEBKA, 2018, s. 28-29-33)

Kinik Comlekgiliginin tanitilmasi amagli farkli tarihlerde BEBKA isbirligi ile doga
yuriiylsleri, atolye calismalari, sergiler ve fuarlara katilim vb. gibi birgok farkli

caligmalar da yiirtitiilmistiir.

BiLECIK VALILIGj
KINIK KOY

Gorsel 145: Kinik Comlekgiligini Tanitmak Amaciyla Bazi Fuarlarda Kurulan Stantlar
Kaynak: (Meke, 2019, s. 50-52)
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Tiim bu ¢alismalar haricinde Kinik Comlekgiliginin korunmast ve siirdiiriilebilirligi
cergevesinde yerel yoOnetimler, liniversiteler ve cesitli kuruluslar araciligiyla farkli

tarihlerde projeler de yiirtitiilmiistiir.

2022 yilinda Kinik Kdyiine yapilan ziyarette “Yasayan Insan Hazineleri” ddiiliine sahip
Salim Yasar Usta’nin Kinik Comlekgiligi adina belediyelerin, yaygin ve orgiin egitim
kurumlarinin diizenledigi festivallere ve tiim etkinliklere usta dgretici olarak aktif bir

sekilde katilim saglamaya devam ettigi bilgisine ulasilmistir.
3.4. Sindirg1 Comlekgiliginin Korunmasi ve Siirdiiriilebilirligi

Balikesir’e bagli Sindirg: ilgesinde, 35 yil dnce bolgeden tamamen kaybolmus olan
¢omlekgilik sanatinin yasatilmasi ve bu alanda istihdam saglanmasi amaciyla 2017
yilinda “Bilge Seramik ve Sanat Merkezi/Comlek Testi Atdlyesi” isimli sosyal

girisimcilik projesi olarak gerceklestirilmistir.

Gorsel 146: Bilge Seramik Ve Sanat Merkezi/Comlek Testi Atolyesi
Kaynak: (Cetin & Cetin, 2018, s. 234)

Proje koordinatérii Muhammet Asil CETIN tarafindan 2015 yilinda Bilge Nesil Genglik
Bilisim Sanat ve Turizm Dernegi kurulmustur. Dernek, siirdiiriilebilir kalkinma amaglari
lizerine ¢aligmalar yiiritmektedir. Bolgede yapilan arastirmalar kapsaminda 35 yil 6nce
ekonomik ve sosyal sebeplerden dolayr tamamen kaybolan ilkel ¢omlekgilik sanatinin,
sosyal girisimci gengler tarafindan gelecege aktarilmasi i¢in proje hazirlanmigtir.
Dernegin biinyesinde hazirlanan “Ureten Kadin Kazanan Sindirg:” adli proje Avustralya
Biiyiik Flciligine Dogrudan Yardim Programi(DAP)’na gonderilmistir. Avustralya
Biiyiik Elgiligi Dogrudan Yardim Programi(DAP) projeyi kabul etmis ve finansman
destegi saglamistir. Takiben Bilge Seramik ve Sanat Merkezi/Comlek Testi Atolyesi’nin

kurulumu i¢in Sindirg1 Belediyesi tarafindan mekan destegi saglanmistir. Sindirgi’nin son
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comlekei ustast olan 82 yasindaki Bardak¢i Yalgin Akkaya tarafindan da egitim destegi
alinmigtir. 2017 yilinda “Ureten Kadin Kazanan Sindirgi” adli projeyi uygulamak igin
ISKUR destekli kurs agilmustir. Kursa 22 kadin katilim saglamis ve ¢omlekgilik egitimi

almustir.

BIR SOSYALGisiM

82 YASINDAKI USTANIN 78 YILLIK SANAT HAYATINDAKI ILK GIRAGI %
Kadim killtiir Toprak sanati 82 yagindaki Yalgin Usta'dan K
marifetli kadmnlarin ellerine gecti. Bilge

mmmmmmmwmnma
sanabn arh i Doyt agan i sy g proes

Gorsel 147: “Ureten Kadin Kazanan Sindirg1” Projesi Kapsaminda Verilen Comlek
Egitimi
Kaynak: https://sindirgida.com/toprak-sanatinda-emek-ve-azim-ile-bir-basarinin-hikayesi/ (Erisim Tarihi
24/09/2021)

2019 yilinda ise Avrupa Birligi ve Avustralya Biiyiikelgiligi destekleriyle “Bilge Nesiller
I¢in Lider Cocuklar” baslikli ikinci proje hayata gegirilmistir. Bu proje kapsaminda
anaokulu 6grencileri geleneksel ¢omlekgilikle tanistirilmig, liretim asamalar1 6gretilerek
kiiltiirel degerleri tanimalarina olanak saglanmistir. Yalgin Akkaya usta ve ¢iragi Nefise

Kadioglu’nun katkilariyla yiiz anaokulu 6grencisine ¢omlekgilik egitimi verilmistir.

|
” \
-1 e =

Gorsel 148: “Bilge Nesiller i¢in Lider Cocuklar” Projesi Kapsaminda Verilen Comlek
Egitimi
Kaynak: https://sindirgida.com/minikleri-comlek-ve-seramik-sanatiyla-bulusturuyoruz/ (Erisim Tarihi
24/09/2021)
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Sosyal girisim projesi olarak kurulan Bilge Seramik ve Sanat Merkezi/Comlek Testi
Atolyesi 2017 yilindan gilinlimiize kadar varligini siirdiirmiis ve gelismistir. Proje
koordinatorii Muhammet Asil Cetin, sindirgi ¢dmlekeiliginin son temsilcisi olan Yal¢in
Akkaya ustadan egitim alarak yoreden elde edilen kil ile elektrikli torna iizerinde
bigimlendirilmis formlar iiretmektedir. Ayrica ISKUR destekli kurslar agilarak alanda
istthdam saglanmakta ve genclerin vasitasiyla formlar iiretilmektedir. Atdlyede tiretilen
formlar arasinda Sindirg: yoresine ait ganak-testi iiretimi ve gliniimiize sartlarina uygun
tasarlanmis dekoratif formlar yer almaktadir. Uretilen formlara Sindirgi’ya 6zgii olan
3000 yillik kiiltiir olan yagcibedir halisinin motifleri ile dekor yapilmaktadir. Bu sayede
hem ¢omlekgilik hem de yagceibedir kiiltiirli yasatilmak istenmistir. Satisa sunulan formlar

ilceye gelen ziyaretgilere satilarak Sindirgi'nin tanitimi yapilmaktadir.

Gorsel 149: Atdlyede Uretilen Formlar
Kaynak: (Muhammed Cetin Kisisel Arsivi, 2022)

Bilge Seramik ve Sanat Merkezi/Comlek Testi Atdlyesi’nde iiriin pazarlanmasi, hobi
hizmetleri, festivallere katilim ve ¢evre illerde bulunan okullardaki 6grencilere birebir
comlek aktivitesi sunmaktadir. Bu sayede bolgede ¢omlekeiligin siirdiiriilebilirligi
saglanmistir. Tirkiye'de ¢comlekeilik sanatinin yasatilmasi ve devamliliginin saglanmasi
adina Ornek bir sosyal girisim c¢alismasi olmustur. Bununla beraber Avustralya

Biiytikel¢iligi ve Avrupa Birligi tarafindan 2 kez odiillendirilmistir.
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Gorsel 150: Susurluk Festivali ve Antalya Yoriik Tiirkmen Festivalinde Kurulan

Stantlar
Kaynak: (Muhammed Cetin Kisisel Arsivi, 2022)
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SONUC

Comlekgilik, diinyanin dort bir yaninda ytlizyillardir devam etmektedir. Bu degerli liretim
Anadolu’da da Neolitik ¢agdan giliniimilize kadar ¢esitli yontemlerle {iretilmeye devam
etmistir. Tez arastirmasi kapsaminda, Marmara Bolgesinde, giiniimiizde liretime devam
eden 7 merkez ve iiretimin bittigi 6 merkez olmak iizere toplam 13 merkez oldugu tespit
edilmistir. Bu merkezlerden 8 tanesinde alan arastirmasi ve 3 tanesinde yasamakta olan

¢omlekei ustalari ile telefon goriismeleri yapilarak gergeklestirilmistir.

Bolgedeki iiretim merkezleri, Balikesir, Bilecik, Bursa, Canakkale, Istanbul, Kirklareli,
Sakarya ve Tekirdag illerinden olugsmaktadir. Giinlimiizde iiretim yapmaya devam eden
merkezler Balikesir/ivrindi(Kayapa Mahallesi), Bilecik/Pazaryeri(Kimk Koyii),
Bursa/iznik, Bursa/Mustafakemalpasa, Canakkale/Can(Yuvalar Koyii),
Istanbul/Beykoz(Goksu Mahallesi), Kirklareli/Merkez(Asilbeyli Kyii)’diir. Giiniimiizde
tretimin  bittigi merkezler Balikesir/Sindirgi, Canakkale/Merkez ve Eceabat,
Canakkale/Ezine(Akkoy), Sakarya/Adapazari(Dagdibi Mabhallesi),
Tekirdag/Sarkoy(Hoskdy) diir.

Asilbeyli kéyl

Goksu Mah.

Tek/l?te 3 (ﬁ nilsunbul L /\f

Karasu

2 auad
~ Yaiov
o Blleclk Kinik Kyl
Canakgilar Sk.
Balikesir 18
y 4 2 \/7_ Iznik
£ Kayapa Mah. \/
> Mustafakemalpasa Isaretier
Yuvalar Kéyu
Sindirgi . Uretimin Devam Ettigi Merkezler

B Oretimin 1-3 Gémlekei ile Devam
Ettigi Merkezler

A Uretimi Sona Ermis Merkezler

Harita 1: Giiniimiizde Marmara Bélgesi’'nde Bulunan Uretim Merkezleri ve Durumu
Kaynak: Yazar tarafindan olusturulmustur.
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Yapilan arastirmalar dogrultusunda, ¢émlekgilik merkezlerinde tiretim yapan ustalarin bir
kisminin Bulgaristan, Yunanistan gibi iilkelerden vaktiyle gd¢cen muhacirlerden olustugu
diger kisminin ise I¢ Anadolu’dan gogen Tiirklerden olustugu anlasilmistir. Yerlesim
bolgelerinde konuda yetkin kisilerle yapilan réportajlarda genellikle iiretimlerin baglangig
tarihi bilinmemekle birlikte ¢omlekgilik sanatini bilerek bolgeye geldikleri ve uzun yillar
bu tiretimi stirdiirdiikleri goriilmiistiir. Comlekgilik zanaatinin aile yaninda babadan/ogula
aktarilarak ya da bu ugrasin icra edildigi yorede yasayan bireyler tarafindan 6grenildigi
tespit edilmistir. 13 ¢omlek iiretim merkezinde cinsiyet dagilimlart ise iki merkez
haricinde (Yuvalar Comlekgiligi, Akkoy Comlekeiligi) bu zanaatla erkek bireylerin daha
cok ugrastigi ortaya ¢ikmistir.

CiNSIYET DAGILIMI

M Erkek mKadin

Grafik 1: Marmara Bélgesi Coémlek Uretim Merkezlerinde Ustalarin Cinsiyet Dagilimi
Kaynak: Yazar tarafindan olusturulmustur.

Uretim merkezlerinde ayn1 kokenden gelen ¢omlekgilerin 1990’11 yillara kadar iiretimde
kullanilan arag-geregleri, bigimlendirme yontemleri ve flretilen formlar1 ¢ogunlukla
benzerlik gostermektedir. Comlekgeilik liretiminde ge¢misle giiniimiiz arasinda yontem
olarak belirgin fark olmasa da giinlimiiz sartlarina uygun olarak kullanilan arac-geregler
de degisiklikler goriilmektedir. Ayrica formlarda giiniimiiz ihtiyaglar1 ve istekleri
dogrultusunda farklilasma s6z konusudur. Ustalarin trettikleri form gesidini belirleyen
en onemli faktorlerin, islevsel olma ve yiiksek talep gérme oldugu gézlemlenmistir.
Giiniimiizde degisen iiriin ¢esitliligi de bu goriisii desteklemektedir. Lakin {iretime devam
eden merkezlerden biri olan Yuvalar Comlekgiliginde iiretim siirecinde ve formlarda
gecmisten giinlimiize higbir degisiklik goriilmemektedir. Kayapa Comlekeiligi, Kirklareli
Comlekgiligi ve Mustafakemalpasa Comlekciliginde genel baglamda bakildiginda eski
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tiretim siirecinde ki arag-gereclerde degisikliler s6z konusu iken, formlarin gegmisteki
tiretimin devami niteliginde oldugu, geleneksel baglarinin korunarak {iretimin devam
ettigi goriilmektedir. Uretime devam eden diger 3 merkezde ise iiretim siireci ve
formlarda biiyiik degisikler s6z konusudur. Bu merkezlerde degisime ugrayan faktorler

tablo 8’de gosterilmistir.

Tablo 5: Uretime Devam Eden Merkezlerde Giiniimiizde Uretim Stirecindeki

Degisimler
Sekillendirme
Uretim Merkezi Arac-Gerecler Yontemi Uretilen Formlar
Yoresel Formlar
Dekoratif Formlar
Kayapa Ezici Vals Makinesi Elektrikli Torna
Siparis
Dogrultusunda Farkli
Formlar

Yoresel Formlar

Dekoratif Formlar
Karistirma, Tambur

. Elek, Filtre Pres, Elektrikli Torna Siparis
Iznik -
i Dogrultusunda Farkli
Ezici Vals ve Vakum Sablon Torna
Pres Makinesi Formlar
Fincan, bardak, kase
vb.
Yoresel Formlar
Dekoratif Formlar
Mustafakemalpasa Ezici Vals Elektrikli Torna
Siparis
Dogrultusunda Farkli
Formlar
Karigtirma, Elektrikli Torna Yoresel Formlar
Kimk Titresimli Elek, o ]
Hidrolik Pres Dekoratif Formlar

Filtre Pres, Ezici
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Vals ve Vakum Pres Siparis
Makinesi Dogrultusunda Farkli
Formlar

Fincan, bardak, kase

vb.

Yoresel Formlar

Dekoratif Formlar
Karistirma, Filtre

Gok Pres, Ezici Vals ve Elektrikli Torna Siparig
OKSU -

Dogrultusunda Farkli
Vakum Pres Hidrolik Pres g

Makinesi Formlar

Fincan, bardak, kase

vb.

Yoresel Formlar

Kirklareli Ezici Vals Elektrikli Torna Siparis
Dogrultusunda Farkli

Formlar

Kaynak: Yazar tarafindan olusturulmustur.

Marmara Bolgesinde iiretimin devam ettigi ¢ogu ¢omlekgilik merkezinin teknolojik
gelisime bagh olarak 21.ylizyilin istek ve ihtiyaglarina gore formlarmi gesitlendirdigi
goriilmektedir. Formlarda ki bu degisimler iiretimin devamlilig1 agisindan da yapildig:
gozlemlenmistir. Geleneksel tiretimin disinda da gilinlimiiz istek ve ihtiyaclarina gore
daha ¢ok iiretim yapan Kinik Cémlekeiligi, Goksu Comlekgiligi ve Iznik Comlekgiligi
iiretimin en yaygin bicimde yapildigi merkezlerdir. Bunun baslica sebebi, bulunduklari
bolge ve c¢evre illerin yeme-igme Kkiiltlirline uyum saglayarak form cesitliligini
arttirmalaridir. Bolgede yer alan gevre il ve ilgelerin yami sira yurtdisina da satisa
sunulmaktadir. Cevre bolgelerde azalan ya da biten iiretimler bu merkezlerde yapilan
comlekgiligin daha ¢ok ilerlemesine ve giliniimiiz istek ve ihtiyaclar1 dogrultusunda
formlar tiretilmesi de bu merkezlerin liretiminin giinden giine artmasina neden olmustur.
Ornegin Iznik Cémlekgiligi, giiniimiizde popiiler olan testi kirma adeti i¢in daha ¢ok kina

testisi liretimi yapmakta, Goksu Comlekciligi ise son donemlerde artan kahve igme
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kiiltiriine bagl olarak daha ¢ok fincan ve bardak iiretimi yapmaktadir. Bu merkezlerden
Kinik ve Iznik Cémlekgiligi Tiirkiye’nin dért bir yanma iiriinlerini satisa sunmaktadir.
Uretime devam eden Kayapa, Mustafakemalpasa ve Kirklareli Cdmlekgiliginde daha ¢ok
geleneksel formlarin iiretimi agrilikta olsa da istek ve talep dogrultusunda bu merkezlerde
yeni formlar iiretmeye baslamistir. Bu iic merkezden Kayapa Comlekgiliginde iiretim
daha yaygin iken Mustafakemalpasa Comlekg¢iliginde tiretim durma asamasina geldigi
gozlemlenmistir. Kayapa ve Kirklareli Comlekgiliginde testi, giive¢ gibi geleneksel
formlar giiniimiizde agirlikli olarak iiretilmekte ve gevre il-ilgelere satisa sunulmaktadir.
Mustafakemalpasa c¢omlekgiliginde ise iiretime devam eden tek ustanin siparis
dogrultusunda iiretim yaptig1 ve yine bu merkezde olan diger atdlyenin ise ¢evre illerden
alinan ya da atdlyede eskiden iiretilen formlar: satiga sundugu goriilmiistiir. Uretimin
yoredeki kadinlar tarafindan yapildigi Yuvalar Comlekgiliginde tamamen geleneksel
tiretimin devam ettigi ve bu formlarin gevre kdylere satisa sunuldugu anlasilmistir. Bilge
Seramik ve Sanat Merkezi/Comlek Testi Atdlyesi ve yorede ki son usta ile tekrar
canlandirilan Sindirg1 Comlekgiliginde ise geleneksel formlarin bolgeye 6zgii yager bedir
halis1 motifleri ile yeniden tasarlanarak iretildigi ve cevre illere satisa sunuldugu
gozlemlenmistir. Tiim bu bilgiler dogrultusunda Marmara Boélgesi Comlekgilik
Merkezlerinde ¢anak, ¢omlek, giiveg, testi, ibrik, saksi, kumbara, vazo ve darbuka gibi
formlar gegmisten giliniimiize agirlikli olarak iiretilen formlar oldugu, bunlarin yani sira

yeni formlarin da tiretildigi de tespit edilmistir.
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Asilbeyli kdyl
Goksu Mah.
o { Iznik Y
’ Yuvalar Kéyil / .
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77 |
Sindirgs : P

Harita 2: Giiniimiizde Uretime Devam Eden Merkezlerde Baslica Uretilen Formlar
Kaynak: Yazar tarafindan olusturulmustur.

Yapilan arastirmalarda, mevcut iretimin 1960-70’li yillardan itibaren giinden giine
azaldigi, son yillarda ise ¢ok daha fazla gerileyerek birgok yerlesim bolgesinde yok
oldugu tespit edilmistir. Genel baglamda bakildiginda bu kadim kiiltiirlin gerilemesinde
birgok faktor etkili olsa da basta ekonomik kaygilar yer almaktadir. Bundan kaynakli
olarak yeni nesiller bu meslege sicak bakmamakta ve ustalarin sayisit glin gectikce
azalmaktadir. Diger en 6nemli faktorler ise topraktan yapilmis kaplarin yerini emaye,
plastik vb. tirinlerin almasi1 ve gelisen teknolojiyle birlikte soguk tutma, koruma vb.
ozellikleri ile kullanilan testi ve kiiplerin yerini buzdolaplarinin almasi1 arz talep

dengesinde ve iiretimde gerilemeye yol agmustir.

Tim bunlarin yani sira de8isen ekosistem, egitim diizeyi ve son donemlerde yasanan
saglik sorunlariyla baglantili olarak insanlarin tercihlerinde dogaya ve dogal olana dogru
egilimin arttig1 da bilinmektedir. Bu egilim ve tercihlerin artmasi ¢dmlekgilige ragbetin

de artmasimi saglamistir. Ancak bu kadim kiiltiiriin devamliligini saglamak amaciyla
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gerekli onlemler alinmadig: siirece tiim bunlar gecici bir siire daha ayakta kalmasini

saglayacaktir.

Bolgede ki ¢omlekciligin korunmasi ve siirdiiriilebilirliginin saglanmasi igin yiiriitiilen
projeler bu kadim kiiltlir agisindan 6nemli bir firsat sunmaktadir. Somut olmayan kiiltiirel
miraslarimizdan biri olan ¢omlekgiligi yasatmak ve gelecek kusaklara aktarmak igin
koruma ve siirdiirebilirlik kapsaminda ¢aligmalara ihtiya¢ duyulmaktadir. Bu kapsamda
geleneksel ¢omlek tiretimi ile ilgili tiim deneyimi ve gelenekleri oldugu sekilde aktararak
stireci ve alanlar1 korumak 6n planda olmalidir. Bunun i¢in geleneksel iiretim yapan
comlek ustalarmin istek ve ihtiyaclari oncelik teskil etmeli ve onlarla birlikte yol
alinmalidir. Koruma kapsaminda yapilan ¢aligsmalar ¢omlekg¢iligi baglamindan koparip,
farkl firsat¢1 girisimlere doniismemelidir. Comlekgiligin ¢evresel siirdiiriilebilirligine
zarar vermeden, gelenekselden koparilmadan yeni alternatiflerle korunmasi ve
kalkinmas1 saglanabilir. Tiirkiye’de geleneksel c¢omlekeiligi kalkindirmaya yonelik
yapilacak olan ¢aligsmalar i¢in merkezi bir otoriteye ve devlet destegi ve denetimine
ithtiya¢ vardir. Ulusal ve yerel kurumlarin tek ¢at1 altinda toplanarak bu dogrultuda bir
sistem gelistirmesi gerekmektedir. Aksi halde sayisi1 giin gegtikce azalan bu degerli liretim
sadece akademik arastirmalarla sinirli kalacaktir. Comlekgilik tiretiminin stirdiiriilmesi,
kiiltiirel ve sanatsal degerlerimizin korunmasi, yoresel ve ulusal ekonomik katkilarinin
artarak devam etmesi istegiyle gerceklestirilmis bu tez ¢alismasinin bu amacla yapilacak

her caligmaya kaynaklik etmesi ve fayda saglamasi umut edilmektedir.
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EK

Ek 1: Marmara Bélgesi Comlekci Ustalar1 Ozgecmis

AHMET TOSUN

oY ARTH E ER ESl FOF KAC ASINDA
BRUACRE Al C cCHR1 CalLbcbE Lo o W L)
- ST ET e o
B/ - IE &
DASLALLLDL C aU

1951, Ivrindi(Kayapa)/ Balikesir

16 yagindan itibaren bagladig bu meslege aralksiz
glarsk 55 yildir devam etmektedir. Son yillarda
gomlekgiligin yok olma durumune kargi elinden
Tlkokul Mezunu geldigi kadarnyla miicadele etmektedir. Kayaps
comlekeiligini tanitmak igin reami ya da dzel
kuruluglarin dizenledigi her tiirlii etkinlige katthm
saglamaktadir.

Ailesinin meslekle olan bagi, Kayapa
Gomlekciliginden gelmektedir.

Meslegi babasi Hasan Hiseyin Tosun'dan =
agrenmigtir.

ivrindi Belediyesi Halk Egitim Merkezinin diizenledigi
bazi sergilere usta 6gretici olarak katilmigtir. Ayrica
belediyelerin, yaygin ve drgiin egitim kurumlarimn
diizenledigi festivallere ve tiim etkinliklere seyyar
tornasiyls birlikte dgretici olarak katihim

Yaklagik olarak 55 yildir bu meslegi
saglamaktadir.

yapmaktadir.

Kayapa, 10770 Ivrindi/Balkesir
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1937, Sindirg)/ Balikesir

Ailesinin meslekle olan bagy, Konya/ Sille
Gomlekciliginden gelmektedir.

Meszlegi dedesi Hasan Akkayali'dan
Gfrenmigtir.

Yaklagik olarak 40 yil bu meslegi devam
etmig ama ekonomik sebeplerden dolay 35
il Gnce birakrmigtir. 2017 yilinda Bilge
Seramik ve Sanat merkezi aracigryla
gunumuzde meslegine devam etmektedir.

7iININ ADI:
L1 " AL,

REK

Bardakhane(eski Gretim merkezi adi)

ZININ

si

RK

Camikebir Mah., Bardakhane Cd. 10330
Sindirg/ Balikesir (eski Giretim merkezinin
adresi)
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N AKKAYALI
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3-5 yaglarinda dedesinden dgrenmeye bagladi@ bu
meszledi uzun yillar yapmigtir. Ancak meslegi
ddnemin ekonomik garthlanindan dolay) birskmsak
zorunda kalmigtir. Meslegin agirhdindan ve giliniimiiz
gartlarindan dolay cimlekgilik mesledini gocuklaring
aktarsmamigtir. Tezgdhlanm Ivrindi/Kayspa'daki
uetalara ssttifini, berdekhanede(stdlye) dretim igin
kullandidi arag-gereglerin tamamim da bagks
uetalara satarek giinlimiizde elinde higbir Gretim
malzemesi kalmadign bildirmektedir. Yalgin Akkayah
Usta'min bardakhanede Grettigi higbir Griin kendi
evinde bile bulunmamaktadir. Simdi tiim
malzemelerini sattidi igin pigman eldugunu ifade
etmektedir. Yalgin Akkaysh Usta, her sene hali
feetivaline gagnildigini, Gretim igin eskiden kullandig
arag-gereglerinin almasimin daha iyi olacagm gimdi
hepeini aradiim ifade etmektedir. Cdmlekeiligi
biraktiktan sonra geginebilmek igin tavukguluk
meszledine devam ederek emekli almugtur. Bilge
Sanat ve Seramik Merkezinin projesi ile 35 yil sonra
tekrar gomlekgilige geri ddnmisgtir.

2017 yilindan itibaren Bilge Seramik ve Sanat
Merkezi aracihiyla belediyelerin, yaygin ve drgiin
egitim kurumlarimin diizenledigi festivallere ve tim
etkinliklere usta Ggretici olarak katilim
saglamaktadir.



SALIM YASAR

1942, Pazaryeri/ Bilecik

Tikokul Mezunu

Ailesinin meslekle olan bags, Kinik
Gomlekciliginden gelmektedir.

Mezledi babasi Kadir Yasar'dan ogrenmisgtir.

Yaklagik olarak 67 wildir bu meslegi
yapmaktadir.

Sahi Gomlekgilik Salim Yagar

11000, Kimik/Pazaryeri/Bilecik
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13 yaglannds babasindan dgrenmeye bagladigi bu
meszledi 1969 yilina kadar Kimik Kdylnde, o yildan
itibaren 15 sene Almanya'ds bir fabrikada cahgarsk
yapmigtir. 1884 yillannda tekrar Kimik KSyiine
ddnmekte ve mesledine bir siire daha burads devam
etmektedir. 1982 de ise Vietnam's giderek 5wl
seramik egitmenligi yapmigtir. 1887'de tekrar Kimik
Kdyiine dinmekte olup bu tarihten glinimiize kadar
atdlyesinde ¢aligmalar siirdiirmektedir. Ayrica
belediyelerin, yaygin ve drgiin egitim kurumlarinin
diizenledigi festivallere ve tiim etkinliklere usts
dgretici alarak katihm saglamaktadir.

Salim Yagar'in katildig etkinliklerin ve aldi§i ddillerin
birkagi agedida verilmigtin;

« 2022 Pendik Belediyesi “Uluslararas 17.
Gelenekeel Sanatgilar Bulugmas™ Odiili,
2022 “Yagsysn Insan Hezineleri Gelecege
Aktarilan Mirasin Temsilcileri” Odiild,
2016 Saeffet Seker Ortzokulu 4006 Tibitak Projesi
Sergisi Katihma,
2013 Ipbes-2 Genel Kurulu Ve Paralel Etki
Katilimca,
2007 Istanbul Altn Eller Fuar Katiime: ve Altin
Eller Dermek Kurucusu,
2004 Izmir Uluslararas: Fuan Katiimei,
2002 Antalys Hediyelik Esya Fuan Kaulimci,
1982-1997 Vietnam Seramik Egitmenligi,
1869- 1884 Firnin Sorumlusuw, Statlishe Poreelen
Fabrikaei, Almanys-Berlin.
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HASAN YAMAN

1966, Istanbul

Universite Mezunu

Ailesinin meslekle olan bagi, Konya/Sille
Gomlekciliginden gelmektedir.

Meslegi babasi Ismail Yaman'dan
ogrenmigtir.

Yaklagik olarak 35 yildir bu meslegi

yapmaktadir.

Hasan Yaman Cakirca Comlekgilik

Gakirca, 16860, Iznik/Bursa
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Gok kiciik yaglarda babasindan grenmeye
bagladifi bu mesledi 1990 wilina kadar yapnus,
ekonomik sebeplerden dolay bir dénem
birakmistir.

1997 yillaninda tekrar mezslege geri dénmiigtiir.
Basglangicta Menemende caligmig, daha sonra
Istanbul*da kiiciik bir atilye acarak bir siire
burada liretime devam etmistir. 2000 yilinda
iznik’e gelerek babadan kalan eski atdlyenin
oldufu yere mize yapiimasiyla Iznik/Cakirca
*da bulunan bir araziye atolyesini kurmusgtur.
2001 yilindan giiniimize kadar Iznik'te
tiretimine devam etmektedir. Ilerleyen yillarda
islerin artmasindan kaynakl Iznik'te bulunan 3
farkh seramik tiretim merkezi daha acmistir.
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Yaklagik olarak 55-60 yildir bu meslegi
yapmaktadir.

Mustafakemalpasa ¢omlekcilik ismail Cagin
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Selimiye, 16500, Mustafakemalpaga/Bursa
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CAGIN
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ESLEGE KAG YASINDA
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Meslege cok kiictik yaglardan itibaren
babasinin yaninda baglamigtir. Emekli olana
kadar bilfiil meslegine icra etmigtir. Bir
ddnemde Almanya'ya meslegini

gelistirmek igin gitmis ve sonra tekrar
Mustafakemalpaga'ya dénerek meslegine
devam etmigtir. Emekli olduktan sonraki birkag
yil daha iiretimine devam eden usta son
yillarda ara ara Uretim yapmaktadir.
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Ailesinin meslekle olan bag, annesinin
babasindan gelmektedir. Bulgaristan’dan
Mustafakemalpaga'ya tiim lretim arag-
gerecglerini alarak gelen ve meslegini bu
ilcede icra eden Muharrem Tunc Usta, Tsmail
Gagin Usta’nin dedesidir. Dedesinin yaminda
kiiclik yaglarda meslegi 6grenen babasi
Mustafa Cagin 1963 yilinda kendi atdlyesini
acmistir. Babasi Mustafa Caguin Ustanin
yaminda meslegini Ggrenmistir.
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SAADET METIN

1945, Akkdy/Ezine

Ailesinin meslekle olan bagn, AkkGy
Gomlekgiliginden gelmektedir.

Meszlegi Akkoyli ustalan izleyerek kendi
gayretiyle drenmistir.

Yaklagik olarak 30-35 yildir bu meslegi
yaprmgtir.

Ozel bir adi bulunmamaktadir. Genel olarak
Akkoy Testiciler olarak gegmekteydi.

Akkby,17602, Ezine/Ganakkale
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17-18 yaglannda meslege baglamigtir. 15
yaginda evlendikten sonra esinin testi ticareti
yapmasi sayesinde bu meslekle icli digh
olmusgtur.

Evlenmeden tncede ailesinden bu meslekle
ugraganlar olmasina rajmen Saadet Metin'e
ogretilmemistir. Evlendikten sonra birkag yil
icerizinde yanlarinda giindelik cahgan ustalar
izleyerek kendi kendine Ggrenmistir. Ogrendigi
glinden itibaren 30 yil boyunca bu meslegi
yaprmgtir. O donemki rahatsizhgindan dolay 35
yil ance meslegi birakmak zorunda kalmgtir.
2016 yilinda ize Ezine SODEM tarafindan
gergeklegtirilen comlekgilik kurslarinda usta
ogretici olarak 3 vil daha meslegini icra
etmisgtir. Gunlimuzde caligmamaktadir.

Belediyelerin, yaygin ve drgin egitim
kurumlarimin duzenledigi kurslarda ogreticilik
yaprmgtir.
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1945, Yuvalar Kdyii/Can/Canakkale
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Yaklagik olarak 50 wildir bu meslegi
yapmaktadir.

Ozel bir adi bulunmamaktadir. Genel olarak
Yuvalar Gomlekeilik olarak gegmektedir.

17402, Yuvalar/Can/Canakkale
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Gok kiciik yaglarda meslegi 6grenmigtir.
Ancak evlendikten sonra liretim yapmaya

baglamigtir. Uretim yapmaya bagladigi giinden

itibaren bilfiil caligmistir. Glinlimiizde hala
liretim yapmaya devam etmektedir.

Ailesinin meslekle olan bag, Yuvalar
Gomlekgiliginden gelmektedir.

Meslegini annesi Hanife Kayan Usta'dan
ogrenmistir,

KATILDIGI ETKINLIKLER/
ODULLER:



iISMAIL BUTUN

1941, Canakkale/Merkez

Tlkokul Mezunu

Ailesinin meslekle olan baf, Canakkale
Seramik Ustalarindan gelmektedir.

Meslegi babasi Ahmet Butiun 'den
ogrenmisgtir.

Yaklagik olarak 60-65 wildir bu meslegi
yapmaktadir.

Sakizci Ahmet Seramikleri{eski Gretim
merkezinin adi)

Ganakcilar sok., Cevdet Paga, 17000
Merkez/Canakkale(eski tiretim merkezinin
adresi)
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Meelege 8 yasindan itibaren babzsinin

yaminda baglamigtir. Sakizer Ahmet Seramikleri
Atdlyesinde birgok usts gahgmaktadir. Bu ustalardan
biride Ahmet Bltlin Ustadir. Bu atdlyede babasimin
yaminda uzun yillar galigarak meslegi Ggrenmisgtir.
Cenzkkale'de geleneksel Gretim merkezinin
kapanmasiyla Ganzskkale Seramik Febrikalannds
caligmays baglamigtir. Uzun yillar fabrikalarda
gahgan Ismazil Biitiin Usta, son olarak Genskkale
Belediyesine bagh Ganakkale Seramikleri Am Egya
Uretim Merkezi'nde & yil deha Ganakkale seramikleri
dretimine devam etmigtir. Glinimiizde ise aruk
galigmamaktadir.

Belediyelerin, yaygin ve rgin egitim kurumlarimin
diizenledigi feativallere ve tiim etkinliklere usta
a@gretici olarak katthm saglamigtir. Geleneksel,
karma, bireysel olmek Gzere birgok sergiye
katilmigur. Aynica 2020 yihnda Ganakksle'de bulanan
bir parka iemi verilmigtir. Aldig ddillerin birkag
asagide verilmigtir;

« 2022 "COMU 'de Canskkale'nin Yagaysn Insan
Hazineleri Etkinligi” Ketilime Odili

« 2020 "Yagsysn Inasn Hezineleri Gelecege
Aktzrilan Mirzsin Temailcileri” Gdiili,

= 1882 "20.Troi= Festiveli Seramik Yangmas1”™ Onur
Odiilii,



RIFAT TOGAY

1950, Beykoz/istanbul.

Ailesinin meslekle olan bagy, Bulgaristan’dan
gelmektedir.

Meszlegini babasi Hasan Togay Usta'dan
agrenmigtir.

Yaklagik olarak 55-60 yildir bu meslegi
yapmaktadir.

Gomlekgi Hasan Usta Atglyesi

I_I;Eiksu, Goksu cd. No: 11/2, 34815, Beykoz/
Istanbul
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12-13 yaslarinda babasimn yaninda girak
olarak mesledini 6§renmeye baglamistir.
Meslegini ilerletmek igin Bulgaristan, Almanya,
Romanya ve dijer llkelerdeki comlekcileri
ziyaret etmistir. Gecmisgte babasinin da yaptign
gibi liniversite 8grencileri veya comlekgilikle
ugragan kigilerin gelip atolyelerinde kurs
almalanna olanak saglamaktadir. Gok kiiciik
yaglarda bagladign bu meslegi hala devam
ettirmektedir.

Belediyelerin, yaygin ve drgin egitim
kurumlarimin duzenledigi festivallere ve tim
etkinliklere usta ogretici olarak katihm
saglamaktadir.



Ek 2: Yoresel Terimler Sozliigii

Abdestlik: Bir testi boyutuna verilen addir(Akkoy Comlekgiligi).
Agn acik: Bir testi boyutuna verilen addir(Akkdy Comlekgiligi).

Aklemek: Sekillendirilmek tizere hazirlanan ¢amurun iginde kalan kiigiik pargalarin

temizlenmesine verilen addir(Akkoy Comlekeiligi).

Ak Toprak: Kaolin igeren beyaz renkli kile verilen addir(Akkdy Comlekgiligi,
Canakkale Seramikg¢iligi).

Alacali: Sekillendirilmis ¢camura astarla ile yapilan akitma dekorlarindan birine verilen

addir(Kinik Comlekgiligi).

Altihk: Basik kiiresel govdeli camurdan iiretilen tencerelerin bir boyutuna verilen

addir(Kirklareli Comlekgiligi).

As1 Boyasi: Demir oksit oran1 yliksek kirmizi kile verilen addir(Akkdy Comlekgiligi,
Kinik Comlekeiligi).

Badalanama: Akitma dekoruna verilen addir(Kinik Comlekgiligi).

Bakrag¢:  Yogurt koyulmak  iizere yapilmis olan  giliveglere  verilen
addir(Mustafakemalpasa Comlekgiligi).

Balikesir Isi: Bir testi boyutuna verilen addir(Kayapa Comlekgiligi).
Bal Kiipii: Bir kiip boyutuna verilen addir(Kinik Comlekgiligi).

Bardak: Bir testi boyutu ya da testiye verilen addir(Akkoy Comlekgiligi, Kayapa
Comlekeiligi, Sindirgt Comlekeiligi).

Bardaker: Comlek ustasina verilen addir(Sindirgt Comlekgiligi).
Bardakhane: Comlek atdlyesine verilen addir(Sindirgi Comlekgiligi).

Bayrak Dekoru: Sekillendirilmis ¢amura astarla ile yapilan akitma dekorlarindan birine

verilen addir(Kinik Comlekgiligi).

Beslik: Basik kiiresel govdeli ¢camurdan {iretilen tencerelerin bir boyutuna verilen
addir(Kirklareli Comlekgiligi).

Birli: Bir kiip boyutuna verilen addir(Goksu Comlekgiligi).
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Bocut: Bir testi boyutuna verilen addir(Akkoy Comlekgiligi).

Boduk: Bir testi boyutuna verilen addir(Kinik Comlekgiligi).

Bucuklu: Bir kiip boyutuna verilen addir(Sindirg1 Comlekgiligi).

Biiyiik Limon: Bir saks1 ya da bardagin boyutuna verilen addir(Goksu Comlekgiligi).
Caba: Giiveglere verilen addir(Goksu Comlekgiligi).

Cehennemlik: Odunlu firmin ateslik béliimiine verilen addir(iznik Cémlekgiligi).
Cimil: Sar1 renkli kile verilen addir(Adapazar1 Comlekgiligi).

Coptan: Bir testi boyutuna verilen addir( Kayapa Comlekgciligi, Sindirg1 Comlekeiligi).
Curali: Bir kiip boyutuna verilen addir (Iznik Comlekgiligi, Sindirgi Comlekgiligi).
Calg: Sekillendirmede kullanilan tahta aletlere verilen addir(Yuvalar Comlekgiligi).

Camur makinesi: Camur hazirlama siirecinde kullanilan makineye verilen addir.
Genelde ezici vals makinesi kastedilmektedir(Kimk Comlekeiligi, Kirklareli

Comlekeiligi, Adapazart Comlekeiligi, Sindirgt Comlekeiligi).

Coban Comlegi: Vazo seklinde ¢comleklere verilen addir(Kirklareli Comlekgiligi).
Cocuk Bardag: Bir ibrik boyutuna verilen addir( Mustafakemalpasa Comlekgiligi).
Cocuk Bodugu: Bir diidiiklii ibrik boyutuna verilen addir(Kinik Comlekgiligi).

Cokertme havuzu: Camur hazirlama siirecinde ¢camurun atik sulardan ayrilmasini

saglayan dibi toprakla kapli havuza verilen addir(Akkdy Comlekeiligi).

Comlek: Camur hazirlamada kullanilan kile verilen addir(Akkdy Comlekgiligi).

Dari: Agzi genis et saklamak i¢in kullanilan kiiplere verilen addir(Sindirgt Comlekgiligi).
Dere Kasini: Mile verilen addir(Sindirgi Comlekgiligi).

Desti: Testiye verilen addir(Kayapa Comlekgiligi, Sindirgt Comlekgiligi, Iznik
Comlekgiligi, Kirklareli Comlekgiligi).

Destici: Comlek ustasina verilen addir(Kirklareli Comlekgiligi).
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Deveboynu: Testi, ibrik gibi bogazli iirinlerin boyun kismina sekil vermek igin
kullanilan ahsap ya da metal aletlere verilen addir(Kinik Comlekgiligi, Mustafakemalpasa
Comlekgiligi).

Devetiiyii: Beyaz astar igerisine bir miktar as1 boyasi ilave edilerek turuncu renkli astara
verilen addir(Kinik Comlekgiligi).

Dezge: Comlekgi tornasina verilen addir(Sindirgt Comlekgiligi).

Diyola: Bir saksi ya da bardagin boyutuna verilen addir(Goksu Comlekgiligi).

Dingil: Bir testi boyutuna verilen addir(Akkdy Comlekeiligi).

Diimbelek: Darbukalara verilen addir(Mustafakemalpasa Comlekgiligi).

Fasulye Tencereleri: Sekizlik, altilik ve beslik olarak adlandirilan tencerelere verilen

genel addir(Kirklareli Comlekgiligi).

Fincan: Bir saksi1 ya da bardagin boyutuna verilen addir(Goksu Comlekgiligi).

Genis Agizhi: Cift kulplu bir testi boyutuna verilen addir(Akkoy Comlekgiligi).

Gok Toprak: Krem renkli kille verilen addir(Yuvalar Comlekgiligi).

Giidiirlii: Tornada iki par¢a olarak hazirlanan kiiplere verilen addir(Akkoy
Comlekeiligi).

Hamur makinesi: Camur hazirlama siirecinde kullanilan son makineye verilen addir.
Genelde vakum press makinesi kastedilmektedir(Adapazar1 Comlekeiligi).

Havruz: Camurdan iiretilen lazimliklara verilen addir(Mustafakemalpasa Comlekgiligi).
Ibrikgi: Comlek ustasina verilen addir(Kirklareli Comlekgiligi).

ikili: Bir kiip boyutuna verilen addir(Goksu Comlekgiligi).

Kakala: Giiveglere verilen addir(Yuvalar Comlekgiligi).

Kanavaz: Peynir ve tursu koyulan kiipten daha uzun ve kapakli iiriinlere verilen
addir(Akkdy Comlekeiligi).

Karanfil: Bir saks1 ya da bardagin boyutuna verilen addir(Goksu Comlekgiligi).

Karya: Agiz kismi daha acik, sekilli olan bir testi boyutuna verilen addir(Kinik
Comlekgiligi).
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Kaya: Yayvan olarak yapilmis giiveclere verilen addir. Yorede Pomaklar tarafindan
telaffuz edilmektedir(Yuvalar Comlekgiligi).

Kaz Kafasi: Bir ibrik boyutuna verilen addir(Mustafakemalpasa Comlekgiligi).
Killenme: Akitma dekoruna verilen addir(Kinik Comlekgiligi).

Kirec: Kaolin igeren beyaz renkli kile verilen addir(Kayapa Comlekgiligi).
Kina: Bir saks1 ya da bardagin boyutuna verilen addir(Goksu Comlekeiligi).
Kulplu Comlek: Bir kiip boyutuna verilen addir(Kinik Comlekgiligi).

Kuvars Yalak: Toz kuvarsin yiiksek derecelerde pisirildiginde cam blogu halini

almasina verilen addir(Iznik Comlekgiligi).
Kiiciik Limon: Bir saks1 ya da bardagin boyutuna verilen addir(Goksu Comlekgiligi).
Kiink: Camurdan yapilmis ve pismis olan kalin su borularina verilen addir.

Kiinte: Sekillendirilecek formun miktar1 kadar hazirlanan ¢amur pargasina verilen

addir(Akkoy Comlekeiligi, Sindirgt Comlekeiligi).

Kiiphane: Comlek atolyesine verilen addir(Adapazar1 Comlekgiligi).
Malacya: Camur yogurma masasi verilen addir(Sindirgt Comlekgiligi).
Meymen: Bir testi boyutuna verilen addir(Akkoy Comlekgiligi).
Moloz: Bir testi boyutuna verilen addir(Kinik Comlekgiligi).

Mota: Sekillendirilecek formun miktar1 kadar hazirlanan ¢amur parcasina verilen

addir(Canakkale Seramikgiligi).

Ocak: Yoreye gore kil yatagi, ¢omlekci atolyesi ya da firina verilen addir(Goksu
Comlekeiligi, Kinik Comlekgiligi, Mustafakemalpasa Comlekgiligi)

Pomak: Bulgarca konusan Tiirk ve Miisliiman topluluguna verilen addir.

Pugula: Sekillendirmede kullanilan tahta ya da metal aletlere verilen addir(Kinik

Comlekeiligi, Mustafakemalpasa Comlekgiligi).

Satyan: Sekillendirmede kullanilan tahta ya da metal aletlere verilen addir(Canakkale

Seramikgiligi, iznik Cémlekgiligi, Sindirgt Comlekgiligi).
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Sekizlik: Basik kiiresel govdeli ¢amurdan {iretilen tencerelerin bir boyutuna verilen

addir(Kirklareli Comlekgiligi).

Selvi Dekoru: Beyaz astar iizerine renkli astar damlatildiginda ¢ikan desene verilen

addir(Kinik Comlekgiligi).

Silindir Makinesi: Camur hazirlama siirecinde kullanilan makineye verilen addir.
Genelde ezici vals makinesi kastedilmektedir(Kayapa Comlekgiligi, Mustafakemalpasa
Comlekgeiligi).

Sir Kayasi: Tas degirmene verilen addir(Kinik Comlekgiligi).

Sucuk makinesi: Camur hazirlama siirecinde kullanilan son makineye verilen addir.

Genelde vakum press makinesi kastedilmektedir(iznik Comlekgiligi).
Suyolu: Vazo seklinde ¢omleklere verilen addir(Kirklareli Comlekgiligi).

Siirahi: Boyun kismi uzun olan emziksiz ve kulpsuz testi ya da ibriklere verilen

addir(Kinik Comlekgiligi, Mustafakemalpasa Comlekgiligi).
Siizme: Bir saks1 ya da bardagin boyutuna verilen addir(Goksu Comlekgiligi).

Sal Deseni: Sekillendirilmis ¢amura astarla ile yapilan akitma dekorlarindan birine

verilen addir(Kinik Comlekgiligi).
Tabanca Tahtasi: Camur yogurma masasi verilen addir(Kinik Comlekgiligi).

Tarak: Sekillendirmede kullanilan tahta ya da metal aletlere verilen addir(Akkoy
Comlekgiligi, Adapazart Comlekeiligi, Kirklareli Comlekgiligi).

Tavlanma: Camur hazirlama siirecinde havuzda ¢amurun bekletilmesine verilen

addir(iznik Comlekgiligi).

Telleme: Sekillendirilmis ¢camura beyaz ve kirmizi renkli astarla yapilan siislemelere

verilen addir(Akkdy Comlekgiligi).

Tepelik: Baca tepeleri i¢in ¢amurdan {iretilen iiriinlere verilen addir(Mustafakemalpasa
Comlekeiligi).

Tepsi: Yayvan olarak yapilmis giiveclere verilen addir(Yuvalar Comlekgiligi).

Tezgah: Comleke¢i tornasina verilen addir(Kinmik Comlekeiligi, Mustafakemalpasa

Comlekeiligi).
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Tikle: Yayvan olarak yapilmis giiveglere verilen addir. Yorede Pomaklar tarafindan

telaffuz edilmektedir(Yuvalar Comlekgiligi).
Tivita: Bir saksi ya da bardagin boyutuna verilen addir(Goksu Comlekgiligi).

Top: Sekillendirilecek formun miktar1 kadar hazirlanan camur parcasina verilen addir

(Goksu Comlekeiligi, Yuvalar Comlekeiligi).

Topac: Sekillendirilecek formun miktar1 kadar hazirlanan ¢amur pargasina verilen addir

(Kinik Comlekgiligi, Mustafakemalpasa Comlekg¢iligi, Adapazar1 Comlekgiligi).

Tozak: Kiiplerin dip kismi igin hazirlanan ¢amur pargasina eklenen bazi agag tiirlerinde

bulanan ugusan pamukguklara verilen addir(Sindirgt Comlekgiligi).

Tulumba: Uriinlerin astarlanmasinda kullanilan puarlara verilen addir(Kirklareli
Comlekeiligi).

Tuval: Bakir ya da krom oksitle renklendirilmis sira verilen addir(iznik Cémlekgiligi,
Canakkale Seramikg¢iligi).

Uclii: Bir kiip boyutuna verilen addir(Goksu Comlekgiligi).

Vare: Bir saks1 ya da bardagin boyutuna verilen addir(Goksu Comlekgiligi).

Yamuk Agizh: Agiz kisminin bir boliimii disa dogru sekillendirilmis testilere verilen
addir(Kinik Comlekgiligi).

Yatin: Bir testi boyutuna verilen addir (Akkdy Comlekeiligi).

Yayik: Siit ve ya yogurdun icinde c¢alkalandigi kaplara verilen addir(Kayapa
Comlekeiligi).

Yogurt Bakircigi: Yogurt koyulmak iizere yapilmis olan giiveglere verilen
addir(Mustafakemalpasa Comlekgiligi).

Yogurt Canagi: Yogurt ya da kavurma koyulmak {izere yapilmis olan canaklara verilen

addir(Kirklareli Comlekgiligi).
Yoz Boduk: Bir testi boyutuna verilen addir(Kinik Comlekgiligi).

Yiisiik: Bir saks1 ya da bardagin boyutuna verilen addir(Goksu Comlekgiligi)
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